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(57) Rezumat:

1 2
Inventia se referd la fabricarea materialelor de temperatura de 800...1000°C in decurs de 5...30
finisaj pe bazd de sticld, in special la un procedeu 5 min, dupd care pe reversul plicii se aplicd doud
de obtinere a placilor de finisaj decorative din straturi de vopsea colorata.
sticla. Rezultatul constd in simplificarea procedeului
Procedeul, conform inventiei, include agezarea de fabricare.
pe vatra cuptorului a unui strat de pudrd termo- Revendicari: 4

rezistentd de caolin, pe care se aplica un desen sau
un relief de sablon, se agazi semifabricatul de plici
din sticld transparentd, apoi se trateazi termic la
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Descriere:

Inventia se referd la fabricareca materialelor de finisaj pe bazd de sticld, care pot fi folosite la
fabricarea produselor decorativ-artistice si plicilor de finisaj.

Este cunoscut un procedeu de obtinere a placilor decorative din sticld efectuat prin aplicarea pe
suprafata sticlei cu ajutorul unei forme sablon a unei suspensii de particule de sticla coloratd in
solutie de sdpun de 70...90%. Dupd aceasta se efectueazd arderea sticlei la temperaturi de
300...400°C. Dupd tratamentul termic particulele de sticld coloratd se topesc impreund cu sticla
transparentd si formeaza suprafata decorativa coloratd [1].

Mai este cunoscut un procedeu de obtinere a plicilor colorate de finisaj din sticld, care
presupune folosirea unei forme in care se toarnd nisip. Apoi pe stratul de nisip se toarnd un strat de
particule din sticla transparentd. Marimea particulelor de sticla este de cel mult 1 mm, iar stratul se
toarnd de aproximativ 2...10 mm. Apoi pe stratul particulelor de sticld transparentd se toarnd un
strat de particule de sticld coloratd, pe care cu ajutorul sablonului se aplicd un desen. Topirea
particulelor se efectueaza la temperaturi nu mai mici decat temperatura de inmuiere a sticlei [2].

Procedecle descrise mai sus au un dezavantaj comun: ele necesita folosirea unor forme speciale
si a utilajului cu consum mare de energie pentru obtinerea granulatului de sticla.

Cea mai apropiati solutie este procedeul de obtinere a placilor decorative de finisaj, ce
presupune agezarea consecutiva in formd a materialului de umpluturd, apoi a suportului si a stratului
de suprafati. In calitate de suport se foloseste sticla de aventurin, peste care se asazi stratul de
suprafatd din sticla transparentd. Forma umplutd in acest mod se supune tratamentului termic la
temperaturi de 850...1000°C in decurs de 30...60 min. Forma se umple cu asa materiale cum ar fi
nisipul, cenusa, amestecul lor sau pasta de caolin [3].

Dezavantajul procedeului descris constd in aceea cd pentru obtinerea stratului decorativ pe sticla
transparenti se foloseste granulatul de sticld de aventurin. Insisi sticla de aventurin este costisitoare,
iar pentru obtinerea granulatului este nevoie de utilaj suplimentar pentru sfirdmarea sticlei, ceea ce
face procesul mai complex si costisitor.

Problema pe care o rezolvd prezenta inventie este excluderea operatiunilor, utilajului si a
materialelor suplimentare costisitoare, folosite in procesul de obtinere a placilor din sticld, precum
si simplificarea procedeului de obtinere a lor.

Procedeul inldturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea cd include asezarea pe vatra
cuptorului a unui strat de pudrd termorezistenta de caolin, pe care se aplicd un desen sau un relief
de sablon, se asazd semifabricatul de placi din sticld transparentd, apoi se trateazi termic la
temperatura de 800...1000°C in decurs de 5...30 min, dupd care pe reversul plicii se aplicd doud
straturi de vopsea colorata. Pudra de caolin se utilizeaza cu fractiunea particulelor de 50...100 ?m,
inaltimea stratului de pudrd constituie 2...3 cm, iar desenul poate fi aplicat pe stratul de pudra
manual.

in procesul tratamentului termic sticla se topeste, formand plici, pe reversul cirora se obtine o
suprafati reliefatd ce corespunde desenului de sablon. Pe reversul plicilor se aplicd prin pulverizare
vopsea colorati, iar apoi pentru fixarea stratului de vopsea coloratd acesta se acopera cu al doilea
strat de vopsea sau grund.

Rezultatul obtinut constd in simplificarea procedeului de obtinere a plicilor, in fond, datoritd
faptului cd nu necesitd folosirea utilajului suplimentar, in special a formelor pentru asezarea placilor
si a utilajului pentru obtinerea granulatului de sticld. In afari de aceasta, procedeul descris permite
largirea considerabild a sortimentului placilor, deoarece placile gata fabricate pot avea conform ideii
designerului orice forma sau orice desen in orice gama de culori.

Exemple de realizare a procedeului.

Exemplul 1

Pudra termorezistentd, in cazul dat de caolin, cu fractiunea particulelor de cel mult 50...100 ?m
se asazd intr-un strat uniform cu indltimea de cel mult 2...3 c¢m pe vatra cuptorului. Apoi pe
suprafata stratului de pudrd cu ajutorul unui instrument special se aplicd un desen de sablon, iar
peste desen se asazd semifabricatul de plici din sticld transparentd, tdiat prealabil de marimea
produsului finit. Apoi plicile se supun tratamentului termic la temperaturi de 800...820°C in decurs
de 25...30 min. Semifabricatul se topeste, iar reversul plicilor obtinute are suprafata reliefata ce
corespunde desenului de sablon.

Pe revers se aplica cu ajutorul pulverizatorului sau pensulei un strat de vopsea coloratd, apoi
peste acesta se aplicd un strat suplimentar de vopsea sau grund pentru protectia primului strat.
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Exemplul 2

Pudra de caolin cu fractiunea particulelor de cel mult 50...100 ?m se asazd intr-un strat
uniform cu ndltimea de cel mult 3 cm pe vatra cuptorului. Pe suprafata stratului de pudra se aplica
manual un desen, iar peste desen se asazd semifabricatul de plici din sticld transparentd, tdiat
prealabil de marimea produsului finit. Apoi plécile se supun tratamentului termic la temperaturi de
950...1000°C in decurs de 5...10 min. Semifabricatul din sticld se topeste, iar reversul plicilor
obtinute are suprafatd reliefatd ce corespunde desenului de sablon.

Pe revers se aplica cu ajutorul pulverizatorului sau pensulei un strat de vopsea colorata, iar peste
acesta se aplica un strat suplimentar de vopsea sau grund pentru fixarea primului strat.

Din placile obtinute se selecteazd 4...5 modele, care se verificd la rezistenta fixarii decorului
aplicat pe reversul placilor. Verificarea se efectueazi prin actiune mecanicd, fird a permite
distrugerea produsului. Suprafata decorului trebuie si rdimand neschimbata.

(57) Revendiciri:

1. Procedeu de obtinere a placilor de finisaj decorative din sticla, care include asezarea
unui strat de suport, pe care se plaseazd un strat de suprafatd din sticld transparentd, precum si
tratamentul termic ulterior la temperatura de 800...1000°C, caracterizat prin aceea ¢ii in calitate
de strat de suport se foloseste pudra termorezistentd preferential de caolin, care se asazd pe vatra
cuptorului, si pe care se aplicd un desen sau un relief de sablon, in calitate de strat de suprafatd se
utilizeazd semifabricat de placi din sticld transparentd, tratamentul termic se efectueaza in decurs
de 5...30 min, dupd care pe reversul placii se aplicd doud straturi de vopsea colorata.

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea pudra de caolin se utilizeaza
cu fractiunea particulelor de 50...100 ?m.

3. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea indltimea stratului de pudra
constituie 2...3 cm.

4. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea desenul poate fi aplicat pe
stratul de pudrd manual.
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