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DESCRIPCION
Unidad de valvula de gas mejorada

[0001] La presente invencion se refiere a una unidad de valvula de gas mejorada, particularmente para ajustar el gas que
se va a enviar a un quemador de gas.

[0002] Se conocen muchos tipos de conjuntos de valvulas para regular el flujo de gas a un quemador, tales como aquellos
en los que la seccién de paso del gas y, por lo tanto, el flujo de salida de gas de la unidad de valvula, se regula mediante
valvulas de encendido-apagado especificas que abren o cierran las correspondientes aberturas de salida de gas.

[0003] En estos conjuntos de valvulas conocidos, las valvulas de encendido-apagado pueden funcionar de manera
electromagnética, p. €j., estar controladas individualmente, por medio de una unidad de control electrénica, un electroiman
gue esté asociado con cada valvula de encendido-apagado, o pueden accionarse mecanicamente, por ejemplo, moviendo
un cuerpo que, en secuencia, provoque la apertura o cierre de las valvulas de encendido-apagado.

[0004] En concreto, en el documento W02014139844 se describe una unidad de valvula en la que la entrada esta
conectada a la salida por medio de una pluralidad de valvulas de encendido-apagado, cada una de las cuales comprende
un obturador cilindrico desplazable verticalmente y un correspondiente resorte que actla sobre el obturador para
empujarlo hacia un sello y cerrar asi la abertura de paso de gas asociada a cada valvula de encendido-apagado.
Asimismo, la unidad de valvula comprende un elemento accionador que actla sobre el obturador, a diferencia de con
respecto a dicho resorte, para alejarlo del sello y para permitir la apertura de la valvula y, por lo tanto, del correspondiente
paso de gas. Esta solucion no es 6ptima, ya que es particularmente complicada desde el punto de vista constructivo y,
por lo tanto, es bastante costosa y, ademas, es necesariamente mas grande que los conjuntos de valvulas convencionales,
ya que no es posible miniaturizar apropiadamente los obturadores cilindricos de las véalvulas de encendido-apagado e
insertar los correspondientes sellos en los pasos de gas. Por otra parte, los tamafios diferentes y mayores de dicha
solucion requieren el uso de una fijacién especifica y personalizada de la unidad de valvula al carril de entrada de gas,
fijacion que es incompatible, y no intercambiable, con la que se utiliza generalmente en las placas de cocina actualmente
comercializadas.

[0005] Asimismo, la unidad de control de dicha unidad de valvula permite un ajuste continuo entre los diversos niveles de
potencia, sin permitir en absoluto un posicionamiento correcto y preciso en todos los niveles.

[0006] En el documento EP2786073 se describe una unidad de valvula con un cuerpo que presenta una cavidad interna,
gue comunica con una entrada y una salida de gas, y un disco, que gira continuamente con respecto a la cavidad interna
de dicho cuerpo y que esta provista de al menos dos orificios de conexién, que conectan o desconectan selectivamente
la cavidad interna hacia o desde la entrada y salida de gas. En concreto, en esta solucién, el disco giratorio, que es
accionado en rotacion por un eje de rotacion, es empujado por un elemento elastico y un cojinete de empuje, ambos
equipados sobre dicho eje de rotacion, para permanecer en contacto directo con la superficie de la cavidad interna del
cuerpo de valvula. Esta solucion no es completamente satisfactoria, ya que el contacto directo y, por lo tanto, el
deslizamiento del disco giratorio con respecto a la superficie de la cavidad interna del cuerpo de valvula provoca un mayor
desgaste del propio disco, con una reduccion inevitable de los ciclos de uso de la unidad de valvula. Asimismo, esta
solucién no garantiza una estanqueidad Optima al gas y, ademas, el contacto directo del disco metélico con la superficie
metalica de la cavidad interna produce efectos negativos relacionados con la expansion térmica de estos elementos.

[0007] EI documento GB662896 describe una unidad de valvula con un cuerpo que tiene una cavidad interna que
comunica con una entrada y salida de gas, que estan definidas ambas en la misma pared del propio cuerpo; ademas, se
proporciona un disco, cubierto en la parte superior por un paso anular, que gira continuamente con respecto a la cavidad
interna de dicho cuerpo y que esta provisto de al menos dos orificios de conexién para poner la entrada de gas en
comunicacion con la salida de gas; en concreto, en la unidad de valvula del documento GB662896, el disco ajusta el gas
gue entra y que sale hacia y desde la cavidad interna de dicho cuerpo.

[0008] En concreto, en la unidad de valvula del documento GB662896, el disco se apoya en la misma pared de la camara
en la que esta definido el orificio de conexién de la entrada de gas; dicha configuracion no es satisfactoria en términos de
seguridad, ya que una sobrepresién del gas de entrada tenderia a provocar la elevacion del disco hacia el interior de la
camara, precisamente porque la direccion del flujo de gas hacia la cAmara es igual a la de una posible elevacion del disco.

[0009] Asimismo, la unidad de valvula del documento GB662896 comprende un elemento de cierre, que es solidario en
rotacion con la varilla de control de la unidad de valvula y que coopera con cuatro huecos definidos en una tapa de cierre
de dicho cuerpo. En concreto, mientras que un Unico hueco tiene bordes afilados e identifica la posicion de cierre de la
unidad de valvula, los otros tres huecos tienen bordes redondeados e identifican tres posiciones de apertura diferentes
de la propia unidad. Por lo tanto, en esta situacion, Gnicamente la insercion del elemento de cierre en el hueco con bordes
afilados, que identifica la posicion de cierre de la unidad de valvula, da la sensacién tactil de un enganche de encaje al
operario, mientras que el paso del elemento de cierre en los huecos con bordes redondeados se produce de manera
deslizante y gradual, es decir, sin ningin enganche de encaje tactil. Esta solucién no es completamente satisfactoria, ya
gue no permite un ajuste preciso, fiable y repetible entre diferentes condiciones de apertura.

[0010] El documento CN201103717 describe una unidad de valvula con un cuerpo, que consiste en dos partes que,
cuando se juntan, definen una cavidad interna que comunica con una entrada de gas y dos salidas de gas, y con una
unidad de ajuste que consiste en una pluralidad de elementos. En concreto, dicha unidad de ajuste comprende un disco
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giratorio, que esta provisto de un Unico orificio pasante y que es accionado en rotaciéon por un eje de rotacion, y que
comprende, ademas, una placa que tiene una forma semicircular, en la que se definen una pluralidad de orificios pasantes
de distintos tamafios, que se fija al orificio de salida de gas; en concreto, dicho orificio de salida también debe tener una
boca con forma semicircular de tamafio adecuado conveniente para alojar/insertar dicha placa semicircular. Por lo tanto,
segun la posicion angular del eje de rotacion del disco giratorio, el Gnico orificio pasante definido en este esta hecho frente
a los diferentes orificios pasantes obtenidos en la placa semicircular fija, poniendo asi selectivamente la cavidad interna
en conexion con el orificio de salida de gas. Sustancialmente, en la solucién del documento CN201103717, el caudal de
gas se modifica obteniendo distintos orificios pasantes en los componentes que sean fijos y no giratorios. Asimismo, dos
discos adicionales se interponen entre el disco giratorio y la placa fija, donde los discos adicionales estan provistos de
una pluralidad de orificios (presentando todos el mismo tamafio y correspondiendo al del Unico orificio provisto en el disco
giratorio) que estan restringidos/fijados al cuerpo de la unidad de valvula (es decir, no giran junto con el disco giratorio).
Esta solucién no es completamente satisfactoria, ya que es bastante complicada y, por lo tanto, costosa de fabricar.
Asimismo, esta solucion requiere que el tamafio del orificio de salida de gas sea bastante grande, ya que debe permitir el
alojamiento de una placa fija en la que se obtienen todos los orificios posibles (de tamafios mutuamente distintos), que se
proporcionan para cada aplicacion especifica.

[0011] Los documentos EP3211308 y EP3211309 describen una unidad de véalvula con un cuerpo que presenta una
cavidad interna, que comunica con una entrada y una salida de gas, y un disco que gira continuamente con respecto a la
cavidad interna de dicho cuerpo y que esta provista de una pluralidad de orificios de conexién, que conectan o
desconectan selectivamente la cavidad interna y la salida de gas. En concreto, en esta solucion, el disco giratorio es
accionado en rotacion por un eje de rotacion y por una unidad de control que provocan la rotacion continua del propio
disco. Sustancialmente, en los documentos EP3211308 y EP3211309, no hay ningun elemento que identifiqgue las
distintas posiciones angulares del disco giratorio de manera fija/Unica, y que, por lo tanto, permita definir la cantidad de
gas que sale de la unidad de valvula de manera precisa y repetible. Esta solucion no es completamente satisfactoria, ya
gue no permite un ajuste preciso, fiable y exacto entre diferentes condiciones de apertura ni tampoco permite identificar
la condicion de cierre de manera apropiada.

[0012] Un objeto de la invencion es sugerir una unidad de valvula de gas mejorada que esté exenta de los inconvenientes
de los conjuntos de valvulas tradicionales utilizados en este contexto.

[0013] Otro objeto de la invencion es sugerir una unidad de valvula de tamafio compacto.

[0014] Otro objeto de la invencién es sugerir una unidad de valvula que permita modular el flujo de gas de salida en
multiples niveles y que, al mismo tiempo, garantice un excelente sellado estanco al gas en la condicion cerrada.

[0015] Otro objeto de la invencion es sugerir una unidad de valvula que permita una alta y facil personalizacion de varios
niveles del flujo de gas de salida.

[0016] Otro objeto de la invencién es sugerir una unidad de valvula que permita un elevado numero de ciclos de uso.
[0017] Otro objeto de la invencion es sugerir una unidad de valvula que pueda ajustarse de forma precisa, fiable y repetible.

[0018] Otro objeto de la invencion es sugerir una unidad de valvula que reduzca cualquier tambaleo de la varilla de control
con respecto a su eje longitudinal.

[0019] Otro objeto de la invencion es sugerir una unidad de valvula que presente un alto grado de aislamiento con respecto
al contexto de instalacion externo, por el cual se elimine cualquier posibilidad de introduccion accidental de liquidos o
sustancias en el interior de la propia unidad.

[0020] Otro objeto de la invencion es sugerir una unidad de valvula que pueda utilizarse con distintos tipos de gas y en la
gue sea particularmente simple pasar de un tipo de gas a otro.

[0021] Otro objeto de la invencién es sugerir una unidad de valvula que sea completamente intercambiable con las que
ya existen en el mercado.

[0022] Otro objeto de la invencién es sugerir una unidad de valvula que muestre una caracterizacion alternativa y/o
mejorada, tanto en términos de construccion como funcionales, con respecto a las tradicionales.

[0023] Otro objeto de la invencidn es sugerir una unidad de valvula de construccién simple que pueda realizarse con bajos
costes industriales.

[0024] Todos estos objetos, individualmente y en cualquier combinacién de los mismos, y otros que se haran evidentes a
partir de la siguiente descripcion, se logran, de acuerdo con la invencién mediante una unidad de valvula de gas mejorada
que presenta las caracteristicas expuestas en la reivindicacion 1y, alternativamente, en la reivindicacion 2.

[0025] La presente invencion se explica, ademas, por medio de una forma de realizacion preferida que se proporciona a
modo de ejemplo practico no limitativo solo con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

la figura 1 muestra una vista superior en perspectiva de una unidad de valvula de acuerdo con la invencién con su unidad
de control parcialmente seccionada,

la figura 2 muestra una vista desde la parte inferior de su elemento de control,
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la figura 3a muestra una vista en perspectiva de una primera forma de realizacion del elemento en forma de disco,

la figura 3b muestra una vista en perspectiva de una forma de realizacién alternativa del elemento en forma de disco,
la figura 4 muestra una vista en perspectiva del sello debajo del elemento en forma de disco,

la figura 5 muestra una vista en planta superior del mismo,

la figura 6 muestra la seccion vertical de este tomada a lo largo de A-A en la figura 5,

la figura 7 muestra la seccion vertical de este tomada a lo largo de B-B en la figura 5,

la figura 8 muestra la seccion vertical de este tomada a lo largo de C-C en la figura 5,

la figura 9 muestra una vista lateral de este,

la figura 10 muestra una seccion horizontal de este tomada a lo largo de D-D en la figura 9 con el flujo de gas indicado,
la figura 11 muestra la seccién vertical de este tomada a lo largo de E-E en la figura 5,

la figura 12 muestra la seccién vertical de este tomada a lo largo de F-F en la figura 5,

la figura 13 muestra la seccién vertical de este tomada a lo largo de G-G en la figura 5,

la figura 14 muestra una vista en perspectiva tomada a lo largo de la seccion horizontal H-H en la figura 9 con una primera
forma de realizacion del elemento en forma de disco,

la figura 15 muestra una vista en perspectiva tomada a lo largo de la seccion horizontal H-H en la figura 9 con una segunda
forma de realizacién del elemento en forma de disco.

[0026] Como se puede observar en las figuras, la unidad de valvula de gas mejorada 2, de acuerdo con la invencion,
particularmente para controlar/modular el gas que se va a enviar a un quemador de gas, comprende sustancialmente una
unidad de control 3 que esté asociada con un cuerpo 4.

[0027] Preferentemente, el cuerpo 4 es metdlico y, en particular, estd hecho de aluminio extrudido, en el que se obtienen
mediante mecanizado mecanico una serie de pasos de gas y una serie de camaras o cavidades para alojar componentes
funcionales particulares, que se describirdn con mas detalle mas adelante. De forma apropiada, el cuerpo 4 puede estar
definido en una pieza o por varias piezas unidas entre si.

[0028] Ventajosamente, el cuerpo 4 presenta una forma 5 sustancialmente en forma de caja, preferentemente de forma
paralelepipeda, con una primera cara 6, con la que esta asociada la unidad de control 3, y una segunda cara 8, opuesta
y paralela a la primera, con la que esta asociada una tapa 7. De forma apropiada, la tapa 7, que esta hecha de laminas
de aluminio o de otro material, incluso no metalico, se fija a la segunda cara 8 del cuerpo 4, y un sello contorneado se
interpone entre estas para garantizar el sellado de dicha constriccion.

[0029] La entrada de gas 9, que esta conectada fluidicamente a la fuente externa, y la salida de gas 10, que esta
conectada fluidicamente con un quemador de gas que se va a alimentar, se forman respectivamente sobre el cuerpo 4,
preferentemente en sus caras laterales. Preferentemente, la entrada de gas 9 y la salida de gas 10 se obtienen sobre las
dos caras laterales mutuamente opuestas del cuerpo 4.

[0030] Ventajosamente, en la cara lateral del cuerpo 4 en el que se forma la entrada de gas 9, se proporciona también un
alojamiento para un sello contorneado 90 que se interpone entre el cuerpo 4 y el tubo (no representado) que conecta a la
linea de suministro de gas. De manera apropiada, se obtienen dos orificios roscados 91 en el cuerpo 4, simétricamente
con respecto a tal asiento, para permitir la fijacién de la unidad de valvula 2 al tubo de conexién por medio de uno o més
tornillos que se enganchan a un soporte contorneado (no representado).

[0031] Ventajosamente, se proporciona un tramo de tubo sobresaliente en la cara lateral del cuerpo 4 en la que se obtiene
la salida de gas 10.

[0032] Se obtiene una primera camara 20 dentro del cuerpo 4, preferentemente con una forma sustancialmente cilindrica,
que define un alojamiento para la valvula de seguridad 12, junto con una tapa 11 que sobresale lateralmente del propio
cuerpo. De manera apropiada, dicha vélvula de cierre 12 es de tipo tradicional y esta configurada preferentemente para
tener solo dos estados (es decir, es del tipo encendido/apagado) y, en particular, para permitir o impedir el paso del flujo
de gas segun su estado.

[0033] En concreto, la valvula de seguridad 12 comprende un obturador 13, asociado a un resorte 14 que, en ausencia
de tensiones externas, mantiene un paso 21 que pone en comunicacion la primera camara 20 con una segunda camara
22 cerrada. El resorte 14 esta dispuesto para empujar el obturador 13 en la misma direccion que el gas que actla sobre
este. Preferentemente, la porcién del obturador 13 que actia en el paso entre las camaras 20 y 22 es plana y tiene forma
de disco.

[0034] El obturador 13 de la valvula de seguridad 12 se puede mover axialmente entre una posicion de cierre extrema,
mantenida por el resorte 14, tal y como se ha mencionado, y una posicién de apertura extrema opuesta, que puede
alcanzarse tras la accion de un primer brazo 31 de una conexién de mando 30. Convenientemente, el primer brazo 31 de
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la conexion 30 actla sobre la varilla que sostiene el obturador 13, mediante el cual aplica un mayor empuje que la reaccién
elastica del resorte 14.

[0035] En su posicion de apertura, el cuerpo 19 de la valvula de seguridad 12, que esta hecho de material ferroso, esta
sometido a la accion atractiva de un electroiman 17, que esta alineado con el obturador 13. La primera camara 20 se
cierra mediante el tapon 11 que retiene el electroiman 17, cuya estanqueidad con un correspondiente tramo tubular
sobresaliente del cuerpo 4 garantiza un sellado adecuado de dicha camara.

[0036] La primera camara 20 comunica con la entrada de gas 9 a través de un primer conducto 24, mientras que la
segunda camara 22 comunica a través de un segundo conducto 26 con una camara principal 28, preferiblemente de forma
esencialmente cilindrica, en la que hay alojado un elemento en forma de disco 40.

[0037] De manera mas detallada, la segunda camara 22 comprende una cavidad 23, que esta formada dentro del cuerpo
4, y que comunica directamente con el paso 21, con el segundo conducto 26 y con una subcamara 25 que esta definida
entre la segunda cara 8 del cuerpo 4 y la cubierta 7.

[0038] La conexion de mando 30, que puede estar hecha de material plastico o metdlico, comprende un primer brazo 31,
que esta alojado dentro de la cavidad 23, y un segundo brazo 32, que estéa alojado en la subcamara 25. Ventajosamente,
los dos brazos 31 y 32 de la conexion de mando 30 estan dispuestos ortogonalmente entre si, y estan conectados
mediante un tramo de conexidn 33, que también est4 alojado en la subcamara 25. Mas detalladamente, se proporciona
un elemento 34, preferentemente de forma anular, dentro de la subcamara 25, elemento que esta fijado a la cubierta 7
y/o a la segunda cara 8 del cuerpo 4, o esta retenido de forma estable entre estas, y esta configurado para soportar la
conexion de mando 30, permitiendo, en todos los casos, su rotacion, que es provocada por el movimiento axial de la varilla
50 de la unidad de control 3, segun se explica abajo de forma mas detallada.

[0039] La camara principal 28 presenta, preferentemente en su parte inferior, un orificio de salida principal 27 que
comunica con la salida de gas 10 a través de un tercer conducto 29.

[0040] Ventajosamente, la cAmara principal 28 también presenta un orificio de salida auxiliar 36, que no puede cerrarse
mediante el elemento en forma de disco 40 y que comunica con la salida de gas 10 a través de una cuarta camara 37,
constituyendo asi un circuito de derivacion del elemento en forma de disco 40. De forma apropiada, el circuito de derivacion
puede estar cerrado, o bien abierto, incluso de manera controlada, modificando la posicion axial de un tornillo de ajuste
38 que esta convenientemente alojado dentro de la cuarta camara 37.

[0041] En concreto, el orificio de salida auxiliar 36 comunica con una primera zona (preferiblemente inferior) de la cuarta
camara 37, dentro de la cual se sitia el tornillo de ajuste 38, que se utiliza para cambiar el tipo de gas. De manera
apropiada, una segunda zona (preferiblemente superior) de la cuarta cAmara 37 comunica entonces con la salida de gas
10 a través de un cuarto conducto 39.

[0042] Como se ha mencionado, el elemento en forma de disco 40 se proporciona en el interior de la caAmara principal 28,
en la pared en la que se obtiene el orificio de salida principal 27.

[0043] Ventajosamente, la seccion de entrada del orificio de salida principal 27 es mas pequefio que el elemento en forma
de disco 40, particularmente en su extension en vista en planta.

[0044] El elemento en forma de disco 40 presenta un orificio pasante central 41 que es atravesado por la varilla 50 de la
unidad de control 3, estando formada dicha al menos una abertura pasante 42, 49 de manera apropiada sobre la porcion
en forma de corona circular 47 definida alrededor de dicho orificio pasante 41.

[0045] Dicha al menos una abertura pasante 42 o 49 obtenida en el elemento en forma de disco 40 define al menos dos
zonas de paso (que tienen secciones de paso mutuamente diferentes) para poner en comunicacion la camara principal
28 con el orificio de salida principal 27.

[0046] El elemento en forma de disco 40 es movil en rotacion dentro de la camara 28 entre:

— al menos una posicion de cierre, en la que el orificio de salida principal 27 esta totalmente cubierto por una porcion
completa del elemento en forma de disco 40, y

— al menos dos posiciones de apertura distintas y preferiblemente sucesivas, en cada una de las cuales unas
correspondientes zonas distintas y de transito (que presentan secciones de paso, definidas en/desde dicha al menos
una abertura pasante 42, 49 del elemento de disco 40, que son mutuamente diferentes) estan enfrentadas, al menos
parcialmente, al orificio de salida principal 27 para permitir el paso de gas desde la camara principal 28 hasta el orificio
de salida principal 27 a través de dicha zona de paso definida en/desde dicha al menos una abertura pasante 42, 49.

[0047] La unidad de control 3 esta asociada con medios para provocar la rotaciéon de encaje de dicho elemento en forma
de disco 40 entre dicha posicién de cierre y una posicion de apertura, y para provocar la rotacion de encaje de dicho
elemento en forma de disco 40 entre dichas al menos dos posiciones de apertura distintas.

[0048] En concreto, en una primera forma de realizacién del elemento en forma de disco (cf. figura 3a), se proporciona
una pluralidad de aberturas pasantes 42, que estan mutuamente separadas y son de distintos tamafios. Preferentemente,
las aberturas pasantes 42 tienen una forma circular con diferentes diametros. De manera apropiada, las aberturas
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pasantes 42 definen (ya sea solas o en combinacion con las aberturas adyacentes) las zonas con distintas secciones de
paso para poner en comunicacion la camara principal 28 con el orificio de salida principal 27.

[0049] En una forma de realizacién alternativa (cf. figura 3b), se proporciona una Unica abertura pasante 49, que es
continua y esta contorneada para variar el hueco de paso, para permitir la modulacién del flujo de gas de manera
progresiva. De manera apropiada, la abertura pasante continua 49 comprende una pluralidad de zonas y puede presentar
cualquier variacion de forma y/o tamafio a lo largo de su extension circunferencial. Ventajosamente, la abertura pasante
continua 49 define, por medio de la pluralidad de zonas diferentes que la componen, un hueco de paso que varia de
manera creciente o decreciente, tanto progresiva como discontinuamente, o puede presentar cualquier otra variacion
adecuada de forma y/o tamafio segun los requisitos de modulacién del flujo de gas necesarios en una aplicacién
especifica. De manera apropiada, las zonas que forman la Unica abertura pasante continua 49 definen las zonas con
distintas secciones de paso para poner en comunicacion la cadmara principal 28 con el orificio de salida principal 27.

[0050] Por ejemplo, como se muestra en la figura 3b, la abertura pasante 49 esta preferentemente contorneada para
incrementar su tamafio radial de manera gradual y continua desde una zona mas estrecha 54 hacia una zona mas amplia.

[0051] Ventajosamente, la camara principal 28 esta puesta en comunicacion fluida con la entrada de gas 9
independientemente de la posicién angular del elemento en forma de disco 40. En concreto, el elemento en forma de
disco 40 esta alojado en la camara principal 28 para actuar exclusivamente en el orificio de salida principal 27. De manera
apropiada, la pared de la cdmara principal 28 en la que actla el elemento en forma de disco 40 (y en la que esta formado
el orificio de salida principal 27) es diferente/distinta de la pared de la camara principal 28 provista de al menos un orificio
de entrada, que esta en comunicacion fluida con la entrada de gas 9.

[0052] De manera apropiada, el hecho de que el elemento en forma de disco 40 no actla sobre la pared de la camara
principal 28, que esta situada en comunicacion fluida con la entrada de gas 9 (o que, en todos los casos, actla sobre una
pared separada) resulta ventajoso en términos de seguridad, ya que una posible sobrepresion del gas introducido en la
camara principal 28 no compromete la estanqueidad de la unidad de valvula completa 2; de hecho, en la presente solucién,
dicha posible sobrepresion tenderia como maximo a presionar el elemento en forma de disco 40 contra la pared de la
camara 28 en la que solo esta formado el orificio de salida principal 27 y, convenientemente, tenderia a empujarlo contra
un elemento de sellado 43 interpuesto entre el propio elemento en forma de disco y dicha pared.

[0053] Ventajosamente, el contorno de la seccion transversal del orificio pasante 41 del elemento en forma de disco 40
se corresponde con la de la varilla 50 de la unidad de control 3 para que este esté solidariamente en rotacion, pero libre
de moverse longitudinalmente con respecto al elemento en forma de disco 40. M&s detalladamente, a tal efecto, el orificio
pasante 41y, por lo tanto, también la porcion inferior correspondiente de la varilla 50 que pasa a traves de este, pueden
presentar una seccion transversal circular general con un tramo rectilineo.

[0054] Adecuadamente, en las formas de realizacion que se muestran en las figuras 3a y 3b, para modular el flujo de gas
de salida en miltiples niveles, el elemento en forma de disco 40 comprende una pluralidad de aberturas pasantes 42,
separadas entre si y de tamafio creciente, o una Unica abertura pasante 49, que esta contorneada para definir una zona
de paso gradualmente creciente; sin embargo, se entiende que, en una forma de realizacion no representada en el
presente documento, dicho elemento en forma de disco 40 también puede presentar una Unica abertura pasante 42, que
tiene preferentemente una forma sustancialmente circular, con el fin de proporcionar un control de tipo
activado/desactivado del flujo de gas de salida.

[0055] Ventajosamente, un elemento de sellado 43 se interpone entre el orificio principal 27 y el elemento en forma de
disco 40, elemento de sellado que es fijo (es decir, no gira) y garantiza la estanqueidad de la unidad de valvula 2 en la
posicion de cierre, en concreto, impidiendo las fugas de gas entre las aberturas pasantes 42 o 49 del elemento en forma
de disco 40 durante su rotacion, garantizando asi el flujo de gas correcto en cada posicion angular del propio elemento.
Mas detalladamente, el elemento de sellado 43 se interpone entre el elemento en forma de disco 40 y la parte inferior de
la camara principal 28 en la que esta formado dicho orificio principal 27. Ventajosamente, el elemento de sellado 43
consiste en un sello en forma de disco con un correspondiente orificio central circular 44, que es atravesado por la varilla
50 de la unidad de control 3, y con al menos una, preferentemente dos, aberturas pasantes adicionales 45 preferentemente
contorneadas, situadas frente al orificio principal 27, que se obtiene preferentemente en la parte inferior de la camara
principal 28. De manera apropiada, hay dos aberturas pasantes contorneadas 45 para definir dos pasos de gas diferentes
y separados desde la camara principal 28 hacia el orificio de salida principal 27, cada uno de los cuales esta destinado a
utilizarse con un Unico tipo de gas especifico.

[0056] Ventajosamente, el orificio circular 44 del elemento de sellado 43 tiene una seccidn transversal mayor que la de la
varilla 50 y la del elemento en forma de disco 40, de manera que el elemento de sellado 43 permanece inmévil y es
independiente de las rotaciones de la varilla 50 que lo atraviesa. Preferentemente, el orificio pasante 41 del elemento en
forma de disco 40 presenta un borde con pestafia 46 que lo retiene lateralmente y actia como guia para la varilla 50.

[0057] La unidad de control 3 comprende la varilla 50, un elemento contorneado 51, que es solidario con dicha varilla
tanto en rotacion como en traslacién, y un elemento de cubierta exterior 52, que es fijo y solidario con la primera cara 6
del cuerpo 4.

[0058] La unidad de control 3 también comprende un elemento elastico 53 que actla sobre la cara del elemento en forma
de disco 40, que es opuesta a la que esta en contacto con el elemento de sellado 43. En concreto, el elemento elastico
53, que preferiblemente comprende un resorte de solenoide, es atravesado longitudinalmente por la varilla 50 y trabaja
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en compresion para empujar el elemento en forma de disco 40 para que entre en contacto con el elemento de sellado 43,
con el fin de garantizar un alto nivel de estanqueidad de la unidad de valvula 2.

[0059] Mas detalladamente, mientras un extremo del elemento elastico 53 actla sobre el elemento en forma de disco 40,
el otro extremo de dicho elemento elastico actlia sobre un limite solidario con dicha varilla 50 para empujar y mantenerla
en su extremo superior de posicion de desplazamiento (es decir, lejos del cuerpo 4).

[0060] Preferentemente, dicho limite esta definido por el elemento contorneado 51, que esta hecho preferiblemente de
material plastico y que puede estar montado en la varilla 50 o estar realizado en una pieza con esta Ultima. De manera
apropiada, el elemento contorneado 51 presenta un hueco interior 55 que actlia como guia para el elemento elastico 53.

[0061] Ventajosamente, el elemento contorneado 51 presenta un elemento de seguridad de asiento de alojamiento 70,
preferiblemente de forma anular y metalico, que, en caso de dafios o rotura completa del propio elemento contorneado,
sigue presionando el elemento elastico 53 contra el elemento en forma de disco 40 y el elemento de sellado 43,
garantizando asi un alto nivel de estanqueidad de la unidad de valvula 2.

[0062] En concreto, el elemento contorneado 51 comprende una corona dentada 57 que coopera con un empujador 58
de la unidad de control 3 para definir una rotacién de tipo encaje de la unidad giratoria que consiste en la varilla 50, el
elemento contorneado 51 y el elemento en forma de disco 40. De manera apropiada, la rotacion de tipo encaje, que deriva
del enganche del empujador 58 en sucesivas muescas 63 definidas entre los dientes 62 de la corona dentada 57,
proporciona al usuario una percepcion tactil sensible (haptica) del movimiento de dicha unidad giratoria y permite definir
una pluralidad de posiciones angulares del elemento en forma de disco 40 de manera precisa y repetible.

[0063] En concreto, el enganche del empujador 58 dentro de una muesca determinada 63 del elemento contorneado 51
corresponde a una posicién angular precisa y bien definida de la varilla 50 y a una condicién predeterminada de conexién
entre la cAmara principal 28 y el orificio de salida principal 27 y, por lo tanto, a la salida de gas 10, a través de una seccion
de paso especifica y bien identificada, que estd definida por una o méas aberturas pasantes 42 entre la pluralidad de
orificios separados obtenidos en el elemento en forma de disco 40 o que esta definida por una porcidn/zona especifica y
bien definida de la abertura contorneada 49 obtenida en el elemento en forma de disco 40. De manera apropiada, cada
muesca 63 de la corona dentada 57 corresponde a una seccion de paso distinta que se define en/desde dicha al menos
una abertura pasante 42 o 49 definida en dicho elemento en forma de disco 40. Dicho de otro modo, las posiciones
angulares de la unidad giratoria que consisten en la varilla 50, el elemento contorneado 51 y el elemento en forma de
disco 40 son fijos y predefinidos (y preferiblemente corresponden al nUmero de muescas 63 de la corona dentada 57 del
elemento conformado), y esto garantiza una repetibilidad del flujo de gas fuera de la unidad de valvula 2 y envia al
quemador (y, por lo tanto, también una repetibilidad de la potencia generada por este) en las diversas posiciones angulares
de la varilla 50.

[0064] De manera apropiada, el empujador 58 esta definido por un pasador que, tras la accion de un resorte que actda
en compresion, se engancha mediante encaje dentro de las muescas 63 de la corona dentada 57. Ventajosamente, al
actuar sobre la conformacion del extremo del empujador 58 que coopera con las muescas 63 de la corona dentada 57 y/o
sobre la forma/tamafio/disposicion de las muescas 63 de la corona dentada 57 y/o sobre el resorte del propio empujador,
la sensibilidad de la percepcion tactil (haptica) del movimiento de tipo encaje de la unidad giratoria anteriormente
mencionada, asi como la fuerza necesaria para provocar dicho movimiento, puede ser apropiadamente variada (segun
las necesidades).

[0065] De manera apropiada, en una forma de realizacion no representada en el presente documento, mientras que se
mantiene siempre el mismo enganche de encaje, el empujador 58 puede ser solidario con la varilla 50 para girar con este,
mientras que la corona dentada 57 puede ser solidaria con el cuerpo 4y, por lo tanto, permanecer fija.

[0066] La varilla 50, que estd hecha preferentemente de material metalico, por ejemplo, laton o aluminio, cruza en
secuencia a través del elemento elastico 53, los orificios pasantes 41 y 44 del elemento en forma de disco 40 y del
elemento de sellado 43 respectivamente y se inserta en un correspondiente orificio calibrado 64 obtenido en el cuerpo 4,
preferiblemente en la parte inferior de la camara principal 28. De manera apropiada, se proporcionan uno o mas asientos
para los correspondientes sellos en la superficie exterior de la porcién de la varilla 50, que esta situada dentro del orificio
calibrado 64 del cuerpo 4, para permitir una estanqueidad apropiada en las zonas de acoplamiento de la varilla con el
cuerpo 4.

[0067] El contorno del extremo inferior 61 de la varilla 50, que esta situado dentro del cuerpo 4, comprende un contorneado
apropiado que coopera con el segundo brazo 32 de la conexién de mando 30 para provocar la rotacion de esta y la
apertura de la valvula de seguridad 12 por medio de la accién del primer brazo 31.

[0068] De manera apropiada, la porcién superior 65 de la varilla 50, que esta situada externamente con respecto al cuerpo
4, esta destinada a estar restringida a un botén de control (no representado) que es agarrado por el usuario para accionar
la unidad de valvula 2 y verificar/modular el flujo de gas que a pasa a través de esta.

[0069] El elemento de cubierta 52 protege externamente el elemento contorneado 51 y cierra la parte superior de la
camara principal 28. Preferentemente, el elemento de cubierta exterior 52 estd hecho de material metalico, por ejemplo,
de chapa metalica o mediante fundicion a presion, o de material plastico.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2 893455 T3

[0070] En concreto, el elemento de cubierta exterior 52 esta fijado al cuerpo 4 mediante tornillos de fijacion v,
ventajosamente, se interpone un sello entre estos en las zonas de acoplamiento para permitir el sellado de la camara
principal 28 que esta definida entre ellos.

[0071] Ventajosamente, el elemento de cubierta exterior 52 comprende una porcién calibrada tubular 67, dentro de la cual
se inserta y guia una porcion correspondiente de la varilla 50. De manera apropiada, se proporcionan uno o0 mas asientos
para los correspondientes sellos en la superficie exterior de la porcién de la varilla 50 que atraviesa el tramo tubular
calibrado 67 para permitir una estanqueidad apropiada en las zonas de acoplamiento de la varilla con el cuerpo 52.

[0072] De manera apropiada, la insercion guiada de la varilla 50, en la parte superior, dentro del orificio calibrado 64
formado en el cuerpo 4 y en la parte inferior en el tramo tubular calibrado 67 del elemento de cubierta exterior 52 minimiza
el espacio libre y el tambaleo de la propia varilla.

[0073] Asimismo, en el elemento de cubierta 52 se forma lateralmente un asiento de alojamiento 69 para el empujador 58
gue coopera con la corona dentada 57 del elemento contorneado 51.

[0074] Ventajosamente, el elemento de cubierta 52 esta provisto internamente de un contorno 71 definido, por ejemplo,
por una pared interpuesta entre dos etapas, y que esta contorneada y dispuesta para permitir la rotaciéon de la varilla 50
solo después de haber aplicado un empuje vertical en esta. En concreto, para tal efecto, el elemento contorneado 51 (que
es solidario con la varilla 50) esta provisto de una proyeccion apropiada 72 que, en ausencia de una rotacion de trabajo
de la varilla 50 con respecto a la posicion angular 0°, esté alojada y bloqueada en el interior del contorno 71 y de manera
que la rotacién de la varilla 50 solo sea posible tras haber salvado el relieve 72 de este contorno 71 por medio de un
empuje axial de la propia varilla.

[0075] Se aplica una tapa protectora 60 alrededor de la varilla 50 y del elemento de cubierta 52, preferiblemente en forma
de fuelle y hecha de material plastico o elastomérico, para aislar las partes interiores del cuerpo 4 con respecto al exterior,
e impedir asi la entrada de liquidos, suciedad u otro material en las camaras de dicho cuerpo. De manera apropiada, dicha
tapa 60 esta bloqueada axialmente en una ranura adecuada 66 obtenida en la varilla 50, mientras que en el inferior se
engancha en un asiento apropiado formado en un elemento de cubierta 52 para evitar desplazamientos laterales.

[0076] Ventajosamente, el elemento de cubierta exterior 52 también presenta un borde exterior 59 que coopera con el
tornillo de ajuste de cambio de gas 38 para mantenerlo en su posicion y prevenir su extraccion; en concreto, esto garantiza
el sellado de la cuarta camara 37, en la que esta alojado el tornillo de ajuste 38, incluso aunque el tornillo esté
completamente aflojado.

[0077] EI funcionamiento de la unidad de valvula 2 de acuerdo con la invencién es el siguiente.

[0078] La unidad de véalvula 2 es accionada por el usuario actuando sobre el botdn (no representado) que esta fijado a la
varilla 50 de manera que es solidario tanto en rotacion como en traslacion.

[0079] Cuando el boton de control, con la varilla 50, se mantiene en la posicion angular 0° y no esta sometido a ningin
empuje axial, la unidad de valvula 2 se sitia en la condicion de cierre. En concreto, en esta condicion, la valvula de
seguridad 12 se mantiene mediante resorte 14 en la condicidn de cierre para que su obturador 13 cierre el paso 21 desde
la primera camara 20 hacia la segunda cdmara 22. Asimismo, en esta condicion, el elemento en forma de disco 40 esta
en la condicion de cierre, lo que significa que ninguna de sus aberturas pasantes 42 ni cualquier zona del orificio pasante
contorneado 49 esté situada frente a las aberturas 45 del elemento de sellado 43 y del orificio de salida principal 27 de la
camara principal 28. Dicho de otro modo, la porcion completa de la corona 47 del elemento en forma de disco 40 cubre
completamente la abertura 45 del elemento de sellado 43 y del orificio de salida principal 27.

[0080] Sustancialmente, en esta condicion, el que entra por la entrada 9 no atraviesa la unidad de valvula 2 y, por lo tanto,
no alcanza la salida 10 y, por lo tanto, se garantiza un sellado efectivo de la propia unidad.

[0081] Para abrir la unidad de valvula 2, con el fin de conseguir que el gas alcance un quemador y permitir asi su
iluminacion, el usuario presiona axialmente el botén y después la varilla de control, y al mismo tiempo lo activa en sentido
contrario a las agujas del reloj para llevarlo a un angulo operativo determinado.

[0082] En concreto, tras el empuje axial de la varilla 50, su extremo inferior 61 entra en contacto con el segundo brazo 32
de la conexién de mando 30 y provoca la rotacion del mismo con respecto al elemento anular 34. Mas detalladamente,
como resultado de dicha rotacion de la conexién 30, el primer brazo 31 de la propia conexién presiona contra su pierna
en la varilla de la valvula de seguridad 12 para empujarla axialmente, es decir, para mover el obturador 13 de la propia
vélvula hacia la condicion de apertura del paso 21, a diferencia de la reaccion del resorte 14. Esto permite que el gas
situado en la primera cdmara 20 (y que se origina a partir de la entrada 9 a través del primer conducto 24) fluya hacia la
segunda camara 22, desde la que alcanza la camara principal 28 a través del segundo conducto 26.

[0083] En ausencia de una rotacion operativa del boton de control y de la varilla 50 solidaria con este con respecto a la
posicion angular 0°, el elemento en forma de disco 40 mantiene su condicion de cierre. Sustancialmente, en este caso,
no hay escape de gas a través de la salida 10 debido a que el gas que alcanza la camara principal 28 tras la apertura de
la valvula de seguridad 12 permanece bloqueada en esta camara debido a que el orificio de salida principal 27 esta
cerrado/cubierto por una porcién completa del elemento en forma de disco 40.

[0084] En cambio, la rotacion del botén en sentido contrario a las agujas del reloj y, por lo tanto, de la varilla 50, también
provoca una rotacion del elemento en forma de disco 40 que es solidario en rotacién con la propia varilla. De manera
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apropiada, en rotacion, la varilla 50 esta obligada a situarse en una posicién angular predeterminada que esta definida
por el enganche del empujador 58, asociado con el elemento de cubierta 52, dentro de una de las muescas 62 de la
corona dentada 57 del elemento contorneado 51 solidario con la propia varilla. En dichas posiciones angulares, hay una
abertura pasante 42 determinada y bien definida del elemento en forma de disco 40 enfrentada, total o parcialmente, a la
abertura 45 del elemento de sellado 43 y del orificio principal 27 para definir una primera zona de paso (con una
correspondiente primera seccién de paso) para poner en comunicacion la camara principal 28 con la salida de gas 10 a
través del tercer conducto 29. En el caso de los elementos en forma de disco 40 provistos de una Unica abertura pasante
contorneada 49 en dichas posiciones angulares, hay una zona pasante determinada y bien definida de la abertura pasante
contorneada 49 enfrentada, total o parcialmente, a la abertura 45 del elemento de sellado 43 y del orificio principal 27,
para definir una primera zona de paso (con una correspondiente primera seccién de paso) para poner en comunicacion
la camara principal 28 con la salida de gas 10 a través del tercer conducto 29.

[0085] Por lo tanto, el accionamiento manual o automatico de una bujia tradicional, asociada al quemador (no
representada en los dibujos), que es alimentado con el gas controlado por la unidad de valvula 2, provoca el encendido
del propio quemador, cuyas llamas también actlian sobre un termopar tradicional para generar una tensién de suministro
del electroiman 17 para mantener la valvula de seguridad 12 abierta como consecuencia también después de liberar el
botén y la varilla 50.

[0086] Ventajosamente, las aberturas pasantes 42 del elemento en forma de disco 40 (cf. figura 3a) presentan diametros
decrecientes (a lo largo de una direccion de desarrollo circunferencial en el sentido de las agujas del reloj) para que, en
cada posicion angular predeterminada de la varilla 50 (una posicion angular establecida por el enganche del empujador
58 en una muesca correspondiente 63 de la corona dentada 57 del elemento contorneado 51), una (o mas) aberturas
pasantes diferentes 42 de la pluralidad de aberturas pasantes del elemento en forma de disco 40 define una
conexién/seccion de paso entre la cAmara principal 28 y el orificio de salida principal 27 que es distinta, preferiblemente
menor, que la definida por la abertura anterior.

[0087] Ventajosamente, la abertura pasante continua 49 del elemento en forma de disco 40 (cf. figura 3b) presenta una
extension radial decreciente desde la zona 56 hacia la zona 54 (es decir, a lo largo de una direccion de desarrollo
circunferencial en el sentido de las agujas del reloj) para que, en cada posicion angular predeterminada de la varilla 50
(una posicién angular establecida por el enganche del empujador 58 en una muesca correspondiente 63 de la corona
dentada 57 del elemento contorneado 51), una zona distinta de la abertura contorneada continua 49 define una
conexién/seccion de paso entre la cAmara principal 28 y el orificio de salida principal 27 que es distinta, preferiblemente
menor, que la definida por la zona anterior de la propia abertura. De manera apropiada, como se ha mencionado, la
abertura contorneada continua 49 puede tener cualquier forma; por ejemplo, creciente o decreciente total o parcialmente,
tanto de manera discontinua progresiva (en etapas), para que en cada posicion angular predeterminada de la varilla 50,
el hueco (seccion) de paso definido por una zona determinada de la abertura contorneada continua 49, zona que se sitia
frente a dicho orificio de salida principal 27, es distinto del hueco (seccién) de paso definido por las zonas situadas antes
y/o después de dicha zona determinada de la propia abertura.

[0088] Sustancialmente, la rotacién de encaje de la varilla 50 provoca también la rotacion de encaje del elemento en forma
de disco 40 solidario con esta para conectar/desconectar selectivamente la caAmara principal 28 con la salida de gas 10
y/o para modificar la anchura de la seccion de paso de conexion entre estas con el fin de modular el flujo de gas que, al
salir de la unidad de véalvula 2, alimenta un correspondiente quemador conectado a la salida 10 de la propia unidad.

[0089] En concreto, al girar por encaje, empezando la varilla 50 desde la posicion 0°, el orificio de salida principal 27 se
conecta primero con la camara principal 28 por medio de la abertura pasante 42 del elemento en forma de disco 40 de
mayor didmetro (cf. figura 3a) o por medio de la zona méas amplia 56 de la abertura contorneada continua 49 del propio
elemento (cf. figura 3b), o por medio de cualquier otra zona terminal, convenientemente contorneada o conformada, de la
abertura continua 49, permitiendo asi un mayor flujo de gas hacia la salida 10 y para conseguir que el correspondiente
quemador, controlado por la unidad de valvula 2, alcance su méximo nivel de potencia. Posteriormente, siguiendo la
rotacion de encaje de la varilla 50 en sentido contrario al de las agujas del reloj, el orificio de salida principal 27 se conecta
con la cdmara principal 28 por medio de aberturas pasantes 42 de diametro gradualmente decreciente o por medio de
zonas de estrechamiento gradual de la abertura contorneada 49, con unos correspondientes flujos de gas decrecientes
que no permiten que el quemador alcance niveles de potencia inferiores, hasta alcanzar una posiciéon angular final, que
identifica el nivel de potencia minimo alcanzado por el quemador, donde el orificio de salida principal 27 se conecta a la
camara principal 28 por medio de la abertura pasante 42 del elemento en forma de disco 40, que tiene el diAmetro menor
(cf. figura 3a) o por medio de la regién mas estrecha 54 de la abertura contorneada 49 realizada en el elemento en forma
de disco A 40 (cf. figura 3b).

[0090] De manera apropiada, en la posicién angular final de la varilla 50, el apriete diferente, en la cuarta camara 37, del
tornillo de ajuste de cambio de gas 38, que convenientemente puede estar desatornillado para hacer que su cabeza haga
tope en el borde exterior 59 del elemento de cubierta 52, permite modificar el flujo de gas minimo a través del circuito de
derivacion 36,37,39, que no es controlado por el elemento en forma de disco 40, que alcanza la salida 10 y esto permite
que la unidad de valvula 2 se utilice con diferentes tipos de gas. En concreto, la posicion axial del tornillo de ajuste 38
dentro de su camara 37 permite cerrar o modular el flujo de gas que pasa a través del circuito de derivacion 36, 37 y 39.

[0091] Mas detalladamente, si se utiliza gas LPG, el tornillo de ajuste 38 se aprieta completamente dentro de la cuarta
camara 37 para detener completamente el flujo de gas a través del circuito de derivacion 36, 37 y 39 que alcanza la salida
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10y que, por lo tanto, solo es alcanzada por el flujo de gas principal que pasa a través del orificio de salida principal 27 y
gue es controlado por el elemento en forma de disco 40.

[0092] Si se usa gas metano, el tornillo de ajuste 38 se desatornilla de manera apropiada para que un flujo de gas de
derivacion que pasa a través del circuito 36, 37 y 39 y que no esta controlado mediante el elemento en forma de disco 40
llegue a la salida 10, ademas del flujo de gas principal que pasa a través del orificio de salida principal 27 y que es
controlado por el elemento en forma de disco 40.

[0093] De manera apropiada, la valvula de seguridad 12 esta siempre activa para cualquier posicién angular de la varilla
50 vy, por lo tanto, un apagado de las llamas del quemador, en cualquier nivel de potencia establecido por la unidad de
valvula 2, toma la interrupcion eléctrica del electroiman 17 que, debido a que ya no esta alimentado, provoca un
desplazamiento del obturador 13 de manera tradicional, empujado por el resorte 14, hacia una posicion de cierre del paso
21, interrumpiendo asi el flujo de gas entre la primera camara 20, conectada a la entrada de gas 9, y la segunda camara
22, conectada a la camara principal 28.

[0094] A partir de lo anterior, es evidente que la unidad de valvula de acuerdo con la invencién es mas ventajosa que los
conjuntos de valvula tradicionales, y en particular:

— al evitar el uso de un obturador de forma cénica, permite un sellado mas efectivo en la condicion de cierre, pero al
mismo tiempo permite la modulacion del flujo de gas que sale de la unidad de valvula al modificar la posicion angular
de la varilla de control,

— la interaccion entre el empujador y la corona dentada define una rotacion de encaje que es facilmente percibida a
nivel haptico por el usuario, y esto permite definir una pluralidad de posiciones angulares de la varilla de control,
correspondientes a un nimero equivalente de niveles de los niveles de potencia del quemador, que son facilmente
identificables y repetibles,

— la presencia de un elemento elastico, que empuja el elemento en forma de disco en contacto con un sello, o con otro
elemento de sellado, que esta fijo y no gira, garantiza un alto nivel de estanqueidad de la unidad de valvula,

— una posible sobrepresion del gas de entrada y, por lo tanto, dentro de la camara principal, tiende a empujar el
elemento en forma de disco contra el sello, garantizando asi el sellado de la unidad de valvula también mas alla de
las condiciones limite de presion y flujo,

— la modulacion del flujo de gas de salida desde la unidad de valvula y, por lo tanto, de los niveles de potencia del
quemador, son facil y altamente personalizables, modificando simplemente los diametros de los orificios pasantes
formados en el elemento en forma de disco,

— el numero de niveles de potencia del quemador son facil y altamente personalizables, modificando simplemente el
namero de huecos (para el enganche de encaje con el empujador) proporcionados en la corona dentada del elemento
contorneado,

— puede utilizarse con cualquier tipo de gas, y también permite cambiar el tipo de gas que se vaya a utilizar en la unidad
de vélvula (p. ej., de metano a LPG o viceversa) simplemente actuando sobre un tornillo de cambio de gas que esta
situado en una posicion facilmente accesible desde el exterior,

— el hecho de que la varilla de control esté retenida externamente por el orificio calibrado realizado en el elemento de
cubierta e internamente por el orificio calibrado obtenido en el cuerpo permite reducir el tambaleo de la propia varilla,

— el uso de la tapa permite un aislamiento completo de los componentes internos de la unidad de valvula frente a la
introduccion accidental de liquidos u otras sustancias externas,

— es muy compacta y se puede alojar incluso en un espacio bastante pequefio,

— puede fabricarse a bajo coste industrial.

[0095] En concreto, a diferencia de las soluciones conocidas, y particularmente a diferencia de los
documentos GB662896 y CN201103717, la solucion de acuerdo con la presente invencion es la Unica que presenta un
disco provisto de una pluralidad de zonas de distintas secciones de paso para permitir diferentes pasos de gas desde la
camara principal hacia la salida de gas y que, al mismo tiempo, puede realizar una rotacién de encaje girando la unidad
de control. En concreto, ventajosamente, dicha solucién (a pesar de ser simple desde el punto de vista constructivo)
permite un ajuste exacto, preciso y fiable de la unidad de véalvula entre multiples condiciones de apertura distintas entre
si.
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REIVINDICACIONES
1. Unidad de valvula de gas mejorada, que comprende:
- un cuerpo (4) provisto de una entrada (9), conectable fluidicamente a una fuente de gas y a al menos una salida (10),

- una camara principal (28), definida al menos parcialmente en dicho cuerpo (4), puesta en comunicacion fluida con
dicha entrada de gas (9) y provista de un orificio de salida principal (27) puesto en comunicacién fluida con dicha salida
(10):

- un elemento en forma de disco (40) que esta alojado en dicha camara principal (28), caracterizada por que el
elemento en forma de disco (40) esta provisto de al menos una abertura pasante (49) que define, en dicha al menos
una abertura pasante (49), al menos dos zonas que presentan una seccion de paso mutuamente diferente para poner
dicha camara principal (28) en comunicacién con dicho orificio de salida principal (27), dicho elemento en forma de
disco (40) puede moverse en rotacion dentro de dicha camara (28) entre al menos una posicion de cierre, en la que
dicho orificio de salida principal (27) esta totalmente cubierto por una porciéon completa de dicho elemento en forma
de disco (40), y al menos dos posiciones de apertura distintas, en cada una de las cuales una correspondiente zona
de paso distinta definida en y por dicha al menos una abertura pasante (49) de dicho elemento en forma de disco (40)
esta enfrentada, al menos parcialmente, a dicho orificio de salida principal (27) para permitir el paso del gas desde
dicha cdmara (28) hasta dicho orificio de salida principal (27) a través de dicha zona de paso (49),

- donde la unidad de valvula de gas mejorada comprende una unidad de control (3) asociada a dicho cuerpo (4) y
provista de medios para provocar la rotacion de encaje de dicho elemento en forma de disco (40) entre dicha posicion
de cierre y una posicion de apertura, y para provocar la rotacion de encaje de dicho elemento en forma de disco (40)
entre dichas al menos dos posiciones de apertura distintas.

2. Unidad de vélvula de gas mejorada, que comprende:
- un cuerpo (4) provisto de una entrada (9), conectable fluidicamente a una fuente de gas y a al menos una salida (10),

- una camara principal (28), definida al menos parcialmente en dicho cuerpo (4), puesta en comunicacion fluida con
dicha entrada de gas (9) y provista de un orificio de salida principal (27) puesto en comunicacion fluida con dicha salida
(10),

- un elemento en forma de disco (40) que esta alojado en dicha camara principal (28), caracterizada por que el
elemento en forma de disco (40) esté provisto de una pluralidad de aberturas pasantes (42) de distintos tamafios que
definen al menos dos zonas que presentan una seccién de paso mutuamente diferente para poner dicha camara
principal (28) en comunicacién con dicho orificio de salida principal (27), dicho elemento en forma de disco (40) puede
moverse en rotacion dentro de dicha camara (28) entre al menos una posicién de cierre, en la que dicho orificio de
salida principal (27) esté totalmente cubierto por una porcion completa de dicho elemento en forma de disco (40), y
una pluralidad de posiciones de apertura distintas, en cada una de las cuales una zona de paso correspondiente y
distinta definida por dicha al menos una abertura pasante (42) de dicho elemento en forma de disco (40) esta
enfrentada, al menos parcialmente, a dicho orificio de salida principal (27) para permitir el paso del gas desde dicha
camara (28) hasta dicho orificio de salida principal (27) a través de dicha zona de paso definida por dicha al menos
una abertura pasante (42),

- donde la unidad de valvula de gas mejorada comprende una unidad de control (3) asociada a dicho cuerpo (4) y
provista de medios para provocar la rotacion de encaje de dicho elemento en forma de disco (40) entre dicha posicion
de cierre y una posicién de apertura, y para provocar la rotacion de encaje de dicho elemento en forma de disco (40)
entre dicha pluralidad de posiciones de apertura distintas.

3. Unidad de vélvula de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que hay un elemento de
sellado (43), que es fijo y presenta al menos una abertura pasante (45) frente a dicho orificio de salida principal (27),
interpuesto entre el orificio de salida principal (27) y dicho elemento en forma de disco (40).

4. Unidad de valvula de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizada por que dicho elemento de sellado (43) comprende
un sello, preferentemente discoidal, interpuesto entre dicho elemento en forma de disco (40) y la pared de dicha camara
principal (28) en la que esta formado dicho orificio de salida principal (27).

5. Unidad de vélvula de acuerdo con una o més de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que comprende un
elemento elastico (53) que esta alojado en dicha camara principal (28) y que actia sobre dicho elemento en forma de
disco (40), con el fin de empujarlo hacia la pared de dicha camara principal (28) en la que se obtiene dicho orificio de
salida principal (27).

6. Unidad de valvula de acuerdo con la reivindicacién 5 cuando la reivindicacién 5 es dependiente de la reivindicacion 3,
caracterizada por que dicho elemento elastico (53) comprende un resorte de solenoide asociado a la unidad de control
(3) y que actlia sobre una cara del elemento en forma de disco (40) con el fin de empujar su otra cara para que esté en
contacto con dicho elemento de sellado (43).

7. Unidad de valvula de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que dicha unidad
de control (3) comprende una varilla (50) que tiene una porcion fuera de dicho cuerpo (4) y destinada a estar asociada a
un boton de control, y una porcion dentro de dicho cuerpo (4), que es solidaria en rotacion con dicho elemento en forma
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de disco (40) y por que dicha unidad de control (3) comprende un primer elemento (57) solidario en rotacion con dicha
varilla (50) y que coopera mediante encaje a presion con un segundo elemento (58), que es solidario con dicho cuerpo

4.

8. Unidad de valvula de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizada por que dicha pluralidad de aberturas pasantes
(42), que definen las zonas que presentan diferentes secciones transversales de paso, comprende una pluralidad de
aberturas de varios tamafios y separadas entre si.

9. Unidad de valvula de acuerdo con la reivindicaciéon 1, caracterizada por que dicha al menos una abertura pasante
(43), que define zonas que tienen diferentes secciones de paso, comprende una Unica abertura pasante (49) que es
continua y que esta contorneada para modificar el hueco de paso a lo largo de su extension.

10. Unidad de valvula de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizada por que dicho primer elemento comprende una
corona dentada (57), mientras que dicho segundo elemento comprende un empujador (58) que se engancha mediante
encaje en muescas (63) definidas entre los dientes (62) de la corona dentada (57), o viceversa.

11. Unidad de valvula de acuerdo con la reivindicacion 10, caracterizada por que el enganche del empujador (58) en una
determinada muesca (63) de la corona dentada (57) corresponde a una condicion de conexién determinada entre la
camara principal (28) y el orificio de salida principal (27) por medio de una determinada seccion de paso que esta definida
por dicha al menos una abertura pasante (42, 49) de dicho elemento en forma de disco (40) y que es distinta de la
esperada cuando el empujador (58) se engancha a las otras muescas (63) de la corona dentada (57).

12. Unidad de valvula de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que comprende
una primera camara de alojamiento (20) de una valvula de seguridad (12), estando interpuesta fluidamente dicha primera
camara (20) entre dicha entrada de gas (9) y dicha camara de alojamiento principal (28) de dicho elemento en forma de
disco (40).

13. Unidad de valvula de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que dicha unidad
de control (3), que esta provista de medios para provocar la rotacion de encaje de dicho elemento en forma de disco (40),
también esta provista de medios para provocar la apertura de dicha valvula de seguridad (12).

14. Unidad de valvula de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que comprende
al menos un circuito de derivacion (36, 37) dentro de dicho cuerpo (4), circuito que pone dicha cdmara de alojamiento
principal (28) de dicho elemento en forma de disco (40) en comunicacion fluida con dicha al menos una salida de gas (10),
desviando de este modo dicho elemento en forma de disco (40).

15. Unidad de véalvula de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que las aberturas
pasantes (42) o la abertura contorneada continua (49) del elemento en forma de disco (40) presenta(n) didmetros
decrecientes conforme a una direccion de extension circunferencial en el sentido de las agujas del reloj.
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