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e, montagem de estore e seu proces-
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=30 de fabrico"
para que
HUNTER DOUGLAS INTERNATIONAL NV, preten—

de obter privilégic de invencdoc em For-

tugal.

RESUMESE

a presente invento refere-se a um estere de janela
expansivel e contraivel compreendends uma série de células
alongadas (2. Cada c¢eélula ¢ formada ligando duas folhas
pregueadas (18, 19)de material na zona de vincos opostes (20,
22). A parede traseira (8) da célula tem a altura inferior 2 da
parede frontal (11) da célula e o material da célula & escolhido
de modo a ser relativamente macio e Tlexivel, de modo que a
parede frontal (11) de cada célula descaia dobrande-se para baixo
e para fora afastada da parede traseira, pele menos, até ao ponto

de unido da célula inferior directamente adjacente.

0 presente invento refere-se também ao processe de fabrico

de um esctore que compreende pele menos os passos de:

2) alimentar progressivamente um comprimento de um  primeiro
waterial em folha (18) dobravel longitudinalmente em relagio ao

=eU comprimentos

LY alimentar progressivamente um comprimento de um  segundo

material em folha (19) longitudinalmente em relagZo ao seu com-—
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2 na direcgdo o wiio orimeliro materizls

e dois materizis {18, 19) emn conjunto ligando cada
. ¥ -~ ~

cdo dito secunds material (19) a porgio de superf

@
3

e
to primeiro material que se prolongam  transversalm
das, ao longo do comprimento do dito primeiro material em
zlos inferiores aos intervalos entre os vincos do dito

primeiro grupo;

g) juntar as porg¢Ges ligadas dos dois materiais numa

~

Airecg@o comum;
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Fute invento refere-se a um estore de jansla aperfeicoado.

Yarias publicactes apresentam estores cglulares, em gus  um
tecido & conformade para definir células tubulares

par alelas que se prolongam horizontalmente na largura do estore.

2 & Jdentro de cada uma das célules =0 circula wminimamente, de
tal mods gue, quando expandide, o estore proporciona um bom  iso-
Tamento térmico.

dentemente, desejavel tornar o
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ra t3o atrasnte e scondmice guanio possl
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seja utilizada uma quantidade minima d& ma

e que o processo de fabrico seja t3c expedito guanto

As descrigbes anteriores incluem o seguinte:

& US-A-2201356 descreve um estore de janela feito ligandeo
duzs folhas dobradas tendo debras interiores e exteriores. As
Figs. 4 e 5 mostram uma concretizag@o assimétrica em que dobras
interiores duma folha sido ligadas as dobras exteriores duma folhae

sio ligadas as dobras exteriores da outra folha.

A US-pA-3892898 refere-se 2 um nucleo de painel celulay tendo
componentes em forma de V e em forma de W de engate expansiveis e

contraiveis, dispostos entre as chapas divisorias.

£ US-p-4347887 nmostra uma "persiana  térmica” Uma banda
larga de material & dobrada transversalmente paraz formar uma
coluna de fila dupla de células adjacentes, as guais podem ter
contornes redondados visiveis. As células sic ligadas umas &3
de modo adesive e s&o assimétricas,para gue ambos os lados
ore assim formados tenham essencizlments o mesmo aspecto.

fis US-8-4431217, 4676855 e 4677013 mostram na Fig. 3 um

estore de construcdo assiméirica.. Uma secgic de parede traseira
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= zda relula ¢, essencialmenteg direita cou linearn guando © extors
: _ta & SuUa o <3 & d 4 = & Narourg dectas coo~E: ! AT d
L = ROS1LGaO eXpantlda. i Largura destas sec{ads e parece
- ,  assim, o espagamento das células adjacentes,

8 US-4-44R5988 mostra nas Figs. 1 & 3 estores de  construgioe

nuase simétrica e construgdo simétrica, respectivamenta. 0 estore
Ed

celulzr & formado ligando dois comprimentos de material pregueado
ao  longo de pregas opostas. A Figura 6 mostra uma concretizagio

asgipstrica do invento, na dual a parede traseira €, essencialmen-

&
te direita, quando o estore esti na sua posigio expandida.

iyl

US-4-4R46243 mostra uma cobertura de jansla dobravel for-
mada dus omaterial macio relativamente largo, dobrado transversal-
mente, para produzir um estore dobravel. A superficie frontal do
estore & composta dum material dobirado para tras sobre si mesmo.
As células sucessivas sio espagadas na posigdo expandida do esto-
re, por uma secgdo de parede traseira relativamente vertical de
cacla cé&lula.

A US-A-4861404 mostra o processc de produgZo de um produto
celular de duas folhas de material pregueado. Pregas alternadas

sZo formadas, de dimensbes grandes e peguesnas, e as extremidades

o}

= pregas grandes sio, ent@o, ligadas entre si, para Tormar
porgBes de perna. Estas porg®es de perna sido, entdo, ligadas &as

nregas opostas de outra folha.

De acorde com o presente invento & proporcionado um estore
expansivel = cantraivel, compresndendo uma série de células geral-
mente  tubulares, dispostas paralelamente, com o eixo de célula
longitudinal, transversal & direcglo de expansZo e contracg@o do

3

&8

ore de janela, compreendendo o dito estore, pelo menos, um
certo namero sucessivo de células, tendo faces traseiras geral-
mente definidas por uma primeira peCa Onica de material Tlexivels
tendo, pelo menos, o dito certo numero de células sucessivas
faces frontais, geralmente definidas por uma segunda pega Unica

de material flexivel, tendo um primeiro grupo de vincoes transver-
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celulas,  apontande o primeiro grupe de vincos transversais  do
r e

igls e, oelo menos,  uma

-
1las compresnde uma porgao de pare-
\Y t

Czofrontal, definindo uwma superficie curva wvisivel gue se projecta
“cra Tora & em atastamento da sua Tace traseira e descaida, do-
Lrarndo-se  par s a, pelo  me—

a baixo, pelo menos, até & uniZo da dit
s,  uwa célula com uma ¢éiulz inTerior direc
to e

store de janela esiz no estado expandido.

3 dinvento proporcionz também um processo de fabrico de um
elemznte de estore celular fTlexivel, tendo uma pluralidade de.
células sobrepostas, paralelas a uma superficie principal das

, ho estado expandido do elemento de estore compreendendo

a) alimentar progressivamente um comprimento de um primeiro
materia em Tolha dobravel longitudinalmente em relagdo ao sau

comprimento;

%) alimentar progressivamente um comprimento de um segundo

i\’_\
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izl em folha longitudinalmente en relagdo ao seu comprimento

e na direccio do dito primeiro material;

c) proporcionar um primeiro grupo de wincos transversais

ecragados ao longo do comprimento do dito segundo material;

2} ligar os dois materiais entre si ligando cada wvinco do
dito =

material que se prolongam transversalmente, espagadas ao longo do

egundo material a porg¢des de superficie do dito primeiro

comprimento do dito primeiro material, em intervalos inferiores

ans intervalos entre os vincos do dito primeiro grupes;

£) Jjuntar as porgbes ligadas dos dois materiais numa

direcgdo comum; e

)} 2 medida que os dois comprimentos de material ligados so
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ilwente conpreendide, £

fazendo-se

2 Fig. 1 & wuma vista em perspectiva de uma primeira

concretizagido do estore do invento no seu estado quase contraido;

& uma vista samelhante do estore no seu estado

fu
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o
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ig. 3 & uma vista em corte transversal ampliada do estore
da Fig. 1 no estado expandido mostrando a estrutura de cé&lula

individual do estore;

a Fig. 4 & uma vista semelhante & da Fig. 3 de uma segunda
concretizagdo;

z Fig. 5 é& uma vista semelhante & da Fig. 3, mas do estore

hrd

da Fig. 3 no estado guase contraido;

a Fig. é é& uma vista esquematica mostrande um processo de

fabrico empregado para produzir a estrutura celular da Fig. 3;

& Fig. 7 €& uma vista semelhante mostrando o processo de
c

fabrice empregado para produzir a estrutwra celular da Fig. 45
2z Fig. & & uma vista esquematicy mostrando uma prineira
altern & ;

ativa de processo de ligar e preguear de acords com © pre-
o

;e

a Fig. 9 & uma vista esquematica, mostrando uma segunda al-

ternativa de processo de ligar e pregusar de acordo com 0 presen-



0 estore mostrado nas Figs. 1 & 2 compreende uma série 1 de
te 2, que se prolongam horizontalmen-—
fer

ior 3 @ uma calha superior 4

o eixo da

o contrac—

®

stado de

0

s&
o
2

& controla-

> 0 estade de expandido da Fi

do por cordbes de elevagdo 5 que se prolongam da calha inferior 3
élulas 2, e para dentro da calha superior

r igidas por polias de contrelo, geralmente,
convencionais, guias e semelhantes, e s8o engatados por meio de

um mecanismo de engate de trangueta convencional {(ndo mostrade).

Como indicado nas Figs. 3-7, as células tubulares de extre-
midade aberta 2 sido fTormadas por primeira e segunda folhas 18, 19
de material de tecido flexivel, tendo cada uma um grupo de vincos
transversais, definindo pregas, e as folhas s&o ligadas umas as
outras na zona de primeiros vincos confrontantes, dirigidos para
dentro 20, 22 (isto &, os vincos voltados para o centro do estore
guando acabado). A& primeira folha 18 define faces traseiras das
células e a segunda folha 19 define faces frontais das c¢élulas

sendo as fTaces, as porgbes que s&o visiveis quando o estore esta a

n

er wutilizado. De preferéncia, a folha que constitui a parte

traseira do estore tem um segundo grupo de vincos 21, dirigidos

vara fora para auxiliar no fabrico e no funcionamento do estore.

cada celula 2 tem uma forma em corte transversal incluindo uma

parede frontal descaindo 11, inclinando~se para baixo que se pro-

haixo desde a porgdo superior de cada cé&lula, pelo
r f

céglulz & a c&lula inferior directamen-—

a
ndo o estore estd no estad do, & projec-

Q
W

expand

f

=
rando-se para fora e afastada da sua face traseira, de wmodo gue
rada ceélulaz €& mais larga para baixo. Adicionalmente, guando ©
estore estad no estado contraido, como mostrado na Fig. 1, a alga

pendente formada por cada célula prolonga-se bastante abaixo ca

unifo com z célula inferior adjacente.
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Cown  tipicamente utilizados, estes estores sdo disposios
L &

aixa de (¥

Et*

i2la. & largura do estore
efer&ncia, escolhidz de mode a que as extremidades das
xa

cglulas se aproximem, ajustande-se a cai de jansla, de TFforma

qus  pouco  Tluxo de ar atravesse as célula Desta maneira, a
massa de ar em cada célula &, essencialmente, estatica, pelo qgue

=z c&lulaes de ar formam um isolamento térmico muito eficaz.

De acordo com a concretizacdo do invento mostrada na Fig. 3,
a3 folhas de material pregueadas s&o ligadas por rebordos 6 de
adesiveo nos primeiros vincos confrontantes 20, 22, que se sobre-
pBem  um ao outro parcialmente. Uma destas folhas 18 define uma
D e parede traseira B, que se prolonga para baixo duma
porG&o traseira superior 7, e uma porgdo traseira inferior 9, que
se prelonga para a frente desde a porgio de parede traseira. A

1ha e material pregueado 19 define uma porgio de pare-

ron 11&qua se prolonga para baixo desde uma porgio Trontal
superior 12 e uma porgio frontal inferior 10, que se prolonga
para tras, desde a parede frontal. A porgdo frontal superior 12
duma célula € ligada pelo rebordo 6 de adesivo & porgZo traseira
inferior 9 da célula superior adjacente. As células formadas e
secgdo transversal definem eficazmente algas de material, fechadas

e continuas.

De acordo com a concretizagdo preferida do invento, &€
desejavel gue a célula seja assimétrica, de modo que a porgao de
pvarede traseira 8 tenha uma alturz, substancialmente, inferior
(medida no sentido vertical da cobertura de janela final trans-
versal ao eixo longitudinal da célula) & da porgd3o de parede
frontal 11. Assim, a porgio de parede traseira determinaria a
extenz30 de expansio de célula possivel. Desta forma, cada célula
node ser disposta para ter uma altura predeterminada do topo ao

funde de estoreg, para produzir o aspecto desejado.
£ extens3o da expansio de célula da montagem € assim contro-
lada pela aliura da porgédo de parede traseira 8 de cada célul

a3
iste, juntamente com a porgdo de material na porgZo de parede

frontal, determina a curvatura da superficie, geralmente curva da
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ercis e rarede Trootal 11 da célula.
Drefeare-se,  também, gue teda & folha seja formada por  um
atzrial  t8xtil Tlexivel & relativamente macig dz medo que na
cosigEs Fig. 3, & porgdo de parede frontal
i1 desweia inclinando-se para baixo e para fora, afastada da pare-
s trassire &, formando uma curva suavemente arredoendada. Tipica-

, .. -~ '

weinte, & narte mals baixa da porgio ds parede frontal esta &

[«

nivel ou abairxo da unifio da célula com a célula inferior, directa-
mente adjacente. Isto proporciona um aspecto extremamente atraen-—
te. Prefere-se, além disso, que a porcdo de parede frontal nao
seja vincada perceptivelmente, quando o estore estz a ser usado,

oprincipalmente por raztes estéticas.

Nic & necessario ague ambas as folhas sejam pregusadas. Uma

--h

oiha pode ser munida com um primeiro grupo de pregas, as guais
320 ligadas, em intervalos, ao longo do comprimento de um segundo
material n&o pregueado. Entre as concretizagtes alternativas do
invento, é, portanto, necessario um minimo € um grupo de pregas
numa folha.

Para auxiliar no fabrico do estore do invento, pode ser
proporcionado um vinco provisdric de varias maneiras. Por  exem-—
olo, para formar um vinco permanente numa pelicula de material de
poliéster, €& necessario aquecer o material a uma dada temperatursa
enguanto & dobrado e comprimi-lo de encontro a uma superficie
dura, para formar um vinco nitidamente fixo. Contudo, um vinco
provisorio pode ser formado durante o processo de fabrico por
press&c, com uma quantidade limitada de aquecimento. Se o estore
for entZo suspenso e puder expandir-se, e o vinco Tfor aquecido
acima duma temperatura de transigdo, o material de poliéster
tenderé para voltar & sua Torma primitiva, de modo que o© vinco

e

a
provisdrio desaparecera eficazmente.

Semelhantemente, um tecido de algodio com uma cola solivel
em aguz, como amido, pode ser utilizado para formar o estore do
invento. Um tal tecido de algodZo encolado pode ser vincado como

se fosse papel. Contudo, o amido pode ser dissolvido se o estore
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semelhantes podem ser Uteis com materiais de poliéster =

Falls vy o [SE s Pl e’ PRthd P . o5 o -2 e s Lowed o~
7 wrocssso  basice, de Tormar & série de células ca
, ] a3

ceneretizagBc da Fig. 3, inclui um passc inicial ds  dobrar
.F
¥

has de material, j azzer a forma pregusada mwstirada na Fig

4

o
coesso basico € inteiramente descrito, muito especialments

W

<

i
na colupa 4, linha 15 a2té & colunz 6, linha 50 inclusive da  pa-
tente US-A£-4685986, cuja descrigdo € agui incorporada  por re-

feréncia.

0 processo basico de formagdo de uma série de ceélulas da
concretizagdo da Fig. 4, representado na Fig. 7, € semelhante ao
da Fig. 6, mas emprega material em tira separado 28 entre vincos
opostos, dirigidos para dentro 20, 22 para ligar as duas folhas.

Este processo € tambeém descrite na patente US-A-4685986.

Como acima se indica, um objectivo da concretizagado preferi-
da do invento &€ o de proporcionar um estore, tendo células cada
uma com o aspecto duma porgdc de parede frontal curva ndo vincada
e suave 11, e na qual sio evitades vincos permanentes, durante a
montagem. No processo,representado na patente US-A-4685986, &
oroporcionada  uma estrutura celular expansivel e contraivel, a
partir de dois comprimentos de material pregueados; um destes
materiais formara um lado da estrutura celular, enquanto o outro
formarsd o outro lado. Assim, podem ser formadas do mesmo ou da
material diferente. Iguzlmente, os vincos no material podem ser
formados como parte do processo de Tormag@o celular cu podem ser
pré~-formados. Em qualquer caso, os materiais pregueados sio liga-
dos zo longo das suas zonas vincadas. Evita-se vincar, permanen—

temente, as porgbes de parede frontal, do mesmo modo que na  pa-

-

ent

©

UR-A-4685986, para proporcionar porgtes de pareds frontal

e

icas por causa do aspecto.

As Figs. & e 7 do presente pedido mostram parcialmente o
aparelho da patente US-A-4685986, usade de acordo com os ensina-

mentos do presente invento. Em ambas as figuras, as duas folhas
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arial £Zo juntas na zona de vinces ceonfrontantes dirigidas

e

Comd representado na Fig. &, a estirutura celular 17 é forma-
imentande continuamente um cemprimento continuo de cada  um
des materiais 18 e 19, longitudinalmente, em relagdo ao seu  com-
imenilo & em direcgfes prolongando-se um para o oulro. O primei-
roomzterial 18 tem um primeiro ¢rupo de vincos transversais 20 e
v segundo grupo de vincos transversais 21, espagados ao longo do
comsoimento do material de modo alternado. A segunda pega de
material 19 tem s6 um primeiro grupo de vincos transversais 22.
Os primeiros grupos de vincos, em ambos os materiais, permite gue
i maveriais se contraiam na forma de acordedo ilustrada na Fig.
& em que os vincos definem os pontos em gue o material se dobra

vara o estore se contrair.

Como o©s primeiro e segundo materiais s&o alimentados em
direcctbes opostas, sfo alimentados ao longo de um primeiro tra-
jecto no estado parcialmente contraido. A medida que se aproximam
un do outro, sfo progressivamente conduzidos para e alimentados
20 longo de um segundo trajecto comum. O0s vincos sucessivos  con-—
frontantes e dirigidos para dentro 20 e 22 das duas pegas de
material sZo levados para uma relagio parcialmente de sobreposi-
cio, & medida que mudam do seu primeiro trajecto para o segundo
trajecto comum e s&o, depois, ligadas entre si nesta relagio de
sobreposicio. Para este fim, pode ser aplicado adesivo num ou e
ambos os materiais junto dos vincos 20 e 22, A Fig. 6 mostra
esquematicamente um aplicador de adesivo em 24, para aplicar um
rebordo de adesive 25 a um lado de cada um dos vincos 2Z20. Este
adesivo pode prolongar-se por todo o comprimento do wvinco, ou
pode ser aplicado intermitentemenie.

A medida que os vircos confrontantes sucessivos 20, 22 sdo
levados para uma relagdo de sobireposicio, s3o suportados por  uma
ectrutura de apoio apropriada 26, enquanto um elemento de pressio
27 se desloca para baixo sobre 0s vincos sobirepostos, para os
forcar 2 uma relagdo de ader&ncia. A estrutura de apoio 26 pode

ser intermitentemente deslocada para ou para fora de uma relagio
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2 zpoio & pode também ser ulilizada, para desloc estrutura

(@]

y

ar a

de célula combinada para baixo, ao longo do segundo trajecto

comum, depois de cada grupo de vincos ser firmemente fixado.

hepois  dos  materiais serem ligados entre si, reunem-se no  sSeu
,

‘rajecte comum. Durante todo o processo, € evitada a Tormagidoc d=

oz permanentes nas faces frontais das células. Pormenores
o

NAS

i

°
deete processoe encontram-se na US-£-4485586.
Qs vincos confrontantes dirigidos para dentro 20, 22  ajudam
na dobragem dos dois materiais em forma pregueada, em acordedo,
coznds  as células sio movidas para ou do estado contraido & ex-
r

4
pandido. O primeiro material 18 tem um grupo de vincos d rigidos
~

3
a adicional 21, em relagfo alternada com vincos 20, qgue
udardo na dobragem dos dois materiais e dar@o ao estore
to pregueado dum lado. O cutro material nZo tem vinces
dirigidos para fora, mas antes pode ser dobrado de forma idéntica
& de um acordedio, enquanto proporciona uma superficie pendente
suavemente curva, quando o estore de janela esta acabado. Vincos
provisérios ou dobras suaves podem ser formados em 23 para ajudar
no processo de fabrico. A distancia entre vincos 22 & mais do que
2 distancia entre os vincos 20, a fim de gue o material 18 pro-
porcione uma parede traseira do estore, que determina a expansio
maxima possivel do estore. O material 19 proporcionara, portanto,
o aspecto pendente desejado do estore mesmo no estado completa-

mente expandido.

Alem disso, como se v8 na Fig. 6, a ligagi&o das células
adjacentes & efectuada, enquanto os dois materiais 18 e 19 s&o
antidos no estado parcialmente expandido. Assim, qualquer es-
corrimento do adesivo através dos materiais durante a aplicagéo
do adeszivo ou da operacio de compressdo ndo causard quaisquer
problemas graves. Com o presenie invento, € so desejavel gue as
ulas permanegam no seu estadc parcizlmente expandido, ate que
adesivo esteja fixo, mas a espessura de material na zona de

o
ligagZo deveria evitar dificuldades de fabrico.

Com referéncia & Fig. 7 mostrando esgquematicamente o proces-

o de fabrico utilizado na produgio das estruturas celulares da
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Tl , as duas pegas de material precuesado sfo alimentadas  ao
TG g0 G prlmelro trajecto e, & medida gque ss vios  trancetormnancs

ecto comum, 05 vincos 20, 22 s3o levados para uma
relacic espagada lateralmente de uns com 0s © tros. A medida que
ag uma pega de

& levada para uma relagZo de sabreposigéo com
25 zonas vinuadas e ligadas as mesmas. Fara este fim, sdo utili-
sados  meios o2 apoio apropriados 267 & um elemento de pressic
coonzsante 2?2 semelhantes em construcdoc < funcionamaento &aos
weios  correspondentes representados na Fig. &. Peormenores deste

processo encontram-se na UsS-4-4685%86.

U processo de fabrico alternativo, representado na Fig. 8,
vregusia e liga os materiais para formar um estore semelhante ao
representado na Fig. 7. A& etapa adicional de preguear os materi-
2is 18 e 19 é realizada, respectivamente, pela primeira faca de
Tormar alternativa 31 e pela segunda.faca de Tormar alternativa
Z2. A segunda facz de formar 32 tem uma superficie curva 33 dum
lacks para evitar vincar O material 192 na sua superficie, no que
zer3o as faces frontais das células. As estruturas de apoio 34
proporcionam a superficie contra a qual as facas de formar com—
orimem os materiais durante a formacio das pregas. A superficie
25 ajuda aindz a primeira faca de formacdo 31, proporcionande uma
superficie contra a qual podem ser formadas pregas exteriores 20
ne material 18. 0 resto do processo jlustrado na Fig. & & subs-
tancizlmente o mesmo ilustrado na Fig. 7.

Um outro processo de fabrico alternativo & ilustrado na Fig.
9 que pode ser utilizado para formar o estore do invento nos
casos em gue apenas um grupo depregas seja formado numa folha de
material. Como Fig. 9 mostra, o material 18 & alimentado entre o
primeiro transportador de formacio 41 e o segundo transportador
de formagdo 42. 0 primeiro transportador de formag@o 41 tem
porcoes de faca 43 que, em cooperagio com as porgoes de apoio 44
do segundo itransportador de formagdo 42, forma vincos no material
19, 0 material 19 & munido sem Vincos, com rebordos de adesivo 25
intervalados ao longo do seu comprimento. O materizl 19 é 1ligado

nos  wvincos 22 ao material 18 por estes repordos de adesivo. £
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REINVINDICALSITETS
1 - Estore expansivel & contraivel, compreendendo uma seérie

-
de células (2), geralmente tubulares, dispostas paralelamente,
¢ eixo de célula lengitudinal transversal & direcgio de
erpansio e contracgdo do estore de jansla compreendende o dito
5, pele menos, um certe nimero sucessivo de células (23,
traseiras (8) geralmente definidas por uma primeira

cega Unica (18) de material Tlexivel: tends, pele menos, o dite
to nimero de células sucessivas, faces frontzis (11), geral-

mente, definidas por uma segunda pega tnica (19) de materi

o

1
flexivel, tendo um primeiro grupo de vincos transversais (22)
espagados  ac longe do comprimento da mesmaj; sendo a primeira e
segunda pegas de material fixamente ligadas para formarem as
células, apontando o primeiro grupo de vincos transversais (22)
di segundo material (1%9) para o primeiro materizal (18);
caracterirado por, pele menos, uma célula (2), da dita sucessio
de células, compreender uma porgao de parede frontal (11)
definindo uma superficie curva visivel que se projecta para fora
e em afastamento da sua face traseira (8) e descai dobrando-ss
para baixo, pelo menos, até & unifo da dita pelo menos uma célula
com uma célula (2) inferior directamente adjacente quando o dito

estore de janela esta no estado expandido.

2 -~ Estore de acordo com a reivindicagio 1, caracterizado
por a primeira pega Unica (18) de material flexivel ter também um
primeiro grupo de vincos transversais (20) espagados ao longo do
comprimento da mesma e confrontando com o primeiro grupo de vin-
cos (22) da segunda pega (19) de material flexivel, pslo que &
o dos dois materiais estd na zona de vincos confrontantes

z
(20, 223 de ambos os materiais.

1B

- Estore de acordo com a reivindicagi&o 1 ou 2, cara
zado por as células (2) serem ligadas em conjunto por fixagao
directa do material de cada célulz, em relagio sobreposta, ao

material da célula adjacente seguinte.

4 - Estore de acordo com & reivindicagdoe 1 ou 2, caracteri-
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.
st por o primeiro e segunde materiais (18, 19) serem  Tixados
comjuntamente entre as células sobrepostas adjacentes, por mate-
rizl em tira separado (28)

ais (18 193} entire s vincos confrontante
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Ges anteri-
ores caracterizado por a porcio de parede traseira (8) da dita
a

nado o

& - Estore de acordo com a reivindicagZo 5, caracterizado
nor  a dita primeira pega Gnica (18) de material dobravel ter um
segunds  grupo de vincos transversais (21) espagades ao longo do
comprimento da mesma, aliernadamente, com o dito primeiro grupo
de vincos; a altura da porg@o de parede traseira (8) da dita
céiula (2) determinar a extensdo da expansio das células gue €
possivel; e a porgdo de parede frontal (11) da dita célula ser
conformada e dimensionada de modo que, quando o estore de janela
esta no estado expandido, a dita porgfo de parede frontal define

uma superficie geralmente curva.

7 - Estore de acordo com gualquer das reivindicagbes anteri-
ores, caracterizado por a superficie curva visivel da dita porgéo
de parede frontal (311) no estado expandido do estore de janela
definir uma alga que se prolonga na frente de, pelo menos, parte
da porgio de parede frontal da célula inferior (2) directamente
zdjacente.

8 - Montagem de estore expansivel e contraivel de acordo com
qualquer das reivindicagGes anteriores, caracterizado por compre-

ender adicionalmente:

z) uma calha superior (4) & qual & ligada uma porgéo de topo
da célula (2) mais acima;

£) uma calha inferior (3) & qual € ligada uma porgdo inferi-

or da célula (2) mais abaixo; e
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o) dois ou mais cordes de guia (5), proloncando-se & partir
22 ~aiha inferior (3} para cima através de cada uma das células
vara Jdantro da calha superior {(4).
2 - Processo de fabrico de um elemento de estore  coslular

lelas 2 uma super
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a) alimenlar progressivamente um comprimento de um primeiro
materiel em folha (18) dobréavel longitudinalmente em relagdo ao

U compirimentos

H) alimentar progressivamente um comprimento de um segundo
material em folha (1%) longitudinalmente em relacio ao seu com-

prismento e na direcgZo do dito primeiro materials

L) proporcionar um primeiro grupo de wvincos transversais
(22 espagados ao longo do comprimento do dito segundo material
(19);

garr os dois materiais (18, 1%9) em conjuntc ligande cada
vinco ) do dito segundo material (19) a porgoesde superficie
do dito primeiro material gue se prolongam transversalmente,
espagadas a0 15n90 do comprimento do dito primeiro material em
intervalo inferiores aos intervalos entre os wvincos do dito
primeiro grupos

e} Juntar as porgbes ligadas dos dois materiais numa

direccfo comum; €

)Y & medida que os dois comprimentos de material ligados sdo
recolhidos manter o segundo comprimento de material livre de
vincos permanentes.

10 - Processo de acordo com a reivindicagfo 9, caracterizado

¥

por o dito primeiro material (18) ser marcado para formar um
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e lmedirs grupe (20) de vincos transversails e espagados, ao longo

Joo comprimento  do mesmo, de modo alternando com um  oposto, ao

primeirs grupo de vincos (22) do segundo material (19).

11 - Processo de acordo com a reivindicagio 10, caracteriza-
du por os ditos primeiro e segundo materiails serem levados para
e ralagio de sobreposiglo parcial em vincos confrontantes {20,
20 dus ditos primeiros grupos de vinces & ligados em Conjunio na

wita relagio de sobreposigdo.

12 - Processo de acordoe com & reivindicag3c 10, caracteriza-

7

g Bor compreender adicionalmente os passos der

b

1} alimentar uma pega de material em tira (28) sucessivamen-
te ew relacio de sobreposigifo com um respectivo vinco associadod &
cada primeiro grupo de vincos (20, 22) dos primeiro e segundo
mzierizis 2 medida que os materiais vdo sendo levados para o dito

trajectoe comum; e

b) ligar o dito material em tira a cada respectivo vinco dos

ditos primeiros grupos de vincos. -
Lisboa,
LR RS

Por HUNTER DOUGLAS INTERNATIONAL NV
~ O AGENTE OFICIAL -~
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