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(54) spbsob stanovovania elektrostatickej pridrinosti smeltovych préskov

Vynélez sa tyka sposobu stanovovania elektrostaticke] pridrZnosti smaltovanych prés-
kov, ako najdoleZitejde] sprecovateiskej viastnosti préskov, urdenych pre elektrostatické
nandsenie, t.Jj. oréskov, ktonych pre elektrostatické nandSenie, t.j. préskov, ktorych Zas-
tice si obalené vhodnymi hydrofobizalnymi prostredkami.

Doteraz zndme sposoby stanovovania elektrostatickej pridrinosti smaltovych préskov
mo¥no zahrnil do troch zékladnych skupin: sposoby zaloZené na vibrécidch, napriklad taky
sposob, u ktoréhb na plech s nanesenym préSkom posobi elektricky vibrétor podas 30 sekind.
Palej sd to sposoby zaloZené na udere pohybujiceho sa predmetu o nehybny napréskovany
plech. Jednym 2z nich je aj sposob vykondvany pomocou gulového vrchlika definovane] hmot-
nosti, upevneného ne volne otddavom ramene definovanej hmotnosti. Tento sposob sa vykond-
Qa tak, %e sa vrchlik na remene vyzdvihne do vodorovnej polohy a spusti, 2im, dojde k né-
razu vrchlika do stredu nenepréékovanej strany plechu, zaveseného na pripravku. V inom
pripade sa hranou pohyblivého predmetu z boku udrie do napréskovaného, volne zaveseného
plechu, priom hrana tohto predmetu je rovnobeZnd s plechom. Do tretej skupiny patria
sposoby, zaloZéné na ndraze pohybujiceho sa naprédkoveného pleéhu 0 nepohyblivy predmete,
¢i u¥ ide o volny p#d napréskoveného predmetu na kledinu, alebo horizontélny néraz zvisle
orientovaného nepré¥kovaného plechu o stenu kabiny. Vo v3etkych pripadoch okrem prvého

sa jedné spravidla o jeden uder, ¥f ndraz. Vo ¥&tZine pripadov sa vyhodnocuje percentudlny
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podiel présku, ktory po vibrécidch, alebo mechenickom néraze, &1 ddere zostane na plechu.
V poslednom pripade sa pridrZnosf posudzuje len vizudlne. Nevyhodou metddy, u ktorej je
plech s naprésdkovanym smaltom vystaveny vibrdcidm Jjey, %e si t¥yZaduje nékladny pristroj,

zatial %o ostatné znéme sposoby sd nepresné a maji nedostate¥nd reprodukovatelnost.

Tieto nevyhody v zna¥nej miere odstranuje sposob stanovovania elektrostaticke
pridrinosti smaltovych préskov podla vyndlezu ne porovnéni hmotnosti plechu a nanesenym
smaltovym prédskom pred a po ndraze na iny premet, ktorého podstata spodfva v tom, Ze vo-
pred odvéZeny a zvislo usporiadany ocelovy plech definovamych rozmerov predipravou sa
napréddkuje z definovatnej vzdialenosti pri definovanych elektrickych podmienkach na né-
nos urlenej hmotnosti a po jeho zvé¥eni sa podrobi urdenému podtu vertikédlnych ¥mitavych
pohybov ukonfengch ndrezom zo stanovenej vzddlenosti jeho spodnej hreny o nérazovﬁ'dosku,
rovnokeZni se spodnou hranou plechu a po op¥tovnom zvéZeni plechu s préa3kom, ktory zostal
na plechu sa nadmerné uddaje vyhodnotia a to tak, Ze sa hmotnosf tohto zostdvajdceho prés-

ku na plechu vyjadr{ v percentdch povodne néneseného prédsku eko elektrostatické pridZnosf.

Vyhodou sposobu podfa vyndlezu Jje, %e nim moZno richlejéejéie a pri niZ8fch nédkla-
doch ziskaf spolahlivejsie kontrolné udaje o elektrostatickej pridr¥nosti smaltového prés-
ku, ako najdoleéitejéej spracovateldkej vlastnosti smaltového prdfku, uréeného pre ele-
ktrostatické nanédSenie a to nielen v laboratdrnych podmienkach, ale predovietkym vo vy-

robnom procese. Tym sa vyrobny proces skvalitnf i zhospoddrni,

Prikled aplikdcie sposobu podfa vyndlezu: ocelovy plech z neukfudnenej oceli, valcos
vany 4 neukfudnenej oceli, valcovany za studena, rozmeru 2 x 2 dm, hribky 1 ﬁm, s dvomi
otvormi v hornych rohoch, odmasteny, vymoreny na dbytok 10 g Fe/mz, pasivoveny v 0,3 4
roztoku boraxu sa odvd¥i. Takto ziskany ddaj predstavuje prvi vyvéku a. Potom sa plech
zo vzdialenosti 25 cm pri nep#tf 60 kV neprdskuje na ndnos 180 a¥ 350 g/m2 a opdt od-
véZi, %o predstavuje druhd vyvéZku b. V dalZom sa z vys8ky 5 ecm nad dnom kabiny vykond
rufne kolmo na dno kebiny 5 ndrazov o pribliﬁne polovidnej intenzite ako bol ndraz vol-
nym péddom na spodni hranu plechu, rovnobeZni s nérazovou doskou, v danom pripasde s dnom
kabiny, prifom plechso zbyvajuicim prdskom sa opﬂt'odvéii, %o predstavuje tretiu vyvdiku
&+ Z Udajov @, b, ¢ moZno ziskat’po dosadenf do vzorcaE%%E * 100 jednoznalny percentudl-
ny ddaj o elektrostatickej pridrinosti smaltovych prdskov. Podoﬁne, ako u inych merscich
metSd, moZno aj v denom pripade meranie niekolfokrdt opakovat’s z{skat’takto aritmeticky
priemer sko kon&dny ddej, smerodatny z hlddiske pouZiteliiosti prasku %o do elektrostatic-
kej pridrZnosti. Ze technicky upotrebitelAy moZno povafovat ‘préfok s elektrostatickou
pridrinostéu va¥dou ako 60 %.

Metéda podfa vyndlezu nemusf sa vykondvat’len v kebine, ale aj mimo nej. V tomto
pripade nahradi dno kabiny plech o rozmeroch nepr. 3 x 3 dm, lefiaci na stole a sltuZisci

ako nérazovéd doska. -

Stupen reprodukovateliosti metddy je vyhovujdci v celom prekticky do dvehy prichéd-
dzajicom rozsahu od 60 % do 95 % pridrZnosti présku, pri%om v oblasti vy88ich hodnot pri-

dr¥nosti'je této reprodukovatelnost vyrazne lepsia.
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PREDMET VYNALEZU

Sposob stanovenia elektrostatickej pridrinosti smaltovpeh prédkov zaloZeny na porov-
ndvani hmotnosti plechu s nanesenym smaltovym prdSkom pred a po ndraze na ihy predmet
vyznadceny 1itym, Ze vopred odvdzany a zvisle usporiadany plech definovemych rozme-
rov s definovamou predipravou povrchu sa naprdskuje z definovane]j vzdialenosti pri defineo-
navych elektrickych podmiemkach na nénos urdenej hmotnosti a po jeho zvédZeni sa podrobi
uréenému podtu verkikdlnych kmitavych pohybov ukonXenych ndrazami zo stanovenej vzdiale-

nosti jeho spodnej hrany od ndrazovej dosky.
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