30 grudnia 1927 r.

- RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 6685.

Gustav Leysieffer

Kl. 39=—a—z
39" 7/18

(Troisdorf, Niemcy).

Sposdb wyrobu plyt, blokéw i ksztattek z celuloidu lub z podobnych mas.

Zgtoszono 4 listopada 1925 r,
Udzielono 30 grudnia 1926 r.
Pierwszenstwo: 30 grudnia 1924 r. (Niemcy).

Wyréb celuloidu lub podobnych mas
odbywa sie jak wiadomo w ten sposob, ze
ciastowata mase, otrzymana ze zwiazkow
celulozy (nitroceluloza, acetyloceluloza,
etyloceluloza) zapomoca kamfory, lub jej
zwiazkéw z dodatkiem nadmiaru lotnych
rozpuszczalnikéw, prasuje si¢ w bloki po-
miedzy walcami wywierajacemi nacisk,

przyczem stosuje si¢ jednocze$nie ogrze-’

wanie przerabianej masy. Blok musi za-
wieraé¢ jeszcze znaczna ilo$é rozpuszczal-
nika, aby go mozna bylo latwo przecina¢,
poczem rozpuszczalnik usuwa sie zapomo-
ca suszenia, co wymaga bardzo wiele cza-
su. Naprzyktad ptyta o grubosci 8 mm mu-
si byé suszona w ciagu 80 dni, co wplywa

znacznie na zwigkszenie strat procento-
wych, zwigkszenie magazynéw, op6znie-
nie dostawy i powoduje inne podobne
straty.

Wrynalazek niniejszy podaje sposéb
wyrobu nawet najgrubszych plyt, ktérych
suszenie wymaga znacznie mniej czasu niz
wyzej podano. Okazalo sie mianowicie, Ze
do stlaczania ciastowatej masy, celem u-
zyskania zbitego bloku, wystarcza mala
ilo§¢ rozpuszczalnika, o ile przy walco-
waniu zastosuje si¢ odpowiednie ciSnienie
i stosowne ogrzanie. Bloki tak otrzymane
nie mozna jednak przecinaé¢ na strugarce.

Nowy sposéb przerébki odbywa sig na-
stepujaco:



Wyrabia si¢ bloki np. w znany sposéb,
a potem przecina si¢ je na cienkie plyty
np. o grubosci 0,5mm. Plyty te suszy sig
potem tak dlugo, zeby odparowaé z nich
wicksza cze$é rozpuszczalnika, ktérego
musi pozostaé w plytach jeszcze tyle, aby
je mozna bylo laczyé przy stosownem o-
grzaniu i odpowiednio wielkiem ci$nieniu.

Suszenie to wymaga tylko kilku go-
dzin. Tak osuszone plyty walcuje si¢ po-
tem przy odpowiedniem ogrzaniu, aby je
zlaczyé w jeden blok lub inng ksztaltke
o pozadanej grubosci. Wskutek ogrzewa-
nia plyt przed walcowaniem i wskutek
ci$nienia przy walcowaniu rozpuszczalnik
wyciska si¢ z bloku w dalszym ciagu, tak
Ze otrzymany blok wymaga juz tylko krét-
kiego suszenia wykoriczajacego.

Zastrzezenie patentowe.

/ Sposéb wyrobu plyt, blokéw i ksztal-
tek z celuloidu lub podobnych mas, zna-
mienny tem, ze blok, wyrobiony w zwy-
kly znany sposéb, tnie si¢ na cienkie ply-
ty, z ktérych usuwa sie wigksza czesé za-
wartosci lotnego rozpuszczalnika, poczem
taczy si¢ je przy ogrzewaniu i pod cisnie-
niem w plyty, bloki lub ksztaltki, z kto-
rych nastepnie usuwa si¢ zawarty w nich
jeszcze rozpuszczalnik zapomocs suszenia
w temperaturze podniesione;j.

Gustav Leysieffer.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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