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Tdmd keksint® kohdistuu saksiin, jotka ovat patenttivaatimuksen

1 johdannossa annettua tyyppid.

GB-patenttijulkaisussa 1 089 335 on esitetty saksien ter&drakenne,
jossa kuorimaisia metalliterid on joko osittain tai kokonaan tdy-
tetty muoviaineksella. Muovilla on kuitenkin saavutettu hyvin
vdhdn edullisia ominaisuuksia, jos ollenkaan. Niinpd lidhes aino-
ana etuna voidaankin pitdd sitd, ettd rakenteesta tulee tdysme-
tallista kevyempi ja ettei muotopuristettujen terien sisdpuolia

tarvitse hica tai kiillottaa.

T&mén keksinndn tarkoituksena on viedd keventdminen ja valmistus-
mukavuus ja -helppous vield pitemmdlle ja aikaansaada olennaises-
ti muovista koostuvat sakset, joissa on kuitenkin metalliset

leikkauster&dt. Niinpd@ rakenne onkin erittdin kevyt.

Keksinntn mukaisten saksien tunnusomaiset piirteet on annettu

cheisissa patenttivaatimuksissa.

Keksinnon tdydellisemmdksi ymmértdmiseksi ja helpoksi toteutta-

miseksi sitd selostetaan seuraavassa pelkdstddn esimerkin tavoin
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oheisiin piirustuksiin viitaten, joissa:

kuva 1 on osiin hajotettu kuva keksinn&n mukaisen saksiparin
komponenttiosista,

kuvat 2, 3 ja 4 ovat kuvan 1 linjoja 2-2, 3-3 ja 4-4 pitkin
otettuja poikkileikkauksia,

kuvat 5 ja 6 ovat vastaavanlaisia sivu- ja tasokuvia metalli-
sesta leikkauselementistd, johon tdssd yhteydessi viitataan,
kuva 7 on kuvan 1 kaltainen esittien toista keksinn®dn mukais-
ta saksiparia,

kuvat 8 ja 9 ovat kuvan 7 linjoja 8-8 ja 9-9 pitkin otettuja
poikkileikkauskuvia,

kuva 10 on sivukuva kuvan 7 esittimien saksien metallisesta
leikkauselementisti,

kuvat 11 ja 12 ovat kuvan 10 kaltaisia esittden erilaisia kdytts-
kelpoisia metallisen leikkauselementin muotoja,

kuva 13 on tasokuva kuvan 12 esittidmin metallisen leikkausele-
mentin kaltaisesta elementistd, ja

kuvat 14-16 ovat kuvien 8 ja 9 kaltaisia, joihin seuraavassa

viitataan.

Piirustuksien kuviin 1-6 viitaten sis&dltd4d niissd esitetty saksi-
pari parin terid 10 ja 12 valettuina synteettisesti muoviainek-

sesta yhtend kappaleena vastaavien varsien ja sankojen kanssa.

Kumpikin terd on varustettu sisddnvaletulla metallisella leikka-
uselementilld 14, joka on tehty tasaisesta teriskaistaleesta pak-
suudeltaan noin 1-3 mm. Kuten poikkileikkauskuvista, kuvat 2-4,
ndkyy, on kummankin metallisen leikkauselementin leikkausreunan
muodostava sivureunaosa 16 tietyssi kulmassa muun elementin suh-
teen, t&mdn osan ollessa "asetettuna" noin 35° kulmaan muun ele-
mentin sisdltdvdn tason suhteen. Kulmaan asetetun reunaosan le-
veys vdhenee kummankin terdn ddrimmiisestd piddstd lihtien koh-
taan asti, missd se loppuu kddntdtapin kohdalla (ja tdssid eri-
tyisessd sovellutusmuodossa leikkauselementit on esitetty saha-

laitaisilla reuncilla varustettuina).

Terd 10 sis&dltdd kierteilld varustetun holkin 20 valettuna sen

sisddn kddntdtappiruuvin 22 vastaanottamista varten. Terd 12 on

to
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valettu varustettuna reislld 24 ja tasoupotuksella 26 ruuvin 22

kdintdpdin vastaanottamista varten.

Pari yhdessd toimivia jousiterielementtejd 28 ja 30, joiden
muoto on pydred tai suorakulmainen, on asetettu terien vdliin
ja vast. terdn 12 ulkopuolelle terien ollessa varustettuina
syvennykselld elementtien vastaanottamista varten. Elementit

28 ja 30 sis&dltdvdt molemmat reidn, jonka kautta kddntdruuvi

22 voi kulkea. Lisdksi elementti 30 on varustettu siihen meis-
tetylld nokalla, siis matalalla ulkonemalla, joka kulkee kaa-
revasti reidn 24 ympdri. Kuvan esittdmdssd vapaassa tilassaan
jousiterdselementti 30 on muodoltaan kaareva jdrjestelyn olles-
sa sellaisen, ettd saksien ollessa painettuina yhteen, pitda
jousiterdselementin 30 nokan kohdistama paine terdt keskindi-
sessid kosketuksessa toistensa kanssa samalla tavoin kuin tavan-
omaisten saksien kdintdterdn ja varren kanssa yhtd kappaletta

oleva "ankkuriosa".

On selvdi, ettd kuvatunlaisen saksiparin valmistus sis&dltda
alkuvaiheinaan metallisten leikkauselementtien muodostamisen
tasaisesta metallikaistaleesta ja niiden asettamisen muottei-
hin, joissa saksien ter&dt on myShemmin mddrd valaa yhtend kap-
paleena vastaavien varsien ja sankojen kanssa. Tamd leikkaus-
elementtien alussa tapahtuva muodostaminen voidaan suorittaa
mukavalla tavalla meistdmisen avulla, jolloin sivureunaosa voi-
daan samanaikaisesti "asettaa" kummankin leikkauselementin muun
osan suhteen. (Timi asettaminen, katso kuvat 2-6, on erittdin
tirkeitd ja se korvaa tavanomaisen terdksisilld terilléd varus-
tetun saksiparin yhteydessd kdytetyn suhteellisen kalliin uur-
rehiontaprosessin ja ankkuriosan asetuksen). Reidt 34, joiden
on miird yhtyid lopullisten saksien kddntdpddhén ja lisdreidt
36, joiden kautta synteettinen muoviaines virtaa leikkausele-
menttien asettamiseksi paikoilleen lopullisiin teriin, voidaan

myds meistdd sanottujen elementtien alkumuotoilun aikana.
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Kuviin 7-10 viitaten niissd ndkyy erds toinen keksinndn mukainen
saksipari, joka on kuvien 1-6 yhteydessd esitettyjen saksien kaltai-
nen. Voidaan kuitenkin huomata, etti tissi tapauksessa metalliset
leikkauselementit 14 ulottuvat terien valettujen osien pdiden yli ja
ettd sanottujen leikkauselementtien ulkonevat osat 38 auttavat kdsitel-
tdvien ainesten "poimimista". Kuten kuvasta 10 ndkyy, on metalliset
leikkauselementit 14 varustettu epdsddnndllisen muotoisilla rei'illi
36 synteettisen muoviaineen virtausta varten niiden 1l&pi ja, kuten
kuvassa 10 on esitetty pistekatkoviivalla, terien valettujen osien
ddrimmdiset pddt yhtyvidt 1l4hinni pddtd sijaitsevien reikien 36 Hirim-
mdisiin reunaosiin, niin etti valettujen osien ddrimmiiset pHiteosat
kummankin leikkauselementin vastakkaisilla puolilla on liitetty yhteen
sanotun ldhinnd pdidtd sijaitsevan reiln vdlitykselld eivdtkd ne hel-

pPosti murru, kuten tapahtuisi, jos ne eivit olisi Litettyind toisiinsa.

Kuvan 10 esittdmd metallinen leikkauselementti on valettu saksiparin
terddn 10 kuvatunlaisella tavalla ja se on esitetty varustettuna suh-
teellisen lyhyelld osalla 40, joka ulottuu kddntdtapin yli, niin

ettd se vahvistaa siihen liittyvi3i vartta ulottuen tihdn asti.
Kuitenkin on vastaava osa 40, joka ulottuu kddntbtapin yli terdssi 12
siihen liittyvd&n varteen asti esitetty suhteellisen pitk#n4 sanotun
varren suhteellisesti suuremman pituuden mukaisesti.

Kuvassa 11 esitetty sangen toisenlainen metallileikkauselementin

muoto on varustettu rei'illi 36, jotka on sijoitettu leikkausreunasta
poispdin olevaan reunaan, niin etti ne muodostavat etdisyyden pdidssi
toisistaan tdssid reunassa olevat lovet, mutta voidaan havaita, etti
sanotuista rei'istd lihinnd pd&dti oleva on taas muodostettu sellaisek-
si, ettd se pddasiassa yhtyy lopullisen terdn valettujen osien Hirim-
mdisiin pddteosiin, kuten kuvassa on pistekatkoviivalla osoitettu.

Kuvien 12 ja 13 mukainen metallinen leikkauselementti on esitetty si-
sdltden sarjan pienempid reikii 36 edelli ensimmiiseni kuvattuun so-
vellutusmuotoon verrattuna (mutta on selvdd, ettd itse asiassa

tdmd on vain valintakysymys ja etti erilaisia reikdmuotoja, sididnndl-
lisid tai epdsd&nndllisid, voidaan kdyttdd leikkauselementeissi).
Huomattavampi ero kuvien 12 ja 13 esittimissi elementissi on se to-
siasia, ettd osa 40 (joka ulottuu k&dédntdtapin yli, niin ettd lopulli-
sessa terdssd se kulkee siihen liittyvd3n varteen asti), on tehty

kaksinkertaiseksi teridn nokan 42 muodostamiseksi. On selvéds,
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ettd jos tdllaista metallisen leikkauselementin muotoa kdytetddn yhdes-
s4 tai useammassa terissi (ja tietenkin sen osa 40 voidaan taivuttaa
kumpaan suuntaan tahansa riippuen siitid, kumpaan terddn se on mddrd
valaa) , ei ole tarpeen kdyttdd kuvien 1-7 esittdmid jousiterdselement-
tia 30.

Kuvat 14 ja 15 ovat suurennettuja poikkileikkauskuvia valetuista te-
ristd sisiltden metalliset leikkauselementit, jotka eivat ole varus-
tettu pelkidstddn tietyssd kulmassa olevilla sivureunaosilla 16, vaan
jotka on myds puristettu sellaiseen muotoon, ettd ankkuriosat muodos-
tavat osat voidaan valaa pidasiassa keskeisesti terien valettujen

osien sisdidn, kuten kuvista ndkyy, mutta kuitenkin niin, ettd leikkaus-
reunojen vieressi olevat osat 44 muodostavat suojelevan metallipinnan
lopullisen terdn koko paksuudelta. Metallipinnat voidaan hioa, kuten
pistekatkoviivoin on esitetty, terien terocittamiseksi. Leikkauselemen-
tin poikkileikkausmuoto on kuvassa 14 esitetty sellaisena, ettd koko
suojeleva metallipinta ulottuu siiné kulmassa, johon leikkausteri on
teroitettu. Leikkauselementin poikkileikkausmuoto on kuvassa 15 toi-
selta puolen sellainen, ettd vain suhteellisen kapea vdlittdmdsti
leikkausreunan vieressi oleva kaistale ulottuu siind kulmassa, johon
leikkausreuna on teroitettu, metallipinnan loppuosan terdn koko paksuu-
delta ollessa kuvatunlaisessa "viistokulmassa". Tiettyj&d aineksia
varten tidmid terin muoto on suositeltava, koska se poistaa leikkausta

hdiritsevidn kitkavastuksen.

Kuvassa 16 on esitetty suurennetussa mittakaavassa yhden kuvassa 7
esitettyjen saksiterdn poikkileikkausmuoto. Se on tietenkin varus-
tettu kuvatunlaisella kulmassa olevalla reunaosalla 16, mutta, kuten
pistekatkoviivoilla on merkitty, timi on teroitettu hiomalla ja hionta
on ulottunut muoviterdn senkin osan poikki, joka ei ole leikkausele-
menttid vastassa. Kuvassa 16 on synteettinen muoviaines esitetty
johdettuna virtaamaan yhden leikkauselementissd olevan reidn 36

kautta tdmin "kiinnittimiseksi" ter#dn sisid#n (ja on tietenkin selvaa,
ettd reidt voivat olla sellaisia, kuin on esitetty missd tahansa edelld
viitatuissa piirustuksissa, siis ne voivat olla ympyrdnmuotoisia tai
epdsidinndllisii tai rakomaisia saattaen myss olla avonaisia tai umpi-
naisia leikkauselementtien leikkausreunoista kaukana olevissa reu-

noissa, tai ne voivat muodostaa mink&d tahansa yhdistelmin ndistd) .
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Useita muita muunnelmia voidaan tehdd keksinn®n suojapiiristd eroa-
matta. Niinpd esimerkiksi kierteilld varustetun holkin 20 siijasta,
joka on valettu yhteen teriddn k&&ntdruuvin vastaanottamista varten,
voisi yksi leikkausterd olla varustettu kierteiselld reiilli sanotun
ruuvin vastaanottamiseksi ennen asettamistaan asianomaiseen muottiin,
ja on tietenkin selvdid, ettd koska leikkauselementit voidaan tehdi
suhteellisen ohuesta teriskaistaleesta, voidaan leikkauselementti
ldvistdd tdssd kohdassa, niin ettid reiin tehokas pituus on suurempi
kuin kaistaleen paksuus ennen sen varustamista kierteilli. On myds
selvdd, ettd sisddnvalettujen leikkauselementtien leikkausreunat
voivat olla joko sileitd tai sahalaitaisia, itse asiassa haluttaessa
voi toinen olla siled ja toinen sahalaitainen. Leikkauselementteji
ei tarvitse vdlttdmdttd tehd¥ tasaisesta metallikaistaleesta, ne voivat
my8s olla valettuja tai taottuja konstruktioita ja ne voivat tdssi
tapauksessa tietenkin vaihdella paksuudeltaan poikkileikkauksensa

ja pituutensa osalta.



Patenttivaatimukset
1. Sakset, joissa on pari nivelelld (22) vhdistettyjéd terid

(10, 12), joista kumpikin on tehty muovimateriaalista ja joissa
kummassakin on sisidinvalettu metallinen leikkauselementti (14)
niin, ettd vain sen ddrimmdinen reunaosa on ndkyvissd, t un -
nettu siitd, ettd kunkin leikkauselementin (14) sivureuna-
osa (16) on jopa 90° kulmassa lopun elementin tason suhteen, kul-
massa olevan sivureunaosan (16) syvyyden vdhetessd terdn ddarim-
miisestd pddstid lukien nivelkohtaan (22) asti ja ettd metalliset
leikkauselementit ovat kukin varustetut ainakin yhdelld aukolla
(32, 36).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukaiset sakset, t unnet tu
siitd, ettd metallisissa leikkauselementeissa (14) on osat (40),
jotka ulottuvat nivelen taakse ja silmukkaosiin niiden vahvista-
miseksi ainakin toisen leikkauselementin nivelen yli ulottuvan
osan (40, 42) ollessa taivutettu kaksin kerroin ja tullessa ulos

valetusta terdn osasta, johon se on yhdistetty terdn nokan muo-

dostamiseksi.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukaiset sakset, t unne ¢t tau

siitd, ettd toinen nivelletysti yhdistetty terdn valettu osa on
varustettu nivelen (22) alueella suorakulmaisella syvennykselld
muodoltaan samanlaisen suorakulmaisen terdksisen jousielementin

vastaanottamiseksi, johon on meistetty nokka.

4, Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukaiset sakset,
tunnettu siitd, ettd metalliset leikkauselementit (38)
ulottuvat terien (10, 12) valettujen osien pdiden yli leikatta-

van materiaalin poiminnan helpottamiseksi.

Patentkrav

1. Sax med ett par med en led f6renade blad (10, 12), vardera
av vilka framst&dllts av plastmaterial och har ett ingjutet skdr-
element (14) av metall, sd att bara dess yttersta kantdel ar
synbar, k @&nnetecknad av att sidokantdelen (16) av
vardera skidrelement (l14) ligger i vinkel av &nda till 90° i £f8rh&l-
lande till planet av det kvarblivande elementet, medan djupet

av den i vinkel liggande sidokantdelen fdrminskar fran och med
bladets yttersta del &nda till ledstdllet (22) och att vart och
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ett av metallskdrelementen &r fSrsett med &tminstone en Oppning
(32, 36).

2. Sax enligt patentkravet 1, k 4nnetecknad av
att metallskdrelementen (14) har delar (40) vilka stricker sig
bakom leden och till &gledelar f&r att f8rstirka desamma, medan
den dtminstone 8ver det ena skirelementets led sig strickande
delen (40, 42) Jubbelvikits och bryter ut frin den gjutna blad-
delen, med vilken den fSrenats f3r att bilda en bladnock.

3. Sax enligt patentkravet 1, k & nnetecknad av
att den andra gjutna ledande f8renade bladdelen ir p& ledens
(22) omradde fdrsedd med en rektanguldr fordjupning foér mottag-
ning av ett rektanguldrt fj&derelement av stdl och motsvarande

form, i vilken en nock stansats.

4. Sax enligt ndgot av f8regdende patentkrav, k 4 n n e -
t ecknad av att metallskdrelementen (38) stridcker sig
utdver &dndarna av de gjutna delarna i bladen (10, 12) f6r att

underldtta plockning av materialet, som skall skdras.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Iso-Britannia-Storbritannien(GB)
1 089 335 (B 26 B 13/00). USA(US) 2 511 187 (30‘230), 3 651 573
(B 26 B 13/00), 3 672 053 (B 26 B 13/00).
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