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DESCRIZIONE
deli"invenzione industriale avente pertitolo:
SISTEMA DI PILASTRI SNELLI PREFABBRICATI IN CALCESTRUZZO
PER GRANDY CARICHI VERTICALI E ORIZZONTALL ED ALTEZZE
SUPERIOGRI ANCHE A ML 3
Acnomedi
Edilgori S.p A, Corso del Popoln, 37 - 05100 Temi
fng, Santoprete Mawrilio Via Guido Felli, 19 02100 Rieti
depasitata il .
INQUADRAMENTO TIPOLOGICO E STATO DELLARTE.
L7 oggettrs dell lyvenzione & on sistema di pilastel snelll in calcestruzzo formato da
due part & sesione variabile, cava ¢ plena, realizeate n stebilimento, connesse €
gluntate jo cantiere. I sistema, partioslarmente indicato per 1o realizzazions: di
strutture {ad geempio capanpobl per cantiert navall) con allezze lihere ¢ luct
notevoll, ¢ in grade di portare grandi carichd verticali @ carichi orizzontali dovati al
sistrae al vento,
Attualmente queste tipologie di strutbire sono reslizzate i acciaio. In zone
climatiche stavorevelt le strottore In aceiaio tendono 3 deteriorarsi ¢ possono avere
anche an eosto elevate,
1 tradizionali pilastri prefabbricati in caleestruzzo sons normalmenie a seziove plonx
e la tonghezza libera & piy contenuta; 1 pilasteo normalments ha mensole cone di
appnggin delle membrature di orbwontamento, el nostro case & utibizen la

vastremazione el ultinme hvello,
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H sistema di pilastri aggetto dell™nvenzione ha speciali caratieristiche e vantaggl
sloneati.di sepuitn
aumiere Hmitato & gluneiond per ognd membratura verticale rispetto a un
pilasiro di uguale altezxa o portata realizeato con profilati in acciaio.
Vingols di incastro perfetio allys base realizzato dalla glunzione ¢ dalla
solidarizrazione realizzata in fondazione. L assenza & controventi sei plan
verticali eonsente i passaggio di grandi oggetts in tutie ¢ due le direzioni,
Nalle struthure i actiaio sono generalmente obbligaton controventt sui tre
plani verticgli.
~  Elevale portanze verticli & oapacitd di tenuta orizeontale 2 sisma & vento,
con periodo fondamentale T elevato
~  Durabilith prevedibile mediante normative nolio superiore rispetto & quello
i acciaio.
~  Elevala tenuta al fuoco rispeito all’ accigio,
~  Risparmio di tempo ¢ scouraterza nells prepamsione & clementi & grandit
dimensiont in pumero tidoits ¢ del massimo peso trasportabile su strada.

Rapidita di montaggio con sistemi & mezel meccanict tradizionali |

DESCRIZIONE DELUVINVENZIONE

I sisterna i pilasttt suelll oggette delfmvensione & costituito, nella sus
caratterizzazione ¢ forma mincipale, FIGZ ¢ FIG3, da due part: denominate
pifastrol {1} ¢ pilastra (2) realizeate in stebilimento, gluntate ¢ connesse in

cantisre.

I pilastrol i dimensiont &, b, £ & & sexione cava (FIG 8, 1b) con le parti

terminali, inizisle (FIG 4,14) o supetiore (FIG 6,1x), a sezione plena. La parts




supgrions {FIG 9,16} ¢ piona fin dallinizio, fa parte mferiors (FIG 7, 1a) viene

riempita durante H montaggis.

il pilastrol © ghintato ¢ sulidarizeato con la fondarione in caleestruzen {FIG 4)
Lz ghunsione € realboate mediante collegamentt in acelaio, tirabondl (FIG4 e FIGT,
3}, posti sul guativo spigeli del pilastro da servare una volia complatate 1 gette di
completamento in caleestruzye. La solidarizzazione (FIG 45 &vealizeata mediante i
posizionanento delle barrg della pabbin i armatura (6) allinterno det wibi in
lanuerino corrugate {4) annegatt nella fondazione in waloestruzee da ricropire con
imeziond di resina epossidica o malta ad alts resistenza ¢ dal completamento con un
gette & calovstruzzo @ tessitura fine, 1 getto 3 caloesiruzzo ¢ effettusto mediante
tubo getto in pressione attraverso t ford (FIG 9,10} posizionall sulla somunita del
pilastrol, fing a somunergers Ulntera gabbia (FIG 4, 6) nserita alllinterno dot
pilastro vavis 1 gette del calcastruwpo comporta voa variazione della sexione cheda
cava diventa plena, piensmente vollaborante con le paveti che sone corrugate

internamenta an modo oppoTiane.

1 pilastyn Z ¢ tutlo a sezione vastremata piena (FIG 10, FIG 11} Le due parti (D ¢
{2} somo realizzate in stabilimento © glontale in cantiers mediante connetiort filetials
in acciaio denominatl chindi (16)La parte superiore rastromata del pilastro 2
prevede connessioni inaceiaio con le membrature di copertura {17},

11 sistema pud eesere wodulare con 1 pilastrl di altexza globale che pud superare i
30 m, e ¢ adatto anche per strutture con campate & grande fuce.

I sistemsa di pilastet secnpndo la caratterizzazione e forma principsle & fllusteato
nedle figure allegate

FIG 1: planta di una strottura tipo. Ad esempio viene riportate uno stralein di una

strutturs tipo costituite da un solaio di copertura (), dalle travi (T) ¢ dai pilasiti
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FIG 2: seziome X- X della FIG 1,

FIG 3: serione Y-Y della FIG 1 con posivione dei particolart A, B, O, D, B in

sexione vertivale e orfezontale.

FIG 4 Particolare A, Sezions verticale. Particolare dell®attacco del pilastro 1 con fa

fondazione. Corrugato fo lspderine in accivio (3) bomerso nella fondazione n

galeostruwzo ¢ utilizeate per Palloggiamento delle barve di armatura del pilastro (4)

Tieafondt {3} posizionati sui quattre spigoli del pilastre. Parte cava iniziale (7) del

pilastee dentro cul posizionare la gabbia dl anmatura {6 o riempire parzialmente &i

ealeestruzay a teseitura fine durante i montaggio.

FIG & Partionlarsg AL Sezione orizzontale del pilastro 1 oon fati di dimensione a b e

con spessore & Tiafoudt (3} posizionati sui quattro spigolt del pilasive. Armature

longitudinali & trasversali {8) delle pareti. Parte cava iniziale (73 del pilastro da
riempire parziatoente df calecstruxzo, o tessttura fine, durante i montaggio,

£

FIG 60 Partwolare £ Sevione ovizeontale del pilastrol & dimensione a, &
Arpature tongitudinali ¢ trasversall (9) dells song sopsriors piena. Fors (10) per il
passaggin del caleestruzzo di viempimento della parte nfedone, Foro (11) per 1
sollsvamento ¢ per o movimentazione. Connettort flettati in seciaio denominati
chiodi {16} per gluntare le due pani {1 e {2).

R 7 Particolare A. Sesiong vertieale del pilastro 1. Barre di armatura del pilastro

{4}, Tuafondi (3} posizionaty syl quatiro spigolt del pilastro Parte cava iiziale (N

e

pond

del pilastry dentro cul posizionars gabbia di arowtura (8) ¢ riempire
parsinimente di caleestruzzo, a tessiturg fine, durante i montagpio, Armature

longitadinali e trasversali (8} delle pareti ded pilasiro cave,

FIG 8 Particolare B. Seztone verticale del pilastrol, Parte cava {7} del pilastro.
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Armature longiudinali ¢ trasversali {8 delle pareti del pilastre cave,
FIG % Particolare C. Sexione verticale del pilastrol. Parte oava {7) del pilastro.
Armature longitodinali ¢ trasversali (8) delle pareti del pilastro cave. Armsture

tongitudinall e twasversall (9} della vona plens in somnitd del pilasire. Fore {10} per

e

1 passaggio del caleestruzzo &1 rempimento. Foro (113 per il sollevamento ¢ per la
movimentazione. Conpettord filettatd in acclain denominati ehdodi {16

FIG 19 Particolare D Sezione orizzontale del pilasivel. Sezione piena (Ja) e
dimernsioni 3, ¢. Arpiature longitadinall ¢ tasversaliti 2y,

FiG 11 Particolare B Sezione orizzontale del pilastro?. Sezione piens (2h)
dimensiont d, o Armature longimdingll o trasversall {143 Foro {13) per i
soflevamento & per la movimentazione:

FEG 12 Partionlare B Sezions vertivale del pilastro? con sezinne orizzontale 2a &
. Armature longltudinell o travversall (12} del pilastro. Foro {133 per i

sollevamentss ¢ per la movimentazione., fanche in acciaio per Pappogdio
PROER

delleventuale carroponte {153
Le fast di mondageln sone principalmente:

1. Predisposizions delle fondariong n calcestruzze con Vimmersione i tabs
corragati m lamierine corrugato ¢ della parte inferiore ded tirafondi. Toni glt
clement! devomo sesere perfettamente allineatl al velln superiors della
ghunzione.

2. Posizionmaento della gabbia di amvabea e sigillsturs mediants resing
epossidica.

J. Posizionamento del pilastrol con inglohsmento della gabbia 1 armstura ¢

gettn del caleestruzzo di teseibura fine effetinaty in modn accuraio mediante
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tubogetto, fino al rcoprimente dell’armatuva. della gabbia all’intemno del
pilastro a,h, ¢

Giunzione mediante § tirafondi sui quatire spigeli ¢ relative serraggio.
Postzionamento del pilastroZ {8, © 1 4, ¢} sopra la parts alta del pilastrol in
perfetty verticalita ¢ servageio delle ghowiont chiodate sul quattrn lati del
pilastro 4, &

Posizionamento e serraggio della rave longitudingll porta solaie mediante

ghntto antisisnon.
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RIVENDICAZIONI

1. Sistema di pilastri soelli prefabbricati fn caloestruzzoe custituito di due partd
{13242} asexione vanabile, cava ¢ plena, dove le ghunziont ¢ connessiond
soTe
armature ds insenite (8) all’interno del tubl dn lamicrine corugate ()
annegatt nella  fondazione in calcestruzzo da rlempire con  inlesioni &
resinga cpossidica o malia ad alta resisienze
wiunioin calcestruzzo & tessitura fine nelle parte (1) inferiors;
connettori in scclato denominall treafondt {8) per i posizionamento ¢ i

sereaggin del pilasteo;

connettort Rlettal in acciato denominati chiodl {16) nella parte supetine a
sezione piena di (1) per la connessione tra le parti (1} e (20,
2. Sistema di pilasted snelli prefabbricati in caleostrizzzo dove le faxi

Preparazione defla forddaxione con tubi in lamterioo cormugati {4) annegati,

&

Posizionamento della gabbia & armabwa {8), fuserimoento delle harre di

armatura nel tubi corrugatl ¢ sigitiatura mediante resing spossidies.

Posizionamento della parte (1} con inglebamento della gabbia di armatur

{6} ¢ petto del caleestruzn fue al vicoprimento dell aroatuts ddla gabhia,
IR &

Giunzione mediante 1 trafondi syl goatbro spigeli ¢ relative servaggio.
Posizionamento della parte (2) sopra la parte superiore di {1) ¢ serraggio
delle giunziont chicdate,

per Edilgori S.p.A. Dot Alessandro Ciafrd (.

rsamees

Bott. Ing, Bantoprete Maurilio

7,
%
3

/-
s

LT 2
wriresl,

i,
|
7
4
;
3
‘l

,-7




Lot

TAV 112

o3

° s \...“ i
e 3 &
L Vo ey & V\‘dqw.... ks
e T O ] "
e 7 7 i BRY G e
o i ! ¢

N | j | .
N, i S Hostua i —

R

- i "

e
e

STRUZZO

.
e
[ mfﬂuuwtuﬂﬁﬁi.....Lv ................. o] e < G
QL O 7 < F ] =
oo U %sw fivoc il . o wumi
5 ol - A = -
= L7 e M ke 9 NN
MMW m G }Lurtﬁﬁmw,‘i‘s..,...... .............. m‘ F
oy e T N F ? 5

N
=

SISTEMA DI PILASYRI SNELLY

PREFABBRICATIIN
GRAND] CARICHI VERTICALI E ORIZZ

R

"

BE

S




SISTEMA DI PILASTRI SNELLE AV 212
PREFABBRICATI IN CALLUESTRUZZO ¥ /
PER GRANDI CARICHI VERTICALI E ORIZZONTALL.
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