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Niepowodzenia ostatnich czaséw w
stosowaniu spawanych zlacz szynowych
ujawnity konieczno$é unikania - gwaltow-
nych zmian wytrzymalosci na naprezenia,
jakim podlegaja kolejne przekroje po-
przeczne spojonego zespolu.

Wynalazek niniejszy dotyczy spawane-
go polaczenia szyn, wykomanego za pomo-
ca podkladki, podlozonej pod szyny w
miejscu ich styku, przy czym podkladka ta
posiada zmienny moment bezwladnosci
przekrojéw poprzecznych, zmieniajacy sie
stopniowo i moze byé latwo i nienagannie
przypojona do szyny bez potrzeby dopaso-
wywania jej na miejscu.

Stosownie do wynalazku podktadka, wy-
konana jako calo$é jednolita, posiada prze-

kréj poprzeczny, rosnacy stopniowo od
koricow podkladki ku jej srodkowi, przy
czym przekréj srodkowej czesci podkladki,
stykajacej si¢ ze spodem stopy szyny, po-
zostaje staly na pewnej diugosci z oby-
dwoéch stron miejsca polaczenia.

Najlepiej, jezeli podktadka wedlug wy-
nalazku posiada podiuzne wglebienie, w
ktérym po zalozeniu podkladki tworza sie
naturalne po obu brzegach stép szyn zlob-
ki, ulatwiajace spawanie, przy czym spa-
wanie to odbywa si¢ w ten sam sposéb, jak
przy laczeniu dwéch blach na rab.

Podkladka posiada posrodku rozszerze-
nie jako réwnowaznik braku spojenia szyj-
ki i stopy szyny w zlaczu. Rozszerzenie to
moze byé zmniejszone, jezeli spawa sie



réwniez stopy ze soba i w tym przypadku
stopy sa zfob&mwwne, spoleme takie mnie
jest . 1edrnaﬁ tkomeczne W Kazdym razie
glowk1 szyn srpa:wa sig zé soba. .
Podkladka posiada: na obydwéch kori-

cach wyciecia i jest zakoriczona waskimi je-

zyczkami, przez co uzyskuje sie sprezy-
stosé, ktéra znosi na koricach napreZenia,
spowodowane poprzecznym kurczeniem sie
SzZwOw spojenia.

Podktadke taka mozna wykonaé latwo
i oszczednie z blachy walcowanej lub tle-
czonej, ktorej zarysy wycina sie¢ palnikiem
acetylenowym lub w inny sposéb. '

Szwy spawane mogdy byé ciagle lub

przerwane ma pewnej diugosci w miejscu
polaczenia.

w podlkladce mogq byé latwo wywier-
cone otwory ma $ruby, ktére stuza do umo-
cowywania szyny do podkladéw i - unie-
mozliwiaja, przesuniecie toru.

Podkladka wedtug wynalazku moze na-
dawaé sie do szyn zlobkowanych jak i do
szyn zwyklych i naogét do wszelkich szyn
o przekrojach walcowanych, Spawanie mo-
ze by¢ dokonywane badZ za pomoca spala-
nia mieszaniny tlenu i acetylenu, badz tez
za pomoca luku elektrycznego. Pierwszy
rodzaj spawania jest jednak lepszy, gdyz
umozliwia bardziej tagodne stopniowanie
struktury krystalicznej w czesciach stopy
szyny w poblizu koricow szwéw podiuz-
nych. Szybkos¢ za§ wzrostu temperatury
przy spawaniu elektrycznym, zogniskowa-
nie mnajwyzszej temperatury w jednym
miejscu i gwaltowne chlodzenie, spowodo-
wane - duzq masa szyny, moze byé przy-
czyng powstania w zlaczu zahartowanej i
kruchej strefy, kitéra bylaby niebezpiecz-
na. :

Na rysunku przedstawiono tytutem
przykladu dwie postacie wykonania spa-

wanych zlacz szynowych za pomoca pod- .

ktadki wedtug wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia przekréj poprzeczny zlacza
wedluz linii A — B na fig. 2, fig. 2 przed-

stawia widok z gory zlacza szyn kolejo-
wych, fig. 3 i 4 przedstawiaja przekréj
wzdluz linii C — D i widok z géry zlacza
2tobkowanej szyny tramwajowej, przy
czym podkladka o wglebieniu podiuznym -
jest walcowana lub frezowana.

Cyiry 1 i 2 oznaczaja szyny, podlega-
jace laczeniu, a cyfra 3 — podkladke spe-
cjalnego ksztaltu, stuzaca do wykonania
zlacza. Aby przekréj poprzeczny tej pod-
ktadki zmienial sie stopniowo od koricow
do srodka oraz aby najwigkszy moment
bezwladnosci zespolu wzrastal stopniowo,
podktadka ta z obydwéch stron miejsca po-
taczenia jest zakosiczona dwiema parami
jezyczkéow 4 i 5 oraz 6 i 7, ktérych pocza-

_ tek przypada w pewmnej odlegloéci z oby-

dwoéch stron potaczenia i ktére zwezaija sie
ku koricom podkladki. Podktadka ta posia-
da szersze czgsci 8 i 9 na wprost miejsca
potaczenia, przy czym rozszerzenia te ros-
na réwniez stopniowo, poczynajac od kori-
céw podkladki.

Podktadka 3 jest wytltoczona tak, ze
posiada wystepy lub obrzeza 10 i 11, wznie-
sione wzdluz szyny, ktére lacznie z brzega-
mi jej stopy tworza z kazdej strony zto-
bek, jaki stosuje si¢ przy spawaniu dwéch
blach na rab. W rowkach tych mieszcza sie
szwy spawane 12 i 13, ktére lacza pod-
kladke z szynami. Szwy sa przerwane na
wprost miejsca polaczenia zlgcza, a tylko
gtowki szyn spawa si¢ w miejscu 15. Spre-
zystos¢ jezyczkow 4, 5, 6 1 7, spowodowana
ich ksztattem, umozliwia dostosowanie sie
do naprezeri, wywotanych kurczeniem sig
poprzecznym spojenia.

W przypadku, uwidocznionym na fig, 3
i 4, rowki na szwy otrzymuje si¢ za pomo-
cg zgrubienia 14 podkladki na brzegach po-
dluznych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Podkiadka do spawanego styku
szyn, wykonana jako calos¢ jednolita i



przypojona do stép laczonych szyn, zna-
mienna tym, ze jej przekréj poprzeczny
wzrasta stopniowo od koricow podkladki
ku jej srodkowi, przy czym przekréj srod-
kowej czesci podkladki, stykajacej sie ze
spodem stopy szyny, jest staly na pewnej
dlugosci z obydwéch stron miejsca pota-
czenia.

2. Podktadka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze posiada z obydwéch stron
taczonych szyn wystepy lub obrzeza, réw-
nolegte do brzegéw stép tych szyn, przy
czym powierzchnie wewnetrzne tych wyste-
péow lub obrzezy najlepiej sa nachylone

tak, iz po zalozeniu podkladki otrzymuje
si¢ rowki lacznie z brzegami stép szyn.

3. Podkladka wedlug =zastrz. 1 i 2,
znamienna tym, ze na wprost styku szyn
posiada rozszerzenie, ktére zmienia sie
najlepiej stopniowo, poczynajac od koricow

podkladki.

L'Air Liquide S-té A-me

pour I'Etudeet 'Exploitation
des Procédés Georges Claude.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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