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(54) sSP3SOB RENOVACIE PRSTENCOVYCH MATREC GRANULATOROV

Vyndlez sa tyka prstencovych matr{c, granuldtorov, ktorym riesi ich renovéciu.

V silasnej dobe sa prstencové matrice granulédtorov wyrébaji z oceli povrchove kalenych.
Otvory v matriciach si mierne kugelovité. Po opotreben{ tvrdej, povrchove zakalenej vrstvy
dalsie opotrebenie prebieha u% v mékkom materisli s velkou intenzitou. Mostiky medzi otvormi
v metrici s pomerne tenké a vplyvom ndrazov iisovacej rolne dochddza k ich pozohybaniu, &im
sa vetup do kuZelového otvoru zmen¥{ a matrica po opotrebeni do hibky asi 4 mm prestane plnit
svoju funkciu. Toto je hlavny dovod vyradenia matric.

Uvedené nedostatky odstranuje spdsob renovécie prstencovjch matric granuldtorov, ktoré-
ho podstata spo&iva v tom, Ze najprv sa vystruZia otvory kuZelovym nédstrojom, potom sa do
tjchto otvorov vloZia jadrd vyhodne grafitové, dalej sa na opotrebené plochy nasype préadkovy
kovovy materidl, ktory sa potom roztavi indukdngm ohrevom a po stuhnuti névarového prasku ea
vyrazia jadrd z otvorov von a tieto otvory sa v ndvarovej oblasti vyle3tia.

Vyhodou uvedeného spOsobu renovécie prstencovgch matric granulédtorov je skuta&nost, Ze
sa opotrebené matrice nevyraduji, &im sa zvysi vyuiiteinoé{ kovového materidlu. Pri vhodne
legovenych préskoch sa z technologickych operédcii mdZe vypustil kalenie, nakolko s& po stuh-
nut{ vytvor{ kerbidické 3truktdra. Tymto sposobom je mozné vyrdbat i nové matrice.

Na pripojengch vykresoch je znézorneny priklad renovécie prstencovych matric granuldto-

rov podla vyndlezu, kde na obr. 1 Je zndzorneny bokorysny rez a na obr., 2 nérysny réz matri-
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cou.

Matrica 1 je valcovou plochou poloZens na hladky polohovadla 7. Do vystrufengch kufelo-
v¥ch otvorov 2 sa vloZia lisované grafitové jadrd 3, majice tvar komolého kuZela. Nad nej-
ni¥fou ¥astou vnitornej velcovej plochy matrice je uchyteny induktor 5.

Matrice 1 sa na kladkéch polohovadla 7 otd¥a v smere hodinovych rufidiek, pridom pred
induktor 5 sa volne vrstvi kovovy présok 4, ktory je v oblasti pod induktorom 5 roztaveny a
po utuhmut{ vytvédra pevni vrstvu 6 kovového spoja.

Pri vybere vhodnych materidlov legovanych napr. prisadami mangédnu, kremika, wolfrému,
molybdénu, chromu & vanddu sa Zivotnosf matrice predlizi 2 e 3 krat.

Mo¥nost vyuZitia vyndlezu je v krmevindrskom priemysle a tieZ u vyrobcov prstencovych

granuldtorov.

PREDMET VYINALEZU
Spasob renovécie prstencovych matric granuldtorov, vyznadujici sa tym, %e najprv sa
vystruzia otvory kuZelovym ndstrojom, potom sa do nich vloiia Jadrd vyhodne gragitové, dalej
sa na opotrebené plochy nasype prd¥kovy kovovy meteridl, ktory se potom roztavi indukdnym
ohrevom a po stuhnuti névarového prédku sa vyrazia jadrd z otvorov von a tieto otvory sa

najmé v navéranej oblasti vyledtia.

2 vykresy
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Obr. 1
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Obr. 2

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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