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Sposob nakladania na material ferrytowy polgczen drukowanych
wykonanych ze srebra N
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Wynalazek dotyczy sposobu nakladania na ma-
terial ferrytowy' polaczen drukowanych wykona-
nych ze srebra. Przedmiot wynalazku ma zastoso-
wanie przy wykonywaniu transformatoréw sprze-
gajacych wielkiej czestotliwosci, sprzegiel magne-
tycznych, magneénic do frezarek i przetwornikéw

magnetycznych silnikow pradu stalego i zmien-
nego.
Dotychczas polgczenia drukowane naklada sie

na materiatl ferrytowy w ten spéséb, ze najpicrw
wykonuje sie w tym materiale kanaliki, badz przy
uzyciu specjalnych form, badz przez frezowanie,
a nastepnie w kanaliki takie naklada sig, osobno
wykonane z laminatu jedno lub dwustronnie folio-
wanego, polaczenia drukowane.

Podstawowg wada opisanego wyzej sposobu - jest
to, ze stosunkowo glebokie kanaliki oslabiaja i tak
juz kruchy material ferrytowy, co powoduje duzy
procent brakéw w procesie produkcji oraz sto-
sunkowo mala zywotnos¢ wykonanych elementoéw
ferrytowych z nalozonymi polgczeniami druko-
wanymi. Ponadto wykonane w postaci druku kon-
cOwki lutownicze latwo odklejajg sie od materia-
lu ferrytowego, co praktycznie rzecz bioragc, unie-
mozliwia demontaz urzadzenia, w ktérym taki ele-
ment ferrytowy jest zastosowany bez wymiany
tego elementu podczas powtédrnego montazu.

Celem wynalazku jest uaikniecie wyzej opisa-
nych wad i niedogodno$ci.

Cel ten zostal osiggniety sposobem wedlug wy-
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nalazku wykorzystujacym metode sitodruku, wy-
roézniajacym sic tym, Ze powierzchnie materialu
ferrytowego, na ktére maja byé naniesione pola-
czenia drukowane pokrywa sie korzystnie metodg
sitodruku, podkladem szkliwnym, wykonanym
z pasty szklanej zawierajgcej fr"yte szklang i roz-
puszczalnik. Temperatura wypalu fryty szklanej
jest wyzsza od temperatury wypalu uzytej pasty
srebrnej. Material ferrytowy z nalozonym podkla-
dem szkliwnym nagrzewa sie w czasie nie krét-
szym niz dwie godziny od temperatury pokojowej
do temperatury topnienia fryty szklanej, po czym
schladza sie do temperatury pokojowej.

Na pokryte podkladem szkliwnym powierzchnie
materialu ferrytowego naklada sie polgczenia dru-
kowane pasty srebrng, korzystnie metoda sitodru-
ku. Tak przygotowany material ferrytowy nagrze-
wa sig, w czasie nie krétszym niz dwie godziny,
od temperatury pokojowej do temperatury wy-
palu pasty srebrnej, poczem wolno schladza do
temperatury pokojowej. Korzystne jest naklada-
danie podkladu szkliwnego tylko w miejscach
przewidzianych na koncéwki lutownicze.

Sposéh wedlug wynalazku jest bardzo prosty
i szybki oraz zapewnia wysoka trwalosé, nieza-
leznie od ilosci lutowan i niezawodno$¢ dzialania
wykonanych nim elementéw. Sposéb nadaje sie
do stosowania zaréwno przy produkecji maloseryj-
nej jak i masowej.

Wynalazek jest dokladnie objasniony w opisanym
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nizej przykladzie wykonania transformatora sprze-
gajacego wielkiej czestotliwosci do magnetowidu.
Rdzenie ferrytowe w miejscach przewidzianych
na koncoéwki lutownicze pokrywa sie metoda sito-
druku podkladem. Podklad szkliwny stanowi pa-
sta szklana zawierajgca fryte szklang o tempera-

turze wypalu wyzszej od temperatury wypalu pa- -

sty srebrnej, oraz rozpuszczalnika o nazwie ter-
pinol.

4

Sci¢ z tlenkéw srebra uzywajac do tego bagietki
ceramicznej.

Zastrzezenia patentowe
1. Spos6b nakladania na material ferrytowy

polaczenn drukowanych wykonanych ze srebra, wy-
korzystujacy metode sitodruku, znamienny tym, ze

Nastepnie rdzenie te zawiesza si¢ na wsporni- 10 powierzchnie materialu ferrytowego, na ktére ma-
kach ceramicznych i umieszcza w piecu poczem ja byé naloione polgczenia drukowane, pokrywa
nagrzewa sie wraz z piecem w ciggu dwéch godzin.. si¢ ‘metoda sitodruku podkiadem szkliwnym, ktéry
do temperatury topnienia fryty szklanej wynosza- stanowi pasta szklana zawierajaca fryte szklana,
cej 950°C. Po dwéch godzinach studzi sie piec wraz o temperaturze wypalu wyzszej niz temperatura
z umieszczonymi w nim rdzeniami ferrytowymi 15 wypalu pasty srebrnej, oraz rozpuszczalnik i na-
do temperatury pokojowej. Na plaskie powierzch- stepnie ten material ferrytowy nagrzewa sie,
nie rdzeni ferrytowych naklada sie pasta srebrny w czasie nie krétszym niz dwie godziny od tem-
metoda sitodruku uzwojenia; na polowe przy- peratury topnienia fryty szklanej, poczem schla-
gotc:'wanych rd2eni ferrytowych naklada sie uzwo- dza powolnie do temperatury pokojowej i naklada

- jenie pierwotne, a na drugg polowe uzwojenie 20 sie na pokryte podkladem szkliwnym powierzch-
wtérne transformatora, przy czym koncéwki lu- nie tego materialu polaczenia drukowane pastg
townicze naklada sie na pokryte podkiadem szkli- srebrngq sitodruku, poczem nagrzewa sie material
wnym czesci tych powierzchni dowolnym sposo- ferrytowy, w czasie nie krétszym niz dwie godzi-
bem. Nastepnie tak przygotowane rdzenie zawie- ny,od temperatury pokojowej do temperatury wy-
sza sie na wspornikach ceramicznych i umieszcza 25 palu pasty srebrnej, a nastepnie powolnie schladza
sie w piecu nagrzewajgc-je wraz z piecem w cza- do temperatury pokojowej.
sie 2 godzin do temperatury wypalu pasty srebr- 2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
nej, wynoszacej 750°C, poczem studzi wraz z pie- podklad szkliwny naklada sie tylko na cze$é pla-
cem do temperatury pokojowej. Przed wyjeciem skiej powierzchni materialu ferrytowego przezna-
gotowych rdzeni, konficowki lutownicze nalezy oczy- 30 czong na koncéwki lutownicze.
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