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(54) ABGASNACHBEHANDLUNGSSYSTEM
(57) Die Erfindung betrifft ein

Abgasnachbehandlungssystem (1) fur eine
Brennkraftmaschine mit zumindest einem ersten
Nachbehandlungselement (4) und einem zweitem
Nachbehandlungselement (5), wobel das erste
Nachbehandlungselement (4) einen ersten
Eingangsbereich (6) sowie einen ersten
Ausgangsbereich (9), und das zweite
Nachbehandlungselement (9) einen zweiten
Eingangsbereich (7) sowie einen zweiten
Ausgangsbereich (11) aufweist, und der erste
Ausgangsbereich  (9) uber zumindest eine
Verbindungsstrecke  (10) mit dem  zweiten
Eingangsbereich (/) verbunden ist, sowie die
Verbindungsstrecke (10) aulderhalb des ersten
Nachbehandlungselements (4) verlauft und wobel
zumindest Teile des ersten Eingangsbereichs (6) und
des zweiten Eingangsbereichs (/) In einem
gemeinsamen Vertellergehause (3) angeordnet sind.
Die Aufgabe, ein Abgasnachbehandlungssystem (1)
bereitzustellen, dass einfach zu fertigen und moglichst
kompakt ausfuhrbar ist, wird erfindungsgemals
dadurch gelost, dass der erste Eingangsbereich (6)
und der zweite Eingangsbereich (7) zwischen dem
ersten Nachbehandlungselement (4) und dem zweiten
Nachbehandlungselement (5) angeordnet sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifit ein Abgasnachbehandlungssystem fur eine Brennkraftmaschine mit
zumindest einem ersten Nachbehandlungselement und einem zweitem Nachbehandlungsele-
ment, wobel das erste Nachbehandlungselement einen ersten Eingangsbereich sowie einen ers-
ten Ausgangsbereich, und das zweite Nachbehandlungselement einen zweiten Eingangsbereich
sowie einen zweiten Ausgangsbereich aufweist, und der erste Ausgangsbereich uber zumindest
eine Verbindungsstrecke mit dem zweiten Eingangsbereich verbunden ist, sowie die Verbin-
dungsstrecke auf3erhalb des ersten Nachbehandlungselements verlauft und wobei zumindest
Telle des ersten Eingangsbereichs und des zweiten Eingangsbereichs in einem gemeinsamen
Vertellergehause angeordnet sind.

[0002] Abgasnachbehandlungssysteme zur Nachbehandlung von Abgasen von Verbrennungs-
motoren finden sich mittlerwelle in fast allen modernen Kraftfahrzeugen. Dabeil werden meist ver-
schiedene Nachbehandlungselemente, wie vor allem Partikelfilter oder Katalysatoren, hinterei-
nander geschalten, gegebenentalls wird zwischen den einzelnen Einheiten dem Abgas noch ein
Zusatzstoff zugesetzt und mit diesem vermischt. Dies erfolgt durch Einspritzung in einer Misch-
strecke. Nachbehandlungselemente dieser Art weisen ublicherweise einen Substratkorper auf,
welcher katalytische Eigenschaften hat oder das Gas auf sonstige Weise chemisch verandert,
sowie einen Mantel, welcher den Substratkorper umgibt. Gegebenentalls kann der Mantel auch
einen Eingangsbereich oder Ausgangsbereich begrenzen, die hauptsachlich zur Zufuhrung, bzw.
Abfuhrung des Gases dienen.

[0003] In der US 2015/0037219 A1 werden Abgasnachbehandlungssysteme beschrieben, wel-
che zwel Katalysatoren aufweisen, die Uber eine Mischstrecke in Verbindung stehen. Ein Ein-
gangsbereich des ersten Katalysators und ein Eingangsbereich des zweiten Katalysators sind
direkt miteinander benachbart. Die Mischstrecke wird entweder nur durch den ersten oder auch
durch den zweiten Katalysator gefuhrt. Nachteilig ist, dass dadurch zumindest ein Katalysator
ringformig ausgefuhrt werden muss, was die durchstrombare Querschnittsflache verringert. Um
dies auszugleichen muss sich der notwendige Querschnitt des zylindrischen Systems vergro-
Bern. AuBBerdem ist die FUhrung der Mischstrecke im Inneren die Fertigung aufwendig und damit
teuer.

[0004] Aus der EP 2 868 882 A1 sind Abgasnachbehandlungssysteme bekannt, welche ebenso
zwel Katalysatoren aufweisen, wobei eine Mischstrecke aufB3erhalb der Katalysatoren gefuhrt
wird. Die Katalysatoren sind so nebeneinander liegend angeordnet, dass ihre Eingangsbereiche
fern voneinander liegen, sodass genug Platz fur die Mischstrecke vornanden ist. Dies hat zwar
den Vortell der einfacheren Herstellung, jedoch sind solche Systeme sehr platzintensiv, da ins-
besondere In den Bereichen der Eingangsbereiche und Ausgangsbereiche durch die unvorteil-
hafte Anordnung viel Platz verloren geht. Ein weiterer Nachtell ist, dass die Katalysatoren ther-
misch entkoppelt sind, wodurch die Aufwarmzeit vergleichsweise lang ist. Au3erdem mussen die
beiden Katalysatoren unabhangig voneinander befestigt werden. Die getrennte Ausbildung wirkt
sich auch nachteilig auf die Bauteilsteifigkeit und somit auf die Dauerfestigkeit aus.

[0005] In der EP 0,953,738 A2 wird ein Abgasnachbehandlungssystem offenbart, wobei der erste
Eingangsbereich und der zweite Eingangsbereich in einem gemeinsamen Verteilergehause an-
geordnet sind. Dies ermoglicht eine Warmeubertragung zwischen diesen Bereichen. Jedoch st
die damit verbundene Konstruktion recht sperrig und fragil.

[0006] Aufgabe der Erfindung ist somit ein Abgasnachbehandlungssystem bereitzustellen, das
einfach zu fertigen und maoglichst kompakt ausfuhrbar ist.

[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemalf dadurch gelost, dass der erste Eingangsbereich
und der zweite Eingangsbereich zwischen dem ersten Nachbehandlungselement und dem zwel-
ten Nachbehandlungselement angeordnet sind.

[0008] Durch die Fuhrung der Verbindungsstrecke aul3erhalb des ersten Nachbehandlungsele-
ments kann eine sehr stabile Ausfihrung ermoglicht werden, wenn zumindest Teile des ersten
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Eingangsbereichs und des zweiten Eingangsbereichs in einem gemeinsamen Verteilergehause
angeordnet sind. Gleichzeitig ist ein derartiges System leicht zu fertigen, da nicht im Inneren der
Nachbehandlungselemente eine Verbindungsstrecke vorgesehen werden muss. Jedoch schadet
die aul3ere Fuhrung der Verbindungsstrecke nicht in Bezug auf den Platzverbrauch, da durch die
Benachbarung der Eingangsbereiche Platz eingespart wird. Gleichzeitig kann es zu einer direkten
Warmeubertragung vom ersten Eingangsbereich zum zweiten Eingangsbereich kommen, ohne
dass die Verbindungsstrecke zusatzlich erwarmt wird. Dies beschleunigt den Aufwarmvorgang
des Abgasnachbehandlungssystems.

[0009] Vorzugsweise sind die Nachbehandlungselemente so angeordnet, dass die benachbarten
Eingangsbereiche zwischen den Nachbehandlungselementen liegen und der erste Ausgangsbe-
reich an einem dem zweiten Nachbehandlungselement fernen Punkt sowie der zweite Ausgangs-
bereich an einem dem ersten Nachbehandlungselement fernen Punkt angeordnet ist. In einer
derartigen Ausfuhrungsform wird idealerweise die Verbindungsstrecke au3erhalb des Gehauses
entlang dem ersten Nachbehandlungselement, beispielsweise parallel zu diesem gefuhrt,
wodurch sich ein besonders schlanker und einfach zu fertigender Aufbau ergibt.

[0010] Vorteilhatft ist, wenn der erste Eingangsbereich und der zweite Eingangsbereich durch
zumindest eine Trennwand getrennt sind. So kann eine Trennung der Bereiche bei direkter Be-
nachbarung und thermischer Kopplung erreicht werden.

[0011] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist das Verteilergehause einen Gehausemantel
auf, in dem die Trennwand eingesetzt ist. Dies hat den Vortell, dass so eine moglichst stabile,
steifere und platzsparende Konstruktion gefunden wird, die auch eine besonders gute thermische
Ubertragung zwischen den Eingangsbereichen ermoglicht, wenn der Gehausemantel- und Trenn-
wandaufbau entsprechend gewahlt wird. AuBerdem kann die Form und Anordnung der Trenn-
wande frel gewahlt werden und durch diese das Flussverhalten des Gases beeinflusst werden.
Die Fertigung derartiger Ausfuhrungsformen ist sehr einfach, da zuerst der Gehausemantel her-
gestellt, und nachtraglich die Trennwand eingebaut werden kann.

[0012] Wenn zumindest ein erster Mantel des ersten Nachbehandlungselements, ein zwelter
Mantel des zweiten Nachbehandlungselements, sowie das Vertellergehause im Wesentlichen
einstuckig ausgefuhrt sind, so hat dies den Vortell einer noch einfacheren Ausfuhrung. Beispiels-
weise konnen die Substratkorper nach Fertigung des einteiligen Stuckes darin eingesetzt werden
und die Verbindungsstrecke, bevorzugter Weise zusammen mit dem ersten Ausgangsbereich,
nachtraglich angebracht, besonders bevorzugter Weise angeschwell3t werden. Allerdings kann
es auch sinnvoll sein, noch mehr Teile des Abgasnachbehandlungssystems einstuckig auszufuh-
ren. Es kann aber aus Grunden der einfacheren Herstellung auch vorteilhaft sein, den Grof3tell
des Abgasnachbehandlungssystems einstuckig auszufuhren, und gegebenenfalls vorgesehene
Trennwande nachtraglich einzubauen.

[0013] In einer bevorzugten, platzsparenden Ausfuhrungsvariante weist das Verteilergehause
eine erste Zulaufoffnung bzw. zweite Zulaufoffnung auf, wobei zumindest eine der beiden radial
am Gehausemantel angeordnet ist. Vorzugsweise sind die erste Zulaufoffnung und die zweite
Zulaufoffnung im Wesentlichen diametral am Gehausemantel angeordnet. Dies erleichtert die
Fertigung des Gehausemantels und ein nachtragliches Anschweil3en oder sonstiges Anbringen
von daran grenzenden Bauteillen wie beispielsweise der Verbindungsstrecke bzw. einem Abgas-
zulaufrohr, das das Abgasnachbehandlungssystem mit dem Abgas versorgt.

[0014] Wird zumindest eine Trennwand vorgesehen, die zwischen dem ersten Eingangsbereich
und dem zwelten Eingangsbereich angeordnet ist, so kann durch die Form und die genaue An-
ordnung der Abgasfluss, aber auch andere Eigenschaften des Abgasnachbehandlungssystems
wie beispielsweise die Warmeubertragungsfahigkeit zwischen den Eingangsbereichen beein-
flusst werden. Dabei kommen im Prinzip unterschiedlichste Ausfuhrungsformen in Frage, eine
vorteilhafte Austuhrungsform der Trennwand weist zumindest eine Durchlassoffnung auf. Damit
werden der erste Eingangsbereich und der zweite Eingangsbereich stromungsverbunden, was
einen Gasaustausch zwischen den beiden Eingangsbereichen ermoglicht. Dies kann vorteilhaft
sein, da es so zu einer Kurzschlussstromung kommen kann, wodurch die Aufwarmphase des

2/13



':‘Stﬂi'rf‘ffhﬁfhfﬂ AT 520 706 B1 2020'10'15

patentamt

%

zweiten Nachbehandlungselements verkurzt werden kann. Die Gestaltungsform und Zahl der
Durchlassoffnungen kann unterschiedlich gewahlt werden.

[0015] Wenn die Durchgangsoffnung durch eine Klappe verschlie3bar ist, so kann eine Stro-
mungsverbindung des ersten Eingangsbereichs und des zweiten Eingangsbereichs nach Bedart
vermieden oder bedingt werden, bzw. die Grol3e der Durchlassoffnung eingestellt werden. Insbe-
sondere, wenn die Stellung der Klappe extern eingestellt werden kann, kann so sogar wahrend
des Betriebes die Position der Klappe auf Grundlage der derzeitig herrschenden Bedingungen
verandert werden.

[0016] Vorteilhatft ist, zumindest zwel Trennwande vorzusehen, die zumindest einen Ausgleichs-
raum zwischen dem ersten Einfangsbereich und dem zweiten Eingangsbereich begrenzen. Dies
kann unterschiedliche Vorteile haben. Einerseits kann dies zur Optimierung der Form der Ober-
flachen der Trennwande, die zu den Eingangsbereichen zeigen, vorteilhaft sein. Da es vorteilhaft
sein kann, die Trennwande dunn auszufuhren, die gewunschten Formen oder Grof3en des ersten
Eingangsbereichs und des zweiten Eingangsbereichs aber durch eine Trennwand alleine nicht
dargestellt werden konnen, konnen durch Einbau von zwel Trennwanden beide gewunschte For-
men realisiert werden. Andererseits kann das Vorsehen von mehreren Trennwanden auch zur
Einstellung der Warmeubertragungskennlinie zwischen dem ersten Einfangsbereich und dem
zweiten Eingangsbereich dienen. Dabei kann es auch vorteilhaft sein, Durchlassoffnungen in zu-
mindest einer Trennwand vorzusehen, um eine zumindest tellweise Ventilation der Ausgleichs-
raume oder Verbindungen zwischen den Ausgleichsraumen zu ermoglichen.

[0017] Eine besonders einfache und effektive Ausfuhrungsform sieht zumindest eine Trennwand
mit -zumindest abschnittsweise- im Wesentlichen planen Verlauf vor. Dabei konnen zwar in den
Randbereichen zur Befestigung der Trennwand am Gehausemantel Falzbereiche vorgesehen
sein, diese beeinflussen jedoch kaum die Flusseigenschaften und sind deswegen unbeachtlich.
In welcher Ebene sich der plane Verlauf erstreckt, kann unterschiedlich gewahlt werden.

[0018] In einer bevorzugten Ausfuhrungsvariante weist zumindest eine Trennwand in zumindest
eine Stromungsrichtung -insbesondere in zumindest eine der Hauptstromungsrichtungen, die
durch die Anordnung des ersten bzw. zweiten Eingangsbereichs maf3geblich beeinflusst werden-
einen geschwungenen Verlauf auf. Unter geschwungenen Verlauf wird hier eine im Wesentlichen
wellenformige Gestaltung der Trennwand verstanden. Insbesondere die Abgasverteilung auf die
Querschnitte der Nachbehandlungselemente kann dadurch verbessert werden. So kann eine ge-
eignete geschwungene Form dazu beitragen, dass auch die Telle der Nachbehandlungselemente
ausreichend mit Abgas versorgt werden, die sonst unterversorgt sind, beispielsweise well sie fern
den Zulauftoffnungen sind. Es konnen aber auch dadurch eine Ausbildung von Stromungsablo-
sungen und Wirbelstromungen abhangig von der Ausfuhrung der geschwungenen Form gezielt
verhindert oder verringert werden.

[0019] Ahnliches kann auch erreicht werden, wenn zumindest eine Trennwand zumindest eine
Knickkante aufweisen. Diese haben den Vorteil der einfachen Fertigung und dadurch kosten-
gunstigeren Ausfuhrungsmaoglichkeit.

[0020] Eine besonders vorteilhafte, platzsparende und schlanke Ausfuhrungsform sieht vor, dass
das erste Nachbehandlungselement und das zweite Nachbehandlungselement achsgleich hin-
tereinander angeordnet sind.

[0021] Wenn die Verbindungsstrecke zumindest abschnittsweise als Mischstrecke ausgefuhrt ist,
so kann das Gas zwischen dem ersten und zweiten Nachbehandlungselement intensiv vermischt
und damit homogenisiert werden. Insbesondere wenn die Mischstrecke eine Einspritzvorrichtung,
vorzugsweise zum Einspritzen von Harnstoff aufweist, kann das Gas zusatzlich mit weiteren Sub-
stanzen wie Harnstoff vermischt werden, um gewunschte chemische Reaktionen wie der Reduk-
tion von Stickoxiden und Ammoniak herbeizufuhren. Alternativ kann auch eine Einspritzvorrich-
tung schon Im zweiten Ausgangsbereich, vorzugsweise kurz vor der Mischstrecke angeordnet
sein.

[0022] In der Folge wird die vorliegende Erfindung anhand der in den nicht einschrankenden
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Figuren dargestellten Ausfihrungsvarianten naher erlautert. Es zeigen:

[0023] Fig. 1  ein erfindungsgemalies Abgasnachbehandlungssystem mit einer Brennkraftma-
schine in einer ersten Ausfihrungsform in einer Schragansicht;

[0024] Fig. 2 ein erfindungsgemafnes Abgasnachbehandlungssystem in einer zweiten Ausfuh-
rungsform in einem Langsschnitt;

[0025] Fig. 3 ein Detail eines erfindungsgemafBen Abgasnachbehandlungssystems in einer
dritten Ausfuhrungsform in einem Langsschnitt;

[0026] Fig. 4 ein Detall eines erfindungsgemaBen Abgasnachbehandlungssystems in einer
vierten Ausfihrungsform in einem Langsschnitt;

[0027] Fig. 5 ein Detall eines erfindungsgemaBen Abgasnachbehandlungssystems in einer
funften Ausfuhrungsform in einem Langsschnitt;

[0028] Fig. 6 ein Detall eines erfindungsgemaBen Abgasnachbehandlungssystems in einer
sechsten Ausfuhrungsform in einem Langsschnitt.

[0029] In Fig. 1 wird ein Abgasnachbehandlungssystem 1 dargestellt, welches mit einer Brenn-
kraftmaschine 2 verbunden ist. Das Abgasnachbehandlungssystem 1 weist ein erstes Nachbe-
handlungselement 4 und ein zweites Nachbehandlungselement 5 auf, wobei diese im gezeigten
Beispiel Ubereinander und senkrecht in Bezug auf die bestimmungsgemale Betriebsposition des
Fahrzeuges angeordnet sind. Des Welteren sind sie achsgleich entlang einer Langsachse 1a
angeordnet. Zwischen dem ersten Nachbehandlungselement 4 und dem zweiten Nachbehand-
lungselement 5 ist ein erster Eingangsbereich 6 und ein zweliter Eingangsbereich 7 angeordnet,
wobel diese In einem Vertellergehause 3 angeordnet sind. Der erste Eingangsbereich 6 weist
eine erste Zulaufoffnung 8 auf, welche mit der Brennkraftmaschine 2 tber einen Turbolader 20
verbunden ist. Uber diese Verbindung erfolgt die Versorgung des ersten Eingangsbereichs 6 mit
Abgas. Dieses stromt wahrend des Betriebs uber den ersten Eingangsbereich 6 In das erste
Nachbehandlungselement 4, und wird uber einen ersten Ausgangsbereich 9 in eine Verbindungs-
strecke 10 geleitet. Diese Verbindungsstrecke 10 ist als Mischstrecke ausgefuhrt. Dort kann ge-
gebenentalls eine Einspritzung von Gasen oder Flussigkeiten erfolgen, welche sich mit dem Ab-
gas vermischen kénnen. Uber eine zweite Zulauféffnung 12 kann das Abgas in den zweiten Ein-
gangsbereich 7 und weliter durch das zweite Nachbehandlungselement 5 stromen. Dieses wird
schlussendlich uber den zweiten Ausgangsbereich 11 aus dem Abgasnachbehandlungssystem
1 zu gegebenentalls weiteren Vorrichtungen zur Behandlung des Abgases, dem Auspuff oder
anderen Elementen des Fahrzeugs weitergeleitet. Ein Gehausemantel 24 des Verteilergehauses
3, die erste Zulaufoffnung 8, die zweite Zulauftoffnung 12, ein erster Mantel 13 des ersten Nach-
behandlungselements 4 und ein zweiter Mantel 14 des zweiten Nachbehandlungselements 5 sind
einstuckig ausgefuhrt und Teil eines gemeinsamen Gehauses. Dies ist vorteilhaft, da so eine sehr
hohe Steifigkeit entlang der Langserstreckung des Abgasnachbehandlungssystems 1 erreicht
werden kann. Aul3erdem kann so das erste Nachbehandlungselement 4 und das zweite Nachbe-
handlungselement 5 in das einstuckige Bauteil einfach eingesetzt werden. Danach kann der
zwelte Ausgangsbereich 11 sowie der erste Ausgangsbereich 9 zusammen mit der Verbindungs-
strecke 10 angeschweil3t werden. Dadurch wird auf sehr einfache Art und Weise eine moglichst
kompakte und gleichzeitig stabile Ausfuhrungsform hergestellt.

[0030] In Fig. 2 wird eine weitere Ausfuhrungsform in einem Schnitt dargestellt. Die Anordnung
der einzelnen Elemente ist ahnlich, jedoch ist der erste Mantel 13 des ersten Nachbehandlungs-
elements 4 und der zweite Mantel 14 des zweiten Nachbehandlungselements 5 nicht mit dem
Verteilergehause 3 einstuckig ausgefuhrt. Die Telle sind einzeln zusammengeschweil3t, wodurch
der Einsatz einer Trennwand 13 in einen Gehausemantel 24 vor Zusammenbau leichter moglich
Ist. Die unter einem Winkel a von beispielsweise zwischen etwa 15° und 75°, insbesondere 30°,
iIn Bezug auf die Langsachse 1a des Abgasnachbehandlungssystems geneigte Trennwand 15
teilt den Innenraum des Vertellergehauses 3 in zwel im Wesentlichen gleich grof3e Teile, den
ersten Eingangsbereich 6 und den zweiten Eingangsbereich 7. Sie ist im Wesentlichen entlang
einer schragen Achse plan, mit Ausnahme eines Falzrandes zum Befestigen an Gehausemantel
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24 und einem Stromungshindernis 16. Dieses Stromungshindernis 16 ist mittig und zu dem ersten
Eingangsbereich 6 gerichtet angeordnet, sodass der Gasfluss, der durch die erste Zulaufoffnung
8 In den ersten Eingangsbereich 6 einstromt, durch das Stromungshindernis 16 verwirbelt wird.
Dadurch werden die Bereiche des ersten Nachbehandlungselements 4 nahe der Verbindungs-
strecke 10 besser mit Abgas versorgt, und eine bessere Druckvertellung ermoglicht.

[0031] Fig. 3 zeigt einen Ausschnitt einer dritten Ausfuhrungsform, und zwar den Bereich des
ersten Eingangsbereichs 6 und zweiten Eingangsbereichs 7. Die Trennwand 15 welst, mittig an-
geordnet, eine Durchlassoffnung 22 mit einer schwenkbar gelagerten Klappe 17 auf, welche eine
Verbindung zwischen dem ersten Eingangsbereich 6 und zweiten Eingangsbereich /7 herstellt.
Diese Klappe 17 kann in verschiedene Offnungswinkel gebracht, bzw. geschlossen werden.
Dadurch kann - beispielsweise abhangig von bestimmten Betriebsparametern wie der Tempera-
tur oder von bestimmten Betriebsphasen - der Anteil an durch die Einlaufoffnung 8 einstromenden
Gas eingestellt werden, der direkt in den zweiten Eingangsbereich 7 stromt. Alternativ kann es
auch vorteilhaft sein, Offnungen vorzusehen, welche nicht durch Klappen verschliel3bar sind.

[0032] In Fig. 4 wird ein Ausschnitt einer vierten Ausfihrungsform dargestellt, wobel die Trenn-
wand 15 eine Ausbuchtung 18 aufweist, welche einstuckig mit der Trennwand 15 ausgefuhrt ist.
Seitlich weist die Ausbuchtung 18 Seitenwande 23 auf, wodurch keine Offnungen vorgesehen
sind, die eine direkte Verbindung zwischen erstem Eingangsbereich 6 und zweitem Eingangsbe-
reich 7 herstellen. In dieser vorteilhaften Ausfihrungsform wird das in das erste Nachbehand-
lungselement 6 einstromende Abgas durch die Ausbuchtung 18 verwirbelt, durchmischt und ab-
gebremst, wodurch auch sonst schlechter mit Gas versorgte Bereiche des ersten Nachbehand-
lungselements 6 gut durchstromt werden. Gleichzeitig kann die dadurch entstehende Einbuch-
tung der Trennwand 15 auf der dem zweiten Eingangsbereich 7 zugewandten Seite ahnliche
Effekte erzielen.

[0033] In Fig. 5 wird ein Ausschnitt einer flnften Ausfihrungsform dargestellt, wobei zwei Trenn-
wande 15a, 15b vorgesehen sind. Beide besitzen eine identisch geschwungene Form, und gren-
zen einen Ausgleichsraum 19 zwischen ihnen ab. Dadurch konnen beide Trennwande 15a, 15b
dunn ausgefuhrt werden, wodurch sie trotz der komplexen Form leicht hergestellt und bearbeitet
werden kénnen. Der Ausgleichsraum 19 verdndert einerseits die thermischen Ubertragungen zwi-
schen dem ersten Eingangsbereich 6 und dem zweiten Eingangsbereich 7. Andererseits kann
durch Wahl der GroBe des Ausgleichsraums 19 auch der erste Eingangsbereich 6 und der zweite
Eingangsbereich 7 verkleinert werden.

[0034] Fig. 6 zeigt einen Ausschnitt einer sechsten Ausfuhrungsvariante in einem Schnitt, bei der
die Trennwand 15 zwei Knickkanten 21 aufweist. Jede Knickkante 21 verlauft in der dargestellten
Ausfuhrungsform entlang einer Achse von einem Beruhrungspunkt mit dem Rand der Trennwand
15 bis zum anderen. Damit wird im ersten Eingangsbereich 6 nahe der ersten Zulaufoffnung 8
ein relativ grol3er erster Hauptraum ba, sowie ein relativ kleiner erster Nebenraum 6b bzw. Im
zweiten Eingangsbereich 7 nahe der zweiten Zulaufoffnung 12 ein relativ grol3er zweiter Haupt-
raum 7a sowie ein relativ kleiner zweiter Nebenraum 7b geschaffen. Dies fuhrt ebenfalls zu einer
Verwirbelung und Veranderung der Druckverteilung auf den Querschnitt des ersten Nachbehand-
lungselements 6 und zweiten Nachbehandlungselements 7, gleichzeitig ist diese Ausfuhrungs-
form jedoch sehr leicht herzustellen, was vorteilhaft ist.
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1.

10.

11.

12.

Abgasnachbehandlungssystem (1) fur eine Brennkraftmaschine mit zumindest einem ersten
Nachbehandlungselement (4) und einem zweitem Nachbehandlungselement (5), wobel das
erste Nachbehandlungselement (4) einen ersten Eingangsbereich (6) sowie einen ersten
Ausgangsbereich (9), und das zweite Nachbehandlungselement (5) einen zweiten Eingangs-
bereich (7) sowie einen zweiten Ausgangsbereich (11) aufweist, und der erste Ausgangsbe-
reich (9) uber zumindest eine Verbindungsstrecke (10) mit dem zweiten Eingangsbereich (7)
verbunden ist, sowie die Verbindungsstrecke (10) aul3erhalb des ersten Nachbehandlungs-
elements (4) verlauft und wobei zumindest Teile des ersten Eingangsbereichs (6) und des
zwelten Eingangsbereichs (7) In einem gemeinsamen Verteilergehause (3) angeordnet sind,
dadurch gekennzeichnet, dass der erste Eingangsbereich (6) und der zweite Eingangsbe-
reich (7) zwischen dem ersten Nachbehandlungselement (4) und dem zweiten Nachbehand-
lungselement (5) angeordnet sind.

Abgasnachbehandlungssystem (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
erste Eingangsbereich (6) und der zweite Eingangsbereich (7) durch zumindest eine Trenn-
wand (15,15a,135b) getrennt sind.

Abgasnachbehandlungssystem (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das Verteilergehause (3) einen Gehausemantel (24) aufweist, in dem die Trennwand
(19, 15a, 15b) eingesetzt ist.

Abgasnachbehandlungssystem (1) nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest ein erster Mantel (13) des ersten Nachbehandlungselements (4),
ein zweliter Mantel (14) des zweiten Nachbehandlungselements (5), sowie das Verteilerge-
hause (3) im Wesentlichen einstlckig ausgetfuhrt sind.

Abgasnachbehandlungssystem (1) nach einem der Anspruche 3 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verteilergehause (3) eine erste Zulaufoffnung (8) bzw. zweite Zulaufofi-
nung (12) aufweist und zumindest eine der beiden radial am Gehausemantel (24) angeord-
net ist.

Abgasnachbehandlungssystem (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
erste Zulaufoffnung (8) und die zweite Zulaufoffnung (12) im Wesentlichen diametral am Ge-
hausemantel (24) angeordnet sind.

Abgasnachbehandlungssystem (1) nach einem der Anspruche 2 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Trennwand (15) zumindest eine Durchlassoffnung (22) aufweist.

Abgasnachbehandlungssystem (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Durchlassoffnung (22) durch eine Klappe (17) verschlieBbar ist.

Abgasnachbehandlungssystem (1) nach einem der Anspruche 2 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest zwel Trennwande (15a, 15b) vorgesehen sind, die zumindest el-
nen Ausgleichsraum (19) zwischen dem ersten Eingangsbereich (6) und dem zweiten Ein-
gangsbereich (7) begrenzen.

Abgasnachbehandlungssystem (1) nach einem der Anspruche 2 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest eine Trennwand (15,15a,15b) -zumindest abschnittswelise- einen
Im Wesentlichen planen Verlauf aufweist.

Abgasnachbehandlungssystem (1) nach einem der Anspruche 2 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest eine Trennwand (15,15a,15b) zumindest in eine Stromungsrich-
tung einen geschwungenen Verlauf aufweist.

Abgasnachbehandlungssystem (1) nach einem der Anspruche 2 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest eine Trennwand (15,15a,15b) zumindest eine Knickkante (21)
aufweist.
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13. Abgasnachbehandlungssystem (1) nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das erste Nachbehandlungselement (4) und das zweite Nachbehandlungs-
element (5) achsgleich hintereinander angeordnet sind.

14. Abgasnachbehandlungssystem (1) nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verbindungsstrecke (10) zumindest abschnittsweise als Mischstrecke
ausgefuhrt ist.

15. Abgasnachbehandlungssystem (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die
Mischstrecke eine Einspritzvorrichtung, vorzugsweise zum Einspritzen von Harnstoff auf-
welst.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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