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Oslona do frezow tarczowych

1

Przedmiotem wynalazku jest ostona do frezéw
tarczowych zwlaszcza do frezarek poziomych i
uniwersalnych. Stosowanie oston do frezéw ma
na celu przede wszystkim zakrycie frezé6w podczas
ich ruchu lub postoju, a tym samym zabezpiecze-
nie przed skaleczeniem w przypadku =zetkniecia
sie reki pracownika z ostrzem freza.

Znana oslona do frezéw jest wykonana z bla-
chy z dwbéch pétkolistych poté6wek i mocowana do
gornej belki frezarki. Nie zabezpiecza ona przed
skaleczeniem ragk poniewaz nie zakrywa calkowi-
tej powierzchni freza podczas ruchu jalowego lub
postoju, gdy nastepuje zakladanie lub zdejmowa-
nie obrabianego przedmiotu z frezarki. Wysokos$é
oslony jest uwarunkowana glebokoscig frezowa-
nia i na te glebokos¢ frez lub zespél frezéow jest
odstoniety. Ustawiona ostona nie zmienia swego
polozenia i do kazdej operacji w zalezno$ci od

glebokosci frezowania wymaga ponownego jej
ustawienia. Zakladanie stosowanej ostony jest
ucigzliwe i =zagraza bezpieczenstwu pracy, po-

niewaz narzedzie skrawajace wkilada sie do Srod-
ka oslony a nastepnie lgcznie z oslong zaklada sie
na sanie gérnej belki frezarki.

Celem wynalazku jest skonstruowanie ulepszo-
nej ostony do frezéw tarczowych zabezpieczajacej
w optymalny spos6b bezpieczne warunki pracy
przy obstudze frezarki podczas jej ruchu jatowe-
go lub postoju.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem, bezpieczne
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warunki pracy przy obstudze frezarki podczas jej
ruchu jalowego lub postoju, uzyskuje sie wedlug
wynalazku dzieki zastosowaniu ruchomej ostony
zaslaniajgcej caly frez (lub zesp6t frezéw) nie-
zaleznie od gleboko$ci frezowania. Ostona sklada
sie z nieruchomego Kkorpusu umocowanego W
uchwycie oraz z dwoéch ruchomych cze$ci podno-
szgcych sig¢ samoczynnie na odpowiednig wyso-
ko$é pod naciskiem imadla lub obrabianego przed-
miotu. Po przejSciu freza (lub zespolu frezéw)
poza imadlo lub obrabiany przedmiot, ruchome
oslony pod naciskiem S$ciS$nietej uprzednio spre-
zyny wracaja do pierwotnego potozenia.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia ostone w widoku z przodu, a fig. 2
— te samg ostone w widoku z boku. Oslona do
frez6w tarczowych sklada sie z uchwytu 1, w
ktérym umocowany jest korpus 2 wykonany z
dwoéch piytek polaczonych ze sobg za pomoca
Srub lub wkretow.

W dolnej wewnetrznej cze$ci korpusu 2 sg umo-
cowane dwie ruchome ostony 3 i 4 wykonane
z blachy lub tworzywa. Ruchoma osiona 3 posiada
prowadzacy kotek 6, ktéry podczas podnoszenia
sie ostony ku gérze wykonuje ruch posuwisty w
wycieciu 7, wykonanym w ruchomej oslonie 4.
Podczas postoju frezarki, oslona zakrywa calko-
wicie frez z obu stron, gdyz sklada sie z dwéch
jednakowo wykonanych oston.

\1.



64019

3

Podczas posuwu stolu frezarki do przodu ru-
choma ostona 3 napotykajac na opér imadia lub
obrabianego przedmiotu podnosi sie ku gérze a
jednocze$nie z nig, podnosi sie¢ ruchoma ostona 4
za pomocg prowadzacego kotka 6. W tym czasie
frez zostaje odsloniety na zadang glebokos§é fre-
zowania lub ciecia obrabianego materiatu. Po przej$-
ciu freza (lub zespolu frez6w) poza obrabiany
przedmiot sprezyna 5 umocowana wewnatrz kor-
pusu 2 i $ciSnieta przez podnoszace sie ku gérze
ruchome ostony 3 i 4, rozpreza sie i wypycha
te ostony do pozycji wyjSciowej, zakrywajac cat-
kowicie obracajgcy sie frez w czasie ruchu ja-
towego.

Podczas ruchu powrotnego stotu frezarki, ru-
choma oslona 4 napotykajac na op6r imadia lub
obrabianego przedmiotu unosi sie¢ ku goérze a jed-
nocze$nie z nig unosi sie ruchoma ostona 3 za po-
$§rednictwem prowadzgcego koitka 6. Przy mocowa-
niu ostony do gérnej belki frezarki jak ré6wniez pod-

4
czas zakladania przedmiotu przeznaczonego do ob-
rébki eliminuje -sie calkowicie mozliwo$§é skale-
czenia rak gdyz cala powierzchnia freza (lub ze-
spotu frezéw) jest zakryta.

Zastrzezenia patentowe

1. Ostona do frezéw tarczowych zwlaszcza do
frezarek poziomych i uniwersalnych, znamienna
tym, ze ma dwie ruchome ostony (3, 4) wykonane
z blachy lub z tworzywa i umocowane w dolnej
wewnetrznej czeSci korpusu (2) przy czym oslona
(3) ma prowadzacy kolek (6), ktéry przesuwa sie
w promieniowym wycieciu (7) wykonanym w
ostonie (4) .

2. Ostona wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
ma plaskg sprezyne (5) umieszczong wewnatrz
korpusu (2) przy czym $rodek sprezyny (5) umo-
cowany jest w uchwycie (1) a konce sprezyny
oparte sg na ruchomych ostonach (3, 4).

PZG w Pab., zam. 1397-71, nakl. 240 egz.
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