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Inventia se referd la constructie, in special la
blocurile de constructie.

Blocul de constructie contine un invelis din
beton i un miez din material termoizolant ampla-
sat in el. Invelisul este executat din beton obtinut
din ciment, agregat si adaos plastifiant in urmatorul
raport al componentelor: ciment 10...15%, agregat
85...90%, adaos plastifiant 0...0,3%.

Procedeul de confectionare a blocului de con-
structie include prepararea amestecului de compo-
nente pentru invelis cu addugarea limitatd a apei,
umplerea formei cu amestec, presarea amestecului
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in formd, extragerea lui din formd §i umplerea
acestuia cu material termoizolant. Presarea se
efectueaza la o presiune in materialul presat de cel
putin 20 MPa cu umiditatea amestecului de
5...12%, mentinerea la presiunea de fasonare timp
de 2...5 s, iar umplerea invelisului se efectucazi
imediat dupd presare.

Revendicari: 6

Figuri: 1
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Descriere:

Inventia se referd la constructie, in special la blocurile de constructie.

Este cunoscut un bloc de constructie care contine un invelis din beton macroporos cu agregate
usoare si miez din beton spongios amplasat in el [1], [2].

Solutia cea mai apropiatd este un termobloc care constd dintr-un invelis rezistent executat din beton
compact, care serveste in calitate de element de constructie, adicd preia toati sarcina asupra sa.
Cavitatea blocului se umple cu beton spongios. Acesta serveste in calitate de material termoizolat.
Procedeul de confectionare a acestui bloc include confectionarea inveligului prin vibropresare, men-
tinerea invelisului pe o perioada de timp prestabilitd pentru cresterea rezistentei, prepararea materialului
termoizolant si turnarea lui in cavitatea blocului [3].

Dezavantajul acestui bloc constd in consumul mare de ciment, necesar in special pentru obtinerea
rezistentei cerute la constructiile edificate in raioanele seismice.

Dezavantajele procedeului constau in aceea c¢d la confectionarea blocului invelisul se con-
fectioneaza prin presare in formd la o presiune destul de joasd - pand la 2 MPa in materialul presat cu
vibrarea simultana si totodati este greu de obtinut un invelis de o grosime cu norme minimal
acceptabile - 20 mm din cauza procentului mare de rebut - distrugerea invelisului la extragerea din
presd. Pand la umplerea invelisului blocului cu beton spongios este necesard mentinerea lui pe o
perioadd de timp determinatd pentru cresterea rezistentei, ceea ce este legat de necesitatea de a avea
suprafete de productie mari pentru mentinerea blocurilor pand la cresterea rezistentei.

Rezistenta acestor blocuri dupa terminarea intéririi nu depaseste 3,5 MPa.

Problema pe care o rezolva inventia solicitatd constd in sporirea rezistentei blocului si reducerea
cheltuielilor pentru confectionarea lui.

Problema inventiei se rezolva prin aceea cd blocul de constructie contine un invelis din beton si un
miez din material termoizolant amplasat in el. Invelisul este executat din beton obtinut din ciment,
agregat si adaos plastifiant in urmdtorul raport al componentelor: ciment 10...15%, agregat 85...90%,
adaos plastifiant 0...0,3%.

In calitate de agregat poate fi utilizat nisip calcaros — deseuri de la concasarea pietrei cu
dimensiunea de 0...5 mm.

Miezul poate fi executat din beton spongios cu masa volumetric de 150...200 kg/m’, executat din
amestec in urmdtorul raport al componentelor: nisip calcaros — deseuri de la tdierea pietrei cu
dimensiunea de 0...2 mm — 50...60%, ciment cu marca 400 — 40...50%, spumant recalculat pentru
substantd uscatd — 1...8%, metilceluloza 0...1%.

Miezul de asemenea poate fi executat din polistiren expandat sau din ipsos spongios executat din
amestec in urmdtorul raport al componentelor: ipsos 75...97%, spumant recalculat pentru substantid
uscatd 1...8%, faind de calcar 0...25%, metilceluloza 0...1%.

Procedeul de confectionare a blocului de constructie include prepararea amestecului de componente
pentru invelis cu addugarea limitatd a apei, umplerea formei cu amestec, presarea amestecului in forma,
extragerea lui din formd si umplerea acestuia cu material termoizolant. Presarea se efectueaza la o
presiune in materialul presat de cel putin 20 MPa cu umiditatea amestecului de 5...12%, mentinerea la
presiunea de fasonare timp de 2...5 s, iar umplerea invelisului se efectueazi imediat dupd presare.

Rezultatul constd in aceea ci rezistenta invelisului nemijlocit dupd presare constituie cel putin 0,5
MPa, ceea ce este suficient pentru umplerea imediati a invelisului blocului. Invelisurile confectionate la
o presiune de fasonare atit de naltd posedd o rezistentd inalta (cel putin de 7,5 MPa dupa terminarea
intdririi), cu un consum minim de ciment, o precizie geometricd inaltd, o rezistentd la inghet sporitd. Cu
o astfel de tehnologie de confectionare a blocurilor se reduce considerabil necesitatea de suprafete de
productie, sporeste eficacitatea de productie in general.

Inventia se explica prin desenul din fig. 1, care reprezintd blocul de constructie, vedere generala.

Blocul de constructie contine un invelis 1 umplut cu material termoizolant 2. Blocul se con-
fectioneazd conform standardelor in vigoare, corespunzitoare pentru blocurile pentru pereti (de
exemplu, cum este ardtat in fig. 1) cu o grosime minimd a peretilor prevazuta de standarde (20 mm).

fnvelisul se confectioneazd din amestec de beton cu un continut minim de ciment (aproximativ
10%). Aceasta devine posibil datorita faptului ¢ invelisul se confectioneazi la o presiune de fasonare
suprainaltd, egald cu cel putin 20 MPa in materialul presat. La confectionarea inveligurilor prin
vibropresare, dupd cum se efectueaza in solutia cea mai apropiatd, aceastd presiune nu depiseste 2...3
MPa. La o presiune de fasonare atat de inaltd este necesara i o cantitate mica de apa (aproximativ 10%)
in amestecul de componente in comparatie cu solutia cea mai apropiatd. Ca rezultat al utilizarii acestui
procedeu de confectionare a invelisului se obtine un element de constructie care posedd o rezistentd
suficientd pentru umplerea imediatd a invelisului cu strat termoizolator, inveligul brut si umplutura
formeaza un monolit rezistent, invelisul dupd intarire are cel putin o rezistentd de doud ori mai mare



10

15

20

25

30

35

MD 42'Y 2009.06.30

4

decat la confectionarea prin procedeul solutiei cele mai apropiate. Invelisul conform procedeului dat se
confectioneazi in prese speciale care dezvolta efortul de presare de 100...200 tone.

Pentru umplerea golului invelisului se utilizeaza materiale expandate termoizolante: beton spongios,
ipsos spongios, polistiren expandat.

(57) Revendiciri:

1. Bloc de constructie, care contine un invelis din beton si un miez din material termoizolant
amplasat in el, caracterizat prin aceea ca invelisul este executat din beton obtinut din ciment, agregat
si adaos plastifiant in urmétorul raport al componentelor: ciment 10...15%, agregat 85...90%, adaos
plastifiant 0...0,3%.

2. Bloc de constructie, conform revendicarii 1, earacterizat prin aceea ¢ in calitate de agregat
este utilizat nisip calcaros — deseuri de la concasarea pietrei cu dimensiunea de 0...5 mm.

3. Bloc de constructie, conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea cd miezul este executat din
beton spongios cu masa volumetricd de 150...200 kg/m®, executat din amestec in urmdtorul raport al
componentelor: nisip calcaros — deseuri de la tiierea pietrei cu dimensiunea de 0...2 mm — 50...60%,
ciment cu marca 400 — 40...50%, spumant recalculat pentru substantd uscatd — 1...8%, metilceluloza
0...1%.

4. Bloc de constructie, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd miezul este executat din
polistiren expandat.

5. Bloc de constructie, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea e¢d miezul este executat din
ipsos spongios executat din amestec in urmatorul raport al componentelor: ipsos 75...97%, spumant
recalculat pentru substantd uscatd 1...8%, fiind de calcar 0...25%, metilcelulozd 0...1%.

6. Procedeu de confectionare a blocului de constructie, care include prepararea amestecului de
componente pentru invelis cu adiugarea limitatd a apei, umplerea formei cu amestec, presarea
amestecului in formd, extragerea lui din formd si umplerea acestuia cu material termoizolant,
caracterizat prin aceea ca presarea se efectueaza la o presiune in materialul presat de cel putin 20 MPa
cu umiditatea amestecului de 5...12%, mentinerea la presiunea de fasonare timp de 2...5 s, iar
umplerea invelisului se efectueaza imediat dupa presare.
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