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Sposdb wzmacniania tasmy i sznurka napedowego
Patent trwa od dnia 25 wrze$nia 1954 r.

Przemyst wldkienniczy wytwarza tasmy
i sznurki z takich surowcéw, jak bawelna, len,
wlékno sztuczne i syntetyczne oraz inne. Tasmy
te i sznurki przeznaczone sa do napedzania réz-
nych cze$ci maszyn, a przede wszystkim wrze-
cion w przemys$le wldokienniczym oraz szlifierek,
frezarek i innych maszyn w przemyS$le maszy-
nowym. Zywotnosé tych wyrobdéw jest na ogot
krétka i liczy sie w zalezno$ci od intensywno-
$ci eksploatacji — w dniach lub conajmniej ty-
godniach mimo, ze do wyrobu ich stosuje sie
najwyzszej jakoSci surowce, a ostatnio widéknra
syntetyczne, takie jak nylon i steelon. Kroétka
zywotno§¢ tych wyrobow wynika z malej wy-
trzymalosci ich na tarcie. Wskutek pracy tasma
jak i sznurek tra o rézne zazwyczaj metalowe
czeSci maszyn, przez co elementarne wildékienka
pekajg, nastepuje wlochacvnie i w kofcu zer-
wanie. Pocigga to za sobg postéj punktéw, zer-
wanie sie¢ nitki, je$li chodzi o wrzeciona, a wiec
strata surowca i ponizenie jako$ci (zrywy), a po-
nadto maszyny zanieczyszczaja sie pylem prze-
tartych wiokienek, co obniza higiene pracy
i bezpieczenstwo przeciwpozarowe, oraz wply-
wa ujemnie na stan maszyny.

*) Wlasciciel patentu oS$wiadczyl, ze twoércami
wynalazku sg: Otton Elsner i Waclaw Golgbek.

Proponowana metoda wzmocnienia ta$my
i sznurka napedowego nie tylko przedluza jego
zywotno$é kilkakrotnie, lecz usuwa wyzej wy-
mienione mankamenty.

Istota wynalazku jest pokrycie wszystkich
elementarnych wldékienek odporng na Sciera-
nie, a jednocze$nie elastyczna blona. W wyniku
tego zabiegu tasma nie strzepi sie, a zrywa po
znacznie dluzszym czasie pracy na skutek zmg-
czenia materialu lub wady mechanicznej na-
pedu.

Tasma i sznurek spreparowane wedlug poni-
Zej opisanego sposobu maja dtuzsza zywotnoseé,
nie niszczg tozysk, a napedzane wrzeciona prda-
cuja ptynniej.

Tasme lub sznurek zeszyte kohcami na odpo-
wiednig dlugo$é zanurza sie do roztworu polia-
midowej Zywicy o stezeniu 3—30%, a najlepicj
10% wagowo, po czym wyjmuje, pozwala op-
ciec i suszy, albo taSme lub sznurek przeciaga
sie przez koryto z roztworem alkoholowym zy-
wicy poliamidowej, nastepnie tasme lub sznu-
rek prowadzi sie przez pare watkéw wyciskajg-
cych, umieszczonych nad korytem i nastep-
nie kieruje do -suszarki, gdzie zostaje odparo-
wany rozpuszczalnik. Stosowaé mozna 3—30%
roztwory alkoholowe zywic poliamidowych ta-
kich -jak kopolimer otrzymany wedlug patentu



Nr 38905 z kaprolaktamu i metylokaproiakta-
mu, kaprolaktamu i adypinianiu sze§ciometyle-
nodwuaminy oraz pochodnych metylowych, hy-
droksyloWych poliamidu : typu nylon lub per-
Ion: Roztwoér ogrzewany jest do temperatury
15—-50°C a najlepiej 30—35°C.

Tas$me lub sznurek juz wzmocniony po zeszy-
ciu smaruje sie¢ w miejscu zeszycia podanym
powyzej roztworem.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b wzmacniania taSmy i sznurka napeg-
dowego znamienny tym, ze pokrywa sie je
blona poliamidows.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
jako pollamidy stosuje sie¢ kopolimery ka-
prolaktamu z metylokaprolaktamem, szeScio-
metylenodwuaming i kwasem adypinowym
oraz pochodne poliamidéw, jak metylolo lub
hydroksy pochodne wedlug patentu nr 36905.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2 znamienny tym,

te blone wytwarza sie na przedmiocie przéz
nasycenie go roztworem zywicy w lotnym
rozpuszczalniku, najlepiej alkoholu metylo-
wym lub etylowym i odparowanie rozpusz-
czalnika.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2, 3 znamienny tym.

ze stosuje sie roztwory 3—30%-we, a najle-
piej 10%0-we o temperaturze 20—50°C a naJ-
lepiej 30—35°C.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, 3, 4 znamienny

tym, ze blone wytwarza sie na tasmie Ilup
sznurku bezposrednio przez wytwodrce, wiec
w stanie nie pocietym i zeszyte pézZniej kon-
ce smaruje roztworem jak wedlug zastrze-
zenia 4.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2, 3, 4 znamienny-

tym, ze blone wytwarza sie na zeszytych pa-
skach lub sznurkach.
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