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) Fiillelement.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine neuartige
Ausbildung eines Fillelementes zum Fiillen von Fla-
schen oder dergleichen Behilter mit einem flissigen
Fillgut, zur Verwendung bei einer Flllmaschine um-
laufender Bauart, bei der an einem um eine vertikale
Maschinenachse umlaufendem Maschinenteil mehre-
re derartige Flllelemente vorgesehen sind, mit ei-
nem Gehduse und mit einem mit einem Schaft in
einer Ausnehmung des Geh#uses gehaltenen rohr-
oder stabfdrmigen Element, welches an einem er-
sten Bereich des Schaftes unter Verwendung wenig-
stens einer Dichtung abgedichtet im Geh3use sitzt
und sich in einem zweiten Bereich des Schaftes
auBerhalb der Dichtung mit einer AuBenfliche gegen
das Gehduse bzw. gegen eine in der Ausnehmung
gebildete Anlage abstltzt, sowie mit einem im Ge-
h3use ausgebildeten, das rohr- oder stabférmige
Element an seiner AuBenfliche umschliefenden und
von einer Reinigungs- oder Spllflussigkeit durch-
strémbaren Reinigungskanal.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Flllelement
gemiB Oberbegriff Patentanspruch 1.

Bei Fillelementen mit Fillrohren ist es allge-
mein bekannt und Ublich (DE-OS 36 16 829), das
Fullrohr mit einem Schaft bzw. mit einer oberen
Teilldnge in einer Ausnehmung oder Bohrung eines
Geh3uses des Flllelementes unter Verwendung ei-
ner Dichtung zu befestigen, wobei sich das Flllrohr
mit seinem Schaft im Bereich der Dichtung, aber
auch auBerhalb der Dichtung zumindest radial, be-
vorzugt aber auch axial am Geh3use abstiitzt. Be-
kannt ist es speziell auch, im Geh3use einen das
Fullrohr auBerhalb des Schaftes auf einer Teilldnge
umschlieBenden Kanal auszubilden, der bei einer
CIP-Reinigung von einer Reinigungsflissigkeit
durchstrdmt wird. Nachteilig ist hier allerdings, daB
im Bereich des Schaftes zwischen dem Flllrohr
und dem Geh3use ein Spalt verbleibt, der auBer-
halb des Reinigungskanales liegt und in dem sich
Keime, Bakterien usw. ansiedeln k&nnen, die ins-
besondere bei einem hinsichtlich Keimfreiheit und
Sterilitdt besonders kritischen Fillgut zu erhebli-
chen Nachteilen und Problemen beim Abfiillen fiih-
ren kdnnen. Dies gilt beim Abfiillen von Fruchtsaf-
ten, insbesondere aber beim Abflillen von Milch
oder Milchgetrdnken.

Bekannt sind bei Flllelementen anstelle von
Flllrohren auch andere rohr- oder stabférmige Ele-
mente, die in gleicher oder &hnlicher Weise mit
einer Teillange oder einem Schaft im Gehduse des
Fiillelementes gehalten sind und Uber die Untersei-
te dieses Gehduses wegstehen, beispielsweise
Gasrohre, Fillhbhen bestimmende Sonden, usw.
Auch hier besteht das vorgenannte Problem.

Bekannt ist es weiterhin auch, bei Fullelemen-
ten Zentrierglocken oder Zentrierringe flr die Be-
hdlter zu verwenden. Auch hier besteht das Pro-
blem einer Verschmutzung.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Fillelement
aufzuzeigen, welches ein hinsichtlich Sterilitdt und
Keimfreiheit wesentlich verbessertes Abflillen von
flissigem Fillgut in Flaschen oder dergleichen Be-
hilter erm&glicht.

Zur L8sung dieser Aufgabe ist ein Flllelement
entsprechend dem kennzeichnenden Teil des Pa-
tentanspruches 1 ausgebildet.

Der Reinigungskanal ist zumindest zwischen
den beiden Bereichen ausgebildet, an denen sich
der Schaft des rohr-oder stabformigen Elementes
des Fiillelementes am Gehduse Uber die Dichtung
und im axialen Abstand von dieser Dichtung bevor-
zugt direkt abstlitzt, wobei am zweiten Bereich die
Anlage bzw. Abstltzung flr das rohr-oder stabfor-
mige Element nur punktuell durch Vorspriinge oder
Stege bzw. durch die dort gebildeten Anlagefli-
chen bewirkt wird, also auch in diesem Bereich der
Halterung bzw. Abstlitzung des stab- oder rohrfor-
migen Elementes im Geh&use eine intensive Reini-
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gung bzw. Spilung mdglich ist, so daB praktisch
keine, bei der Reinigung nicht oder nur schwer
erfaBte Riaume oder Bereiche, wie Schlitze usw.
verbleiben, an denen sich Keime oder Bakterien
ansiedeln kOnnten.

Vorzugsweise wird zur Zentrierung der Behil-
ter ein Zentrierring verwendet, der an seiner, bezo-
gen auf die vertikale Maschinenachse radial auBen
liegenden, d.h. dieser Maschinenachse abgewandte
Seite offen ist. Hierdurch ist es mdoglich, die zu
flllenden Behélter bzw. die gefliliten Behilter je-
weils radial zur Maschinenachse zuzuflihren bzw.
abzufiihren, und zwar bei einer Positionierung des
Zentrierringes auf einem Niveau, welches unterhalb
der Miindung der Behélter liegt. Dadurch ist wirk-
sam vermieden, daB Behdlter mit ihrer Miindung
gegen den Zentrierring zur Anlage kommen und
dadurch im Bereich der besonders kritischen Min-
dung verschmutzt bzw. mit Keimen oder Bakterien
kontaminiert werden kdnnen.

Weiterbildungen der Erfindung sind Gegen-
stand der Unteranspriiche.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der
Figuren an einem Ausflihrungsbeispiel ndher erldu-
tert. Es zeigen:

Fig. 1 in vereinfachter Schnittdarstellung ein
Fillelement einer Flllmaschine um-
laufender Bauart, zusammen mit einer
unter diesem Fillelement auf einem
Flaschentrdger angeordneten Flasche;
einen Schnitt entsprechend der Linie
I-1 der Fig. 1;
in vergr&Berter Detaildarstellung und
im Schnitt das im Gehiuse des Fiill-
elementes gehaltene Ende (Schaft) ei-
nes Fillrohres des Fillelementes;
einen Schnitt entsprechend der Linie
II-Il der Fig. 1.

In den Figuren ist 1 das Flllelement einer
Fillmaschine umlaufender Bauart. Das Fillelement
1 ist mit einer Vielzahl gleichartiger Fillelemente 1
am Umfang eines um eine vertikale Maschinenach-
se umlaufenden Maschinenteils vorgesehen. Unter
jedem Fillelement 1 ist als Behdiltertrager ein
durch eine nicht dargestellte Hubeinrichtung auf-
und abbewegbarer Flaschenteller 2 vorgesehen,
auf dem zum Fillen mit einem flissigen Fillgut die
jeweilige Flasche 3 mit ihrem Boden aufsteht.

Jedes Flllelement 1 besitzt ein Flllrohr 4, wel-
ches mit seiner Achse in einer vertikalen Fillele-
mentachse VA angeordnet ist, die auch die Hoch-
achse der zu flllenden Flasche 3 ist. Das Fillrohr
4 steht mit einer Teillinge 4', die das untere Ende
des Fllrohres einschlieft, Uber die Unterseite 5
eines Gehduses 6 vor und ist an einer das obere
Ende des Flllrohres 4 einschlieBenden Teilldnge
4" (Schaft) im Inneren des Geh3uses 6 bzw. in
einem im wesentlichen zylindrischen Abschnitt 7'

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4
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einer Bohrung 7 eines Gehduseteils 6' gehalten, an
dessen untere Stirnfliche 5' sich abgedichtet ein
Gehduseteil 6" anschlieBt, das die Unterseite 5 des
Gehduses bildet. Das Geh3useteil 6" weist eine
Offnung bzw. Bohrung 8 auf, durch die sich das
Flllrohr 4 mit einer zwischen den Teilldngen 4' und
4" liegenden Teilldnge 4™ hindurch erstreckt.

Sowohl im Bereich der Bohrung 7 als auch im
Bereich der Bohrung 8 ist der AuBendurchmesser
des Fullrohres bzw. der dortigen Teillinge 4" und
4" grundsdtzlich kleiner als der Durchmesser der
Bohrung 7 bzw. 8, so daB sich ein zwischen der
AuBenfliche des Fillrohres 4 und der Wandung
der Bohrung 7 bzw. 8 gebildeter, das Fllirohr 4
umschlieBender Ring- bzw. Reinigungskanal ergibt,
von denen allerdings der Ringkanal im Bereich der
Bohrung 8 bei der dargestellten Ausflihrungsform
eine wesentlich groBere Breite aufweist als der
Ringkanal im Bereich der Bohrung 7.

Am Ubergangsbereich zwischen den beiden
Teilldngen 4" und 4™ besitzt das Fillrohr 4 einen
Uber die AuBenfldche radial Uberstehenden Bund 9,
an dem das Flllrohr 4 einen vergrdBerten AuBen-
durchmesser aufweist. Mit einer oberen, kiirzeren
axialen Teilldnge ist dieser Bund 9 in einem Ab-
schnitt 7" der Bohrung 7 angeordnet und mit einer
gréBeren, unteren axialen Teilldnge befindet sich
der Bund 9 in der Bohrung 8. Dort ist der Bund 9
an einer unteren, kegelférmigen Stirnfliche zur
Halterung des Fillrohres 4 im Geh3duse 6 von
einem unter Federwirkung stehenden Klemmbolzen
10 eines am Gehduseteil 6" vorgesehenen Verrie-
gelungselementes 11 hintergriffen. Das Geh3duseteil
6" besteht bei der dargestellten Ausfiihrungsform
aus einem elekirisch isolierenden Material. Das
Verriegelungselement 11 bzw. dessen radial zum
Flllrohr 4 gerichteter und mit seiner Stirnfliche
gegen das Flllrohr 4 anliegender Klemmbolzen 10
dienen dabei gleichzeitig auch fir die Herstellung
einer elektrischen Verbindung zu einem an der
AuBenflache des Flllrohres 4 unterhalb des Bun-
des 9 ausgebildeten Sonden- bzw. Elekirodenbela-
ges 12.

An seinem oberen Ende ist das Fullrohr 4 an
seiner AuBenfldche mit einer die Achse VA konzen-
frisch umschlieBenden Dichtung 13 versehen, die
teilweise von einer dortigen Ringnut des Fllrohres
4 aufgenommen ist und die am oberen Ende dem
Fullrohres 4 einen dichten Sitz dieses Flllrohres 4
in der Bohrung 7 bzw. im Abschnitt 7' und damit
einen nach auBen hin dichten Ubergang zwischen
dem im Geh&use 6 ausgebildeten Flissigkeitskanal
14 und dem Kanal 15 des Fillrohres 4 bewirkt
wird.

Wie insbesondere in der Fig. 3 dargestellt ist,
besitzt der Fliissigkeitskanal 14 am Ubergang zum
Fillrohr 4 bzw. zu der Bohrung 7 einen Durchmes-
ser, der etwas kleiner ist als der Durchmesser der
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Bohrung 7, so daB innerhalb des Geh&useteils 6'
am Ubergang zwischen dem Fliissigkeitskanal 14
und der Bohrung 7 ein ringférmiger Absatz 16
gebildet ist. Das obere Ende des Flllrohres 4 be-
sitzt einen Abstand von diesem Absatz 16, wo-
durch im Flissigkeitsweg flr das Flligut speziell
auch am Ubergang vom Fliissigkeitskanal 14 zum
Kanal 15 beim Reinigen schwer zugingliche Riu-
me vermieden werden.

Zusétzlich zu dem am oberen Ende des Full-
rohres 4 gebildeten Bereich, an dem sich dieses
Flllrohr Uber die Dichtung 13 radial im Geh3use 6
bzw. in der Bohrung 7 abstlizt, ist an dem im
axialen Abstand von der Dichtung 13 unterhalb
dieser Dichtung 13 vorgesehenen Bund 9 ein wei-
terer Bereich gebildet, an welchem sich das Full-
rohr 4 radial, aber auch axial im Geh&useteil 6 bzw.
in dem dortigen Abschnitt 7" der Bohrung 7 ab-
stlitzt. Die Bohrung 7 ist hierflir im Abschnitt 7" so
ausgefiihrt, daB sie dort mehrere, in gleichen Ab-
stdnden um die Achse VA verteilte Vorspriinge
oder Stege 17 aufweist, die jeweils an ihrem radial
innen liegenden Ende mit einer kreisbogenf&rmig
gekrimmten Anlagefliche 18 versehen sind, und
zwar derart, daB die Anlagefldchen 18 sdmtlicher
Stege 17 auf einer die Achse VA konzentrisch
umschlieBenden Ringfldche liegen, deren Radius in
etwa gleich oder geringfligig gréBer ist als der
halbe AuBendurchmesser, den das Fullrohr 4 im
Bereich des Bundes 9 aufweist. An jedem Steg 17
bzw. an der dortigen Anlagefliche 18 stitzt sich
somit das Fllrohr 4 mit dem Bund 9 radial am
Geh3useteil 6' ab. Wie die Fig. 3 auch zeigt, be-
sitzt jeder Steg 17 oberhalb der Anlagefliche 18
einen Bereich, an dem die radial innenliegende
Fldche des Steges 17 einen dem halben kleineren
Durchmesser des Abschnittes 7' entsprechenden
Abstand von der Achse VA aufweist. An jedem
Steg 17 ist somit an die Anlagefldche 18 in axialer
Richtung nach oben anschlieBend eine Stufe bzw.
eine weitere Anlagefliche 19 gebildet ist, an der
sich das Fllrohr 4 mit der oberen Stirnseite des
Bundes 9 axial am Geh3useteil 6 abstltzt. Hier-
durch ist der oben erwdhnte Abstand zwischen
dem oberen Ende des Fillrohres 4 und dem Ab-
satz 16 mdglich. Die Anlagefliche 19 ist Ileicht
abgeschrdgt, d.h. sdmtliche, jeweils im Bereich ei-
nes Steges 17 gebildete Anlageflichen 19 liegen
auf einer gedachten Kegelringfldche, die die Achse
VA ebenfalls konzentrisch umschlieBt.

Zwischen zwei Stegen 17 besitzt der Abschnitt
7" jeweils einen nutenartigen Bereich 20 mit we-
sentlich gréBerem Radius bzw. Querschnitt. Diese
nutenartigen Bereiche 20 erstrecken sich von dem
Ubergangsbereich der beiden Gehiuseteile 6' und
6" im Geh3useteil 6' axial Uber die Anlageflichen
19 hinaus.

Die Bohrung 7 mit dem zylinderfGrmigen Be-
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reich 7' und mit dem Bereich 7" mit der vorbe-
schriebenen Ausbildung ist in der Weise herge-
stellt, daB zunéchst auf einer gedachten, die Achse
VA umschlieBenden Kreislinie von der unteren
Stirnseite 5' des Gehduseteils 6' her mehrere Ein-
zelbohrungen mit einer der axialen Ldnge des Ab-
schnittes 7' entsprechenden Tiefe derart einge-
bracht werden, daB zwischen diesen die spiteren
Bereiche 20 bildenden Einzelbohrungen das die
spateren Stege 17 bildendes Material verbleibt. Im
AnschluB8 daran wird achsgleich mit der Achse VA
eine zentrale Bohrung eingebracht, deren Durch-
messer dem Abschnitt 7' entspricht. Durch diese
zentrale Bohrung, die die Einzelbohrungen schnei-
det, entstehen dann die im Schnitt der Fig. 2 etwa
halbkreisférmigen Bereiche 20 mit den dazwi-
schenliegenden Stege 17. Zur Erzeugung der Anla-
geflachen 18 wird dann diese zentrale Bohrung von
der Stirnseite 5' des Geh&useteils 6 her mit einem
etwas gr&Beren Durchmesser nochmals aufgebohrt.
Die vorbeschriebenen Arbeiten werden auf einer
geeigneten Maschine, beispielsweise auf einem
Bohrwerk oder einer anderen, geeigneten Werk-
zeugmaschine durchgefiihrt.

Durch die beschriebene Ausbildung wird er-
reicht, daB sich das Fillrohr 4 im Bereich des
Bundes 9 nur punktuell im Geh&useteil 6' radial
sowie axial abstlitzt, die im Bereich des Abschnit-
tes 7' bzw. der Bohrung 8 gebildeten Ringkanile
also nicht nur im Bereich des Abschnittes 7" mit-
einander verbunden sind, sondern auch im Ab-
schnitt 7" ein das Fillrohr 4 bzw. den dortigen
Bund 9 umschlieBender Kanal gebildet ist, in wel-
chem bis auf einen vernachldssigbaren kleinen Teil
die dortige AuBenfliche des Fullrohres 4 zugéng-
lich ist.

Hierdurch ist es mdglich, bei einer Reinigung
bzw. Spilung der Fillmaschine und der Flllele-
mente 1 die Reinigungsflissigkeit Uber den Flis-
sigkeitskanal 14, das dortige, gedffnete Fllssig-
keitsventil 21 und den Kanal 15 einer an der Unter-
seite 5 des Fillelementes 1 abgedichtet befestig-
ten und das Fullrohr 4 umschliefenden Splilglocke
zuzufiihren, aus der diese Reinigungs- und Splil-
flissigkeit dann zur Reinigung der AuBenfliche des
Flllrohres 4 auch an den Teilldingen 4" und 4™
durch die das Fullrohr umschlieBenden und von
den Bohrungen 7 und 8 gebildeten Abschnitte des
Reinigungskanals an einen Kanal 22 flieBt, Uber
den die Reinigungs- und Spiilflissigkeit abgeflihrt
wird. Durch die Stege 17 bzw. Bereiche 20 wird
hierbei eine Verwirbelung der Reinigungs-und
Spiilflissigkeit erreicht, wodurch sich ein sehr inni-
ges Umstrémen der Teillinge 4" durch die
Reinigungs- und Spllflussigkeit ergibt.

Die beschriebene Ausbildung und dabei insbe-
sondere die beschriebene Halterung des Fillrohres
4 bzw. der Teilldnge 4" im Gehduseteil 6" gestattet
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somit eine optimale Reinigung und Sterilisation des
Fillrohres 4 und aller kritischen Bereiche, insbe-
sondere auch des Bereichs der Befestigung dieses
Fullrohres 4 im Geh#use 6, womit sich eine we-
sentliche Verbesserung der Keimfreiheit und Sterili-
tdt beim Abflllen insbesondere auch bei solchem
Flllgut (z.B. Fruchtsdften oder Milch) ergibt, bei
dem auf besondere Keimfreiheit und Sterilitat ge-
achtet werden muB. Wesentlich ist hierbei vor al-
lem auch, daB durch die Stege 17 und die dortigen
Anlagefldchen 18, vor allem aber auch durch die
schrdgen Anlageflichen 19 nur punktuelle Berlh-
rungen zwischen dem Fillrohr 4 bzw. dem Bund 9
und dem Gehduseteil 6' bestehen und auch sonst
in der Verbindung zwischen Fillrohr 4 und Geh3u-
se 6 keine R&ume, Schlitze usw. vorhanden sind,
die flr die Reinigungs- oder Splilflissigkeit schwer
zugénglich sind und in denen sich Keime oder
Bakterien ansiedeln kdnnten.

Das Fillrohr 4 ist bei der dargestellten Ausflih-
rungsform ein kurzes Flllrohr und reicht beim Fil-
len einer Flasche 3 durch die Offnung an der
Mindung 3' dieser Flasche nur mit einem Teil der
Teilldnge 4' in den Innenraum der Flasche 3 hinein,
die beim Flllen mit dem fllissigen Fillgut mit ihrer
Mindung mit Abstand unterhalb der Unterseite 5
angeordnet und im Bereich dieser Miindung 3' zur
Umgebung hin offen ist.

Das Fullrohr 4 besitzt an seinem unteren Ende
einen Verteilerkopf 23 mit mehreren Offnungen 24,
Uber die bei gedffnetem Flussigkeitsventil 21 das
flussige Fullgut dem Innenraum der zu flillenden
Flasche 3 zuflieft. Die Offnungen 24 sind bei der
dargestellten Ausflihrungsform jeweils in gleichmi-
Bigen Abstdnden um die Achse VA verteilt vorge-
sehen, und zwar jeweils in einem radial Abstand
von dieser Achse. Die Offnungen 24 sind so ausge-
bildet, daB bei gedffnetem FlUssigkeitsventil 21
jede Offnung 24 einen bezogen auf die Achse VA
radial nach auBen gerichteten Strahl des Fillgutes
erzeugt, der auf die Innenfliche der das Flllrohr
umschlieBenden Wand der Flasche 3 auftrifft, d.h.
bei der dargestellten Ausflhrungsform auf die In-
nenfliche des Rumpfbereiches 3"". Die Achsen
der Offnungen 24 sind radial oder etwa radial zur
Achse VA verlaufend vorgesehen und schlieBen bei
der dargestellten AusflUhrungsform mit der Achse
VA jeweils einen Winkel kleiner als 90° ein, der
sich nach unten hin, d.h. zum Flaschenteller 2 hin
dffnet. Die Verteilung bzw. der Abstand der Offnun-
gen 24 sind dabei so gew&hlt, daB zwischen den
Strahlen zweier benachbarter Offnungen 24 jeweils
ein Zwischenraum verbleibt, durch den die vom
flissigen Fullgut verdrdngte Luft (Rickluft) abflie-
Ben kann.

Fiir das Einbringen einer zu fillenden Flasche
3 unter ein Flllelement 1 ist der zugeh&rige Fla-
schenteller 2 in Ublicher Weise soweit abgesenkt,
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daB sich der Verteilerkopf 23 oberhalb der Miin-
dung 3' dieser Flasche befindet. Vor dem Einleiten
der Fiillphase, d.h. vor dem Offnen des Fliissig-
keitsventils 21 wird dann der Flaschenteller 2 mit
der Flasche 3 soweit angehoben, daB das Fillrohr
4 durch die Mindung 3' der Flasche 3 hindurch-
reicht und sich der Verteilerkopf 23 im Inneren der
Flasche 3 befindet. Nach dem Beendigen der Full-
phase bzw. SchlieBen des FlUssigkeitsventils 21
wird zum Abziehen der gefiillten Flasche 3 der
Flaschenteller 2 wieder abgesenkt. Um eine zu
fillende Flasche 3 an dem jeweiligen Fillelement 1
in bezug auf die Achse VA beim Anheben des
Flaschentellers 2 vor dem Einleiten der Flillphase
zu zentrieren, weist jedes Fiillelement 1 einen Zen-
trierring 25 auf, der mittels zweier Flihrungsstangen
26 parallel zur Achse VA auf einer unteren Position
nach oben verschiebbar gehalten ist.

Der Zentrierring 25 ist ein offener Ring, der
eine innere, kreisringfdrmige, konzentrisch zur Ach-
se VA liegende Zentrierfliche 27 aufweist, die an
einer Offnung 28 des Zentrierringes 25 unterbro-
chen ist. Die Breite der Offnung 28 ist etwas gréBer
als der AuBendurchmesser, den die Flaschen 3 in
einem Bereich, beispielsweise im Bereich 3" unter-
halb der Mindung 3' bzw. unterhalb von im Be-
reich dieser Mindung vorgesehenen Wilsten 3"
fir das Festlegen eines nicht dargestellten Fla-
schenverschlusses aufweist. Bezogen auf die verti-
kale Maschinenachse, um die das die Flillelemente
1 aufweisende Maschinenteil der Fiillmaschine um-
I5uft, weist die Offnung 28 radial nach auBen. Wei-
terhin ist die unterste Position des Zentrierringes
25 unter Berlicksichtigung der unteren Hubstellung
des Flaschentellers 2 beim Zuflihren und Wegfiih-
ren der Flaschen 3 sowie unter Berlicksichtigung
der GrbBe bzw. HOhe der Flaschen 3 so einge-
stellt, daB die unterste Position des Zentrierringes
25 einem Niveau entspricht, auf welchem sich der
Bereich 3" einer auf den abgesenkten Flaschentel-
ler 2 aufgestellten Flasche 3 befindet. Hierdurch ist
sichergestellt, daB sowoh! bei dem in einer Achs-
richtung radial zur Maschinenachse erfolgenden
Zuflhren einer zu fillenden Flasche 3 auf den
abgesenkten Flaschenteller 2 als auch bei dem
radial zur Maschinenachse erfolgenden Wegflihren
der gefiillten Flasche 3 von dem abgesenkien Fla-
schenteller 2 sich der Zentrierring 25 mit Abstand
unterhalb der Miindung 3' befindet, der Zentrierring
25 also mit der Miindung 3' der jeweiligen Flasche
3 nicht in Berlihrung kommen kann und somit auch
eine Verunreinigung der Flaschen 3 an diesem
besonders kritischen Bereich durch den jeweiligen
Zentrierring 25 wirksam verhindert ist. Dies tragt
ebenfalls zur einer Verbesserung der Sterilitdt bzw.
Keimfreiheit beim Abflillen entscheidend bei.

Wie in der Fig. 1 angedeutet ist, erfolgt das
Zentrieren mit dem unterbrochenen Zentrierring 25
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jeweils dann, wenn dieser Ring gegen den sich
verbreiternden Rumpfbereich der Flasche 3 zur
Anlage kommt.

Die Erfindung wurde voranstehend an einem
Ausflihrungsbeispiel beschrieben. Es versteht sich,
daB zahlreiche Anderungen oder Abwandlungen
mdglich sind, ohne daB dadurch der der Erfindung
zugrundeliegende Erfindungsgedanke verlassen
wird. So ist es beispielsweise mdglich, anstelle des
Flllrohres 4 ein noch kiirzeres oder aber ein l4nge-
res Fullrohr zu verwenden. Grundsitzlich kann wei-
terhin die vorstehend flir das Fillrohr 4 beschriebe-
ne Art der Halterung im Geh3use 6 des Flllele-
mentes 1 auch flir andere rohr-, stab- oder sonden-
artige Elemente eines Fillelementes verwendet
werden, und zwar insbesondere auch bei solchen
Flllelementen, bei denen die Flasche 3 beim Fil-
len mit ihrer Mindung 3' in Dichtlage mit einer
Dichtung des Fiillelementes angeordnet ist.

Ist die jeweilige Flasche 3 beim Flllen mit ihrer
Mindung 3' in Dichtlage mit einer Dichtung des
Fiillelementes angeordnet, so kann der von den
Bohrungen 7 und 8 und dem Kanal 22 gebildete
Reinigungs- und Spiilkanal beim Fillen auch zum
Abflihren des Riickgases, d.h. als Rickgasweg die-
nen.

Aufstellung der verwendeten Bezugsziffern

1 Fillelement

2 Flaschenteller

3 Flasche

3 Miindung

3" Bereich

3™ Wulst

3" Rumpfbereich

4 Fillrohr

4, 4", 4" Teilldnge

5 Unterseite

5 Stirnfldche

6 Geh3use

6', 6" Gehiuseteil

7 Bohrung

7,7 Abschnitt

8 Bohrung

9 Bund

10 Klemmbolzen

11 Verriegelungselement
12 Elektrodenbelag
13 Dichtung

14 Flussigkeitskanal
15 Kanal

16 Absatz

17 Steg

18 Anlagefldche

19 Anlagefldche

20 Bereich

21 Flussigkeitsventil
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22 Kanal

23 Verteilerkopf

24 Offnung

25 Zentrierring

26 Flihrungsstange
27 Zentrierflache
28 Offnung

Patentanspriiche

1.

Flllelement zum Fillen von Flaschen (3) oder
dergleichen Behilter mit einem flissigen Full-
gut, zur Verwendung bei einer Flllmaschine
umlaufender Bauart, bei der an einem um eine
vertikale Maschinenachse umlaufenden Ma-
schinenteil mehrere derartige Flillelemente vor-
gesehen sind, mit einem Gehduse (6) und mit
einem mit einem Schaft in einer Ausnehmung
(7, 8) des Gehiuses (6) gehaltenen rohr- oder
stabférmigen Element (4), welches an einem
ersten Bereich des Schaftes unter Verwendung
wenigstens einer Dichtung (13) abgedichtet im
Gehduse (6) sitzt und sich in einem zweiten
Bereich des Schaftes auBerhalb der Dichtung
(13) mit einer AuBenfliche gegen das Gehduse
bzw. gegen eine in der Ausnehmung gebildete
Anlage abstltzt, sowie mit einem im Geh&use
ausgebildeten, das rohr- oder stabférmige Ele-
ment (4) an seiner AuBenfliche umschliefen-
den und von einer Reinigungs- oder Spllflls-
sigkeit durchstrdmbaren Reinigungskanal, da-
durch gekennzeichnet, daB der erste und zwei-
te Bereich des Schaftes in Richtung einer Ach-
se des Schaftes des rohr- oder stabférmigen
Elementes (4) voneinander beabstandet sind,
daB der das rohr- oder stabférmige Element
(4) umschlieBende Reinigungskanal oder zu-
mindest ein Abschnitt dieses Reinigungskanals
am Schaft zwischen dem ersten und zweiten
Bereich dieses Schaftes ausgebildet sind, und
daB die Anlage fiir den zweiten Bereich (9) des
Schaftes (4) von einer Vielzahl von Vorspriin-
gen oder Stegen (17) gebildet ist, die jewsils
wenigstens eine Anlageflache (18, 19) fir eine
Anlage gegen den zweiten Bereich (9) des
Schaftes (4) bzw. gegen die dortige AuBenfla-
che des rohr- oder stabférmigen Elementes (4)
aufweisen, und daB zwischen den Vorspriingen
oder Stegen (17) bzw. zwischen den an diesen
gebildeten Auflageflichen (18, 19) von der
Reinigungs-und Splilflissigkeit durchstrémba-
re Durchldssen (20) des Reinigungskanals ge-
bildet sind.

Fillelement nach Anspruch 1, gekennzeichnet
gekennzeichnet, daB unterhalb des Geh3uses
(6) ein in einer vertikalen, parallel zur Maschi-
nenachse verlaufenden Fliillelementachse (VA)
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aus einer unteren Position nach verschiebbar
gefihrter Zentrierring (25) zum Zentrieren der
Behilter vorgesehen ist, die unterhalb einer
Mindung (3") einen Rumpfbereich (3'"") mit
einem sich mit zunehmendem Abstand von der
Miindung (3") vergréBernden AuBendurchmes-
ser aufweisen, daB der Zentrierring (25) an
einer der vertikalen Maschinenachse abge-
wandten Seite offen ist, und daB diese Offnung
(28) eine Breite besitzt, die gleich, bevorzugt
jedoch etwas grdBer ist als der AuBendurch-
messer, den die Behilter (3) an der Miindung
(3") oder in einem Bereich (3") unterhalb der
Mindung, aber oberhalb des Rumpfbereiches
(3""") aufweisen.

Flllelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Anlageflichen (18,
19) der Vorspriinge oder Stege (17) nur
punktuell bzw. an einem Bruchteil des Gesamt-
umfangs des rohr- oder stabférmigen Elemen-
tes (4) gegen dieses anliegen, und/oder daB
die Anlageflachen (18, 19) auf einer die Achse
des Schaftes konzentrisch umschlieBenden,
gedachten Ringfldche angeordnet sind.

Flllelement nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Vor-
sprung oder Steg (17) zwei Anlageflachen (17,
19) bildet, von denen eine erste Anlagefliche
(18) eine radiale und eine zweite Anlageflache
(19) eine axiale Abstltzung des rohr- oder
stabférmigen Elementes (4) bewirkt,

wobei vorzugsweise die zweiten Anlageflachen
(19) abgeschrégt sind, und/oder

wobei vorzugsweise die ersten Anlageflachen
(18) auf einer die Achse des Schaftes um-
schlieBenden, gedachten Kreiszylinderfliche
und/oder die zweiten Anlagefldchen (19) auf
einer die Achse des Schaftes konzentrisch um-
schlieBenden gedachten Kegelfliche angeord-
net sind.

Flllelement nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daBl an dem jewei-
ligen Vorsprung oder Steg (17) die zweite An-
lagefldche (19) anschlieBend an die erste Anla-
geflache (18) dadurch gebildet ist, daB in
Achsrichtung auf den die erste Anlagefliche
(18) bildenden Abschnitt des Steges oder Vor-
sprungs (17) ein Abschnitt folgt, an dem dieser
Steg oder Vorsprung (17) einen Abstand von
der Fiillelementachse (VA) aufweist, der kleiner
ist als der Abstand der ersten Anlageflache
(18) von dieser Flllelementachse (VA).

Flllelement nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB das rohr- oder
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stabférmige Element an dem zweiten Bereich
des Schaftes einen Bund (5) mit vergréBertem
AuBendurchmesser aufweist.

Flllelement nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausneh-
mungen (7) mit den Vorspriingen bzw. Stegen
(17) und den dazwischen liegenden freien Be-
reichen (20) dadurch gebildet sind, daB in das
Gehduse (6) auf einer die Fiillelementachse
(VA) umschlieBenden Kreislinie zundchst meh-
rere voneinander beabstandete Einzelbohrun-
gen parallel zur Flllelementachse (VA) einge-
bracht wurden, und daB dann zur Bildung der
Stege oder Vorspriinge (17) und der dazwi-
schen liegenden freien Bereiche achsgleich
mit der Fillelementachse (VA) zur Schaffung
der Ausnehmung (7) eine zentrale, die Einzel-
bohrungen teilweise schneidende Bohrung ein-
gebracht wurde.

Flllelement nach einem der Anspriiche 1 bis
7, gekennzeichnet durch einen mit dem Reini-
gungskanal verbundenen Kanal (22) zum Zu-
und/oder Abfiihren der Reinigungs- oder Spil-
flussigkeit.

Flllelement nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB sich der den
Schaft umschliefende Reinigungskanal am
zweiten Bereich des Schaftes bzw. an den
dortigen, zwischen den Vorsprlingen oder Ste-
gen (17) gebildeten Durchldssen (20) in einen
weiteren, das rohr-oder stabférmige Element
umschlieBenden Abschnitt des Reinigungska-
nals fortsetzt, der (Abschnitt) an einer Untersei-
te (5) des Fiillelementes (1) bzw. des Gehiu-
ses (6) offen ist.

Flllelement nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB das rohr- oder
stabférmige Element Uber eine Unterseite (5)
des Geh3uses (6) vorsteht und ein Gasrohr
oder eine Sonde ist.

Fillelement nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Fillrohr (4) wenigstens
eine Offnung (24) zur Abgabe des fliissigen
Fllligutes in Form eines Strahles aufweist, der
auf die Innenfliche einer das Flllrohr (4) um-
schlieBenden Wandung des Behilters (3) ge-
richtet ist.

Flllelement nach einem der Anspriiche 2 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB unter dem
Flllelement (1) ein Behiltertrdger (2) vorgese-
hen ist, daB das Fillelement (1) und der Behil-
tertriger (2) in vertikaler Richtung relativ zuein-
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13.

ander bewegbar sind, und zwar zwischen einer
Behiltereinlauf bzw. -auslaufposition mit gro-
Berem Abstand zwischen dem Behdltertrager
(2) und dem Fiillelement (1) und einer Position
mit vermindertem Abstand, und daB die unter-
ste Stellung des Zentrierringes (25) unter Be-
rlcksichtigung der Behdltereinlauf bzw. -
auslaufposition des Behiltertrigers (2) sowie
unter Berlcksichtigung der Hohe der Behilter
(3) so gewdhlt ist, daB in der Behiltereinlauf-
und -auslaufposition des Behiltertrdgers (2)
sich der Zentrierring auf einem Niveau unter-
halb des Niveaus der Behiltermiindung (3")
befindet.

Flllelement nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB unter dem
Flllelement (1) ein Behiltertrdger (2) vorgese-
hen ist, daB das Fillelement (1) und der Behil-
tertriger (2) in vertikaler Richtung relativ zuein-
ander bewegbar sind, und zwar zwischen einer
Behiltereinlauf- bzw. -auslaufposition mit gr&-
Berem Abstand zwischen dem Behdltertrager
(2) und dem Fiillelement (1) und einer Position
mit vermindertem Abstand, und daB in der
Position mit vermindertem Abstand die Behilt-
ermiindung (3') von dem Geh3use (6) des
Flllelementes (1) beabstandet ist.
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