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Urzadzenie do wyrobu samoczynnego tafli wzorzystych.

Zgloszono 22 wrzesnia 1922 1.
Udzielono 27 stycznia 1926 r,

Wynalazek niniejszy dotyczy urzadzen
do wyrobu tafli lub ptyt wzorzystych. Ta-
fle wytwarzane umieszczaja si¢ na stole

" poruszanym ruchem przerywzmym i pro-
wadzacym ptyte kolejno do cdpowiednio
urzadzonej maszyny wykonujacej konieczne
czynnosci,

Wynalazek niniejszy cbejmuje gléwnie
urzadzenia do rozdzielania barwnikéw
kazdego zosobna zabarwienia.

W urzadzeniach podobnych zapobiega
si¢ mieszaniu §ie barwnikéw zapomoca
scianek w modelu, podzielonym na prze-
dzizly cienkiemi pionowemi przegrod-
kami,.

Do napelniania przedzialéw modelu
odrowiedniemi farbami stuzy model do-
pelniajacy zwemy ponizej szablonem. Sza-
blon ten sklada si¢ z plyty, ktéra umieszcza

siec na modelu i w ktérej sa poczynione
otwory o odpowiednich wymiarach; czesé
tych otwotéw przepuszcza farbe z przy-
rzadu rozdzielczego do przedzialéw mo-
delu, reszta za$§ przedzialéw modelu zo-
staje zamknieta pomieniona plyta.

Po wprowadzeniu rozmaitych farb i pod-
niesieniu modelu zakoricza sie wyréb
ptyt, dod:jac materjalu sproszkowanego,
stanowiacego tak zwana mase.

Wynalazek ninjejszy dotyczy glownie
przyrzadéw rozdzielczych do fatby i masy,
ktére skladaja sie:

Z nieruchomego leja, w ktérym groms+
dzi si¢ materjal, z przyrzadu, ktéry okreéla
ilo§¢ potrzetnych materjatéw i przerzuca
je do zbiornika, ktéry jest ruchomy i do-
prowadza je do formy, w ktérej znajduje
si¢ wyrabiana tafla.



Obrzeza dolne tego ~zbiornika $lizgaja
sie podczas jego ruchu po pow1erzchn1
goérnej szablonu i wclska]q przez’ otwory
ms terjat, ktoéry nie dostat. SlQ do formy,

Przyrzad .'rozdzaelajacy‘ farbe -$ktada-

jacy sie z wyzej opisanego zbiornika $lizga
sie poc plycie, w ktérej otworze mie$ci sig
szaklon,
do przedzialéw mcdelu, plyta wraz z sza-
blonem podnosi sig, a to w celu dania moz-

nosci stolowi obrpti¢ sig, o tyle by model’

doszedl pod n:istepny rozdzielacz farb.

Kazdy przeto rozdzlelacz farb wyko-
nuje: » :

ruch zwrotny zbiornika zawierajacego
oznaczona ilcéé tworzywa,

ruch podnoszenia i opuszczaniz: szablo-
nu i zbiornika

i ruch urzadzenia do rozd21elan1a barw-
nikéw.

Urzadzenie to posiada przyrzad do do-
zowania, obrzicajacy sie ruchem przerywa-
nym. ‘

W kazdym rozdzielaczu trzy te czyn-
nosci uskutecznia jeden i ten sam wal, ob-
racajacy sie ruchem przerywanym. Wa-
ty prowadzace réznych przyrzadéw roz-
dzielczych mieszcza 'sie na obwodzie wie-
lokata i sa uzaleznione miedzy soba.

Ruchu jednemu z nich udziela wal glow-
ny urzadzenia za posrednictwem umieszczo-
nego na nim ksiuka,

Przyrzad rezdzielajacy mase sklada sig
z ruchomego zbiornika posiadajacege dno
przetakowe, poprzez ktérego otwory ma-
sa przelatuje pod wplywem otrzymywa-
nych wstrzaénieri. Wstrzaénien tych zbior-
nik doznaje tylko wtedy, kiedy znajduje sig
ponad fotma.

Wymierzanie masy wyrzuconej przy
kazdem przejsciu zbiornika pod lejem usku-
teczria si¢ zapomoca nasté¢pujacego urza-
dzenia: komora ¢ cznaczonej objetcsci u-
mieszczona pod lejem laczy sie naprzemian
z lejem, ktory ja zasila;, i ze zbiornikiem
przetakowym w ktéry forma wyrzuca swa

Skoro farba zostzmie wrzucona

zawarto§é, Do uskutecznienia tego stuzy
ukl:d zasuw, sktadajacy sie z dwoéch blach,
Jedna z tych blach stanowi spéd komory
prze,znac‘ioﬁei‘ do dozowania masy w po-
tozeniu, kiedy zbiornik przetakowy zn:j-
duje sie nad fcrma, druga zas stanowi spéd
leja w polozeniu, kiedy zbiornik ten znaj-
duje sie pcd komora dozujaca.

' Potrzebnych ruchéw uktadowi blach
udziela sie zapomoca polaczenia go ze

“ zbiornikiem przetakowym,

sa umieszczone
ewentuziny

Na ramie przetaku
strychulce, ktére zbieraja

. nadmiar masy.

Zalaczony rysunek przedstawia sposob
wykonania wynalazku niniejszego w wy-
padku maszyny o stole okraglym.

Fig. 1 rysunku przedstawia rzut po-
ziomy catkowitego urzadzenia, fig. 2 — u-
rzadzenie do napedu przerywanego okra-
glego stolu w perspektywie, fig. 3 — urza-
dzenie stluzace do zaryglowania stolu,
fig. 4 — urzadzenie kierujace ruchem prze-
rywanym przyrzadu rozdzielajacego farbe,
fig. 5 — ogo6lny widok mechanizmu naped-
nego aparatu rozdzielajacego farby, fig.
6 — aparat do rozdzielenia farby i zbior-
nik przetakowy, sluzacy do przeniesienia
farby z rozdzielacza do formy ustawianej
pod lejem, fig. 7 — to samo, co fig. 6, z ta
tylko réznica, ze zbiornik jest usunigty z
pod leja i znajduje sie w polozeniu krari-
cowem swego ruchu, fig. 8 — aparat roz-
dzielajacy, kiedy zbiornik przypada pod
lejem i fig. 9 to samo, co fig. 8, z ta tylko
réznica, ze zbiornik znajduje sie pod forma.

Okracsty stét 1 (fig. 1) obraca sie z
przerwami, podstawiajac forme 2 pod
rézne przyrzady, wykonywujace niezbed-
ne czynnoSci, a mianowicie: robotnik
wklada mcdele do formy w miejscu wska-
zanem na rysunku litera A. Stopniowy roz-

‘dzial réznych farb uskutecznia sie w poto-

zeniach oznaczonych nzl rysunku literami
od B, do B,. W miejscu oznaczonem lite-
ra C zachodzi wyjmowanie modelu; w miej~



-scu' D odbywa sie wprowadzenie materja-
hu, z jakiego wyrabiz si¢ tafla, w miejscu
E nastepuje sprasowanie go, w miejscu F
odbywa si¢ wyjecie z form gotowej tafli.

Blat stotu skltada sie z wycinkéw, w

ktore jest ustawicna rama przedstawiajaca
forme pedwéjna. Obracajacy sie na kél-
kach blat posiada zaglebienia 3 (fig. 1); w
jedno z nich perjodycznie wchodzi za-
‘trzesk 4, umocowany na diwigni 5, ktéra
pretem 6 laczy sie z korba 7, napedzana
za posrednictwem przekladni stozkowej 8
walu silnika 9 i wywoluje ruch przery-
wany stotu, Zasuwka 10 (fig, 3), pozoste-
jaca pod wplywem ksiuka 11, umieszczo-
nego na wale napednym 9, zatrzymuje
st6t w chwili, gdy jedna z form, prze-
bieglszy pewna oznaczona przestrzen,
stanie pod aparatem, ktéry ma uskutecz-
ni¢ jcka$ czynno$¢.
- Co sig tyczy uktadu rozdzielajacego
farby, to do kazdej farby stosuje sie¢ od-
dzielny aparat. Wszystkie te aparaty ozna-
czone literami B, do B; maja budowe i
dzialanie jednakowe. Wystarczy wiec opi-
sa¢ jeden z mnich. '

Zapas farby miesci sie na leju 12 usta-
wionym na ostoi B maszyny (fig. 5). Po-
trzebna ilo§é tej farby do wyrobu jednej
pary tafel perjodycznie wyrzuca przyrzad
odmierzajacy, umieszczony w czesci dol-
nej tego leja, do ruchemego odbieralnika
14, ktéry wprowseidza ja ponad forme 2.

Spod odbieralnika stanowi ptyta 15, po
ktérej on sie $lizga, W czesci plyty, ktéra
znajduje si¢ nad miejscem, gdzie kolejno
ustawiajg si¢ formy, wykon:ny jest otwér,
w ktéry wstawia sie szablon 16, posiada-
jacy wykr6j odpowiadajacy tej czeséci ry-
sunku, ktéra me! byé pokryta farba.

" Najkorzystniejszy jest szablon, stano-
wiacy przedmiot patentu Nr 4049,

Skoro zbiornik 14 przechodzi ponad
szablonem 16, zawarta w nim fzrba, prze-
chodzac przez ten ostatni, napelnia odpo-
‘wiednie przedzialki modelu, Dzieki temu,

ze zbiornik 14 $lizga sie: po . powierzchni
gérnej szablonu wciskzl on do formy te
czeéé materjatu, jaka nie zdazyta ]eszcze
wpasé¢ do niego.

Podczas tych operacyj szablon opuszcze:
siec do wnetrza, poczem zostaje stamtad
wyciagniety, by daé moznosc’: da}szego ru-
chu stotu.

Podnoszenie i opadanie szecblOnu 16
osiaga sie nadaniem plycie 15, na ktérej
on spoczywa, ruchu naprzemian wdét i do
gory, jakowy ruch pionowy udziel:: si¢ o-
czywiscie i zbiornikowi 14.

Co sie tyczy przyrzadu dozujacego, o
ktérym byta mowa wyzej, to sklada si¢ on
ze skrzynki 17, umieszczenej pod lejem
12 i oddzielonej od niego bebnem 18, zao-
patrzonym w miseczki 9. Przy odpowied-
nim obrocie bebna farba zawarta w mi-
seczkach przedostaje si¢ w ilosciach okre-
¢§lonych do skrzynki 17, ktéra w dolnej
swej czeéci posiada ruchoma przykrywe 20
otwarta gdy zbiornik 14 zn:fjduje si¢ pod
skrzynka. W tym celu pokrywa obraca sie
okcto 54 i zaopatrzona jest w drazek 55,
na ktérym miesci sie rolka 56, ktéra odpy-
cha éciznka zbiornika 14 skoro si¢ on zbli-
zy do skrzynki 17. W tem polozeniu farba
przepuszczona przez beben 18 do komory
wysypuje si¢ do zbiornika.

Skoro zbiornik oddali si¢ od skrzynki
17, ciezar przeciwdzialajacy 58 zamyka po-
krywe. Przyrzad dozujacy wykonu;e ru-
chy nastepujace:

1) ruch zwretny zbiornika 14 naprzéd
i wstecz,

2) ruch podnoszacy do géry i opuszcza-
jacy nadét ptyte 15,

3) ruch wirujacy przerywany bebrna!

Wszystkie te trzy ruchy uskutecznia
wal 21, posiadajacy ruch oscylacyjny (fig.
5). -

" Na wale tym utwierdzone jest ramie
22, zlaczone osia 23 ze strzemieniem 24,
zlaczonem ze zbiornikiem 714, Ramie to
posizdda ksiuk 25, ktéry za posrednictwem



rolki 26 dziala na.obracajaca sie okoto 29
diwignie 27, na ktérej zawieszona jest w
punkcie 29 rama 30, diwig:jaca plyte 15
za posrednictwem blachy 31. Sruba regu-
lujacq moina okresli¢ wysokosé, do jakiej
mozna doprowadzié szablon, W celu zla-
godzenic! wstrzasrjen powstajacych |przy
ruchu tych 'czeSci umieszcza si¢ migdzy
drazkiem 27 i rama 30 sprezyny 32. Na
wale 21 jest réwniez umocowane ramie 33
taczace si¢ sworzniem 34 z pretem 35 ba-
lansujacym w 36 i zaopatrzonym w zapad-
ke 37, dzialajaca na kolo zapadkowe 38,
ktére za posrednictwem két zebatych 39,
40, 41 przenosi sw6j ruch na beben 18.

Beben 18 w celu regularnego wydziela-
nia farb porusza si¢ za posrednictwem kot
zebztych 39, 40 i 41, otrzymujacych naped
od kola zapadkowego 38 o ruchu zmien-
nym.

Wszystkie przyrzady do rozdzielania
‘farby sa umieszezone jeden obok drugiego
na obwodzie stotu 1, a z walem 21 sa zla-
czone stozkewemi kolami zebztemi 53
(fig. 4). Jeden z tych waléw, nalezacy do
przyrzadu By, porusza ksiuk 47, umocowa-
ny na wale napednym 9. W tym celu gu-
2ik 48 diwigni 49 $lizga sie w szczelinie 50
‘ksiuka, W sposéb ten guzik pozostaje n
jednym i tym samym poziomie podczas ob-
rotu stolu, a przeciwnie odbywa on ruch
w kierunku pionowym w okresie, kiedy
-st6! spoeczywa,

Ruch dzwigni 49 przenosi si¢ na wal 21
zz| posrednictwem strzemienia 57, zlaczo-
nego z cze$cia 52, umocowana na-wspo-
mnianym wale,

Aparat rozdzielajacy materjal ustawio-
ny w miejseu D {fig. 1) sluzy po wyje-
ciu modelu do n:ipelniania formy, na dnie
ktorej znajduja si¢ odpowiednie ulozone
farby.

Nadmiar materjalu pozostaje w leju 60,
umocowanym na czeSci skladanej ¢ipara-
tu 13 (fig. 8). Ilos¢ materjalu potrzebna do
wyrobienia kazdej pary tafel perjodycznie

wyrzuca] komora rozdzielcza 61 do zbior-

‘nika 63, .ktéry ja przenosi ponad forme 2.

W chwili, kiedy zbiornik 63 stanie ponad
forma materjal w nim znajdujacy sie, wsku-

-tek uderzemia udzielonego mu specjalnie

w tym celu urzadzonym przyrzadem, spa-
da przez otwory sital. Co si¢ tyczy komo-
ry dozujacej 61, to ta laczy si¢ naprzemian

.z lejem 60 i zbiornikiem przetakowym za

posrednictwem systemu zasuw, skladaja-
cego sie¢ z dwéch blach 65 i 66, z ktorych
jedna stanowi dno komory 61 w chwili,
kiedy zbiernik przet:kowy 63 zamajduje si¢

.ponad forma (fig. 8), druga za$§ stanowi

spdd leja 60 w chwili, kiedy zbiornik prze-

takowy 63 znajduje si¢ pod komora 61 (fig.
9). System zasuw pod lejem 60 odbywa

ruch w kierunku prostolinijnym w jedna
i druga strong, pociagajac za sobg przetek
63 do niego przymocowany. Ruch, o jakim
powyzej byla mowa, wywoluje obrét wa-
tu korbowego 68, ktéry otrzymuje swéj
ruch od walu napednego 9 przy udziale
kola zebetego 69 i taricucha 70.

Wat 68 ruch swéj przekazuje ostoi 80,
na ktérej umocowane sa blachy 65 i 66 za
posrednictwem goleni 71, obracajacej sie
w72, ,

'Caly ten uklad zisuw stoi na kierow-
nikach 73, posiadajacych ksztalt litery U,
i po nich si¢ $lizga na rolkach 74

Polaczenie zbiornika przetakowego z
uklzdem zasuw jest wykonane za posred-
nictwem sprezyn 75, laczacych dwie $cia-
ny ‘76 zbiernika 63 z przegrodami 77, a te
przegrcdy sa zlaczone z blacha 66 zapomo-
ca katownikéw 78,

Sprezyny 75 pozwalaja, zbiornikowi wa-
ha¢ sie wskutek uderzefi wywolanych
przyrzadem 64, posicidajacym ttok 81, u-
derzajacy ¢ éciane 76 zbiornika 63. Blacha
66 pcsiada otwér, rozszerzajacy sie na-
ksztalt leja, ktéory uletwia wysypywanie
materjalu do zbiornika 63. Strychulec 77,
slizgajacy sie¢ po powierz¢hni gérnej 59
stolu 1, zbiera zefi wszystek materjal, kto-



ry mégl sie na nim rozproszyé. Przy wyj-
$ciu z aperatu rozdzielajacego materjal ta-
fli przechodzi do aparatu, w ktérym zosta-
je stloczony, a nastepnie przechodzi do a-
paratu, ktéry wykonywuje wyjecie tafel
i uktada je na pasie, przenoszacym je do
sktadéw. Gléwne korzysci wynalazku sa
nastepujace: sprowadzenie robocizny do
minimum; oszczednoéé w zuzyciu farb, naj-
silniej obciazajacem fabrykacje, i znaczna
oszczedno$é czasu w fabrykaciji plyt wzo-
rzystych,

Nalezy zwréci¢ uwage, ze urzadzenie
niniejsze sluzyé moze do wyrobu ptyt wzo-
rzystych z materjaléw ceramicznych, ce-
mentcwych i wszelkich innych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wyrobu samoczynne-
go tafli wzorzystych o stole ruchomym,
znamienne tem, ze sklada si¢ z leja mieru-
chomego, zawierajacego materjal, i przy-
rzadu rozdzielajacego materjal, wysypuja-
cego go do zbiornika ruchomego, ktéry do-
prowadza materjal zz do formy, w ktérej
wyrabiaja sie tafle, '

2. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, zna-
mienne tem, ze zbiornik w swoich ruchach
pociaga zz soba strychulce,

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1i 2, zna-
mienne tem, ze zbiornik ruchomy §lizga sig
po plycie z otworem dla szablonu, ktéry na-
stepnie usuwa si¢, skoro farby zostaly roz-
mieszczone w przedziatach modelu.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze jeden i ten sam wal naped-
ny porusza ruchem zwrotnym zbiornik,
przenoszacy farby od rozdzielacza do for-
my, podnosi i opuszcza szablon i porusza

ruchem przerywanym przyrzad dozujacy
farby.

5. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 — 4,
sktadajace si¢ z kilku przyrzadéw rozdzie-
lajacych farbe, znamienne tem, ze ich wa-
ty napedowe sa uzaleznione od siebie, przy-
czem napedzane s3 ksiukiem osadzonym
na wale glé6wnym napedowym.

6. Urzadzenie wedlug zastrz, od 1 do 5,
znamienne tem, ze rozdzielacz farby poru-
sza si¢ zzpomoca két zapadkowych, otrzy-
mujacych ruch od watu napedowego, przy-
czem zapadka umieszczona jest na trzo-
nie wahajacym sig, na ktéry dziata dzwi-
gnia uzalezniona od walu napednego,

1. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem, ze uzaleznienie dZwigni od
trzonu dopuszcza odchylania sie katowe
trzonu z zapadkami,

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2,
znamienne tem, ze spéd zbiornika rucho-
mego stanowi przetak, przez ktéry zapo-
mocy uderzefi przesypuje si¢ sproszkowa-
na meésa,

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tem, ze zbiornik z dnem przetako-
wem otrzymuje uderzenia, wywolywane
odpowiednim przyrzadem dzialajacym w
chwili, kiedy zbiornik znajduje si¢ ponad
forma, w ktérej miesci si¢ wytwarzana
tafla,

10. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, 8 i 9,
znamienne tem, ze pod lejem znajduje sie
komora dozujaca, ktéra naprzemian laczy
si¢ z lejem i ze zbiornikiem przetakowym.

Société Anonyme la Céramique
Nationale.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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