o

oy

PCT

WELTORGANISATION FUR GEISTIGES EIGENTUM
Internationales Biiro

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG UBER DIE
INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT)

(51) Internationale Patentklassifikation 4 :
B30B 11/34 Al

(11) Internationale Verdffentlichungsnummer:

(43) Internationales

WO 89/11968

Verbffentlichungsdatum : 14. Dezember 1989 (14.12.89)

PCT/DE89/00375
7. Juni 1989 (07.06.89)

(21) Internationales Aktenzeichen:

(22) Internationales Anmeldedatum:

(30) Prioritiitsdaten:
P38 198215 8. Juni 1988 (08.06.88) DE
(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten _ausser Us):

KORSCH OHG MASCHINENFABRIK [DE/DE];
Rodernallee 88-90, D-1000 Berlin 26 (DE).

(72) Exfinder;und

(75) Exfinder/Anmelder (nur fiir US) : KORSCH, Wolfgang [DE/
DE]; Donnersmarckplatz 4, D-1000 Berlin 28 (DE).
SCHMETT, Michael [DE/DE]; Imchenallee 19c, D-
1000 Berlin 22 (DE).

(74) Anwalt: LUKE, Dierck-Wilm; Gelfertstr. 56, D-1000 Berlin

33 (DE).

(81) Bestimmungsstaaten: DK, JP, US.

Veriffentlicht
Mit internationalem Recherchenbericht.
Mit geiinderten Anspriichen und Erkldrung.

(54) Title: COATED-CORE PRESS
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(57) Abstract

The invention concerns a coated-core press
for making coated tablets. In prior art coated-core
presses, the problem arises of centering the cores
exactly in the powder undercoating in the matrix,
particularly when the matrix table is rotating at
high speed. In order to solve this problem, a device
for picking up and transferring the cores (9) is ar-
ranged on the lower side of the vertically adjustable
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core die (31) and comprises gripping devices which
pick up the cores in the pick-up station (60) and
press them into the centre of the underlayer of pow-
der material formed inside the corresponding ma-
trix (3). 15

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Mantel-
kernpresse zur Herstellung ummantelter Tabletten.
Bei im Stand der Technik vorbekannten Mantel-
kernpressen besteht das Problem, die Kerne in die

Pulver-Unterschicht in der Matrize genau zentriert einzubringen, insbesondere wenn der Matrizentisch mit hoher Drehzahl ro-

tiert. Die Erfindung sieht zur Losung dieses Problemes vor, da8
der Unterseite der heb- und senkbaren Kernstempel (31) vorgese

eine Einrichtung zur Aufnahme und Ubergabe der Kerne (9) an
hen ist, die Greifeinrichtungen umfaft, welche die Kerne in der

Aufnahmestation (60) aufgreifen und in dem {bergabebereich in die innerhalb der zugeordneten Matrize (3) gebildete Unter-

schicht des Pulvermaterials zentriert eindriicken.
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Mantelkernpresse

Die Erfindung bezieht sich auf eine Mantelkernpresse zur
Herstellung ummantelter Tabletten gemdB dem Oberbegriff
des Anspruches 1.

In einer Mantelkernpresse werden vorgeprefte Kerne mit
einer Ummantelung aus gepreftem Pulver versehen, wobei

die Ummantelung symmetrisch zum Kern ausgefiihrt werden mu8.
Diesist insbesondere bei Tabletten, z.B. solchen mit
Retardwirkung, wichtig, da die Mantelschicht bei unter-
schiedlicher Digke beim Einnehmen der Tablette zuerst

an der diinnsten Stelle aufgeldst wird, wodurch die ge-
wiinschte Retardwirkung vorzeitig eintritt.

Ersatzblatt
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Eine Mantelkernpresse zur Herstellung ummantelter Tabletten
der gattungsgemiBen Art ist aus der GB-PS 858.538 vorbe-
kannt. Diese hat erhebliche Nachteile hinsichtlich der
Uberfiihrung der Kerne aus einer Kernvorratsrdhre {ber eine
Kreisringscheibe in die Matrizen der Matrizentische. Die
Kerne fallen aus der Kernvorratsrdhre auf die Kreisring-
scheibe der tlbergabeeinrichtung und werden von gabelfdrmigen
Aufnahmeelementen iiber-nommen, welche die Kerne in Auf-
nahmeaffnungen der Ubergabekdpfe iberfithren. In diesen sind
Stempel mit kurzen Verlidngerungen geflihrt, wobeidie

Stempel mittels oberer Ringnocken heb- und senkbar in den
Ubergabekﬁpfen gelagert sind. Die Stempel driicken mit

ihren unteren Verldngerungen auf die Kerne, die auf der
Kreisringscheibe mittels der Ubergabeeinrichtung gefiihrt
werden, bis die Ubergabekdpfe in Deckung mit den Matrizen
des Matrizentisches gebraéht sind. Hierbei fallen die
Kerne unter Wirkung der Stempel in die Matrizen. Vorher
wird der in der Matrize gefilhrte Unterstempel abgesenkt,
und die Matrize wird mit der zur Bildung der Ummantelung
dienenden Unterschicht aus Pulvermaterial angefiillt.
AnschlieBend wird der Unterstempel noch um einen geringen
Betrag weiter abgesenkt. Erst dann wird auf die in der
Matrize befindliche Unterschicht der Kern aufgebracht,
woraufhin der Unterstempel noch weiter abgesenkt und

die Matrize mit def Oberschicht aus dem Pulvermaterial
gefiillt wird. SchlieBlich wird die Ummantelung des Kernes
mittels des in die Matrize eintauchenden Oberstempels
zwischen Ober- und Unterstempel durchgefihrt.

Zur genauen Positiohierung des Kernes in der Unterschicht
des Pulvermaterjales steht bei der bekannten Mantelkern-
presse nur eine sehr geringe Zeitspanne zur Verfiligung,
nidmlich die begrenzte Zeitperiode, in welcher der Ubergabe-
kopf der Bbergabeeinrichtung und die zugehdrige Matrize

genau konzentrisch zueinander gefiihrt werden. Diese Zeit-

R ]

Ersztzblaft



WO 89/11968 ‘ PCT/DE89/00375

spanne kann bei geringen Stiickzahlen von ca. 20.000 Tabletten
pro Stunde, also bei langsamer Rotationsgeschwindigkeit

von Ubergabeeinrichtung und Matrizentisch, gerade ausreichen,
um den Kern unter Eigengewicht zentrisch in die Unterschicht
des Pulvermateriales innerhalb der Matrize einzubringen.

Bei hoheren Stiickzahlen von bis zu 100.000 Tabletten pro
stunde und damit hdheren Rotationsgeschwindigkeiten

von Ubergabeeinrichtung und Matrizentisch reicht diese
kurze Zeitspanne der Uberdeckung der Teilkreise von

Matrize und tbergabekopf jedoch nicht aus, um den Kern

mit Sicherheit zentrisch in die Unterschicht des Pulver-

materials innerhalb der Matrize einzubringen.

Dariiber hinaus hat die auf den Kern einwirkende Zentri-
fugalkraft, die mit dem Quadrat der Rotationsgeschwindigkeit
steigt, den weiteren Nachteil, daB der gegebenenfalls

gerade noch zentrisch in die Matrize eingebrachte Kern auf
der Unterschicht des Pulvermaterials nach auBen verrutscht,
so daB eine genaue Zentrierung des Kerns innerhalb der
Mantelkerntablette nicht mdéglich ist.

Nachteilig bei der bekannten Mantelkernpresse ist somit
einerseits, daB die Kerne auf der Kreisringscheibe reiben,
welche ein feststehendes Bauelement darstellt, das segment-
artige Einschnitte aufweist, um zwei Matrizentische auf-
nehmen zu kénnen, und andererseits, daB die Kerne im wesent-
lichen unter Wirkung ihres Eigengewichtes aus den tbergabe-
képfen in die Matrizen fallen, wodurch eine relativ lang-
same Umlaufgeschwindigkeit der Mantelkernpresse erforder-

lich wird.

/
Der Erfindung liegt von daher die Aufgabe zugrunde, eine

Mantelkernpresse zur Herstellung ummantelter Tabletten

der gattungsgeméBen Art zu schaffen, mit welcher eine

)
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genaue Zentrierung und Positionierung der Kerne in den mit

einer Unterschicht an Pulvermaterial gefiillten Matrizen
méglich ist . '

Die Ldsung dieser Aufgabe ergibt sich aus den kennzeichnenden
Merkmalen des Patentanspruches 1. Erfindungsgemd&8 umfaBt die
Einrichtung zur Aufnahme und tlbergabe der Kerne an der Unter-
seite der heb-und senkbaren Kernstempel Greifeinrichtungen,
welche die Kerne in der Aufnahmestation aufgreifen und in
den Ubergabebereich in die innerhalb der zugeordneten
Matrize gebildete Unterschicht des Pulvermaterials zentriert
eindriicken. Hierzu greifen die Unterseiten der Kernstempel
selbst in die Matrizen ein, wodurch die Mdglichkeit der
genauen Zentrierung des Kernes innerhalb der Unterschicht

des Pulvermaterials in der Matrize gegeben ist. Die Zen-
trierung erfolgt durch Eindriicken des Kernes in das
Pulvermaterial mittels der vertikal heb- und senkbaren
ttbergabek&pfe, die mit Greifeinrichtungen versehen sind.
Dadurch wird eine Verschiebung des in die Matrize einge-
bauten Kerns innerhalb der Unterschicht des Pulvermaterials
unter wirkung der Zentrifugalkraft vermieden, welche bei

hohen Umlaufgeschwindigkeiten des Matrizentisches auftritt.

Mit der erfindungsgemdBen Mantelkernpresse konnen die Kerne
mit einer Genauigkeit von z 0,10 mm innerhalb der zu
fertigenden Tablette eingepre8t werden, so daB die Wand-
stdrke der den Kern umgebenden Mantelschicht rund um den
Kern herum gleichmédB8ig ausgebildet werden kann. Eine
wesentliche Voraussetzung flir die genaue Funktion der
Mantelkernpresse sind im Durchmesser im wesentlichen gleich
groBe Teilkreise von Matrizentisch und Ubergabeeinrichtung,
da in diesem Fall die Umfangsgeschwindigkeiten auf den
Teilkreisen gleich groB8 sind.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben

' 7 Ers;;t;blaﬁ
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sich aus den weiteren Unteranspriichen. Diese betreffen eine
bevorzugte Ausfilhrungform sowie eine zweite Ausfiihrungsform

einer Mantelkernpresse.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand von zwei Ausfilihrungs-
beispielen einer Mantelkernpresse ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Vertikalschnitt durch die Mantelkern-
presse in der ersten Ausfiihrungsform,

Fig. 2 einen vergrdBerten Vertikalschnitt durch einen
Teilbereich des Matrizentisches und einen
Teilbereich der Ubergabeeinrichtung der Mantel-

kernpresse in der ersten Ausflihrungsform

gemdB Fig. 1,

Fig. 3 eine vergr&Berte Darstellung durch einen Teil-
bereich der Ubergabeeinrishtung und einer
Aufnahmeeinrichtung dér Mantelkernpresse in
der ersten Ausfilhrungsform gemid8 Fig. 1,

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Mantelkernpresse

in prinzipieller Darstellung,

Fig. 5 einen Vertikalschnitt durch die Mantelkern-

presse in der zweiten Ausfilhrungsform,

Fig. 6 eine Draufsicht auf die Mantelkernpresse in
der zweiten Ausfihrungsform gemdB8 Fig. 5
in prinzipieller Darstellung,
/7

Fig. 7 einen vergrdBert dargestellten Teilschnitt
durch die Ubergabeeinrichtung der zweiten
Ausfiihrungsform der Mantelkernpresse bei

der Aufnahme eines Kernes,

m
£
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einen vergrdBerten Detailschnitt durch die
tibergabeeinrichtung der Mantelkernpresse in
der zweiten Ausfithrungsform vor dem Ein-

‘bringen eines Kernes in eine Matrize des

Matrizentisches,

ein vergrdBertes Detail der tbergabeeinrich-
tung der Mantelkernpresse in der zweiten

‘Ausfithrungsform.beim Einlegen des Kernes

in die Matrize,

ein vergr&Bertes Detail im Bereich der sich
iiberlappenden Teilkreise von Matrizentisch
und Bbergabeeinrichtung der Mantelkernpresse

in der zweiten Ausfiihrungsform,

die Mantelkernpresse in der zweiten Aus-
fihrungsform mit einer geringen Abwandlung
und

eine Ansicht auf eine teilweise geschnitten
dargestellte Mantelkerntablette.

Figuren 1 bis 4 dargestellte Mantelkernpresse in
Ausfiihrungsform, die zur Herstellung von um-

mantelten Tabletten 143 ( Fig. 12) dient, umfaBt einen

drehangetriebenen Matrizentisch 1 mit auf einem Teilkreis 2

angeordneten Matrizen 3, eine bergabeeinrichtung 4, die

um eine zur Achse 5 des Matrizentisches 1 parallele Achse 6

drehangetrieben ist, und eine Aufnahmeeinrichtung 6¢ zur

Zufuhr von Kernen 9 zu tlbergabeképfen 8, die am freien

Ende von in der Ubergabeeinrichtung 4 angeordneten Radial-

armen 7 gelagert sind .

Die Ubergabeeinrichtung 4 besteht aus einem um die Achse 6

Ersaizblatt
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drehbaren Rotor 10, an dessen Umfang eine Vielzahl von
horizontalen Filhrungskolben 11 radial bewegbar gelagert
sind, welche die Radialarme 7 bilden. Im Ausfihrungs-
beispiel sind 20 Fiihrungskolben 11 mit je einem tUbergabe-
kopf 8 vorgesehen, wie es in Fig. 4 in der Draufsicht
dargestellt ist. Fir jeden Fiihrungskolben 11 ist innerhalb
des Rotors 10 eine Radialbohrung 12 vorgesehen, in welche
nahe der Achse 6 und am AuBenumfang je eine Gleitlager-
buchse 13,14 eingesetzt ist, die zur Filhrung je eines im
Querschnitt kreisrunden Filhrungskolbens 11 dienen . Zwischen den
beiden Gleitlagerbuchsen 13,14 ist der Rotor 10 von der
Unterseite her mit einer umlaufenden Nut 15 versehen, deren
Oberseite mit einer Anlageplatte 16 versehen ist, gegen
welche eine Fiihrungsplatte 17 anliegt, die auf der Oberseite
des Filhrungskolben 11 festgelegt ist. Mittels der Anlage-
platte 16 und der Fiilhrungsplatte 17 erfolgt eine verdreh-
sichere Radialfiihrung des Fiihrungskolbens 11.

Im Bereich der Fiihrungsplatte 17 ist der Fﬁhrungskolben 11 von
einem Kurvenbolzen 18 radial durchdrungen, welcher inner-
halb der umlaufenden Nut 15 liegt und welcher an seinem
unteren Ende mittels Stiitzrollen 19,20 in eine Nutkurve 21
einer Nutkurvenscheibe 22 eingreift, welche mit einer dreh-
festen Siule 23 fest verbunden ist, die wiederum die An-
triebswelle 24 fiir den Rotor 10 der Ubergabeeinrichtung 4
mittel's Nadellagern 25 lagermdfig aufnimmt. Die beiden
Stitzrollen 19,20 greifen jeweils auf der radial &uBeren
bzw. radial inneren Seite der Nutkurve 21 an, wie es in
Fig. 2 dargestellt ist. Die Nutkurve 21 verlduft - wie

es Fig. 4 zeigt - iber ihren wesentlichen Bereich kon-
zentrisch zur Achse 6 der Ubergabeeinrichtung 4. Nur im
Aufnahme- und Ubergabeberelch der Kerne 9 ndhert sich die

Nutkurve der Achse 6, wie es spdter noch beschrieben wird.

Der Rotor 10 der Ubergabeeinrichtung 4 stiitzt sich in

Ersatzblatt



WO 89/11968 ' | PCI/DES9/00375

axialer Richtung auf z&ei Gleitschienen 26,27 ab, die in
die Oberseite der Nutkurvenscheibe 22 eingelassen sind.

An den freien,-auﬁeren Enden der Fihrungskolben 11 sind
die tUbergabekdpfe 8 angeordnet. Diese bestehen aus einer
Fiihrungsbuchse 30, die in eine zur Achse 6 parallele
Bohrung des Fiihrungskolbens 11 eingesetzt ist, aus einem
Kernstempel 31, der in der Fihrungsbuchse 30 gefiihrt ist,
aus zwei Flhrungsscheiben 32,33, die die Fllhrungsbuchse

30 auf der AuBenseite umfassen, sowie aus einer éuﬁereh

" Fihrungshiilse 34. Der Kernstempel 31 weist etwa in seiner
Lingsmittelebene einen umlaufenden Bund 35 auf, der in der
Fidhrungsbuchse 30 gleitet, wohingegen der obere Stempel-
teil des Kernstempels 31 mittels eines Fiihrungsringes 36
gefiihrt ist. An der Unterseite des umlaufenden Bundes 35
stiitzt sich eine Druckfeder 37 ab, welche den unbelasteten
Kernstempel 31 nach oben driickt. Dabei stiitzt sich das
andere Ende der Druckfeder 37 am Boden eines innerhalb der
Filhrungsbuchse 30 gebildeten Spaltraumes ab.

Durch den unteren Stempelteil des Kernstempels 31 verlduft
axial eine Sachlochbohrung 38, die am unteren Ende des
Kernstempels 31 miindet und die ein Saugrohr 39 zum

Ansaugen von Kernen 9 an die Unterseite des Kernstempels

31 bildet. Durch den Fiilhrungskolben 11 hindurch erstreckt
sich weiterhin eine Bohrung 40, die dber axiale und radiale
Verbindungsbohrungen 41,42 mit der das Saugrohr 39 bildenden
Sacklochbohrung 38 im Kernstémpel 31 verbunden ist. Die
Bohrung 40 durchquert auch den Kurvenbolzen 15, wie es in
Fig. 2 dargestellt ist, Die Bohrung 40 miindet am inneren
Ende der Radialbohrung 12 fiir den Fiilhrungskolben 11. In
diesem Bereich miindet eine Bohrung 43, die parallel zur Ach-
se 6 verliduft und durch eine Bﬁchse 44 hindurchgeht, die '

in eine Vakuumscheibe 45 und in den Rotor 10 eingesetzt ist.

Ersatzblatt
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Eine Druckfeder 46, die in einem die Buchse 44 umgebenden
Spalt angeordnet ist, driickt die Vakuumscheibe 45 gegen

die Oberfliche einer Eindrehung 47 innerhalb der Nutkurven-
scheibe 22. Innerhalb der Eindrehung 47 ist eine nutartige
Vakuumkammer 48 ausgebildet, die liber einen Umfangs-Teil-
bereich der Nutkurvenscheibe 22 verlduft, wie es in Fig. 4
dargestellt und spdter noch erldutert werden wird. Von

der nutartigen Vakuumkammer 48 verlduft eine Bohrung 49

zu einer Vakuumzufﬁhrleitung 50. Alle Bohrungen und
Bauteile, die mit den Bezugszahlen 38 bis 50 bezeichnet sind,
bilden in ihrer Gesamtheit eine Unterdruckeinrichtung 29 zur
gesteuerten Zufuhr eines Vakuums, das am freien Ende des
Saugrohres 39 des Kernstempels 31 zum Ergreifen eines

Kernes 9 dient.

Der mit einer Vielzahl von Matrizen 3 bestilickte Matrizen-
tisch 1 ist mit einer oberen und einer unteren Fihrungs-
scheibe 51,52, versehen, in denen konzentrisch zu den Achsen
der Matrizen 3 Oberstempel 53 bzw. Unterstempel 54 gefiihrt
sind, die durch nicht ndher dargestellte Kurven gesteuert
werden und die innerhalb der Matrizen 3 in diese einge-
fiilltes Pulvermaterial 144 zur Ummantelung der Kerne 9

zur Bildung der Mantelkerntabletten 143 verpressen.
Zusitzlich dienen die Oberstempel 53 bei der ersten
Ausfithrungsform der Mantelkernpresse dazu, den Kernstempel
31 beim Einlegen eines Kernes 9 in eine Matrize 3 zu
beaufschlagen und gegen die Wirkung der Druckfeder 37
einen Kern 9 in die innerhalb der Matrize 3 auf dem
Unterstempel 54 gebildete Unterpulverschicht einzudriicken.

Zwischen der oberen Filihrungsscheibe 51 und dem Matrizen-
tisch 1 ist ein Kopffilhrungskranz55 angeordnet, der
drehfest mit dem Matrizentisch 1 verbunden und auf dem Teil-
kreis 2 des Matrizentisches 3 mit halbkreisférmigen Kopf-

Ersatzblaft
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aufnahmemulden 56 versehen ist, die koaxial zu den Matrizen
3 ausgériéhtet sind und in welche die entsprechend
kreisférmig ausgebildeten Kopfteile 57 der Ubergabeképfe 8
der'Eﬁhrungskolben 11 drehend - gleitend eingreifen. Dabei
ist vorgesehen, daB der Teilkreis, auf dem sich die Achsen
der Ubergabekdpfe 8 der Radialarme 7 bzw. Flihrungskolben
11 in ihrer radial auSgefahrenen Stellung bewegen,und der
Teilkreis 2 der Matrizen 3 des Matrizentischesr1 sich
mindestens um den Abstand zweier Matrizen 3 iiberlappen,
wie es in der Fig. 4 ndher dargestellt ist. Hierbei werden
die tlbergabekdpfe 8 im tiberlappungsbereich der Teilkreise
auf dem Teilkreis 2 des Matrizentisches 1 gefiihrt, wie

es spdter noch ndher erldutert werden wird.

Die dem Matrizentisch 1 iiber die Ubergabeeinrichtung 4
diametral gegeniiberliegende Aufnahmeeinrichtung 60

umfaBt einen Xopffllhrungskranz61, der.entsprechend dem Kopf-
<Slihrungskranz 55 des Matrizentisches 1 mit halbkreis-
férmigen Kopfaufnahmemulden 56 versehen ist, in welche
die kopffdérmigen Flhrungshiilsen 57 der tbergabekspfe 8
dréhend-gléitend eingreifen. Die Flihrungsscheibe 1

ist mit' einer Aufnahmescheibe 62 fiir die Kerne 9 fest
verbunden, welche zwanzig Aufnahmenester 63 fiir Kerne 9
aufweist. Diese Aufnahmenester 63 bestehen aus einer
duBeren Fiihrungsbuchse 64, die fest in eine Axialboh:ung
der Aufnahmescheibe 62 eingeschraubt ist, einem hohlen
AuBenstempel 65, der in der Filhrungsbuchse 64 gefiihrt ist,
und einem Innenstempel 66,der wiederum im AuBenstempel

65 gefihrt ist. Zwischen der &uBeren Filhrungsbuchse 64
und dem AuBenstempel 65 sind eine innere und eine HuBere
Druckfeder 67,68 angeordnet, die den Innenstempel 66
bzw. den AuBenstempel 65 beaufschlagen Der untere Teil
des Innenstempels 66 ist in einer Flhrungsplatte 69

gefilhrt, die zusammen mit der Fiihrungsbuchse 64 in der

Eresatzblait
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Aufnahmescheibe 62 verschraubt ist.

Auf der Unterseite der Nutkurvenscheibe 22 ist im Bereich
der Aufnahmeeinrichtung flir die Kerne 9 eine Hubkurve 70
unterseitig angeschraubt, auf welcher die Innenstempel

66 zur Aufnahme eines Kernes 9 in einen Ubergabekopf 8

gefiihrt sind.

Die Wirkungsweise der Mantelkernpresse in der bisher

beschriebenen Ausfilhrungsform ist folgende:

Auf die Oberseite der Aufnahmescheibe 62 werden in nicht
niher dargestellter Weise Kerne 9 aufgebracht, die auf
die einzelnen Aufnahmenester 63 verteilt werden. Dabei
sind der AuBen- und der Innenstempel 65,66 unter Wirkung
der Federn 67,68 unterhalb der Oberfldche der Aufnahme-
scheibe 62 befindlich. Beim Auffahren des Innenstempels
66 auf die Hubkurve 70 wird zundchst der Innenstempel 66
geringfiigig angehoben, so daB der auf dieser befindliche
Kern 9 etwas iliber die Oberkante des AuBenstempels 66
angehoben wird. Erst anschlieBend wird - Verzbgert durch
die zwischen-geschaltete Innenfeder 68 - auch der AuBen-

stempel 65 mit angehoben.

Nunmehr kommt der zugehdrige Ubergabekopf 8 unter Wirkung
des mit’seinen Stitzrollen 19,20 in die Nutkurve 21 ein-
greifenden Kurvenbolzens 18 und des zugehdrigen Flhrungs-
kolbens 11 in eine mit dem Teilkreis 71 der Aufnahme-
nester 63 exakt ilibereinstimmende Bahn, so daB iber

einen bestimmten Drehbereich der Aufnahmescheibe 62

ein KernstempeL431 in Deckung mit dem AuBen- und Innen-
stempel 65,66 gebracht wird, wie es in Fig. 3 dargestellt
ist. Unter Wirkung der Unterdruckeinrichtung 29 wird

der Kern 9 von der Unterseite des Kernstempels 11 unter Ein-
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wirkung des Vakuums, dasinnerhalb des Saugrohres 39 aufge-
baut wird, ergriffen und wihrend des Absenkens von AuBSen-
und Innenstempel 65,66 in Drehriéhtung der Ubergabeein-
richtung 4 weitergefiihrt.

Die Ubergabe des Kernes 9 vom Ubergabekopf 8 an die zuge-
horige Matrize 3 des Matrizentisches 1 erfolgt dann
dadurch, daf nach einer Umdrehung des Rotors 10 der iber-
gabeeinrichtung 4 von ungefdhr 180° der Ubergabekopf 8
unter Steuerung durch den in der Nutkurve 21.gefﬁh:ten
‘Kurvenbolzen 18 in eine Kurvenbahn' gebracht wird, die

mit dem Teilkreis 2 der Matrizen 3 des Matrizentisches 1
ibereinstimmt. Sobald sich der Kernstempel 31 des Ubergabe-
kopfes 8 mit dem an der Unterseite des Kernstempels 9

" unter Vakuum gehaltenen Kern 9 oberhalb der zugeordneten
Matrize 3 befindet, wird der Kernstempel 31 unter Wirkung
des Qberstempels 53 in die Matrize 3 eingedriickt, wobei
der Kern 9 in die bereits in der Matrize 3 befindiiche
Pulverschicht genau zentriert eingedriickt wird. Das
Vakuum wird mittels einer Entlﬁftungskammer 72 schlag-
artié aufgehoben, woraufhin der Kernstempel 31 den Kern 9
- freigibt. '

Der Kernstempel 31 kann nun nach Freigabe durch den Ober-
stempel 53 unter Wirkung der Druckfeder 37 wieder aus der
Matrize 3 herausgefiihrt werden, woraufhin der zugehdrige
Fﬁhrungskolben 11'mittels des zugeordneten Kurvenbolzens 18
und der Nutkurve 21 wieder ausgefahren wird.

Die Steuerung der Fiihrungskolben 11 und der an diesen ange-
brachten Ubergabekﬁpfen 8 mit Kernstempeln 31 erfolgt im
wesentlichen durch die Nutkurve 21 und die in diese
eingreifenden Kurvenbolzen 18. Nur zur genauen register-

haltigen Uberdeckung von Kernstempel 31 einerseits mit
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dem AuBen/Innenstempel 65,66 der Aufnahmeeinheit 60 und
andererseits mit den Matrizen 3 des Matrizentisches 1
kommen die Ubergabekdpfe 8 mit ihren Fiilhrungshiilsen 57

in Eingriff mit den Kopfflhrungskrdnzen 55 des Matrizen-
tisches 1 bzw. 61 der Aufnahmeeinheit 60.

Die Mantelkernpresse in der in den Figuren 5 bis 11
dargestellten zweiten Ausfilhrungsform umfa8t in ent-
sprechender Weise einen drehangetriebenen Matrizen-
tisch 1 mit auf dem Teilkreis 2 angeordneten Matrizen 3
und eine Ybergabeeinrichtung 4, die um eine zur Achse 5
des Matrizentisches 1 parallele Achse 6 drehangetrieben
und mit Radialarmen 7 versehen ist, in deren Kopfteilen
140 radial bewegbare tbergabeképfe 8 gélagert sind, die
zur Ubergabe der Kerne 9 mit den Matrizen 3 in Deckung

bringbar sind.

Die tlbergabeeinrichtung 4 besteht aus einem um die

Achse 6 drehbar gelagerten Rotor 110, an dessen Umfang
eine Vielzahl von vertikalen Zylinderkolbeneinheiten 111
angeordnet ist, deren Zylinder 112 fest mit dem Rotor 110
verschraubt sind. Die Kolbenstangen 113 der vertikalen
Zylinderkolbeneinheiten 111 tragen an ihren freien Enden
iiber an diese angeschraubte Klemmstiicke 146 die von diesen
klemmendgehaltenen Zylinder 114 von horizontalen 2Zylinder-
kolbeneinheiten 115, wobei sich die Zylinder 114 iber
Distanzstiicke 116 an einem Zentrierstiick 117 gleitbar
abstiitzen, das konzentrisch zur Achse 6 der Ubergabeein-
richtung 4 an einem axialen Ansatz 118 des Rotors 110
gelagert ist. Das Zentrierstiick 117 besteht vorzugsweise
aus Bronze. An den freien Enden der Kolbenstangen 119

der horizontalen Zylinderkolbeneinheiten 115 sind die
Kopfteile 140 mit den eingesetzten tbergabekdpfen 8 ange-

schraubt. Die freien Enden der angeschraubten Kopfteile 140
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sind ferner halbkreisfdrmig ausgerundet, wie es in Fig. 10
dargestellt ist, wobei die Kreismittelpunkte genau in den 7
Achsen der Ubergabeképfe 8 liegen. .

o

Die Zylinder 112 der vertikalen Zylinderkolbeneinheiten 111
werden iiber Leitungén 120 und die Zylinder 114 der horizontalen
Zylinderkolbeneinheiten 115 ﬁber Leitungen 121 mit Druck-

luft versorgt. Die Leitungen 120, 121 sind in nicht n#her
dargestellter Weise an Steuerventile angeschlossen, die

2u einer Steuereinrichtung gefilhrt sind. Auf diese Weise
kénnen die Kolbenstangen 113 und 119 unabhingig voneinander
gesteuert auf- und abbewegt bzw. aus- und eingefahren

werden. '

Weitere Leitungen 122 sind zu den Ubergabek&pfen 8 gefiihrt
und an Unterdruckeinrichtungen angeschlossen, die wiederum
von der nicht dargestellten Steuereinrichtung betidtigt
werden. '

Der Rotor 110 der Ubergabeeinrichtung 4 ist mit einer auBler-
halb der vertikalen Zylinderkolbeneinheiten111 im Bewe-
gungsbereich der Ubergabekdpfe 8 befindlichen Kreisring-
scheibe 123 versehen, die den Radialarmen 7 zugeordnete
Aufnahmenester 124 trdgt. Die Aufnahmenester 124 liegen

im Bewegungsbereich der Ubergabeképfe 8 und dienen zur
Aufnahme der Kerne 9, welche von einer nicht n&her darge-
stellten Zufiihreinrichtung auf der den Matrizentisch 1
abgelegenen Seite der Ubergabeeinrichtung 4 zugefiihrt werden.

Die tUbergabektpfe 8 sind im Querschnitt kreisrund aus

metallischem Vollmaterial ausgebildet und etwas unterhalb , -
ihrer mittleren Querachse mit einem radial auswirts ge-

richteten Bund 125 versehen. Die Ubergabekdpfe 8 sind in

zur Achse 6 der Ubergabeeinrichtungr4 parallele Bohrungen

126 eingesetzt, deren Durchmesser etwas grdBer ist als
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der Durchmesser des Bundes 125. Die Bohrungen sind am
oberen Ende mit kreisringsfdrmigen Flanschen 127 versehen,
welche die Ubergabekdpfe 8 flihren. Zwischen dem Bund 125
und dem Flansch 127 eines jeden Ubergabekopfes 8 ist eine
Druckfeder 128 eingesetzt, die jedeﬁ ttbergabekopf 8 in
seiner radial nach auBen gefiihrten Stellung hdlt.

In die Unterseite eines jeden tbergabekopfes 8 ist eine
sich axial und zentrisch erstreckende Sacklochbohrung 129
eingebracht, die mit einer Querbohrung 130 in Verbindung steht,
die in den die Druckfeder 128 aufnehmenden Ringraum 131
miindet. Von diesem geht eine Radialbohrung132 aus, in
welche die Unterdruckleitung 122 iber einen AnschluB-
stutzen 133 miindet. Da der Gleitsitz des aus rundem Voll-
material gebildeten tUbergabekopfes 8 zwischen dem Material
des Kopfteiles 140 einerseits und dem Material des kreis-
ringférmigen Flansches 127 andererseits weitgehend gas-
dicht ausgefiihrt ist, kann die sich vertikal erstreckende
Bohrung 129 innerhalb eines jeden Ubergabekopfes 8 als
Saugrohr zum Ansaugen der Kerne 9 an der Unterseite der
tbergabek&pfe 8 unter Wirkung eines mittels der Leitung 122

aufzubauenden Ungerdruckes dienen.

Der mit einer Vielzahl von Matrizen 3 bestlickte Matrizen-
tisch 1 ist mit einer oberen und einer unteren Fiihrungs-
scheibe'134,135 versehen, die denen konzentrisch zu den
Achsen der Matrizen 3 gefilhrte Oberstempel 136 bzw. Unter-
stempel 137 gefiihrt sind, die durch nicht n&her darge-
stellte Kurven gesteuert werden und die innerhalb der
Matrizen 3 in diese eingefiilltes Pulvermaterial 144 zur
Ummantelung der Xerne 9 zur Bildung der Mantelkern-
Tabletten 143 verpressen.

Zwischen der oberen Fiihrungsscheibe 134 und dem Matrizen-

tisch 1 ist ein Kopffihrungskranz 138 angeordnet, der dreh-
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fest mit dem Matrizentisch 1 verbunden und der auf dem
Teilkrels 2 des Matrizentisches 1 mit halbkreisf&rmigen
Kopfaufnahmemulden 139 versehen ist, die koaxial zu den
Matrizen 3 ausgerichtet sind und in welche die entsprechend
halbkrelsformlg ausgeblldeten Kopftelle 140 der Radial-

arme 7 drehend - gleitend eingreifen. Dabei ist vorgesehen,
da8 der Teilkreis 141, auf dem sich die Achsen der tbergabe-
kdpfe § der Radialarme 7 in ihrer radial ausgefahrenen
Stellung bewegen,und der Teilkreis 2 der Matrizen 3 des
Matrizentisches 1 sich mindestens um den Abstand zweier
Matrizen 3 iberlappen, wie es in Fig. 10 n&her dargestellt
ist. Hierbei werden die Ubergabekdpfe 8 im Uberlappungsbereich
145 der Teilkreise Zz,141 auf dem Teilkreis 2 des Matrizen-
tisches 1 geflihrt, wie es nachstehend ndher erliutert
werden wird.

-

Die Funktion der in den Figuren 5 bis 11 dargestellten

zweiten Ausfihrungsform einer Mantelkernpresse ist folgende

Von einer nicht n&her dargestellten Flhrungseinrichtung
werden die mit einer Ummantelung 142 zu versehenden Kerne 9
den Aufnahmenestern 124 der Kreisringscheibe 123 der tiber-
gabeeinrichtung 4 zugefiihrt. Wie es in Fig, 7 n&her darge-
stellt ist, f&hrt der Radialarm 7 unter Wirkung der
vertikalen Zylinderkolbeneinheit 111 nach unten, wobei der
Ubergabekopf 8 gegen die Wirkung der Druckfeder 128 in

das Kopfteil 140 eingedrickt wird. Der auf seiner Unter-
seite bereits mit der Kontur des zu iibernehmenden Kernes 9
versehene Ubergabekopf 8 Ubernimmt den Kern 9 aus dem
Aufnahmenest 124 unter Wirkung des mittels des Saugrohres
129iaufgebautenzvakuum-saugunterdfuckes. Wdhrend der
Rotation des Rotors 110 der Ubergabeeinrichtung 4 wird der
Radialarm 7 nun mittels der vertikalen Zylinderkolben-
einheit 111 angehoben, wobei der ﬁbergabekoprS aus dem
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Kopfteil 140 nach unten ausfdhrt. AnschlieBend wird der
Ubergabekopf 8 unter Wirkung der horizontalen Zylinder-
kolbeneinheit 115 radial nach auBen gefahren, wie es in
Fig. 8 dargestellt ist. Der Ubergabekopf 8 rotiert nun
auf seinem Teilkreis 141. Sobald nun der Ubergabekopf 8
die zugehdrige Matrize 3 des Matrizentisches 1 erreicht,
gelangt das Kopfteil 140 des Radialarmes 7 in eine Kopfauf-
nahmemulde 139 des Kopffilhrungskranzes 138. Diese fiihrt
den Ubergabekopf 8 iiber den Abstand zweier benachbarter
Matrizen 3 exakt entlang des Teilkreises 2 des Matrizen-
tisches 1, solange bis der zweite Schnittpunkt der Teil-
kreise 2,141 erreicht ist. Wdhrend dieses Weges unter
tberlappung der Teilkreise 2,141 wird eine erhebliche
Zeitspanne gewonnen, um den Ubergabekopf 8 in die Matrize
3 abzusenken, den Kern 9 abzulegen und den Ubergabekopf 8
wieder anzuheben, woraufhin eine Trennung zwischen dem
Kopfteile 140 des Radialarmes 7 und dem Kopffihrungskranz
138 erfolgt.

Vor dem Absenken des Ubergabekopfes 8 in die Matrize 3

ist in dieser auf dem Unterstempel 137 die Unterschicht

144 des, Pulvermateriales flir die Ummantelung 142 der

zu pressenden Tablette 143 eingebracht worden. In diese
Unterschicht 144 wird der Kern 9 mittels des Ubergabekopfes
8 eingedriickt, in)dem die vertikale Zylinderkolbeneinheit
111 eine Bewegung nach unten ausfihrt. AnschlieBend wird
der Ubergabekopf 8 durch Anheben des Radialarmes 7 mittels
der vertikalen Zylinderkolbeneinheit 111 wieder aus der
Matrize 3 herausgehoben. Durch dieses Eindrlicken des Kernes
9 in das Pulvermaterial der Unterschichti144 wird verhindert,
daB der Kern 9 qpter Wirkung der Zentri fugalkraft des

mit hoher Drehzahl rotierenden Matrizentisches 1 aus seiner
zentrierten Lage innerhalb der Matrize 3 radial nach

aufen wandern kann.
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'Die Vervollstdndigung der Tablette 143 erfdlgt anschlieBend
durch weiteres Absenken des Unterstempels 137 in die
Matrize 3, anschlieBendes Einbringen einer Oberschicht des
Pulvermaterials in die Matrize 3 und Fertigpressen der
Tablette 143 mittels des in die Matrize 3 eintauchenden
Oberstempels 136. Die fertige Mantelkern-Tablette 143 ist
in FPig. 12 dargestellt.

Bei der in Fig. 11 dargestellten'Ausfﬁhrungsform ist der
tlbergabeeinrichtung 4 eine drehfest angeordnete Fiihrungs-
kurve 150 zugeordnet, die im Uberlappungshereich der
Teilkreise 2, 141 parallel zum Teilkreis 2 des Matrizen-
tisches 1 angeordnet ist. Zur Fihrung der Radialarme 7

an der Flhrungskurve 150 sind an den Radialarmen 7 Rollen
151 angeordnet, die entlang der Fﬁhrungskurve 150 gefihrt
sind. '

Eine wesentliche Voraussetzung fir die genaue Funktion
der Mantelkernpresse beider Ausfiihrungsformen sind gleiche
Umfangsgeschwindigkeiten dér Matrizen 3 und der Ubergabe-
kopfe 8 und'gleiche Abstédnde zwischen den Matrizen 3

und den' Ubergabekdpfen 8 in dem UbeflappungsbereichMS

auf den diese verbindende Sehnen.
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Patentanspriche

1. Mantelkernpresse zur Herstellung ummantelter Tabletten,
aus einem drehangetriebenen Matrizentisch mit auf einem
Teilkreis angeordneten Matrizen, aus einer um eine zur
Matrizentischachse parallelenAchse drehangetriebenen Uber-
gabeeinrichtung mit radial bewegbaren Armen und mit an
deren freien Enden gelagerten, zur Ubergabe der Kerne mit
den Matrizen in Deckung bringbaren Ubergabekdpfen und aus
einer mit einem die Kerne beaufschlagenden Stempel ver-
sehenen Einrichtung zur Aufnahme und Ubergabe der Kerne,
wobei die Teilreise des Matrizentisches und der Ubergabe-
einrichtung im Ubergabebereich iiberlappt und die Ubergabe-
einrichtung im Uberlappungsbereich auf dem Teilkreis des
Matrizentisches gefilhrt sind,

dadurch gekennzeilichnet,

daB die Einrichfung zur Aufnahme und Ubergabe der Kerne

an der Unterseite der heb- und senkbaren Kernstempel (31)
Greifeinrichtungen umfaB8t, welche die Kerne (9) in der Auf-

nahmestation (60)aufgreifen und in dem Ubergabebereich
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in die innerhalb der zugeordneten Matrize(3)gebildete

Unterschicht_des Pulvermaterials zentriert eindriicken.

2. Mantelkernpresse nach Anspruéh 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Greifeinrichtungen aus an der Unterseite der Kern-
~stempel (31) miindenden Saugrohren (39,129) und aus einer

an diese angeschlossenen ﬁnterdruckeinrichtung,(29) ge-
bildet sind.

3. Mantelkernpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kernstempel (31) in Bohrungen
der Radialarme (7) bzw. Fihrungskolben (11) gefiihrt und
.durch Druckfedern (37) beaufschlagt sind, welche die
Unterseite der Kernstempel (31) Uber die Ebene des
Matrizentisches (1) anheben.

4. Mantelkernpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Filhrungskolben (11) mit
Kurvenbolzen (18) versehen sind, die in einer ortsfesten
Nutkurvenscheibe (22) gefiihrt sind.

5. Mantelkernpresse nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Kurvenbolzen (18) mittels Stiitzrollen (19,20) in
der Nutkurve (21) der Nutkurvenscheibe (22) gefiihrt sind.

6. Mantelkernpresse nach einem der Anspriliche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Raaialarme (7) aus in einem Rotor
(10) radial gleitbar gelagerten Filhrungskolben (11) ge-
bildet sind, deren inneres Ende in einer Radialbohrung (12)
des Rotdrs(10) - . miindet, an welche die Unterdruckein-
richtung (29) ampgeschlossen ist.

7. Mantelkernpresse nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

daB die Fihrungskolben (11) innerhalb des Rotors (10)
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in Gleitlagerbuchsen (13,14) gleitbar gelagert sind.

8. Mantelkernpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB die Unterdruckeinrichtung (29)
eine am Rotor (10) angebrachte Vakuumscheibe (48)

und eine in der Nutkurvenscheibe (22) ausgebildete Vakuum-
kammer (48) umfaBt, die nur ilber einen Teil des Umfanges
der Nutkurvenscheibe (21) ausgebildet ist und in einer

Entliiftungskammer (71) endet.

9. Mantelkernpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, da8 der Kernstempel (31) einen

in die Matrizen (3) des Matrizentisches (1) eintauchenden
unteren Stempelschaft ( 31’) und einem von dem Ober-
stempel (53) des Matrizentisches (1) beaufschlagbaren
oberen Stempelschaft (31’’) aufweist und daB beide
Stempelschidfte (31/,31") in jeder Lage aus dem Rotor

(10) herausragen.

10. Mantelkernpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 9,

- dadurch gekennzeichnet, da8 die Einrichtung zur Aufnahme
der Kerne (9) in die Greifeinrichtung aus einer zur
Achse des Rotors (10) der drehangetriebenen Ubergabeein-
richtung parallelen Achse drehangetrieben Zufiihrtisch (62)mit
auf einem Teilkreis angeordneten Aufnahmenestern ({3) fiir die
Kerne (9) gebildet ist und daB die Teilkreise des Zufihrungs-
tisches und der tbergabekdpfe im Aufnahmebereich iiberlappt
und die Ubergabekdpfe im tberlappungsbereich auf dem

Teilkreis der Aufnahmenester (63) gefiihrt sind .

11. Mantelkernp;gsse nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
daB die Aufnahmenester aus einem in einer Flihrungsbuchse

(64) gefiihrten hohlen Aufenstempel (65) und einem in

diesem zentrisch gefiihrten Innenstempel (66) gebildet sind,
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daB der Innenstempel (66) von einer Hubkurve (70) beauf-
schlagbar ist und daB zwischen dem Innenstempel (66) und
dem AuBenstempel (65) Druckfedern (67,68) angeordnet sind.

12. Mantelkernpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da8 die Radialarme (7) aus horizontalen Zylinderkolbenein-
heiten (115) gebildet sind, die an den freien Enden ihrer
Kolbenstangen (119) die Ubergabekdpfe (8) aufnehmen und
deren ZYlinder (114) auf den freien Enden der Kolben-
stangen (113) von vertikalen Zylinderkolbeneinheiten

(111) angebracht sind, deren Zylinder (112) an einem
drehbaren Rotor (110) der Ubergabeeinrichtung (4) festange~
bracht sind. |

13. Mantelkernpresse nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Kolbenstangen (113,119) der horizontalen
und vertikalen Zylinderkolbeneinheiten (111) bzw. (115)

unabhidngig voneinander betidtigbar sind.

14. Mantelkernpresse nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zylinder (114) der horizontalen Zylinder-

kolbeneinheit (115) an einem Zentrierstiick (117) des Rotors

(110) gleitbar gelagert sind. 7

15. Mahtelkernpresse nach einem der Anspriiche 12 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daB zur Flhrung der {bergabekdpfe
(8) auf dem Teilkreis (2) des Matrizentisches (1) ein

mit diesem mitdrehender_Kopffﬁhrungskranz (138) mit
halbkreisfﬁrmigen Kopfaufnahmemulden (139) vorgesehen ist,
die koaxial zu den Matrizen (3) ausgerichtet sind und

in welche die egtsprechend'halbkreisfarmig ausgebildeten
Kopfteile (140) der Radialarme (7) drehend-gleitend
eingreifen.
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16. Mantelkernpresse nach einem der Anspriiche 12 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daB der Ubergabeeinrichtung (4)
eine drehfest angeordnete Fihrungskurve (150) zugeordnet
ist, die im tberlappungsbereich der Teilkreise (2,141)
parallel zum Teilkreis (3) des Matrizentisches (1) ange-
ordnet ist und daB8 an den Radialarmen (7) Rollen (151)
angeordnet sind, die entlang der Fllhrungskurve (150)

gefiihrt werden.

17. Mantelkernpresse nach einem der Anspriiche 12 bis 16,

dadurch gekennzeichnet, daB der Rotor (110) der Ubergabe-
einrichtung (4) mit einer Kreisringscheibe (123) mit

im Bewegungsraum der Ubergabekdpfe (8) angeordneten Auf-

nahmenestern (124) fiir die Kerne (9) versehen ist.
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GEANDERTE ANSPRUCHE
[beim Internationalen Biiro am 14 September 1989 (14.09.89) eingegangen
urspriingliche Anspriiche 1,2 und 10 durch geénderte Anspriiche 1,2 und 10 ersetzt;
alle weiteren Anspriiche unverdndert (3 Seiten)]

1. Mantelkernpresse zur Herstéllung ummantelter Tabletten,
aus einem drehangetriebenen Matrizentisch mit auf einem
Teilkreis angeordneten Matrizen,

aus einer um eine zur Matrizentischachse parallelen Achse
drehangetriebenen Ubergabeelnrlchtung mit radial bewegbaren
Armen und mit an deren freien Enden gelagerten, zur Ubergabe
der Kerne mit den Matrizen in Deckung bringbaren Ubergabeképfen
und aus einer mit einem die Kerne beaufschlagenden Stempel ver-
sehenen Einrichtung zur Aufnahme und bergabe der XKerne,

wobei die Teilkreise des Matrizentisches und der Ubergabe-
' einrichtung im ﬁbergabeberelch uberlapot und die Ubergabe-
"elnrlchtung im ﬁberlappungsberelch auf dem Teilkreis des
Matrizentisches gefiihrt ist,

dadurch gekennzeichnet,
daB die Einrichtung zur Aufnahme und Ubergabe der Xerne aus
heb-und sénkbaren.Kernstempeln ( 31 ) gebildet ist,
daB die Kernstempel an ihren Unterseiten Greifeinrichtungen
aufweisen, welche die Kerne ( 9 ) in der Aufnahmestation ( 6Q )
aufgreifen und in dem Bbergabebereich in die innerhaldb der
zugeordneten Matrize ( 3 ) gebildete Unterschicht des
Pulvermateriales einbringen,und

daB8 die Kernstempel ( 31 ) zum Eindriicken der Kerne ( 9 )

in die Unterschicht des Pulvermateriales von den Oberstempeln

{ 53 ) beaufschlagbar sind.

2. Mantelkernpresse nach Anspruch 1, wobei die Greifeinrichtungen
Saugrohre und an diese angeschlossene Unterdruckeinrichtungen
umfassen, dadurch gekennzeichnet,rdaB die Saugrohre ( 38,129 )
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innerhalb der Kernstempel ( 31 ) ausgebildet sind und

an der Unterseite der Kernstempel ( 31 ) miinden.

3. Mantelkernpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kernstempel ( 31 ) in Bohrungen der Radial-
arme ( 7 ) bzw. Fihrungskolben ( 11 ) gefithrt und durch
Druckfedern ( 37 ) beaufschlagt sind, welche die Unterseite
der Kernstempel ( 31 ) liber die Ebene des Matrizentisches

( 1) anheben.

4. Mantelkernpresse nach einem der Anspriliche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Fidhrungskolben ( 11 ) mit Kurven-
bolzen ( 18 ) versehen sind, die in einer ortsfesten Nut-

kurvenscheibe ( 22 ) gefiihrt sind.

5. Mantelkernpresse nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Kurvenbolzen ( 18 ) mit der Stilitzrolle ( 19,20 ) in
der Nutkurve ( 21 ) der Nutkurvenscheibe ( 22 ) gefiihrt sind.

6. Mantelkernpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Radialarme ( 7 ) aus in einem Rotor

( 10 ) radial gleitbar gelagerten Fihrungskolben ( 11 )
gebildet sind, deren inneres Ende in einer Radialbohrung ( 12 )
des Rotors ( 10 ) miindet, an welche die Unterdruckeinrichtung

( 29)angeschlossen ist.

7. Mantelkernpresse nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB die Flihrungskolben ( 11 ) innerhalb des Rotors ( 10 )
in Gleitlagerbuc@sen (13,14) gleitbar gelagert sind .

8. Mantelkernpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Unterdruckeinrichtung ( 29 )
eine am Rotor ( 10 ) angebrachte Vakuumscheibe ( 48 ) und
eine in der Nutkruvenscheibe ( 22 ) ausgebildete Vakuum-
kammer ( 48 ) umfaBt, die nur {ber einen Teil des Umfanges
der Nutkurvenscheibe ( 21 ) ausgebildet ist und in einer
Entliiftungskammer {( 71 ) endet.
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9. Mantelkernpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, daB der Kernstempel ( 31 ) einen

in die Matrizen ( 3 ) des Matrizentisches ( 1 ) eintauchenden
unteren Stempelschaft ( 31' ) und einen vom Oberstempel

( 53 ) des Matrizentischeé { 1) beaufschlagbaren oberen
Stempelschaft ( 31'' ) aufweist und daB beide Stempelschifte
( 31", 31'" ) in jeder Lage aus dem Rotor ( 10 ) herausragen.

10. Mantelkernpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 9, wobei
die Einrichtung zur Aufnahme der Kerne in die Greifeinrichtung
aus einem zur Achse des Rotors der drehangetriebenen tlbergabe-
einrichtung parallelen Achse drehangetriebenen Zufiihrtisch

mit auf einem Teilkreis angeordneten Aufnahmenestern fiir die
Kerne gebildet ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Teil-
kreise des Zufiihrungstisches und der Ubefgabeképfe im Aufnahme-
bereich mindestens iiber den Abstand zweier benachbarter
Matrizen ( 3 ) iiberlappt und die ttbergabektpfe im Uberlappungs-
bereich auf dem Teilkreis der Aufnahmenester ( 63 ) gefiihrt
sind.

1. Mantelkernpresse nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
da8 die Aufnahmenester aus einem in einer Flihrungsbuchse ( 64 )
gefilhrten hohlen AuBenstempel ( 65 ) und einem in diesem
zentrisch gefiihrten Innenstempel ( 66 ) gebildet sind,
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Mantelkernoresse zur
Herstellung ummantelter Tabletten gem&B8 dem Oberbegriff

des Anspruches 1. Eine Mantelkernpresse zur Herstellung
ummantelter Tabletten der gattungsgemdBen Art ist aus der
DE-B 1,095,462 vorbekannt. Die bei dieser Mantelkernpresse
vorhandenen Nachteile sind ausfiihrlich auf den Seiten 2 und

3 der urspriinglichen Beschreibungseinleitung abgehandelt
worden.

Aus der US-A 2,946,298 ist eine gattungsfremde Mantelkern-
presse bekannt, bei welcher als Einrichtungen zur Aufnahme
und Ubergabe der Kerne Vakuum-Greifeinrichtungen 125 mit
Saugrohren 128 , die den einzelnen Kern in die

Unterpulverschicht der Matrizen 166 einbringen.
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Die Greifeinrichtungen 122 werden dabei iiber Kettenfihrungen
120 derart gefﬁhrt, daB die Saugrohre 128 {iber einen wesent-
lichen Teil des Umfanges des Teilkreises des Matrizentisches
mitgefihrt Werden, so daB genligend Zeit besteht, ~einen Kern
in die Unterpulverschlcht einzudriicken.Auch das Elndrucken

erfolgt hierbei- mlttels der heb-und senkbaren Vakuum—Grelf-
einrichtungen 122

Nachteilig hierbei ist, daB die Vakuum-Greifeinrichtungen
122 mit ihren Saugrohren 128 eine besondere Vorrichtung
benbtigen, um die Vakuum-Greifeinrichtungen 122 mit ihren
Saugrohren 128 in die Matrizen hineinzudriicken. Diese
Vorrichtung besteht aus einer Nockenscheibe 144, welche
auf Rollen 150 einwirkt, die den einzelnen Vakuum-Greif-
einrichtungen 122 zugeordnet sind.

Der Erfindung liegt vdn daher die Aufgabe zugrunde, eine
Mantelkernpresse zur Herstellung ummantelter Tabletten

der gattungsgemédBen Art zu schaffen, mit welcher einerseits
eine genaue Zentrierung ﬁnd Positionierung der Kerne in den
mit einer Unterschicht an Pulvermaﬁerial geflillten Matrizen
mdglich isﬁvundrbei welchen andererseits das Eindriicken der
Kerne in die Unterschicht an Pulvermaterial in konstruktiv
einfachei'Weise geldst ist.

Die LOsung dieser Aufgabe ergibt sich aus den kennzeichnenden
Merkmalen des Patentanspuches 1. Die Zentrierung der Kerﬁe

in den mit einer Unterschicht an Pulvermaterial gefiillten
Matrizen erfolgt mittels der heb- und senkbaren'Kernstempel.
Die Beaufschlagung der Kernstempel erfolgt erfindungsgeméﬁ
durch die ohnehin vorhandenen Oberstempel, so daB besondere
Vorrichtungen zum Eindriicken der Rerne in die Unterpulver-
schichten nicht erforderlich sind.
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