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Diese Einkerbungen gestatten erfindungsgeman ein
durchlaufendes Herumziehen des Dichtungsprofils um Fen-
sterscheiben auch im Eckenbereich ohne weitere Manipula-
tion, wobei sich die Dichtlippe glatt und ohne Faitenbildung
an die insbesondere aus Glas bestehende Fenster- oder
Tarscheibe anlegt.
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(54) DICHTUNGSLIPPE EINES STRANGFURMIGEN DICHTUNGSPROFILS
(57)  Ander Dichtungslippe eines strangférmigen Dichtungs- ] |
profils (1) aus elastomerem Material, das insbesondere zwi- l
schen einer Fensterscheibe (3) und einem Rahmen f ! \
einsetzbar ist, sind in regelmanigen Abstanden Einkerbun- | =
gen (6) angebracht, die einen schmalen Materialsteg (8) ‘ I \ [
bestehen lassen. -S——T—
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Die Erfindung bezieht sich auf Dichtlippen von strangfGrmigen Dichtungsprofilen aus elastischen bzw.
elastomeren Materialien, die vorzugsweise als Verglasungsdichtungen bei Fenstern eingesetzt werden und
die ohne zusitzliches Gehrungsschneiden einstickig um die Ecken der Fensterscheibe herumgezogen
werden kdnnen.

Derartige Dichtungsprofile werden zwischen Rahmen und Scheibe eingesetzt. liegen auf einer Seite am
Rahmenansatz auf und weisen auf der der Glasscheibe zugewandten Seite einen nach auien und einen
nach innen reichenden Dichtbereich auf ( .,nach innen" bzw. .nach auBen” bedeutet in diesem Zusam-
menhang zum Zentrum der Glasscheibe hin bzw. von ihm weg). Der nach innen reichende Dichtbereich
kann aus mehreren kleinen Dichtlippen oder einem ovalen, hohen Querschnitt bestehen. Der nach aufen
reichende Dichtbersich weist zumeist eine gréBere, schrdg zur Glasscheibe stehende Dichtlippe auf.
Werden diese Dichtungsprofile um Fensterecken an Glasscheiben herumgelegt, so missen sie im Bereich
der Ecken auf Gehrung geschnitten und zusammengekiebt werden. Will man sie in einem Stlck um die
Ecken der Glasscheibe herumziehen, so muB die ZuBere Dichtlippe im Bereich der Ecken mehrfach
eingeschnitten werden, um stdrende Faltenbiidungen zu vermeiden und ein einwandfreies Anliegen an der
Glasscheibe zu gewahrieisten.

Ein derartiges Profil ist aus der DE-OS 4 228 874 bekannt. Damit dieses Profil einstiickig um die
Fensterscheibe herumgezogen werden kann, ist die nach auBen ragende Lippe in regelméBigen Abstidnden
- bis zur Einrastnase am Rahmen - durchgehend eingeschnitten. Durch diese in kurzen Abstdnden
regeimaBig angebrachten Einschnitte verliert das Profil einen Teil seiner Langs-Formstabilitidt. Ferner kann
bei der Ublichen Verpackungsweise durch Aufroilen auf eine Trommel die Dichtlippe bleibend verformt
werden. Zufolge dieser Einschnitte und der Verformungen kann es beim Einbringen der Dichtung zwischen
Rahmen und Glasscheibe zu Problemen kommen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, soiche Nachteile auf einfache Weise zu vermeiden.

Das wird dadurch erreicht, da die Einkerbungen/Einschnitte soweit in die Dichtlippe eindringen, daB an
der der Glasscheibe abgewandten Seite ein Materialsteg durchgehend bis zum freien Ende der Dichtlippe
bestehen bleibt. Dieser Materialsteg ist mindestens 0,3 mm dick und die Einkerbung endet zum Ubrigen
Profilquerschnitt hin entweder in einer Ecke oder gekrimmt |angs eines Bogens. Die Einkerbungen k&nnen
durch geeignet scharfe Schneiden entweder in einem Stanz- oder Schneidevorgang sowoh! vor oder nach
dem Vulkanisieren des Profils angebracht werden. Von der Gestaltung des Profilquerschnittes hédngt es ab,
ob das Einschneiden von der der Glasscheibe zu- bzw. abgewandten Seite und ob ein gestanzter oder ein
gezogener Schnitt vorteilhaft und leichter durchzufihren ist. Werden die Einschnitte gestanzt, dann enden
sie vorzugsweise in einer Ecke. Bei gezogenen Schnitten bilden sich eher bogenférmig gekrimmte
Verldufe aus.

Die unterschiedliche Lage des Materialsteges und der verschiedene Verlauf der Einschnitte ermdglicht
eine optimale Anpassung der Fertigungstechnologie an die jeweilige Lippengeometrie.

Ein Profil mit einer derartig gekerbten bzw. eingeschnittenen duBeren Dichtlippe behilt dennoch seine
Formstabilitit und kann ohne zusitzliche Manipulation einstiickig um Fensterecken herumgezogen werden.
Durch die im Bereich der Fensterecken an der duBeren Dichtungslippe auftretenden Spannungen und die
WeiterreiBempfindlichkeit elastomerer Materialien reiBen die Einkerbungen im Eckenbereich vollstdndig
durch den Querschnitt der Dichtlippe, wahrend im geradeliegenden Bereich des Profils diese Einkerbungen
nicht weiterreiBen und damit die Dichtlippe geschiossen bleibt. Dadurch wird ein glattes und faltenfreies
Anliegen der Dichtlippe im gesamten Umfang an der Glasscheibe erreicht. Derartige Dichtungsprofile soliten
aus einem elastomeren Material mit einer IRHD-Hirte von etwa 40 bis 90 gefertigt werden, damit eine
einwandfreie Funktion gewahrleistet wird.

FigurenUbersicht:

In den Zeichnungen sind beispielhafte Ausfiihrungsformen des Erfindungsgegenstandes dargestellt:
Fig. 1 und Fig. 2 zeigen Querschnitte zweier Varianten von Dichtungslippen im Bereich der Einkerbungen
und Fig. 3 eine Aufsicht auf ein um eine Fensterecke herumgelegtes Dichtungsprofil.

Die Dichtungslippen 1, 2 sind schrédg zur Glasscheibe 3 nach auBen gerichtet und zum freien Ende 4, 5
hin verjingt.

Die Einkerbungen 6, 7 dringen soweit in die Dichtlippe 1, 2 ein. daB an der gegeniiberliegenden Seite
ein Materialsteg 8, 9 bestehen bleibt.

In Fig. 1 endet die Einkerbung 6 zum restlichen Profilquerschnitt hin durch eine Ecke 10; in Fig. 2
verlduft die Einkerbung 7 zum restlichen Profilquerschnitt hin in einer geschwungenen Linie bzw. einem
Bogen 11.
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Gemads Fig. 3 bleiben im geradeliegenden Bereich des Profils 12 die Einkerbungen bzw. Einschnitte 6

geschlossen und reien auch nicht durch. Im Eckenbereich 13 &ffnen sich die Einkerbungen bzw.
Einschnitte 6 dagegen und der verbliebene Materialsteg 8, 9 reift durch.

Die Erfindung ist nicht nur auf die Anwendung bei Fensterscheiben aus Glas beschrdnkt, sie kann zum

Abdichten z.B. auch bei Tirblattern aus Kunststoff angewndet werden.

Patentanspriiche

1.

Dichtlippe eines strangfdrmigen Dichtungsprofils aus elastischnem bzw. elastomerem Material, das
insbesondere zwischen Fensterrahmen und Fensterscheibe einsetzbar ist, wobei das Dichtungsprofil
insbesondere aus einem durchlaufenden, die Scheibe einstlickig umziehenden Strang besteht, das auf
einer Seite am Rahmenansatz aufliegt und auf der der Glasscheibe zugewandten Seite einen nach
aulen und einen nach innen reichenden Dichtbereich aufweist, wobei der nach innen reichende
Dichtbereich mehrere kleine Dichtlippen oder einen ovalen hohen Querschnitt und der nach auBien
reichende Dichtbereich eine gréBere, schrdg zur Glasscheibe stehende Dichtlippe aufweist und die
nach auBen weisende Dichtlippe liber die gesamte Ldnge des Stranges in vorgegebenen, insbesondere
regelmaBigen Abstdnden Einkerbungen bzw. Einschnitte aufweist, wobei die Einkerbungen bzw. Ein-
schnitte (6, 7) soweit in die Dichtlippe (1, 2) hineinragen, daB ein Materialsteg (8, 9) durchgehend bis
zum freien Ende (4, 5) bestehen bleibt, dadurch gekennzeichnet, daB der verbleibende Materialsteg
(8, 9) mindestens 0,3 mm dick ist.

Dichtungslippe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der Materialsteg (8) an der der
Glasscheibe (3) abgewandten Seite liegt.

Dichtungslippe nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Einkerbung (6) in einer Ecke (10) endet.

Dichtungslippe nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Einkerbung (7) gekrimmt verlaufend ldngs eines Bogens (11) endet.

Dichtungslippe nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Dichtungslippe aus einem elastomeren Material mit einer IRHD-HArte von etwa 40 bis 90 besteht.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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