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Skrutkovnicova vloZzka (140) je uréené na zaistenie ko-
I'ajnicového upevilovadla v prijimacom materiali, hlav-
ne skrutkovej vrtule (20) v drevenom podvale, zvyuji-
cej osovi silu na vytighnutie vrtule z materidlu podva-
lu, predovsetkym dreva (35) podvalu, ktoré sZasti alebo
celkom stratilo odpor proti vytiahnutiu skrutkovej vr-
tule (20) stratou sudrZnosti vldkien dreva, zniZenim
merného zataZenia medzi zavitmi skrutky vrtule a pro-
tizdvitmi vyrezanymi v dreve (35) podvalu. Skrutkov-
nicovd vioZka (140) je tvorend ty€ou v podstate troj-
uholnikového prierezu z kujného materialu, ako je hli-
nik alebo hlinikova zliatina, so zakladfiou (173) a bog-
nymi stenami (171, 172) vymedzujicimi rezné ostrie
(174), $pirdlovito vinutou okolo osi (21) a tvoriacou
skrutkovnicovy ttvar majici stipanie zavitu prispdso-
bené stipaniu zavitu skrutkovej vrtule tak, Ze zavity
skrutkovnicovej vlozky zapadaji medzi prilahlé zavity
skrutkovej vrtule. Jedna koncova &ast uvedeného
skrutkovnicového utvaru je zahnuta smerom k osi (21)
vinutia ako radialne zafahovacie rameno (201) na po-
héfanie zavddzacim nastrojom, a d’alej zahnuta v tejto
osi (21) ako vodiaci kolik (182) skrutkovnicovej vioZky
(140) ohnuty spit’ od konca skrutkovnicového Gtvaru
do vmitornej dutiny vymedzovanej skrutkovnicovym
vinutim.
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Oblast’ techniky

Vynélez sa tyka zaistenia kolajnicovych upevilovadiel,
hlavne skrutkovych vrtal' v podvaloch, zvy3ujaceho osovi
silu na vytiahnutie skrutkovej vrtule z materialu podvalu,
predovietkym dreva podvalu, ktoré s¢asti alebo celkom
stratilo odpor proti vytiahnutiu skrutkovej vrtule stratou
sidrznosti vlikien dreva, zniZenim merného zataZenia
medzi zavitmi skrutky vrtule a protizévitmi vyrezanymi v
dreve podvalu.

Doterajsi stav techniky

Drevené podvaly maju, ako je znime, na sebe upevnené
kolajnice pomocou stolitiek upevnenych na podvaloch vr-
tulami, ktoré si v podstate skrutky opatrené zavitmi, za-
skrutkovanymi do vopred vyvftanych otvorov men3ieho
priemeru v podvaloch. Podvaly st uloZené na $trkovom ko-
Tajovom 16Zku a pri prejazde vlakov s meniacou sa hmot-
nostou a dizkou, iducich réznymi rychlostami, kolide zat'a-
Zenie v Sirokych medziach a v priebehu ¢asu spdsobi posu-
nutie a vytesnenie zo 3trkového 16zka. Nie je zname, &i je
toto pritinou, pripadne jedinou pri¢inou uvoliovania vrtl,
ale skuto&nost'ou zostava, Ze v priebehu &asu vrtule z pod-
valov vyliezaji. Toto uvoltiovanie vrtule moZno posudzo-
vat’ ako ich vyskrutkovavanie. Z pozorovani a skaSok, kto-
ré boli vykonané, sa viak autori nedomnievajli, Ze sa tak
deje, ale Ze pravdepodobne zavity na dricku vrtule preska-
kuji zavitové drazky v dreve podvalu. Nech je to akokol-
vek, nie je podstata vynalezu a nim rieSeny problém zavisly
od spravnosti tejto tedrie.

Vynalez si kladie za Glohu zniZit' ndchylnost’ skrutko-
vych kolajnicovych upeviiovadiel, napriklad vrtial’, k uvol’-
flovaniu zo Zelezni¢nych podvalov prejazdmi vlakov v
priebehu asu.

Podstata vynilezu

Uvedeny ciel’ je dosiahnuty skrutkovnicovou vloZkou
na zaistenie kol'ajnicového upeviiovadla v prijimacom ma-
teriali, hlavne skrutkovej vrtule v drevenom podvale, zvy-
Sujiicou osovd silu na vytiahnutie skrutkovej vrtule z mate-
ridlu podvalu, predovietkym dreva podvalu, ktoré s€asti a-
lebo celkom stratilo odpor proti vytiahnutiu skrutkovej vr-
tule stratou sudrZnosti vlakien dreva, zniZenim merného za-
taZenia medzi zavitmi skrutky vrtule a protizavitmi vyreza-
nymi v dreve podvalu, ktorej podstatou je, Ze je tvorend ty-
fou v podstate trojuholnikového prierezu z kujného mate-
ridlu, ako je hlinik alebo hlinikova zliatina, so zkladiiou a
boénymi stenami vymedzujicimi rezné ostrie, Spirdlovite
vinutou okolo osi a tvoriacej skrutkovnicovy utvar majuici
stipanie zavitu prispdsobené stipaniu zavitu skrutkovej
vrtule tak, Ze zavity skrutkovnicovej vloZky zapadaji me-
dzi prilahlé zavity skrutkovej vrtule, pri¢om jedna koncova
¢ast’ uvedeného skrutkovnicového Gtvaru je zahnuta sme-
rom k osi vinutia ako radidlne zatahovacie rameno na po-
hatianie zavadzacim nastrojom a d'alej zahnutd v tejto osi
ako vodiaci kolik skrutkovnicovej vloZky, ohnuty spit’ od
konca skrutkovnicového ttvaru do vnitornej dutiny vyme-
dzovanej skrutkovnicovym vinutim.

Skrutkovnicové vlozka ma prierez taky, Ze zapada me-
dzi pril'ahlé zavity vrtule, pri€om vel'kost' prierezu zavitu v
smere kolmom na pozdiznu os skrutkovnicového &lena
(dalej oznagovani ako radialna hibka profilu zévitu) je vy-

hodne vit3ia ako je vy3ka profilu zévitu vrtule, ku ktorému
je priradena. Skrutkovnicova vloZzka sa zavadza do zdvito-
vanej diery v podvale jej osou po dizke tejto diery a ma as-
poii v tomto ¥tadiu vnitorny priemer men3f ako je priemer
pity vrtule.

Prednost vynalezu spociva v tom, Ze skrutkovnicova
vloZka je vytvorena z materidlu, ktory je miksi ako je vrtu-
Ta, ale je tvrdsi ako je drevo podvalu, tak¥e sa méZe skrd-
caf’ a deformovat’ a tesne dolichat’ k opotrebovanému za-
vitu v Zelezni¢nom podvale. Toto je velka vyhoda, pretoZe
miera opotrebovania sa mdZe zna¢ne odlidovat od jedného
starého podvalu k druhému. Pri pouZiti sa $pirélovo vinutd
skrutkovnicova vlozka zarezdva do dreva podvalu. Vlozka
je vtlatana medzi staré zévity v podvale, ked’ je vrtula zno-
va zaskrutkovana do diery obsahujiicej skrutkovnicovi
vloZku. Zavity skrutkovnicovej vlozky sa zachytavaji do
dreva medzi starymi zavitmi. Tym sa dosiahne pozoruhod-
ne zvy$ena pevnost proti vytrhnutiu pri pouZiti jednodu-
chych prostriedkov.

Problémy spojené s relativnou mikkostou materiélu
skrutkovnicovej vloZky pri jej vtladani do zévitovanej diery
sa pritom prekonané tym, Ze vlozka je na konci opatrena
vodiacim kolikom uspdsobenym na spolupdsobenie so
zodpovedajlicim tvarom nastroja na zavadzanie skrutkovni-
covej vlozky podla vynalezu, ktorého geometria zodpoveda
pouZivanym skrutkovym vrtuliam. Vodiaci kolik je tak dr-
Zany v néstroji a skrutkovnicova vlozka tak moZe byt vha-
fiana do dreva, priom po jej zaskrutkovani méZe byt na-
stroj vzhfadom na jeho radidlne vybranie ahko zasa vy-
tiahnuty. Tvarovanie nastroja s medzizévitovymi drazkami
tak méze pri praktickom pouziti skrutkovnicovej vlozky
podfa vynalezu vyhodne napoméhaf dobrému vedeniu
skrutkovnicovej vlozky a udrZiavaniu staleho stapania ich
zévitov. Tieto drazky safasne brania vytiahnutiu ndstroja
iba osovym tahom, ale umoZiiuji jeho vyskrutkovanie o-
palnym smerom.

Prehl’ad obrazkov na vykresoch

Vynalez je bliZ3ie vysvetleny v nasledujicom popise na
prikladoch vyhotovenia s odvolanim na pripojené vykresy,
v ktorych znézormiuje:
obr. 1 rez podvalom s &astou vrtule opatrenej skrutkovni-
covou vloZkou podla vyndlezu, s€asti v axidlnom reze vrtu-
Tou s ovinutou vloZkou a s¢asti v ndrysnom pohlade na
skrutkovnicovi vloZku,
obr. 2A narysny pohl'ad na zavadzaci nastroj skrutkovnico-
vej vloZky podl'a vynélezu,
obr. 2B narysny pohl'ad na dolny koniec nastroja z obr. 2A
v pohlade z druhe;j strany,
obr. 2C &elny pohfad na dolny koniec nastroja zospodu,
obr. 3 axidlny rez, sasti v pohlade, dierou v podvale so
skrutkovnicovou vlozkou, zatlatanou do dreva podvalu na-
strojomn z obr. 2A,
obr. 4 gelny pohl'ad na dolny koniec zostavy z obr. 3, uka-
zujici vz4jomné zasunutie néstroja a skrutkovnicovej vioZ-
ky podla vynélezu,
obr. SAschematické znazornenie skrutkovnicovej vlozky,
kde lava strana je v axialnom reze a prava strana v pohla-
de,
obr. 5B pohl'ad dole na skrutkovnicovii vloZku z obr. SA v
smere osi od jej horného konca, z ktorého je zrejmy dolny
koniec zahnuty spét’ k osi,
obr. 5C podrobnost’ prietneho rezu skrutkovnicovou vloz-
kou, ukazujici vyhodné vyhotovenie jej profilu,
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obr. 5D podrobnost, v inej zvadienej mierke, vyhodného
profilu skrutkovnicovej vlozky z obr. 5C a jej dosadacie
plochy na driek vrtule a

obr. 6 schematicky axidlny rez dierou v podvale pre vrtully,
so znézornenim vrtule celkom znovu zavedenej do diery v
pohl'ade a skrutkovnicovou vlozkou podla vynalezu v reze,

Priklady uskutonenia vynilezu

Na obr. 1 je zndzomeny zvisly osovy rez kolajnicovym
upevitovadlom - vrtul'ou 20 v pravej polovici obrézku, roz-
deleného podra osi 21 na &ast v reze a &ast v pohlade. Piita
22 zévitovanej vrtule je v danom pripade kuZefova so zu-
zovanim odhora dole, & je vyznatené naklonenim po-
vrchovej priamky 23 zakladného telesa vrtule k osi 21.
Toto naklonenie alebo kuZelovitost je v typickom pripade
1 mm na 102 mm dizky zavitom opatreného drieku vrtule
20. Pata 22 nesie jednochody skrutkovy zavit 26, ktory jev
styku s drevom podvalu. Zavit 26 ma hornt plochu 27 zvie-
rajlicu s pozdiznou osou 21 vrtule 20 uhol A priblizne 70° a
dolni plochu 28 zvierajicu s tou istou osou 21 vrtule 20 u-
hol B priblizne 30°. )

Zavit 26 vyc¢nieva do vzdialenosti 29 (radidlna hibka
zavitu) od pitovej priamky 23 asi 3,1 mm alebo v &irsich
medziach 2,5 a2 3,5 mm. Rozmery vrtdl' 20 pouZivanych v
inych krajindch sa odliSuji od rozmerov pouZivanjych vo
Velkej Britanii, ale ridovo st pribliZne rovnaké. Skrutkov-
nicova vlozka 140 je upravena pre iné krajiny tak, aby mala
tie isté alebo podobné rozmery.

Ak je vrtula 20 zaskrutkovavana prvykréat do dreva 35
podvalu, drevo 35 prifahne tesne k povrchu paty a zavitom
vrtule. Stav, ktory nastane po ¢ase prevadzkového u¥ivania,
Jje schematicky zndzormeny na pravej strane obr. 1. Povrch
¢asti 36 dreva 35, ktory sa prv, t.j. pred prevadzkovym po-
uzitim, dotykal tesne paty 22 zavitu vrtule alebo lezal tesne
u nej, sa od nej odtiahol spit’ a plocha dreva 35 v styku s
homou plochou 27 zévitu sa velmi podstatne zmensila.

Presny dovod, pre€o sa drevo 35 podvalu takto zmri-
tuje, nie je znamy, je ale mozng, Ze je odpudzované od paty
22 zavitu vrtule 20 samotnym zavitom pri uvoltiovacom
procese. Rovnako tu méZe pdsobif korézia alebo hnitie
dreva zapritinené vodou medzi drevom 35 podvalu a kovo-
vym telesom vrtule 20. Autori zistili skiiskami, Ze i ked je
mozn¢ vrtulu 20 zaskrutkovat' tak tesne, ako to bolo po-
vodne, takZe by sa z toho dalo usudzovar na dodatoné zo-
vretie, odpor zostavy proti vytiahnutiu vrtule 20 z dreva 35
sa v skutofnosti velmi podstatne zniZil, asto aZ na iba 25
% pdvodnej hodnoty. Priamy t'ah vSak samozrejme nezod-
poveda silam, vyskytujucim sa medzi vrtulou 20 a drevom
35 podvalu v prevadzke, ale tito zmena je prekvapujica,
ked’ sa zd4, Ze vrtula 20 je do podvalu tesne a pevne upnu-
ta.

Britska vrtul'a 20 je 19 cm dlha (hoci niektoré s dlhsie,
napriklad 20,3 cm na zvla$tne aely) a oblast’ opatrend zé-
vitom sa kuzel'ovo rozbieha z 22,4 mm pri dolnom konci na
24,1 mm, kde prechadza do drieku bez zavitu obklopeného
v prevadzkovej dizke asi 56 mm puzdrom z plastickej latky
prechéadzajiicej stolickou 56 aZ k dolnej ploche kruhového
nékruzku 161 nahor zaobleného, ktorého dolna plocha vy-
vija tlak na stolitku 56 cez puzdro 57 z plastickej latky.
Vrtula 20 je zakondena pravouholnikovou hlavou 160.

Vrtula 20 je zvytajne vytvorend z mikkej ocele, pri-
padne pozinkovanej, s cielom zniZit' korézie v prevadzke.
Stipanie zavitu je 13 mm. O uhloch bokov zavitov a vyike
zavitov bolo uz pojednévané.

Ako je opat’ zrejmé na obr. 1, kde je znizornené vyho-
tovenie skrutkovnicovej vlozky 140 podla vynélezu v reze
v jeho pravej Casti a v narysnom pohlade v jeho lavej gasti,
mé skrutkovnicovo vinuta ty& skrutkovnicovej viozky 140
nekruhovy prierez rovnostranného trojuholnika so stranami
zodpovedajicimi stenam 171, 172, 173 profilu zavitu, kto-
rého jedna stena tvoriaca zékladiiu 173, je v podstate rov-
nobeZna s priamkou 145 naklonenou proti osi 21 vrtule 20
pod va&3im uhlom ako s fiou zviera patkova priamka 23
spéjajica pity zubov vrtule 20. Zikladfia 173 prieéneho
prierezu skrutkovnicovej viozky 140, zodpovedajlica za-
kladni trojuholnika, tvori vnitorni dosadaciu plochu. Za-
kladia 173 dolieha na pétu 22 zavitov vrtule 20 medzi su-
sednymi zévitmi drieku vrtule 20 a ako je zrejmé z obr. 1,
Je rovnako dlha, pripadne o nieto dlhia, ako je dizka paty
22 v pozdiZznom smere vrtule 20.

Vrchol prietneho trojuholnikového prierezu skrutkov-
nicovej vlozky 140, odvrateny od osi skrutkovnicovej vioz-
ky, tvori zdrovefl rezné ostrie 174 na zarezavanie skrutko-
vého ¢lena 140 do steny diery v dreve 35 podvalu s cielom
vniknat' do doteraz nedotknutého dreva 35 radidlne mimo
starého zavitu, a tym vytvorenia zlepieného zovretia. Ra-
didlna hibka 175 profilu zavitu skrutkovnicovej vlozky 140
je pri tomto vyhotoveni (kolméa vzdialenost) od zakladne
173 k vreholu 5,2 mm.

Dolny posledny zavit skrutkovnicovej vlozky 140 ma
pred zasunutim do diery v podvale vniitorny priemer 15 a2
16 mm. Koncova 2ast’ posledného zavitu vo forme vodia-
ceho kolika 182 je zahnuta k osi 21 a spat’ nahor do skrut-
kovnice skrutkovnicovej viezky 140, ako je znazomené na
obr. 5A, &im vytvéra &len pre ziber s nastrojom, neznézor-
nenym na obr. 1, pri¢om skrutkovnicovii viozku 140 mozno
zaskrutkovat do diery v podvale, z ktorej bola star vrtul'a
20 vytotené a odstranend. Na obr. 3 je pohlad na zavadzaci
nastroj skrutkového clena 140 v Einnosti pri zavadzani do
podvalu.

Opétovné zavedenie vrtule 20 je zndzornené na obr. 1.
Vrtul'a 20 je zndzornena &iastodne znova zasunuld a s dol-
nym koncom 60 pribliZujicim sa, ale e3te sa nedotykajlicim
posledného zavitu skrutkovnicovej vlozky 140. Iba &ast
vrtule 20 vpravo od osi 21 je znazornen4 s cielom zobrazit
tvar zavitu skrutkovnicovej vlozky 140. Obr. 6, znézorfiu-
jlci vrtulu 20, aplne zavedenti do skrutkovnicovej vlozky
140 s trojuholnikovym priemerom ju tvoriacej ty&e a do
diery dreva 35 podvalu s puzdrom 57 z plastickej latky, od-
delujticim &ast’ drieku vrtule 20 bez z4vitu od stoli¢ky 56 a
koniec hnacieho kolika 182 skrutkovnicovej vlozky 140
odtlateny k strane diery v podvale.

Pita 22 zatla¢a kazdy zavit skrutkovnicovej viozky 140
do plytkej drazky 37 (obr. 3), ktord prehlbuje a uklad4 za-
bezpetovaci prostriedok, t.j. skrutkovnicovii viozku 140, v
dreve 35 podvalu. Zavity drieku vrtule 20 reza nova drazku
61 v Casti 36 dreva 35 podvalu medzi zavitmi skrutkovni-
covej vlozky 140.

Obr. 6 znazorfiuje skrutkovnicovi viozku 140 zavedent
do diery podvalu a vrtulu 20 celkom znova zaskrutkovani.
Hnacf kolik 182 bol zatlateny smerom dole a k strane kon-
com drieku vrtule 20. Skrutkovnicové vloZka 140 sa rovna-
ko oté¢ala smerom dole v z4vitoch podvalu a bola tlaen
zavitmi vrtule 20 smerom von. Ako je zrejmé z obr. 6, je
teraz na nastroji sedem zavitov namiesto dsmich zavitov
znazornenych na obr. 3 a obr. 5A pred zavedenim. Horny
zdvit 58 je teraz prazdny (pozri obr. 6).

Zistilo sa, Ze sila na vytiahnutie tejto zostavy celkom
zavedenej do podvalu je radu 3 t pri podvale z mikkého
dreva a 6 t pri podvaloch z tvrdého dreva, Go znamena, e
této sila je podstatne obnovena alebo takmer obnovena na
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hodnotu zodpovedajiicu pevnosti dreva okolo diery v pod-
vale.

Skrutkovnicovl vlezku 140 moZno vyrabat’ napriklad
vytlatanim Ziadaného trojuboinikového profilu (ktory ma
pri prvom vyhotovenia steny 171, 172 a zékladitu 173 s
dizkou 6 mm a radi4lnu hibku 175 profilu zavitu 5,2 mm) a
jeho d'al$im navinutim na tfi Ziadaného priemeru. Aby sa
dosiahlo to, Ze zéklada 173 profilu desadne plocho na tfi,
je viak zdroveti nutné trojuholnikovy profil skricat. Skri-
canie vytlaZeného profilu pri vinuti okolo tfiia meni prie¢ny
prierez v dosledku pretla.hnutla pri vonkajSom vrchole zod-
povedajiiceho reznému ostriu hrany 174, radiélna hibka 175
profilu zévitu sa po prediZeni trochu zmensi, napriklad o 5,
az 10 alebo 15 %.

Trojuholnikovy kovovy drét je 520 mm dlhy pred na-
vijanim na tfi a vytvara sa z neho sedem zavitov v smere
pohybu hodinovych rugitiek s vnitornym priemerom 235
mm a musi byl pri tom skriteny rovnako v smere pohybu
hodinovych rugi¢iek medzi svojimi koncami o | 1/2 otac-
ky, tj. 540°. Trn je kuzelovy, takZe skrutkovnicova vlozka
140 sa rozdiruje z vnitorného priemeru najspodnejsieho
z&vitu 15 az 16 mm na vnatorny priemer najvrchnejlicho
zavitu 17 mm.

Opisand skrutkovnicova vliozka 140, vytvorena zo zlia-
tiny hlinika HE9, bola skiifan4 na pruzné pretiahnutie. Diz-
kovo sa prediZila o 44,5 mm, ak bola na hornom konci zo-
vretd a drzana a k dolnému koncu bolo pripevnené zavazie
54,5 kg a vrdtila sa na dizku 140 mm (z povodnej dizky
114 mm merané od spodnej strany zvierky k spodnému ok-
raju dolného konca) potas jednej sekundy po odlahleni,
pri€om zataZenie uvedenym bremenom bolo udrZiavané
potas 10 min. Axidlna dizka skrutkovnicovej vlozky 140
tak podstatne vzrastla.

Této zliatina podl'a DS 1474 No. 6063 TF ma 0,2 %
hodnotu namahania zo 160 MPa, pevnost’ v tahu 185 MPa
a prediZenie 7 %. M4 toto zloZenie:

0,2 az 0,6 % Si, 0,35 % Fe, 0,1 % Cu, 0,1 % Mn, 0,45 az
0,9 % Mg, 0,1 % Cr, 0,1 % Zn, 0,1 % Ti a zvy3ok tvori hli-
nik.

Ostatné zloZenia hlinikovych zliatin, pokladanych za
vhodné na dany udel, si uvedené v tab. 1 vritane ich fyzi-
kélnych vlastnosti.

50,2% Pevnost vtahu  Pretiahnutic

Zliatina MPa MPa %
HE9-6063 TB 70 130 14
HE30-6082 TB 120 190 14
HE30-50830 125 275 13
HE9-6063 TE 110 150 7

Za vhodné moZno tcda vicobecne pokladat’ materidly s
pevnostou v tahu 130 az 275 MPa a pretiahnutim 7 aZ
14 %.

Pre porovnanie bola skrutkovnicové vlozka 140 vytvo-
rend z drétu z mikkej ocele s priemerom 5 a% 6 mm a dizky
100 mm a so stipanim zévitov medzi zavitmi 13 mm, t.j.
hodnotami blizkymi, ak nie rovnakymi, ako je rozstup za-
vitu vrtule, s ktorou mé byt pouzita.

Skrutkovnicovy utvar vlozky sa na rozdiel od beZnej
Spiralovitej pruZiny kuZefovo zbieha pri pouZiti od jej hor-
ného konca k jej dolnému koncu v miere podobnej kuzel'o-
vitosti vrtule, s ktorou bude pouzita. Skrutkovnicové vlozka
mé pruzni dizkovi priefaznost 6,4 mm za 1 sekundu, ak je
jej horna &ast’ drZana a k jej dolnému koncu bolo pripevne-
né zdvazie 54,5 kg a vracia sa na dizku 114 mm (z pévod-

nej dizky 114 mm od dolnej plochy zvierky k jej dolnému
koncu) v priebehu jednej sekundy po odlah¢eni, priCom za-
taZenie bolo udrZiavané po 10 minat. Skrutkovnicova
vlozka sa teda neprediZila.

Takéto prostriedky vyrobené z ocele st pomerne tazké
a pretoZe si uvaZované na pouZitic beznym Zelezninym
robotnikom bez potreby zvlastneho nastrojového vybavenia
(okrem néstroja), moZe hrat hmotnost’ skrutkovnicovych
¢lenov vyznamni Glohu, takZe sa dava prednost’ Pahkym
kovom. Zistilo sa, Ze hlinik sa tak lah$ie zaskrutkovéva, a-
ko i dava silu potrebni na vytiahnutie podobnd silam do-
siahnutym vlozkami z mikke;j ocele, ked' sa pouZija s kru-
hovym priednym prierezom.

Pritom sa zistilo, Z¢ profily s reznou hranou maji men3i
sklon k Stiepeniu dreva ako profily s kruhovym prierezom.
Dalej sa zistilo, Ze skrutkovnicova vlozka 140 by mala byt
vytvorend z materialu dost’ tvrdého, aby vnikol do dreva,
nech by i3lo napriklad o tvrdé drevo ako mahagén alebo
makké drevo pouzivané na podvaly a pritom dost mikkkého
alebo kujného, aby sa prispdsobil zavitom vrtule 20 bez to-
ho, aby z nich vyskakoval.

Skrutkovnicova vlozka 140 je zovretd medzi zavitmi
drieku vrtule 20 a drevom 35 podvalu, do ktorého je zatla-
¢ané a aby sa prispdsobila zavitom, zda sa, Ze je potrebn,
aby bola skuto¢ne fahané v jednotlivych zvitoch tak, ako
je vrtul'ou 20 zaskrutkovavand. Skrutkovnicové vlozka 140
sa zaskrutkovava do podvalu asi 3/4 zavitov pri zaskrutko-
vani vrtule 20, ale mdZe pritom tieZ ddjst’ k jeho iastol-
nému diZkovému pretiahnutiu. Autorom nie je presne zna-
me, ¢im k tomu dochadza, ale zistilo sa, 7e na pouZitie s
vrtul'ou 20 z miikkej ocele a mikkym alebo tvrdym drevom
pouZivanym na podvaly vo Velkej Britdnii je uvedena hli-
nikova zliatina velmi vhodnd. Ako vhodné moZno pritom
rovnako predpokladaf’ iné materidly majice tvrdost, taz-
nost, kujnost alebo charakteristiky predlzema podobné
hodnotam hlinikovych zliatin.

Obr. 2A a7 SB znézoriiujii podrobnejsie skrutkovnicovi
vloZku 140 a vyhodny tvar zavadzacieho nastroja na zava-
dzanie skrutkovnicovej vlozky podla vynélezu, pri¢om obr.
5C a 5D znéazorfiujG podrobnosti vyhodného tvaru skrut-
kovnicovej vloZky.

Na obrazkoch 2, 3, 4 je znazorneny néstroj tvaru od-
stistruZenej vrtule 20, ktord ma byt zabezpetena v opotre-
bovanej diere podvalu pomocou skrutkovnicovej vlozky
140 podl'a vynalezu. Pravouholnikova hlava 160 a kruhovy
nakruzok 161 zostavaju bez zmeny, horné ast’ drieku 162
mdze byt odsastruZend s ciefom mierneho zmen3enia jeho
priemeru pre zaistenie volného prechodu stolitkou 56 a
driek 163 v mieste jeho styku s prvym zavitom je dostatoc-
ne odsustruZeny, aby sa zabranilo jeho zovretiu vntri diery
podvalu.

Zavity su odsustruzené do ploch 164, ktorych kuZel'o-
vitost je vii&3ia ako kuZelovitost’ vrtule 20, s ktorou ma byt
skrutkovy tlen 140 pouZity, t.j. 13 aZ 17 mm alebo 14 aZ 18
mm v porovnani so 16 az 17 mm, priCom niz3ia hodnota
plati pre koniec skrutkovnice. Medzi plochami 164 je vy-
medzovana obdi¥nikové drazka 165. Axialna dizka drazok
je napriklad 6,3 az 7 mm, a je vyhodna tak, aby po kazdej
strane zavitu skrutkovnicového ¢lena 140 vznikla vora tak,
ze skrutkovnicovy ¢len 140 je na néstroji pomerne volny,
napriklad axialna dizka kazdej drazky je 101 % alebo 105
% a2 120 % alebo 130 %, napriklad asi 115 % maximalnej
axidlnej dizky (napriklad 5 mm) kazd¢ho zavitu skrutkov-
n1cove] vlozky 140. Hibka kazdej obdiznikovej drazky 165
jeasi 2 mm.

Dolny koniec skrutkovnicovej viozky 140 je zahnuty k
jeho pozdiznej osi 21 a dalej nahor do polohy pozdfz osi 21
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asi o dizku jedného zavitu, pre vytvorenie hnaciecho kolika
182. Hnaci kolik 182 leZi naprie¢ asi 6 mm a doln4 &ast’ za-
védzacieho néstroja ma pozdiZne axidlne vitanie 166, ktoré
je tesné, ale voPné pre axialnu nahor zahnutt Sast’ hnacieho
kolika 182 skrutkovnicovej vlozky 140, pri¢om toto vitanie
mdZe mat’ priemer asi 7 mm (pozri obr. 4). Axidlne vitanie
166 je v axialnom smere dlhdie ako diZka hnacieho kolika
182. Dolny koniec zavadzacieho nastroja ma radialne vy-
biehajiicu radidlnu naraZku 167 smerom od vitania 166
(obr. 2, 3 a 4). Této radialna nardzka 167 zaber4 za dovnit-
ra zahnuté radialne zatahovacie rameno 201 skrutkovnico-
vej vloZky 140 vedicej k vodiacemu koliku 182 a ako uka-
zuje obr. 4, je vyhodne zaoblena na zaistenie, Ze kujny hna-
cf kolik 182 skrutkovnicovej vlozky 140 nebude prestrih-
nuty tvrdym kovom zavadzacieho néstroja.

Najkratsia dizka hnacieho kolika 182 a axialneho vita-
nia 166, pri ktorej sa dosiahne zamy3fana funkcia, nie je
znéma, ale vzajomny vztah dizky a priemeru musi byt ta-
ky, aby sa vytvorilo dostatodné zovretie, ktoré by zabrénilo
radidlnej naraZke 167 vytiahnutie hnacieho kolika 182 z
pozdizneho axialneho vfiania 166 prv, ako je skrutkovnico-
va vlozka 140 plne zavedena do diery podvalu s jeho hor-
nym koncom pod trovilou horného povrchu podvalu. Je tak
zaistend v podvale. Keby k tomuto zaisteniu nedoslo, horny
zavit by sa zdvihal a bolo by t'aké zaskrutkovat' vrtufu 20
do skrutkovnicovej viozky 140. Trenie hornych zavitov a
zatladenie ich konca do dreva podvalu bréni vyto&eniu
skrutkovnicovej vlozky 140 z diery podvalu pri vytdani
zavadzacieho néstroja.

Je potrebné si vSimnif to, Ze ak neddjde k takémuto
zovretiu, do3lo by k vytiahnutiu koncovej ¢asti hnacieho
kolika 182 z pozdiZneho axidlneho vitania 166 néstroja a
kujnost’ pouZitych materidlov by dovolila, aby do¥lo k de-
formécii skrutkovnicovej vlozky 140 pre jej prispdsobeniu
dréZke v zavadzacom nastroji, &im by prestal byt zaskrut-
kovavany a zavadzaci néstroj by sa iba otatal v nehybnej
skrutkovnicovej vioZke 140 v diere podvalu.

Obr. 5C znézorfiuje podrobne a v prienom reze vy-
hodny tvar profilu skrutkovnicovej vlozky 140. Priedny rez
Je v podstate rovnostranny trojuholnik s vy¢nievajicim vr-
cholom tvoriacim rezné ostrie 174 a zakladita 173 tvoriaca
dosadaciu plochu. Vy&ka alebo radialna hibka 175 profilu
zavitu skrutkovnicovej viozky 140 je 6,1 mm, ked’ bola vy-
tlatena pred zvijanim na tfne. Po skriteni sa zmriti na 5,7
mm.

Vrcholy zékladne 173 si zrazené tak, Ze profil vytvori
ipovy tvar simerny okolo &iary spajajicej vrchol zodpo-
vedajici reznému ostriu 174 profilu so stredom zakladne
173, takZe vytlateny profil moZno navijat’ na tft v I'ubo-
voPfnom smere pre vytvorenie skrutkovnicovej viozky 140.
Profil je asymetricky okolo priamky prechadzajicej
stredom spojnice vrcholu zodpovedajiiceho reznému ostriu
174 a stredu zékladne 173 s ilou rovnobeZnej. Skosenia
190, 191 si také, Ze dizka dosadacej steny 173 je 4 mm,
dizka kazdého skosenia, ktoré je priame, je 1,3 mm a 3irka
192 profilu merana na koncoch skoseni 190, 191 je 5,5
mm. Ticto skosenia 190, 191 vymedzuju pritlaini dosada-
ciu plochu zékladne 173 a pretoZe si umiestnené simerne,
dovolujli navijanie vytladeného drotu v Pubovolnom sme-
re. Iba skosenie privratené hnaciemu koliku 182 ma G&inok
pozdiznej dosadacej plochy pri pouziti skrutkovnicovej
vioZky 140, ako znazoriiuje obr. 5D.

Stmernost’ profilu nie je podstatnd. Jedinym podstat-
nym vyznamom profilu je, Ze dolnd plocha m4 zodpovedat
uhlu hornej plochy skrutkového zavitu na drieku vrtule 20.

Niektoré Zelezni¢né linky pouZivaji viésie podvalové
diery. Napriklad pre English Western Region by bola ra-

dialna hibka profilu 175 zavitu vo vytlalenom stave 7,4
mm, t. . trojuholnik je rovnostranny a pri skriicani by sa
zmen§il na 6,9 mm. Rozmer zikladne 173, skosenie a pri-
sluné uhly zostavaji rovnaké ako je opisané vo vztfahu k
obr. 5C. Pri obmene vyhotovenia je koniec hnacicho kolika
182 tendi a vytnieva asi 5,7 mm naprie tak, aby licoval s
vitanim 166, pozdiznym axidlnym, nstroja bez toho, aby
bolo potrebné nastroj menit,

Ako bolo uvedené, je vzdialenost medzi vrcholmi su-
sednych zavitov vrtule 20 12,7 a% 13 mm a vy¥ka zavitu 3,1
mm. Dizka péty je v typickom pripade 4 mm a skrutkovni-
cova vlozka 140 zapadi tesne medzi susediace zavity, uhol
dolného skosenia skrutkového ¢lena je ten isty alebo skoro
ten isty ako uhol boku horného zavitu vrtule, takze dovo-
Tuje tesné dosadnutie pozdiznej dosadacej plochy a preto¥e
v dosledku kujnosti vyhodne pouzitého materidlu skrutkov-
nicovej vlozky 140, tj. hlinikovej zliatiny, z ktorej je
skrutkovnicova vlozka 140 vytvoren4, sa mdZe deformovat
pri zavidzani vrtule 20 v bezprostrednej blizkosti horného
boku zavitu vrtule 20. PretoZe m4 horné skosenie na skrut-
kovnicovej vlozke strmsi uhol ako dolny bok zavitu vrtule,
nedochddza medzi nimi k podstatnému ploinému dotyku.

Sila potrebna na vytiahnutie vrtule 20 je pri pouZiti pro-
filu znazorneného na obr. 5C 3,5 t pri mékkom dreve a 6,5 t
pri tvrdom dreve.

Niektoré vrtule 20 maji vytvorené mierne zakrivené
miesto plochych a kujnost’ pouZitého materidlu skrutkovni-
covej vlozky 140 je opit vyhodnd vzhl'adom na to, Ze u-
mozZiuje jej deforméciu pre tesné ploiné dosadnutie na ta-
kito zakriveni pétu pri zavadzani vrtule.

PATENTOVE NAROKY

1. Skrutkovnicova vlozka na zaistenie kolajnicového
upevitovadla v prijimacom materiali, hlavne skrutkovej
vrtule v drevenom podvale, zvySujica osovi silu na vy-
tiahnutie skrutkovej vrtule z materialu podvalu, predoviet-
kym dreva podvalu, ktoré s¢asti alebo celkom stratilo odpor
proti vytiahnutiu skrutkovej vrtule stratou sudrZnosti vla-
kien dreva, zniZenim merného zata¥enia medzi zavitmi
skrutky vrtule a protizavitmi vyrezanymi v dreve podvalu,
vyznafujica sa tym, e je tvorena tySou v
podstate trojuholnikového prierezu z kujného materiglu, a-
ko je hlinik alebo hlinikova zliatina, so zakladtiou (173) a
bognymi stenami (171, 172) vymedzujicimi rezné ostrie
(174), 8piralovito vinutou okolo osi (21) a tvoriacou skrut-
kovnicovy Gtvar majiici stipanie zavitu prispésobené stii-
paniu zavitu skrutkovej vrtule tak, Ze zavity skrutkovnico-
vej vlozky zapadajii medzi prifahlé zavity skrutkovej vrtu-
le, pri€om jedna koncova &ast’ uvedeného skrutkovnicové-
ho utvaru je zahnuta smerom k osi (21) vinutia ako radislne
zatahovacie rameno (201) na pohafianie zavadzacim na-
strojom, a d’alej zahnuté v tejto osi (21) ako vodiaci kolik
(182) skrutkovnicovej vlozky (140), ohnuty spif od konca
skrutkovnicového iitvaru do vnitornej dutiny vymedzova-
nej skrutkovnicovym vinutim.
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