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DESCRIPCION
Filtro para producto liquido o viscoso e instalacion de pulverizaciéon que comprende dicho filtro

[0001] La presente invencién se refiere a un filtro para producto liquido o viscoso. Este filtro comprende un
elemento de filtro y un cubo que define un volumen de recepcidon que acoge el elemento de filtro, asi como una
tubuladura de admisién y una tubuladura de evacuacion de producto liquido o viscoso.

[0002] En el campo de las instalaciones que incluyen circuitos de distribucion de productos liquidos o viscosos
que comprenden filtros, puede implantarse un circuito de derivacion para asegurar la continuidad de servicio de una
instalacion durante un cambio de elemento de filtro. Se conocen varios procedimientos de cambio de elemento de
filtro; cada procedimiento incluye ventajas e inconvenientes. Los principales inconvenientes son especialmente el
precio elevado, por ejemplo, en el caso de un circuito de derivacion que usa dos cuerpos de filtro y cuatro valvulas, o
el riesgo de contaminacion, por ejemplo, en el caso de un circuito de derivacion sin cuerpo de filtro, que usa un simple
tubo en el que el producto liquido o viscoso puede deteriorarse entre dos usos.

[0003] A partir del documento US-A-2012031821 se sabe preparar un filtro para producto liquido que
comprende una valvula configurada para asumir dos posiciones. En la primera posicion, la valvula acopla una
tubuladura de admisién a un volumen de recepcion de un elemento de filtro y este volumen de recepcion a una
tubuladura de evacuacion. En la segunda posiciéon, la valvula acopla entre si las tubuladuras de admision y de
evacuacion y aisla el volumen de recepcion con respecto a estas tubuladuras. Este filtro es complejo de realizar e
incluye numerosas zonas de retencion de liquido.

[0004] Los documentos US5931196 A 'y US5152321 A describen una valvula de derivacion para un ablandador
de agua.
[0005] Estos son los problemas que pretende remediar la invencién mas en particular, proponiendo un nuevo

filtro mas econémico y mas sencillo de manipular.
[0006] Para este fin, la invencion se refiere a un filtro del tipo citado anteriormente segun la reivindicacion 1.

[0007] Mediante la invencion, el cambio de elemento de filtro es sencillo y econémico. En el filtro interviene un
numero de piezas limitado, lo que facilita las manipulaciones de cambio de elemento de filtro ademas de ser ventajoso
econdémicamente. La valvula puede cambiar de una posicién a otra, modificando asi el trayecto recorrido por el
producto liquido o viscoso. El producto liquido o viscoso es filtrado por el elemento de filtro en el interior del cubo
cuando la valvula esta en su primera posiciéon. La segunda posicion de la valvula sirve para crear un circuito de
derivacion, denominado habitualmente «by-pass», que permite aislar el volumen de recepcion frente a las tubuladuras,
sin crear zonas de retencion demasiado numerosas o demasiado voluminosas, lo que permite desmontar el cubo y
acceder al elemento de filtro para proceder a su sustitucion, sin interrumpir la instalacion. De este modo se garantiza
la continuidad del servicio.

[0008] Segun aspectos ventajosos, pero no obligatorios de la invencion, dicho filtro puede incorporar una o
varias de las caracteristicas siguientes, tomadas segun cualquier combinacién técnicamente admisible:

- El filtro comprende al menos un orificio de entrada de aire y un orificio de purga.

- Al menos un macho esférico incluye una ranura para poner en comunicacion el volumen de recepcion con el orificio
de entrada de aire cuando la valvula esta en su segunda posicion.

- El filtro comprende un miembro de control manual de la posicién de la valvula.

- La valvula puede moverse entre su primera posicion y su segunda posicion, y a la inversa, por una rotacién, cuya
amplitud es preferentemente igual a 90°, alrededor de un eje de giro definido por un cuerpo de la valvula.

- La valvula esta integrada en una cabeza montada de forma extraible en el cubo.

- El elemento de filtro es un cartucho de forma cilindrica montado de forma extraible en la cabeza.

[0009] La invencion tiene también por objeto una instalacion de pulverizacion que comprende un depdsito de
producto liquido o viscoso, una bomba y un pulverizador, asi como un filtro para producto liquido o viscoso tal como
se describe anteriormente.

[0010] La invencion se entendera mejor y se desprenderan otras ventajas de la misma con mas claridad a partir
de la descripcidn que se ofrece a continuacion, de una realizacion de un filtro y de una instalacion de pulverizacién de
acuerdo con su principio, ofrecida Unicamente a modo de ejemplo y hecha en referencia a los dibujos anexos en los
que:

lafigura 1 es un esquema que representa un ejemplo de instalacion en un circuito de circulacién de pintura conocido
por el nombre de «circulating» de pintura que alimenta al menos una estacion de pulverizacion para producto
liqguido de acuerdo con la invencién;
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la figura 2 es una vista en perspectiva de un filtro de la instalacion de la figura 1, estando una valvula de este filtro
en una primera posicion;

la figura 3 es una seccion transversal del filtro a mayor escala, segun el plano Ill de la figura 2;

la figura 4 es una seccion transversal del filtro a la misma escala que la figura 3, segun el plano IV de la figura 2;
la figura 5 es una seccion transversal de una parte superior del filiro segun el plano V de la figura 2;

la figura 6 es una seccion transversal del filtro analogo a la figura 3, también segun el plano Ill, cuando la valvula
esta en una segunda posicion;

la figura 7 es una seccion transversal del filtro analogo a la figura 4, también segun el plano IV, cuando la valvula
esta en la segunda posicion; y

la figura 8 es una seccion transversal parcial del filtro analogo a la figura 5, también segun el plano V, cuando la
valvula esta en la segunda posicion.

[0011] Para facilitar el paso de una figura a otra, en las figuras 2 a 8 se representa una referencia ortonormal
X-Y-Z.

[0012] En la figura 1 se representa una instalacion 1 de pulverizacion de producto liquido que comprende un
depdsito 2 de producto liquido, una bomba 4 y un pulverizador 6. En la practica, la instalacion 1 puede comprender
otros pulverizadores, que no se representan, para mayor claridad del dibujo. Como opcién, la instalacién 1 comprende
ademas un regulador de presién 8. El depdsito 2, la bomba 4, el pulverizador 6 y, en su caso, el limitador de caudal 8
estan conectados por un conjunto 5 de tubos cuya funcion es dirigir el producto liquido entre los componentes de la
instalacion.

[0013] El producto liquido es, por ejemplo, un producto de revestimiento, tal como pintura o barniz.

[0014] El pulverizador 6 puede ser de tipo neumatico o «airless», electrostatico o no. Puede tratarse de una
pistola manual, como se representa en la figura 1 o, como variante, de un pulverizador automatico, conocido de por
si.

[0015] La instalacién 1 comprende ademas un filtro 10 para producto liquido, tal como se describe a
continuacion. Este filtro esta intercalado, en el conjunto de tubos 5, entre el depdsito 2 y un agujero 52 de este conjunto
5 dedicado a la alimentacion del pulverizador 6.

[0016] En este caso, el filtro 10 esta situado corriente abajo con respecto a la bomba 4. Sin embargo, puede
disponerse corriente arriba con respecto a esta.

[0017] Se observa 54 la parte del conjunto de tubos 5 situada inmediatamente corriente arriba del filtro 10. Se
observa 56 la parte de este conjunto situada inmediatamente corriente abajo de este filtro. El filtro 10 esta intercalado
entre las partes 54 y 56 del conjunto de tubos 5.

[0018] El filtro 10 se representa solo en las figuras 2 a 8. Este filtro 10 comprende un cubo 12, que define un
volumen de recepcion V12, y un elemento de filtro 14 alojado en el volumen de recepciéon V12. En la practica, el
elemento de filtro 14 es un cartucho de filtro de forma cilindrica rigida o parcialmente rigida. El elemento de filiro 14
comprende, por ejemplo, un fondo 14A rigido en forma de disco y una armadura no representada, mientras que una
tela 14B del cartucho cilindrico esta compuesta por un material flexible y poroso. El material de la tela 14B puede ser
natural o sintético, en funciéon de la naturaleza del producto liquido que se va a filtrar. Por ejemplo, puede tratarse
acero inoxidable, de polimero o de celulosa.

[0019] El cubo 12 esta hecho de un material que tiene en cuenta la naturaleza del producto liquido que debe
atravesar el elemento de filtro. En el ejemplo de las figuras, en el que se trata de un producto de revestimiento, el cubo
es de metal, preferentemente inoxidable. Por ejemplo, presenta una capacidad fija comprendida entre uno y dos litros.

[0020] El filtro 10 comprende ademas una valvula 20 integrada en una cabeza 22.

[0021] El cubo esta ensamblado de forma reversible con la cabeza 22. Por ejemplo, los componentes 12 y 22
pueden roscarse de manera conjunta, montarse con trinquetes o ensamblarse mediante un mecanismo de tipo
bayoneta o con bridas.

[0022] Por su parte, el elemento de filtro esta conectado de forma extraible en la cara inferior 221 de la cabeza
22,y es mantenido por un sistema de fijacién mecanica, por ejemplo, con tornillos, clips, etc.

[0023] El cubo 12 tiene simetria de revolucién alrededor de un eje longitudinal L12 del cubo 12. El elemento de
filtro 14 tiene simetria de revolucién alrededor de un eje longitudinal L14 de este elemento. En las figuras 3 y 6, los
ejes longitudinales L12 y L14 coinciden y son paralelos al eje Z. Los ejes longitudinales L12 y L14 estan comprendidos
en el plano de corte Il de la figura 2.
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[0024] Como variante, el eje longitudinal L12 del cubo 12 y el eje longitudinal L14 del elemento de filtro 14 no
coinciden.
[0025] El cubo 12 comprende un fondo 13 horadado con un orificio de purga 31, preferentemente coaxial con

el eje longitudinal L12. Cuando el elemento de filiro 14 se usa para filtrar el producto liquido, el orificio 31 es obturado
por un tapén 32 u otro elemento de obturacion similar.

[0026] El filtro 10 comprende ademas una tubuladura 16 de admisién de producto liquido que se conectara con
la parte 54 y una tubuladura 18 de evacuacién de producto liquido que se conectara con la parte 56. Como puede
verse en la figura 2, las tubuladuras 16 y 18 son de secciones cilindricas y los ejes longitudinales L16 y L18 de las
tubuladuras 16 y 18 son respectivamente paralelos a los ejes Y y X de la referencia ortonormal. Los ejes longitudinales
L16 y L18 de las tubuladuras 16 y 18 estan comprendidos en el plano de corte 1V de la figura 2.

[0027] La valvula 20 incluye al menos un macho esférico. La valvula 20 puede moverse en rotacién, haciendo
girar el macho esférico alrededor de un eje de giro P paralelo al eje X, de manera que el eje de giro P corresponde a
la interseccion entre los planos Il y IV de la figura 2. El eje de giro P es definido por el cuerpo 23 de la valvula 20 que,
en la practica, esta constituido por una parte de la cabeza 22.

[0028] En el ejemplo, los ejes L18 y P coinciden. Sin embargo, esto no es obligatorio.

[0029] En la realizacion de la invencion representada en las figuras y descrita a continuacion, la valvula 20
incluye dos machos esféricos 24A y 24B solidarios entre si. En este caso, los machos 24A y 24B estan formados por
una pieza monobloque. Cada macho esférico 24A y 24B es una pieza con envoltura externa esférica, parcialmente
vaciada, tal como una bola horadada por un conducto 26A o 26B que se abre en dos orificios distintos y propios de
cada macho 24A o 24B. Los conductos 26A y 26B son acodados, formando preferentemente cada uno un angulo de
90°, y tienen secciones circulares de diametros sustancialmente iguales a los de las tubuladuras 16 y 18.

[0030] Como variante, los diametros de los conductos 26A y 26B son inferiores a los de las tubuladuras 16 y
18.

[0031] En la practica, los conductos acodados 26A y 26B comprenden cada uno respectivamente dos partes
rectilineas 25A, 27A y 25B, 27B y un codo en angulo recto respectivo 28A y 28B. Asi el primer macho 24A es
atravesado por el conducto 26A, formados por las partes rectilineas 25A y 27A acopladas entre si por el codo 28A.
Ademas, el segundo macho 24B es atravesado por el conducto 26B, formados por las partes rectilineas 25B y 27B
acopladas entre si por el codo 28B.

[0032] El cuerpo 23 delimita un alojamiento que acoge los machos 24A y 24B de la valvula 20. El alojamiento
esta formado por dos cavidades esféricas 23A y 23B que se abren una en la otra y cada una de las cuales acoge
respectivamente un macho esférico 24A o 24B. Las tubuladuras 16 y 18 estan formadas por el cuerpo 23 de la cabeza
22. La cavidad 23A que acoge el primer macho esférico 24A esta acoplada de manera fluida a la tubuladura de
admisién 16 mientras que la cavidad 23B que acoge el segundo macho esférico 24B esta acoplada de manera fluida
a la tubuladura de evacuacion 18.

[0033] El filtro 10 comprende también al menos un orificio de entrada de aire. En la practica, el filtro 10
comprende en este caso dos orificios de entrada de aire 36A y 36B, dispuestos en una pared 232 del cuerpo 23, siendo
esta pared paralela al plano formado por los ejes X y Z. Los orificios 36A y 36B se abren respectivamente en las
cavidades 23A y 23B, cada una situada frente a un macho esférico 24A o 24B.

[0034] Como variante, el nimero de orificios de entrada de aire y/o su emplazamiento pueden ser diferentes,
con la condicién de que cumplan su funcién, descrita a continuacion.

[0035] Al menos uno de los machos esféricos 24A o 24B esta provisto de una ranura 34A o 34B para poner en
comunicacion el volumen de recepcion V12 con el orificio de entrada de aire 36, que esta adyacente a él, cuando la
valvula 20 esta en su segunda posicion, como puede verse en la figura 8. En este caso, cada macho 24A y 24B
comprende una ranura propia, siendo la ranura 34A del macho 24A visible en las figuras 5 y 8, mientras que las dos
ranuras 34A y 34B pueden verse en la figura 6. Las ranuras 34A y 34B se adentran en una profundidad baja en las
superficies de los machos 24A y 24B, de manera que no se abren a los conductos 26A y 26B. Las dos ranuras 34 son
idénticas o casi idénticas entre si. El angulo a34 definido entre los extremos de una ranura 34A y 34B, en un plano
paralelo a los ejes Y y Z y alrededor del centro de la esfera del macho 24A o 24B en cuestion, es de 90°. Dicho de otro
modo, cada ranura 34A y 34B se extiende en 90° con respecto a la superficie del macho 24A o 24B en el que esta
formada.

[0036] Se disponen juntas de estanqueidad 51A y 51B en el cuerpo 23 en las uniones entre la tubuladura de

admision 16 y los machos esféricos 24A y 24B. Se dispone una junta de estanqueidad 53 en el cuerpo 23, en la union
entre la tubuladura de evacuacion 18 y el macho esférico 24B. Se disponen juntas de estanqueidad 55A y 55B en el
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cuerpo 23 en las uniones entre el volumen V12 y los machos 24A y 24B. Las juntas 51A, 51B, 55A y 55B tienen una
geometria adaptada al perfil esférico de los machos 24A y 24B.

[0037] Las juntas de estanqueidad forman parte solidaria con el cuerpo 23 de la cabeza 22; por tanto, no son
arrastradas en rotacion durante el giro de los machos 24A y 24B.

[0038] Un miembro de control manual, formado en este caso por una empufiadura 40, forma parte solidaria, en
rotacion alrededor del eje de giro P, con el primer macho 24A y permite accionar la valvula 20.

[0039] La valvula 20 esta configurada para adoptar selectivamente dos posiciones distintas.

[0040] En su primera posicion representada en las figuras 1 a 5, la valvula 20 acopla la tubuladura de admision
16 al volumen de recepcion V12, a través del conducto acodado 26A, y este volumen de recepcion V12 a la tubuladura
de evacuacion 18, a través del conducto acodado 26B. En su segunda posicion representada en las figuras 6 a 8, la
valvula 20 acopla directamente la tubuladura de admisién 16 a la tubuladura de evacuacion 18, a través del conducto
acodado 26B. La segunda posicion de la valvula 20 permite aislar el volumen de recepcion V12 de las dos tubuladuras
16 y 18. Asi, cuando la valvula 20 esta en su segunda posicion, el producto liquido circula entre la tubuladura de
admision 16 y la tubuladura de evacuacion 18 sin pasar ni por el cubo 12 ni a través del elemento de filtro 14, esta
configuracion corresponde al «by-pass».

[0041] Las flechas F1 y F2 indican en este caso respectivamente las direcciones y el sentido del flujo que entra
en el filtro 10 por la tubuladura de admision 16 y sale de él por la tubuladura de evacuacion 18.

[0042] En la practica, una rotacion de amplitud igual a 90°, realizada por un accionamiento manual de la
empufadura 40, permite que la valvula 20 bascule de su primera posicion a su segunda posicion, y a la inversa. Al ser
los machos esféricos 24A y 24B solidarios entre si, se hacen girar simultaneamente alrededor del eje de giro P cuando
se acciona la empufadura 40.

[0043] En la primera posicion de la valvula 20, la parte recta 25A es paralela al eje Y y esta acoplada con la
tubuladura de admision 16, la parte recta 27A es paralela al eje Z, con lo que permite que el producto liquido fluya
hasta el volumen V12 del cubo 12, siguiendo un trayecto representado por las flechas F1 y F3 en las figuras 3 a 5. El
producto atraviesa a continuacion el elemento de filtro 14, como se representa por la flecha F4 en la figura 3, y después
atraviesa el segundo macho 24B siguiendo la flecha F5 antes de ser evacuado por el orificio 18 segun la flecha F2. La
parte recta 25B es entonces paralela al eje Z y la parte recta 27B es paralela al eje X y esta acoplada con la tubuladura
de evacuacion 18.

[0044] En la segunda posicién de la valvula, la parte recta 27A es paralela al eje Y y esta acoplada con la
tubuladura de admisién 16, la parte recta 25A es paralela al eje Z y esta dispuesta enfrente de una pared 234 formada
por el cuerpo 23, en el lado de la cabeza 22 opuesta al cubo 12. El producto liquido que se encuentra en el conducto
26A del primer macho 24A choca con la pared 234, y el conducto 26A forma asi un ramal muerto, como puede verse
en la figura 8. Para ser evacuado fuera del filtro 10, el producto liquido esta obligado a pasar directamente por el
conducto 26B del segundo macho 24B, segun las flechas F1 y F2 que pueden verse especialmente en la figura 7. La
parte recta 25B es en este caso paralela al eje Y y esta acoplada con la tubuladura de admision 16, la parte recta 27B
es en este caso paralela al eje X y esta acoplada con la tubuladura de evacuacion 18.

[0045] Se observa que en las dos posiciones de la valvula 20, la parte recta 27B es constantemente paralela
al eje X.

[0046] Ventajosamente, la posicion de la empufiadura 40 indica el grado de apertura o de cierre del o de los
machos internos 24A y 24B en la cabeza 22. Cuando la empufadura esta orientada segun el eje Y, y es asi paralela

al eje L16, la valvula 20 esta en su primera posicion, y el producto liquido pasa entonces por el conducto 26A, por el
cubo 12 y por el elemento de filtro 14, antes de ser evacuado por el orificio 18 por medio del conducto 26B del segundo
macho 24B. Cuando la empuinadura 40 esta orientada en paralelo al eje Z, y por tanto perpendicular al eje L16, la
valvula 20 esta en su segunda posicion, y el producto liquido circula por el by-pass formado por el conducto acodado
26B.

[0047] En esta posicion, las ranuras 34A y 34B crean un paso entre los orificios de entrada de aire 36A y 36B
y el volumen de recepcion V12, lo que permite situar el interior del cubo 12 a presién atmosférica y proceder a una
purga del filtro 10 a través del orificio de purga 31 del fondo 13, después de haber retirado el tapon 32, lo que representa
la flecha F6 en la figura 6.

[0048] Una vez purgado el cubo 12 a través del orificio 31 y con la valvula 20 en su segunda posicion, es posible
desolidarizar el cubo 12 de la cabeza 22, desactivando los medios de montaje reversible que los ensamblan. Entonces
se puede retirar el cubo 22 de debajo de la cabeza 22 y acceder al elemento de filtro 14 que permanece montado bajo
la cabeza 12, de forma extraible.
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[0049] De esta forma es posible retirar el elemento de filtro 14 de la cabeza 22 y proceder a su sustitucion, por
medio de un nuevo elemento de filtro. A continuacién puede volverse a montar el cubo 12 en la cabeza 12, alrededor
del nuevo elemento de filtro.

[0050] Después de haber taponado de nuevo el orificio 31 con el tapén 32, se recoloca la valvula 20 en su
primera posicion, lo que hace que el filtro 10 esté de nuevo operativo. Asi, el cambio de elemento de filtro 14 puede
tener lugar de forma rapida y sencilla, sin perturbaciones importantes en el funcionamiento de la instalacion 1.

[0051] Como los conductos 26A y 26B se usan en las dos posiciones de la valvula 20, estan permanentemente
impregnados con el producto liquido. No hay, por tanto, riesgo de que se formen deposiciones en estos conductos, a
diferencia de un tubo de by-pass usado ocasionalmente. La operacion de cambio de filtro se desarrolla asi sin que
aparezca ninguna zona de retencioén en la cual el producto no se renueve y en la cual podria deteriorarse.

[0052] Segun una variante no representada de la invencion, la tubuladura de admision del filtro 10 puede ser
la tubuladura 18, mientras que la tubuladura de evacuacion es la tubuladura 16. Tal es, por ejemplo, el caso de los
filtros llamados «de bolsillo». Entonces se invierte el sentido de las flechas F1 a F5; se permutan las flechas F1 y F2,
al igual que las flechas F3 y F5.

[0053] La invencion no se limita al caso en que el producto liquido es un producto de revestimiento. El filtro 10
puede usarse en particular para filtrar un aceite, por ejemplo, para un motor, un producto de limpieza, el agua en la
salida de un pozo o un producto mas viscoso de tipo cola, pasta, masilla de estanqueidad, antigravilla o de
insonorizacion.

[0054] Alternativamente, la valvula 20 esta motorizada, en particular para poder ser controlada de forma remota
o robotizada, lo que permite accionar la valvula a distancia.

[0055] Como variante, los machos 24A y 24B son machos cilindricos.

[0056] Segun una variante no representada de la invencion, la valvula 20 incluye un unico macho cilindrico o

esférico, que es entonces ventajosamente multicanal.

[0057] Todas las caracteristicas de cualquiera de las realizaciones o variante descrita anteriormente pueden
implementarse en las demas realizaciones y variantes descritas.
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REIVINDICACIONES

1. Filtro (10) para producto liquido o viscoso, comprendiendo este filtro un elemento de filtro (14) y un cubo
(12) que define un volumen de recepcion (V12) que acoge el elemento de filiro, comprendiendo el filtro (10) una
tubuladura de admision (16) de producto liquido o viscoso y una tubuladura de evacuacion (18) de producto liquido o
viscoso, de manera que el filtro (10) comprende una valvula (20) configurada para adoptar:

- una primera posicion en la que la valvula (20) acopla la tubuladura de admision (16) al volumen de recepcion
(V12) y este volumen de recepcion (V12) a la tubuladura de evacuacion (18); y

- una segunda posicion en la que la valvula (20) acopla la tubuladura de admisiéon (16) a la tubuladura de
evacuacion (18) y aisla el volumen de recepcion (V12) con respecto a las dos tubuladuras (16, 18)

caracterizado porque la valvula (20) incluye dos machos cilindricos o esféricos (24A, 24B), de los cuales un primer
macho cilindrico o esférico (24A) comprende un primer conducto (26A) que acopla la tubuladura de admisién (16) al
volumen de recepcion (V12), cuando la valvula (20) esta en su primera posicion, y que forma un ramal muerto, cuando
la valvula (20) esta en su segunda posicion, y un segundo macho cilindrico o esférico (24B) comprende un segundo
conducto (26B) que acopla el volumen de recepcion (V12) a la tubuladura de evacuacion (18), cuando la valvula (20)
esta en su primera posicion, y que acopla la tubuladura de admision (16) a la tubuladura de evacuacion (18), cuando
la valvula (20) esta en su segunda posicion.

2. Filtro segun la reivindicacion anterior caracterizado porque el filtro (10) comprende al menos un orificio
de entrada de aire (36A, 36B) y un orificio de purga (31).

3. Filtro segun la reivindicacion 2 caracterizado porque al menos un macho esférico (24A, 24B) incluye
una ranura (34A, 34B) para poner en comunicacion el volumen de recepcion (V12) con el orificio de entrada de aire
(36A, 36B) cuando la valvula (20) esta en su segunda posicion.

4. Filtro segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque comprende un
miembro (40) de control manual de la posicion de la valvula (20).

5. Filtro segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizado porque la valvula (20) puede
moverse entre su primera posicion y su segunda posicion, y a la inversa, por una rotacién cuya amplitud es
preferentemente igual a 90°, alrededor de un eje de giro (P) definido por un cuerpo (23) de la valvula.

6. Filtro segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizado porque la valvula (20) esta
integrada en una cabeza (22) montada de forma extraible en el cubo (12).

7. Filtro segun la reivindicacion anterior caracterizado porque el elemento de filtro (14) es un cartucho de
forma cilindrica montado de forma extraible en la cabeza (22).

8. Instalacién de pulverizacion que comprende un depésito (2) de producto liquido o viscoso, una bomba
(4) y un pulverizador (6) caracterizada porque la instalacion (1) comprende un filtro (10) para producto liquido o
viscoso segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores.
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