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(64) Kyvny stii, zejména pro Sistici stanici .

Vyndlez se tfké hydraulického pFevo-
du pro vyrovndni st¥idavého oto¥ného pohy-
bu kyvného stolu, pou¥ivaného zejména
u Zistlclch stanic pro &ist¥ni skifnovych
obrobkd, upnutych ne technologické paletd.

" Upinaci rém kyvného stolu je uloZen
na &epu, spojeném pies vykyvnou spojku
s prilehlym Zepem pastorku, ktery je otod-
né ulo¥en v t¥lese ndhonu a nachdzi se ve
stdlém zdbdru s ozubenim dvoj&inmého pis-
tu pracovniho vdlce. : .

Na jedné strand pracovniho vélce je
upravena mezideska, kterd nese polohovaci
védlec, jehoZ pist je opatfen pistnici, kte-
ré zasshuje pres mezidesku do vnitfniho
prostoru pracovniho vélce. Dojezd pistu
pracovniho vdlce do obou krajnich poloh je
brzdén tlumicim zafizenim.

Vrtd4ni polohovaciho vdlce md v&t3{
prim&r ne# vridni pracovniho védlce, p¥i-
%em? zdvih pistu polohovaciho vdlce je po-
lovi¥ni ne¥% zdvih dvoj&inného pistu pra-
covniko vélce.

v

Hydraulicky pievod pro vyvozovéni
sttidavého oto¥ného pohybu kyvného stolu
je vhodny p¥edevdim pro &istici stanice,
zabazené do automatickych obrdbdcich. 1i-
nek a pru¥fnych vyrobnich systémi. -
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Vynélez se tykd kyvného stolu zejména pro gistici stenici na E;ﬁténi skPf{novitych ob-
robkd upevnénych na technologické paleté.

) U dosud znémfch zarizeni pro Eigt&ni obrobkﬁ které jsou upnuty na technologické pa-
letd, se b¥in& uiivd kyvny stil zabudovany do' télesa ¥istfci stanice. Kyvny stdl mé vesm&s
rémovou konstrukci a je v disticf stanici ulq!en oto¥nd na dvou epech. Gisticl stanice d4-
le obsghuje mechanismy pro piisun palety s obrobkem z vn&j3iho dopravniho systému a mecha-
nismy pro zapolohovédni a upnuti palety na kyvném stole.

Jeden %ep kyvného stolu je ze stanice vyveden a napojen na ndhon kyvného stolu, tvore-
ny retdzovym pfevodem. Velké Fet¥zové kolo je upevnino na vyvedeném ¥epu kyvného stolu a
hnaci Pet¥zové kolo Je spojeno pres p¥evodovdu sk¥*fn s elektromagnetickymi spojkemi a brz-
dou s asynchronnim elektromotorem. '

Sou&dsti néhonu je dopfnaci systém hnaciho fetSzu. Rizenf pohonu, to je logika zapiné—
ni elektromagnetickych spojek a brzdy, -Jje odvozeno od koncovych pinadd a Fifdiciho systému
stenice. Nardfky pro spinénf koncovych spinall, které Fidl stfidavy vykyv kyvaného stolu,
jsou um{stdny obvykle na t¥lese hnaného Fet¥zového kola.

Béhem &istictho procesu vykyvuje otoénélploieny kyvny stdl, nesouci upnutou paletu se
souddsti, z rovnovéiné polohy v rozsahu 180° ‘st¥{davé vlevo a vpravo. T¥isky se plsobenim
gravitace uvolnuji jek z palety tak i ze soudsti a padaj{ do ndlevkovitého dna &istici
stanice a odtud na transportér t¥isek. U n&kterych typd éisticich stenic je &istici uddinek
zesilovédn tryskénim gisticfho média.

Po ukon¥eni éiaticiho procesu se.kyvny s8til zastavi ve stfedni rovnovéiné poloie a
zpevni se. Po otevfeni gistic{ stanice se provede vym&na technologické palety s o¥i3ténym
obrobkem za paletu s odsud neoXidténym obrobkem. Popsany proces v pruiném vyrobnim systému
probthd plnd automaticky.

-Stfidevy cyklus otéeni kyvného stolu klade velké néroky na .Fet¥zovy nghon a zpisobu-
Je nérazy v elektrické sfti. Naméhdni Petdzového néhonu jeZt¥ naristd pFi Zist&ni obrobku
o rdzné hmotnosti, kde hmoty pohybujicich se ¥dst{ nelze zcela vyvéZit.

- Nej¥ast&ji dochdzi k rychlému vytédhnut{' a po¥kozeni ¥et¥zd a tim i k vypadku ¥istici
stanice z provozu e narudeni plynulého toku obrobkd v pruiném vyrotmim systému. Dojezdy do
krajnich poloh jsou ¥izeny koncovymi sbinaéi; které pres relé ovlddaji elektrohagnetické
tfeci spojky a brzdu. Serizeni jednotlivych prvki pro dosaZeni dostatednd presné polohy
zastaveni #in{ pek pii rizném zati¥feni kyvného stolu potiZe.

Uvedené nedostatky do zna¥né niry’odstréinje kyvny stdl provedeny podle vyndlezu, je-
ho¥ podstate spo¥ivd v tom, %fe ho tvol{ upinaci rém- s tepem spojenyﬁ pFes vykyvnou spojku
s ptilehlym Zepem pastorku oto&nd uloenym v, tdlese néhonu a nachdzejicim se ve stdlém zd-
bdru s ozubenim dvojéinného pistu, uloieného ‘posuvnd v pracovnim vélci, ktery je na jedné
stran® opatPen vikem s tlumic{ vloZkou a nae druhé strang mezideskou, na jejfZ vn&js{ stra-
né je upevndn polohovaci vdlec, jehoZ pist je opatfen pistnici, kterd zesahuje pies mezi-
desku do_vnitrniho prostoru pracovniho vdlce a je opatiena tlunicim ndstavcem, pril¥em%f vrtda-
ni polohovaciho védlce mé v&t3{ primér ne vrtdni pracovniho vdlce a zdvih pistu polohovaci-
ho vélce je polovid¥ni ne% zdvih dvoj¥inného pistu pracovniho vélce.

8isticf stenice provedend podle vynélezu znadné zjednodu!uje néhonovy mechanismus a
odstranuje vyse uvedené nedostatky. St¥edni zékladni poloha kyvného stolu je jednozna¥n& as-
na zdvihem pistu polohovaciho vdlce a krajni maximélni vykyvy kyvného stolu pak polohu ozu-
beného pistu v pracovnim vélci.

NemiZe dqdit k nedojeti nebo pfejeti stenovené polohy pii rizném zatiZeni kyvnéhb stolu.
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Dojezdy do krajnich poloh lze snadno a trvale ser{dit pomoci tlumicich néstaved, tekZe po~
hon pracije bez rézi. Nékledy na ddrZbu ndhonu kyvného stolu ¢istici stenice podle vyndlezu
-jsou zonedbatelné. ’ . i

Priklad provedeni zaFizeni podle vyndlezu je schematicky zndzorndn na vykresech, kde
na obr. 1 je ndhon kyvného stolu &istici stenice v podélném Fezu a na obr. 2 tyZ ndhon
v p¥i&ném rezu v mist& A-A.

Na t3lese | &istici stanice je upevn&na konzola 3, na které je pripevnsn ndhon 4.
V t8lese 5 nédhonu 4 je oto¥n¥& na loziskéch § ulo¥en pastorek 8, ktery zabird do ozubeni 19
dvojéinného pIlstu 9. Jeden konec pastorku 8 je spojen s rota¥nim rozvddd&em 12 ¥isticiho
média, zatimco jeho druhy konec tvorf Zep 11 a je vyveden smdrem k t&lesu 1 &isticl steni-
ce a nese jednu polovinu kyvné spojky 10, JjejiZ druhd polovina je naklinovéna na Z¥epu 13,
ktery nese upinaci rém 2 kyvného stolu.

Cep l} je uloZen v pouzdru 15 na valivych loZiskdch 14. Vykyvnd spojka 10 nese nerdiky
16 pro oviadéni koncovych spinadt 17. Na obou stranéch dvoj¥inného pistu 2 uloZeného v pra-
covnim vélci 20 jsou tlumic{ komory 18. Pracovni vélec je zapudtén do t¥lesa 3 ndhonu 4 a
je na . jedné stran¥ uzavien vikem 23 a tlumici vloZkou 24 a napojen na p¥ivod 21 tlakového
média, zatimco na protilehlé stran& napojené na daldi piivod 22 tlakového médim Jje uprave-

ne mezideska 25.

Na vn&jsf{ strend mezidesky 25 je upevn&n polohoveci vdlec 26 uzavieny vikem 27. Pist
28 polohovaciho védlce 26 Jje opatien pistnici 29, kterd prochdzi mezideskou 25 do vnit¥niho
prostoru pracovniho védlce 20 a je zakonlena tlumicim ndstavcem 30 se 3krtici tryskou J.
Jedna strana polohovactho vdlce je napojena na privod 31 tlakového média, zatimco druhd
strana na privod 32 tlakového média. Vrténi polohovaciho vdlce 26 mé vEtE{ prim¥r nef vrid-
ni pracovniho vdlce 20 a zdvih pistu 28 polohovacfho vélce 26 je polovi¥ni ne% zdvih dvoj-
¥inného pistu 9 pracovniho védlce 20.

V zdkladni poloze kyvného stolu je tlakové médium privedeno jek do pracovniho vdlce
20, tak do polohovaciho vélce 26,a to vZdy:na stranu protilehlou mezidesce 25. Pist 28 po-
~ lohovaciho vélce 26 je vysunut do krajni polohy sm¥rem k mezidesce 23 a polohuje dvojlin-
ny pist 9 pracovniho vélce 29, ktery je dotla¥ovén proti pistnici 29. ProtoZe vrtén{ polo-
hovaciho vélce 26 je v&t3{ neZ vrtdni pracovniho vélce 20, je p¥i stejném tleku média
v obou vdleich 20, 26 soustava v klidu.

Na pokyn ¥idiciho systému je uvoln&n tlek z prostoru mezi pistem 28 polohovaciho vdl-
ce 26 a vikem 27 a mezi dvojdinnym pistem 9 a vikem 23 pracovniho vdlce 20 a tlak je pii-
veden do prostoru védlch p¥ilehlych k mezidesce 25. Tim se porusi rovnovéha a dvoj&inny pist
9 se posune do prvé krajni polohy sm¥rem k viku 23. Tim se vyvold pooto¥eni kyvného stolu
o 180° a p¥isluind nardfka 16 sepne odpovidajici koncovy spina¥ 17. .

Tlak, ktery byl zaveden do polohovacfho védlce 26 na stranu mezidesky 25,podr#f pist
28 s pistnict 29 v krajnl poloze na strand vika 27. Sepnutim koncového spinade 17 je dén
pokyn k opaZnému cyklu a tlek je pFiveden do prostoru mezi viko 23 a dvoj¥inny pist 3 pra-
covniho vdlce 20. Ndsleduje otodeni kyvného stolu v opa¥ném smyslu o 360°. v krajni poloze
pt{sludnd nerdzka 16 sepne daldfi koncovy spina¥ 17, ktery vydd impuls k prepnut{ tlaku a
kyvny stal sé otd&i zpdt o 360° a popsany cyklus se b¥hem ZiZt¥nf{ neustdle opakuje.

V krajnich polohdch dvoj¥inného pistu 9 se zasune do prislu¥né tlumicf{ komory 18 tlu-
mici vloZka 24, resp. tlumic! ndéstavec 30, tak¥e dojezd do krajnich poloh je plynuly, pro-
tofe tlakové médium je pPinuceno unikat z tlumici komory 18 skrtici tryskou J. Po vyddni
impulsu k zastavenf pohybu kyvného stolu v okem¥iku, kdy je tlekovy olej priveden do
pracovniho vélce 20 na stran® mezidesky 23, je soulasnd pfiveden tlakovy olej do polohova-
ctho vdlce 26 na stran¥ vika 27 a uvolndn tlek na stren¥ mezidesky 22. '
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Pistnice 29 pistu 28 polohovactho vdlce éﬁ se vysune do pracovnfho vdlce 20,s to do
poloviny zdvihu dvoj&inného pistu 2, ktery pFfi zp¥tném pohybu se' miZe tek posunout pouze
o polovinu zdvihu a kyvny stil se natod&i pouzé o 180° a zastavi se v rovnové%né poloze,
kde je nezndzorndnym indexem zapolohoVéﬁ a zpevn¥n. Provede se vym&na palety s o¥isténym
obrobken za del3f s dosud neoli¥t¥nym obrobkem a cely cyklus se opakuje.

Gistic{ stanice vybavend kyvnym stolem s;néhonem dle vyndlezu je vhodnd predev3im pro
pruzné vyrobni systémy, zejména tem, kde je potieba provést sutomatické ¥iZténi obrobkd.

PREEDMET VINALEZU

Kyvny stil, zejména pro Eistici stanici'ﬁh ¥isténi sk¥inovitych obrobkd upevninych na
_technologické palet, vyznafujici se tim, Ze je tvoren upinecim rémem s Zepem (13), spoje-
ny pfes vykyvnou spojku (10).-s prilehlym &epem (11) pastorku (8), otoZn¥ uloZenym v t&lese
(5) ndhonu (4) a nachézejicim se ve stdlém zébéru s ozubenim (19) dvoj¥inného pistu (9) ulo-
feného posuvng v pracovnim véleci (20), kteryéﬂe ne jedné stran¥ opatfen vikem (23) s tlumi-
cf vlozkou (24) a na druhé strand mezideskou {25), na jejiz wn¥jst strend je upevn¥n polo-
Thovacf vélec (26), jehoZ pist (28) Je Qpatfeé pistnict (29), které zasshuje pFes mezidesku
(25) do vnit¥niho prostoru pracovniho vélce (20) a je opatfena tlumicim ndstavcem (30},
pritem# vrténi polohovactho vélce (26) mé v&tsL primdr nei vrténi precovniho vélce (20) =
zdvih pistu (28) polohovaciho vdlce (26) je polovi¥ni ne% zdvih dvoj¥inného pistu (9) pra-
covniho vélce (20). B} '

2 listy vykresd

Severopia. o.p. tivod 7. Now
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