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Udelom vynalezu je zlepdienie pra-

covného procesu a dosiahnutie vygSej kva~
1ity oborobenej plochye.
Uvedeného Glelu sa dosahuje zariadenim
na elektroerozivne obrébanie, u ktorého
na bolnej ploche pracovného nastroja je
vytvorena alespod jedna tlakova komora
dielektrickej kvapaliny, ktora vyustuje
do iakrigta.
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Vynélez sa tyka zariadenia na elektroerozivne obrébanie,
najmi &lenitych obrobkov s nitenym preplachovanim iskrista.

Pri elektroiskrovom obrébani, pajmi pri pouZiveni impul-
znych generdtorov je pri dokondovacich operéciach potrebné pre-
plachovat iskriste. Pri hrubovacich. operéciach sa pracuje
8 hribkou pracovnej medzery v rogzp&ti 0,08 aZ 0,15 mm a preto
pri v#&3ine préc sa vystalfl s prirodzenym preplachom. Pri dokon-
% vacich operdciach je hmibka pracovnej medzery najviac 0,04 mm
a ak si zvySené poZiadavky na drsnost obrobeného povrchu, je
v sidasnosti niteny vyplach iskrisdta jedinou cestou ako dosigh-~
put potrebnd presnost a drsnost. V silasnosti sa preplachovanie
iskrista riedi preplachovacimi kanélikmi vytvorenymi na aktiv-
nej ploche nédstroja, ktoréd sa kopiruje do obrébanej plochy ob-
robku, alebo rdzaymi tryskemi umiestnenymi mimo iskrista, ktoré
do neho vstrekujyu dielektricky kvapalinu. Zhotovenie preplacho~
vacich kapdlov v pracoviaom néstroji nie je vZdy moZné. Niekedy
nesmejizostat na obrobenom povrchu vyronky od preplachovacich ka-
ndlov, Pri zlofitych &lenitych tvaroch akti{vnej plochy néstrojov
nie sd pri pou%iti viacerych preplachovacich vydsteni vietky
miesta iskrista rovnomerne preplachované, &o sp8sobuje nestabil-

ny pracovhy proces.,

Pri pouZitf preplachovacich kandlov v néstrojovej elektro-
de je Zastym zjavom zvySeny ubytok v okoli vyustenia kandlov na
aktivau plochu pracovného néstroja, a to aZ do vzdislenosti
5 mm od stredu privodného kandla, Ndsledkom zvyZeného iubytku je
zniZend presnost obrobenej plochy v priestore vyistenia kandlov.
Tento nedostatok sa prejavuje ako vyronok a jeho odstrdnenie
hlavne u tvrdych materidlov je veImi obtaZné. Vyplachovanie
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iskrists tryskami je obecne mélo d&inné a len mélokedy sa nim
dosahuje stabilného pracovného procesu.

Vyss8ie uvedené nedostatky zmierfiuje a problém elektrois-
krového obrdbania ZXlenitych pléch rie3i zariadenis podTra vyné-
lezu, ktorého podstatou je, Ze aspoA na polovici bolnej plochy
pracovného néstroja je vytvorend aspoi jedna tlakové komora
dielaktrickej kvapaliny, vydstujica do pracovnej medzery. Tele-
go t lakove] komory je z elektricky nevodivého materiélu., Tlako-
v4 komora je na obrobku uloZend pevne rozoberateXne a na bo&nej
ploche pracovného néstroja je teleso tlakovej komory pripojené
tesne a posuvne. !

Zariadenim na elektroerozivne obrébanie, najm#é &lenitych
obrobkov sa docieli stabilizovat proces obrédbania, tym zniZ%it
moZnoat vzpiku skratov, ktoré m8Zu mat za nésledok i neopravi-
teIné podkodenie pracoviného néstroja a obrobku. Zariadenie po-
dTa vynélezu umo%puje zni%it dosishnutelni drsnost a zvydit
presnost i pri zloZitych ¥lenitych tvaroch obrdbanej plochy.

Na pripojenych vykresoch sy znédzornené dve prikladné rie-
Senia zariadenia, kde na obr. 1 je nakresleny p8dorys, na obr. 2
je nekresleny rez rovinou A-A z obr., 1, na obr. 3 je nakresleny
pddorys zariadenia s trojdielnou tlakovwou komorou a na obr. 4
Je nakresleny rez rcvinou B-B z obr., 3.

Zariadenie na elektroerozivne obrébanie pozostéva z pra-
covného néstroja 1 opatreného drZiaskom 2. Pracovny néstroj 1 mé
vytvorend aktivou plochu 4, ktorej tvar je zhodny s obrobenou
plochou 10 v obrobku 6. Po obvode pracovného nédstroja 1 je vy=-
tvorend bolnd plocha 5 rovnobeZnd so smerom posuvu., VedTa bo&nej
plochy 5 pracovného néstrojea i Je = troch strén vytvorend tlako=-
v4 komora 7 v telese 9. Na telese 9 je pevne uchyteny privod 8
dielektrickej kvapaliny vyustujuici do tlakovej komory 7. Teleso
9 tlskovej komory 7 je vyhotovené z textitu a na obrobku 6 je
upnuté vpinkami /pa obr. nezakreslenymi/. Na boZnid plochu 5.
pracovného néstroja 1 dosadé teleso 9 tlakovej komory T tesne
a8 posuvne.
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Po prisunut{ pracovného néstroja 1 k obrobku 6 sa vytvo-
ri iskriste 3. Dielektrickd kvapalina sa privéddza privodom 8
do tlakovej komory 7, odkial je nitend pretekat cez iskridte
3, kde prebieha za jej spolupbsobenia elektroiskrové obrdbanie
obrobku 6.

Pre obrébanie velmi &lenitych dutin je wyhodné pouZit
zariadenie s viacerymi tlakovymi komorami, nepriklad tromi
/obr., 3 a 4/, Jednotlivé tlakové komory TJA, IB, 7C si vytvore-
né nad obrébanymi Zastemi obrobku § pod¥a ich hIbky. KaZd4
tlakové komora A, 7B, 7C mé vytvoreny samostatny privod &
dielektrickej kvapaliny.

Prisunutim pracovného néstroja 1 k obrobku 6 sa najprv
pribliZi k obrobku 6 skiivna plocha 4A pracovného ndstiroja 1,
prifom do iskridta J sa zalne privéddzat dielektrickéd kvapalina
privodom 8 a cez tlskovi komoru 7A. Polas procesu obrébania
akonéhle sa pribl{Zi k obrobku 6 aktivna plocha 4B pracovného
ndstroja 1, zalne sa privéddzat do daldieho iskrista 3 dielek-
-trickd kvapalina cez privod 8 a tlakovi komoru 7B. A nspokon
pribliZenim k obrobku 6 aktivnej plochy 4C pracovného néstiroja
1l zalne sa privddzet do iskri¥te J dielektirické4 kvaepalina cez
privod 8 a tlakovd komoru JC. '

V¥hodou druhého prikladného prevedenia je aj zvisenie
u€innosti preplachovania iskrista v mieste obrdbania a %e sa
nemusi zbytofne privddzat dielektrickd kvapalina aj do miesta,
kde este proces obrédbania nezalal.
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Zariadenie na elektroerozivne obrdbanie, najmi ¥leni-
tfch obrobkov, u ktorého bo¥nd plocha pracowného nédstroja je
rovhobefnd so smerom jeho posuvu, vyznalujdce sa tym, Ze aspon
na polovici bo¥nej plochy /5/ pracovného néstroja /1/ je vytvo-
rend aspoh jedna tlakovéd komora /7/ dielektrickej kvapaliny
vydstujdica do iskridta /3/, prilom teleso /9/ tlakovej komo-
ry /1/ je z elekiricky nevodivého materidlu a je na obrobku /6/
ulo%end pevhe rozoberatelne, kym na boZnej ploche /5/ pracov-
ného néstroja /1/ je teleso /9/ tlakovej komory /7/ pripojené
teshe a posuvne.

2 vykresy
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Obr. 4

Vytiskly Moravské tiskafské zavody,
stfed. 11 100, t#¥.Lidovych milici 3, Olomouc Cena: 2,40 Ké&s
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