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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 6月 5日 (2006.6.5)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 予 め 筒 状 に 成 形 し た チ ュ ー ブ を 型 に 被 せ て 加 熱 す る こ と に よ り 、 前 記 チ ュ ー ブ を 収 縮 さ
せ 、 周 長 を 有 す る 円 筒 状 フ ィ ル ム を 得 る 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 型 と 前 記
円 筒 状 フ ィ ル ム と の 間 に 気 体 を 吹 き 込 む こ と に よ り 前 記 円 筒 状 フ ィ ル ム を 前 記 型 か ら 外 す
こ と を 特 徴 と す る 円 筒 状 フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 型 と し て 厚 み 方 向 に 通 気 性 を 有 す る 型 を 用 い 、 前 記 型 の 内 側 か ら 空 気 を 吹 き 込 む こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 円 筒 状 フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 型 の 端 部 の み に 孔 を 設 け た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の 円 筒 状 フ ィ ル ム の 製
造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 型 の 表 面 に μ ｍ  以 上 の 凹 凸 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ま た は 請 求 項 ３
の い ず れ か に 記 載 の 円 筒 状 フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 チ ュ ー ブ が 、 環 状 ダ イ ス の 先 端 か ら 押 出 し 機 の 押 し 出 し に よ っ て 吐 出 さ れ 、 前 記 吐
出 物 を 全 幅 で 挟 持 す る 挟 持 部 材 を 通 過 さ せ て 引 き 取 る こ と に よ り 得 ら れ る 部 材 で あ る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ４ の い ず れ か に 記 載 の 円 筒 状 フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 チ ュ ー ブ が 、 環 状 ダ イ ス の 先 端 か ら 押 出 し 機 の 押 し 出 し に よ っ て 吐 出 さ れ 、 前 記 吐
出 物 を 全 幅 で 挟 持 す る 挟 持 部 材 を 通 過 さ せ て 引 き 取 っ た 後 、 挟 持 部 材 に 起 因 す る 折 り 目 を
除 去 す る こ と に よ り 得 ら れ る 部 材 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ４ の い ず れ か に 記
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載 の 円 筒 状 フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 チ ュ ー ブ が 、 環 状 ダ イ ス の 先 端 か ら 押 出 し 機 の 押 し 出 し に よ っ て 吐 出 す る こ と で 得
ら れ た 部 材 で あ り 、 か つ 、 前 記 環 状 ダ イ ス の ダ イ ギ ャ ッ プ よ り 、 前 記 チ ュ ー ブ の 厚 み の 方
が 薄 い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ６ の い ず れ か に 記 載 の 円 筒 状 フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 チ ュ ー ブ が 、 環 状 ダ イ ス の 先 端 か ら 押 出 し 機 の 押 し 出 し に よ っ て 吐 出 す る こ と で 得
ら れ た 部 材 で あ り 、 か つ 、 吐 出 速 度 よ り も 前 記 チ ュ ー ブ の 引 き 取 り 速 度 が 速 い こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 ２ ７ の い ず れ か に 記 載 の 円 筒 状 フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 チ ュ ー ブ が 、 環 状 ダ イ ス の 先 端 か ら 押 出 し 機 の 押 し 出 し に よ っ て 吐 出 す る こ と で 得
ら れ た 部 材 で あ り 、 か つ 前 記 環 状 ダ イ ス の ダ イ ス 直 径 に 対 し て 、 前 記 チ ュ ー ブ の 直 径 が ５
０ ４ ０ ０ ％ あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ８ の い ず れ か に 記 載 の 円 筒 状
フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 環 状 ダ イ ス の 先 端 か ら 押 出 し 機 の 押 し 出 し に よ っ て 吐 出 さ れ た チ ュ ー ブ 状 溶 融 物 に 大 気
圧 以 上 の 気 体 を 吹 き 込 む こ と に よ り 前 記 チ ュ ー ブ 状 溶 融 物 を 膨 張 さ せ な が ら 連 続 的 に 成 形
さ せ て 、 チ ュ ー ブ を 得 る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ９ の い ず れ か に 記 載 の 円 筒 状 フ ィ
ル ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 チ ュ ー ブ が 、 環 状 ダ イ ス の 先 端 か ら 押 出 し 機 の 押 し 出 し に よ っ て 吐 出 す る こ と で 得
ら れ た 部 材 で あ り 、 か つ 、 前 記 押 出 し 機 が ２ 軸 押 出 し 機 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２

１ ０ の い ず れ か に 記 載 の 円 筒 状 フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 の 成 形 時 に 、 前 記 チ ュ ー ブ が 前 記 部 材 の
長 手 方 向 に 対 し 角 方 向 に 断 続 的 に 切 断 し て 得 ら れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ １
１ の い ず れ か に 記 載 の 円 筒 状 フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
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前 記 押 し 出 し 機 に よ っ て 得 ら れ た 前 記 チ ュ ー ブ
て 直 か ら

電 子 写 真 装 置 に 用 い ら れ る 中 間 転 写 ベ ル ト 又 は 転 写 搬 送 ベ ル ト の 製 造 方 法 で あ っ て 、
（ ｉ ） 予 め 筒 状 に 成 形 し た 熱 可 塑 性 樹 脂 を 含 む チ ュ ー ブ を 型 に 被 せ て 加 熱 す る こ と に よ り
、 前 記 チ ュ ー ブ を 熱 収 縮 さ せ 、 円 筒 状 フ ィ ル ム を 形 成 す る 工 程 と 、
（ ｉ ｉ ） 前 記 型 と 前 記 円 筒 状 フ ィ ル ム と の 間 に 気 体 を 吹 き 込 む こ と に よ り 、 前 記 円 筒 状 フ
ィ ル ム を 前 記 型 か ら 外 す 工 程 と 、 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 中 間 転 写 ベ ル ト 又 は 転 写 搬 送
ベ ル ト の 製 造 方 法 。
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