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Sposéb wthar;ania igtowanej wyktadziny podtogowej z ciagtych wtékien chemicznych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania igtowanej wyktadziny podtogowei,‘ szczegllnie
wyktadziny melanzowanej kolorystycznie z ciagtych wtékien chemicznych formowanych ze stopow polimeréw
termoplastycznych np. poliolefin, poliamidéw lub poliestréw.

Znane sposoby wytwarzania igtowanych wyk¢tadziri podtogowych bazujg zwykle na wiéknach cnetych,
karbikowanych, wytworzonych w osobnym procesie, ktére w wyniku operacji rozluzniania, zgrzeblenia
i igtowania dajg wierzchnia warstwe wyktadziny, ktérg nastepnie w dalszej operacji igtowania taczy sie
z warstwa dolng. Warstwe dolng stanowi zwykle wtéknina wytworzona z wtékien gorszej jakosci np. z wtékien
odpadowych, przy czym dla wzmocnienia wyrobu stosuje sie warstwe przekfadkowa np. tkaning jutowa. Catosé
po impregnacji Srodkami wigzacymi tworzy gotowa wyktadzine podtogowa. '

Znany jest réwniez spos6b wytwarzania wyktadziny podtogowej z wi6kniny otrzymanej bezposrednio
z polimeréw wiéknotwérczych, gdzie wytworzone w procesie formowania wtékien chemicznych runo igtuje sig
wstepnie, po czym dwie warstwy wstepnie przeigtowanego runa np. o réznym zabarwieniu igtuje sie dalej w celu
potaczenia ich ze sobg. Na skutek duzej gtebokosci igtowania uzyskuje si¢ zmelanzowanie koloréw. Tak
zmelanzowana wtdknina po impregnacji stanowi wyktadzing podtogowa.

Sposéb ten, aczkolwiek jest bardziej ekonomiczny od sposobu wytwarzania wyk#tadziny z wtdkien cietych,
to posiada jednak szereg mankamentéw. Na skutek tego, Zze widknina wytworzona bezpoérednio z polimeru
zbudowana jest z wiokien ciagtych, utrudniony jest proces igtowania, poniewaz istnieje ograniczona mozliwos¢
wzajemnego przemieszczanla si¢ widkien elementarnych podczas igtowania.

Efektywno$é igtowania jest zatem mata i nastepuje bardzo szybkie zuzywanie sig igiet na skutek cigzkich
warunkéw pracy maszyny igtujacej. Poza tym wyglad zewnetrzny wyktadziny jest gorszy w poréwnaniu
z wyktadzing o warstwie wierzchniej wytworzonej z wtokien cigtych, poniewaz jest ona ptaska i mato puszysta.
Efekt zmelanzowania kolorystycznego uzyskany w tym przypadku jedynie na drodze igtowania jest réwniez
niezadowalajacy. :
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Mysla przewodnia wynalazku, jest udoskonalenie znanej metody wytwarzania igtowanej wyk#tadziny
zciagtych witdkien chemicznych dla otrzymania w jednym cyklu produkcyjnym wyktadziny dobrze
zmelanzowanej i posiadajacej walory wyktadziny wytworzonej z wiékien cigetych.

Cel ten zostat osiagniety przez dobranie odpowiednich warunkéw formowania runa wiékniny oraz jej
dalszego przerobu, a szczegdlnie wierzchniej warstwy decydujacej o wtasnosciach uzytkowych iwalorach
estetycznych gotowego wyrobu.

Sposéb wytwarzania igtowanej wyktadziny podtogowej z ciagtych wiodkien chemicznych formowanych ze
stopow polimeréw termoplastyczhych ewentualnie barwionych w masie, gdzie uformowane i zestalone wtékna
uktada sie na ruchomym perferowanym podfozu w formie runa, ktére po wstepnym igtowaniu uktada sie
wdwie lub wigcej warstw a nastepnie warstwy te igtuje sie dalej w celu potaczenia ich ze sobg polega wedtug
wynalazku na tym, ze wytworzong warstwowa wiéknine poddaje sie procesowi szarpania z rozcigganiem,
a zotrzymanych luznych wtékien o dtugosci elementarnych witékienek 40—120 mm formuje sie powtérnie
runo, ktére poddaje sie igtowaniu koricowemu, przy czym masa powierichnlowa runa podawanego do
koricowego igtowania wynosi 75—1500 g/m?, korzystnie 500—800 g/m?, po czym otrzymang wiékning
impregnuje si¢ znanymi sposobami np. wodna dyspersjg zywic syntetycznych i suszy.

. Wytwarzanie surowej wtékniny przeznaczonej do szarpania i powtérnego formowania prowadzi sie w ten
spos6b, Ze stopiony i ewentualnie zabarwiony polimer termoplastyczny np. polipropylen, poliamid, lub poliester
wyttacza si@ przez wielootworowe dysze przedzalnicze, auformowane i zestalone wtékna odbiera sie
z predkoscia 1000—6000 m/min iuktada na ruchomym perforowanym podtozu w formie runa o masie
powierzchniowej 100—600 g/m? i grubosci elementarnych wiékienek 3—100 den, a nastepnie tak uformowane
runo po wstepnym przeigtowaniu, w postaci surowej wtékniny uktada sie w dwie lub wigcej warstw korzystnie
oréznym zabarwieniu i poddaje procesowi igtowania tak, aby sumaryczna gesto$é przeigtowal wynosita
10—200 cm?, przy gtebokosci igtowania 3—15 mm. Wytworzong warstwowq widkning poddaje sie procesowi
szarpania z rozciagganiem, a z otrzymanych luznych wiékien o dtugoéci elementarnych wtékienek wynoszacej
40—-120 mm formuje sie¢ powtérnie runo, ktére poddaje sie igtowaniu koricowemu, przy czym masa
powierzchniowa runa podawanego do koricowego igtowania wynosi 75—1500 g/m?, korzystnie 500—800 g/m?,
po czym otrzymang wtéknine impregnuje sie znanymi sposobami np. wodna dyspersjq zywic syntetycznych
i suszy.

Proces koricowego igtowania wtérnego runa prowadzl sie wlednym lub w kilku etapach, jedno- lub
dwustronnie, tak, Ze sumaryczna liczba przeigtowari wynosi 50—400 cm?, korzystnie 160—250/cm?, przy
gtebokosci igtowania 5—30 mm, korzystnie 10—20 mm.

Sposobem wedtug wynalazku, przy wytwarzaniu melanzowanej wyktadziny podlogowej sktadajacej sie
z widkien o zabarwieniu kontrastowym powtérnie uformowane runo sktadajace sie z poszarpanych wtékienek
poddaje sie dodatkowo przed igtowaniem koricowym |Impregnach taflowaniu i ewentualnie zgrzeblaniu. Do
taflowania podaje si¢ runo o masie powierzchniowej 25—100 g/m?, przy czym ilo$é warstw — tafli dobiera sie
tak, aby masa powierzchniowa runa podawanego do koricowego igtowania wynosita 756—1500 g/m?. Przez
taflowanie takiego cienkiego runa i ewentualne zgrzeblanie juz staflowanego runa uzyskuje sie dodatkowy efekt
wymieszania widkien, przez co eliminuje sie ewentualne nieréwnomiernodci masy runa wyjSciowego
otrzymanego bezposrednio z wtékien ciagtych i wynikte stad nierbwnomiernosci melanzu, '

Sposobem wedtug wynalazku, procesowi koricowego igtowania i impregnacji poddaje sie réwniez runo
utworzone zdwdch warstw, gdzie warstwe dolng — podktadowa stanowi surowa wi6knina wytworzona
z wtékien ciagtych przed utozeniem jej w warstwy i podaniem do szarpania, a warstwe wierzchnig wtérne runo
uformowane po procesie szarpania warstwowej widkniny, przy czym stosuje sie¢ w tym przypadku badZ runo
staflowane, badZ tez runo nie poddane procesowi taflowania. Stosowanie warstwy podktadowej z widkien
ciagtych, pozwala na zmniejszenie grubosci wierzchniej warstwy, ktérej wytworzenie jest bardziej pracochtonne.
Zmniejszenie grubosci wierzchniej warstwy nie narusza waloréw uzytkowych i estetycznych gotowego wyrobu,
aponadto na skutek zastosowania podktadu z wiékniny o strukturze z wtékien ciggtych zwieksza znacznie
stabilnos¢ wymiaréw w procesie wytwarzania wyktadziny, jak réwniez poprawia jej wskazniki
fizyko-mechaniczne.

W sposobie wedtug wynalazku okazato sie, ze do szarpania warstwowe] widokniny potaczonego
zrozcigganiem i ponownym formowaniem runa, stosuje sie korzystnie znane urzadzenie do aerodynamicznego .
formowania runa zaopatrzone w obicia pitowe. W urzadzeniu tym potaczone przez igtowanie warstwy surowych
widknin ulegaja rozrywaniu na obiciu pitowym watkéw roboczych ibebna gtéwnego oraz intensywnemu
wymieszaniu. Uformowane po wyjéciu z tego urzadzenia runo stanowi melanz porozrywanych elementarnych
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widékienek o dtugosci 40—120 mm, przy czym dtugo$é tych wtékienek uzalezniona jest do gestosci przeigtowari
warstwowej widékniny wprowadzonej do urzadzenia szarpiacego. Ponadto, dzigki rozrywajacemu dziataniu,
wiékna elementarne uzyskuja na skutek napreiéﬂ powstatych w momencie zerwania, pewien stopieri
skarbikowania, co znacznie zwigksza efektywno$¢ wigzania wtdkien w dalszym etapie igtowania, jak réwniez
podnosi walory estetyczne i uzytkowe wyktadziny. A

Doswiadczalnie stwierdzono, Ze dla poprawnego przebiegu procesu szarpania, bardzo istotnym jest aby
wydtuzenie ciagtych elementarnych wiékien, z ktérych sktada si¢ surowa wiéknina, miescito sie w granicach
50-500%, przy czym dla witékien poliolefinowych np. polipropylenowych 100-500%, adla wtékien
poliamidowych i poliestrowych 50—300%. Takie wtasnie wydtuzenie wtékien, zapewnia predko$é odbioru
$wiezo uformowanych i zestalonych wiékien, ktéra w sposobie wedtug wynalazku wynosi 1000—6000 m/min.
Stwierdzono dalej, e wy2sze wartosci wydtuzenia widkien powodujg owijanie sie wtékien na watkach, co
uniemozliwia ciggte prowadzenie procesu, a przy nizszych wydtuzeniach uzyskuje sig wwyniku szarpania
wiékniny duiy udziat widkien krétkich o dfugosci ponizej 20 mm, co prowadzi do obnizenia wtasnosci
fizyko-mechanicznych gotowego wyrobu. Bardzo istotna jest réwniez sumaryczna gesto$¢ przeigtowari
warstwowej wiokniny wprowadzonej do urzadzenia szarpigcego, kt6ra powinna miecié¢ sie w granicach 10—200
przeigtowan na 1 cm?. Zwigkszenie bowiem gestosci tych przeigtowart wptywa réwniez na zwiekszenie udziatu
widkien bardzo krétkich. .

W przypadku stosowania dodatkowej operacji taflowania runa, runo wychodzace z urzadzenia szarpigcego
z obiclem pifowym, nie jest bezposrednio kierowane do igtowania i impregnaciji, lecz podawane jest na uktadarke
pionowa lub pozioma, gdzie nastepuje poprzeczne uktadanie — taflowanie runa na szczeblaku odbierajacym
usytuowanym pod katem okoto 90° w stosunku do urzadzenia szarpigcego. Istotnym jest aby runo wychodzace
z urzadzenia szarpigcego i podawane na uktadarke posiadato mase powierzchniowg w granicach 25—100 g/m?,
przy czym wzajemny stosunek predkosci szczeblaka uktadajgcego i odbierajgcego powinny byé tak dobrane, aby
masa powierzchniowa runa opuszczajacego uktadarke ipodawanego do igtowania wynosita 75—1600 g/m?,
korzystnie 500—800 g/m?. ‘

Przygotowane w ten sposéb runo podawane jest bezposrednio lub po zgrzebleniu na zwyktej zgrzeblarce do
igtowania i impregnaciji.

Proces igtowania runa przed impregnacja, niezaleznie od tego czy do |glowan|a podawane jest runo
Jednowarstwowe sktadajace sie z poszarpanych widkienek, ewentualnie staflowane, czy tez runo dwuwarstwowe,
gdzie warstwe dolng stanowi surowa wtéknina z wiékien ciggtych, przy czym masa powierzchniowa runa jedno-
lub dwuwarstwowego wynosi w sposobie wedtug wynalazku 756—1600 g/m?, prowadzi si¢ korzystnie w kilku
etapach. Najpierw doprowadza si¢ runo za pomocq transportera do maszyny igtujgcej przystosowanej do
wstepnego igtowania stosujac liczbe przeigtowars 5—100/cm? oraz gteboko$é igtowania 5—30 mm, a nastepnie
tak zageszczone i wzmocnione runo podaje si¢ dalej do jednej lub dwéch maszyn igtujacych do igtowania jedno-
lub dwustronnego, przy czym sumaryczna liczba przeigtowari w koficowym procesie igtowania wynosi 50—400,
korzystnie 150—260/cm?, przy gtgbokosci igtowania 5—30, korzystnie 10—20 mm. .

Celem otrzymania gotowe] wyktadziny podtogowej, wytworzong po procesie koricowego igtowania
witéknine, impregnuje si¢ znanymi sposobami wodng dyspersja Zywic syntetycznych np. lateksem
butadieno-styrenowym, butadieno-oksylonitrylowym, dyspersja polimeréw lub kopolimeréw winylowych lub ich
mieszaninami, przy czym zawarto$é zywicy w przeliczeniu na suchq mase powinna wynosi¢ 10—50%, korzystnie
15—25% w stosunku do wagi wtékna.

Wyktadzina podfogowa wytworzona sposobem wedtug wynalazku, charakteryzuje sie¢ duzg puszystoscia,
tekstylnym chwytem oraz bardzo réwnomiernym zmelanzowaniem koloréw nawet w przypadku stosowania
wiékien o kontrastowym zabarwieniu np. wiékien biatych i wtékien czarnych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania igtowanej wyktadziny podtogowej z ciagtych wtékien chemicznych formowanych
ze stopéw polimeréw termoplastycznych ewentualnie barwionych w masie, gdzie uformowane i zestalone wtdkna
ukfada sie na perforowanym podtozu w formie runa, ktére po wstepnym igtowaniu uktada sie w dwie lub
wiecej warstw a nastepnie warstwy te igtuje sie dalej w celu potaczenia ich ze soba, znamienny tym, ze
wytworzong warstwowa wiékning poddaje sie procesowi szarpania z rozcigganiem, a z otrzymanych luznych
widékien o dtugosci eleméntarnych wiékienek 40—120 mm formuje sie powtdrnie runo, ktére poddaje sie
igtowaniu koricowemu, przy czym masa powierzchniowa runa podawanego do koricowego igtowania wynosi
75—1500 g/m?, korzystnie 500—800 g/m?2, po czym otrzymana wtéknine impregnuje sie w znany sposéb wodna
_dyspersja zywic syntetycznych i suszy.
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2, Sposdb wedtug zastrz.1, znamienny tym, Ze uformowane izestalone wt6kna odbiera sie
z predkoscia 1000—6000 m/min iuktada na ruchomym perforowanym podtozu w formie runa o masie
powierzchniowej 100—600 g/m? i grubosci eiementarnych wtoékienek 3—100 den, a nastepnie tak uformowane
runo po wstepnym przeigtowaniu uktada sie wdwie lub wigcej warstw, korzystnie oréznym zabarwieniu
i poddaje procesowi igtowania, tak, aby sumaryczna gesto$¢ przeigtowarh wynosita 10—200/cm? przy
- gtebokosci igtowania 3—15 mm.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze powtdrnie uformowane runo poddaje sie
dodatkowo przed koricowym igtowaniem procesowi taflowania iewentualnie zgrzebleniu, przy czym do
taflowania podaje si¢ runo o masie powierzchniowej 25—100 g/m?.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze procesowi koricowego igtowania poddaje sie runo
utworzone z dwich warstw, gdzie warstwe dolng — podktadowa stanowi surowa wtéoknina z wtékien ciagtych,
a warstwe wierzchniq wtérne runo uformowane ztakiej samej widkniny z wtdkien ciagtych, po procesie
szarpania. )

5. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, e proces koricowego igtowania runa prowadzi sig
wjednym Ilub wkilku etapach, jedno lub dwustronnie tak, Ze sumaryczna liczba przeigtowari wynosi
50—400/cm?, korzystnie 160—260/cm?, przy gtebokosci igtowania 6—30 mm, korzystnie 10—20 mm.
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