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{54) Einrichtung zum gerduscharmen Sammein von Stabstahl und Rohren

(57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Sammeln von ginzeln oder lagenweise ankommenden
langgestrecktem Material, insbesondere Stabstahl, zu einem Paket in Adjustagen von Fein- und
Mittelstahlwalzwerken. Das Ziel der Erfindung besteht darin, eine Sammeleinrichtung fiir alle Querschnittsformen von
Walzstabmaterial zu schaffen, bei der die physikalisch minimale Gerduschemission mit einem vertretbaren
technisch-6konomischen Aufwand und ohne Einschrankungen im technologischen Ablauf der Adjustage erreicht
wird. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, daB wahrend des Sammelns der Walzstébe zu einem Paket jegliches
Fallen des Materials ausgeschlossen ist und ein Einsteilen der Einrichtung fiir die verschiedenen Querschnittsformen
und -abmessungen sowie flr die zu bildenden Pakéte entfallen kann. Die Erfindungsmerkmale bestehen darin, daf®
innerhalb des Kettentransporteurs eine aus schwenkbarem oder vertikal verschiebbarem Hebel sowie Rollenhebel
und mitlaufenden Materialaufnehmerketten oder -bandern bestehende Sammeleinrichtung angeordnet ist. Die
Erfindung ist in Fein- und Mittelstahlwalzwerken anwendbar.
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Erfindungsanspruch:

1. Einrichtung zum gerduscharmen Sammeln von einzeln oder lagenweise ankommendem langgestrecktem Gut, 1nsbesondere
Stabstahl, zu einem Paket in Adjustagen von Fein- und Mittelstahlwalzwerken, gekennzeichnet dadurch, daf8 innerhalb des
Kettentransporteurs (4) eine aus schwenkbaren oder vertikal verschiebbaren Hebeln {2) sowie Rollenhebeln {3) und
mitlaufenden Materialaufnahmeketten (7) oder -bdndern bestehende Sammeleinrichtung angeordnet ist, wobei die
Schwenkachse der Hebel (2) sowie Rollenhebel (3) parallel zur Materialachse liegt und der Schwenkbereich der Hebel (2)
sowie Roilenhebel (3) von unterhalb bis oberhalb der Transportebene Uber einen Linearantrieb einstellbar ist.

2. Einrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR? jeweils neben den Tragketten des Kettentransporteurs (4) -
stablageneinlaufseitig ein Rollenhebel (3) mit zum Drehpunkt kreisbogenférmig ausgebildeter Materialanschlagseite (10)
angeordnet ist und materialauslaufseitig ein Hebel (2) spiegelbildlich zugeordnet ist und die Materialaufnahmeketten (7) mit
einem Ende am materialauslaufseitigen Hebel (2) und mit dem anderen Ende (iber den oberen Teil des Rollenhebels (3)
laufend am Rahmen (8) der Sammeleinrichtung befestigt ist.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Sammeln von einzein oder lagenweise ankommendem langgestrecktem Material,
insbesondere Stabstahl, zu einem Paket in Adjustagen von Fein- und Mittelstahlwalzwerken.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Beim Sammeln von Stabstahl oder Rohren entsteht Larm, der meist oberhalb der arbeltshygxemschen Grenzwerte liegt und
deshalb MaRnahmen zu treffen sind, die den Schallpegel in den zuldssigen Grenzwerten halten. Diese Mafinahmen sind
meistens konstruktiver Art an den maschinentechnischen Ausriistungen. So ist es bekannt, daR die GréBe des entstehenden
Schalles beim Sammeln von den spezifischen Eigenschaften des zu sammelnden Materials, wie Werkstoff, Form und ‘
Abmessungen und der kinetischen Energie des Materials vor dem Aufprall abhadngt. Die meisten der bekannten technischen
Lésungen sind deshalb darauf gerichtet, die Fallhéhe der Stabe und damit die kinetische Energie beim Sammein so klein wie
maoglich zu halten.

Nach DD-WP 94144 ist eine Einrichtung bekannt, bei der in einer Z-férmigen Mulde die Stébe zu einem Haufen gesammelt
werden. Durch Schwenken der Mulde ist es méglich, die Fallhéhe zu verringern und somit die Gerduschemission zu mindern.
Um eine Paketmasse unter Ausnutzung der Schwerkraft der Walzstibe zu sammeln, kann aber auf eine gewisse Fallhdhe nicht
verzichtet werden und es verbleibt eine mehr oder weniger hohe Aufpralienergie und der damit verbundene Lérm. Ein weiterer
Nachteil dieser aus dem Prinzip der Schwerkraft konstruierten Einrichtungen ist auch, daf in der Regel fir die angestrebte
Larmminderung eine Steuerung der Einrichtung entsprechend dem vorhandenen Stabquerschnitt und dem Fillungsgrad der
Sammeleinrichtung erforderlich ist. Ihre Wirksamkeit hangt auch beim Einsatz automatischer Steuerungen entscheldend von
der sachgemafRen Bedienung und Einstellung ab.

Esistweiterhin bekannt, den Larm beim Sammeln von Stabmaterial in Sammeimulden dadurch zu ddmpfen, daf3 die Mulden mit
Ketten oder Bandern versehen sind, die an einer Seite der Mulde befestigt und deren anderes Ende (iber Rollen lduft und mit
Gewichten belastet ist. Das zu sammelnde Gut féllt dabei auf die in Hohe des Muldeneingangs liegenden Ketten, wodurch die
Fallhdhe erheblich verringert ist. Wahrend des Ablegens des Materials sollen sich die Ketten je nach Fiillungsgrad absenken.
Durch die Nachgiebigkeit der Ketten wird, neben der Verringerung der Fallhdhe, gleichzeitig eine Dampfung des Aufpralls erzielt.
Diese Art des Sammeins ist besonders fiir Rohre gedacht, da fir Volimaterial die zu sammelnden Massen so groR sind, daB die
erforderlichen Gegengewichte konstruktiv nicht mehr unterzubringen-sind.

Im DD-WP 84604 wird deshalb vorgeschlagen, die Ketten elektromotorisch entsprechend dem Fiillungsgrad abzusenken. Der
Nachteil dieser Losung besteht darin, daB eine Ubergabe der Stabe an den Paketierer nicht mdglich ist. Weiterhin lassen sich,
trotz des Absenkens der Ketten durch den Schittwinkel, insbesondere flir eckiges Material, groRere Fallhéhen nicht
vermeiden.

So ist nach DD-WP 159763 bekannt, die Fallhéhe 2wischen Quertransporteur und Bundsammler mdglichst klein zu haiten und
die Walzstébe zusétzlich elastisch auf dem Bundsammeler aufzufangen.

Insbesondere bei Vierkant- und Flachmaterial ist auch bei dieser Losung eine relativ steile Schrage erforderlich. Die damit beim
Fallen des Materials entstehende kinetische Energie verursacht ebenfalls noch eine zu hohe Gerduschemission.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, eine Sammeleinrichtung fiir alle Querschnittsformen von Waizstabmaterial zu schaffen, bei
der die physikalisch minimale Gerduschemission mit einem vertretbaren technisch-6konomischen Aufwand und ohne
Einschréankungen im technologischen Ablauf der Adjustage erreicht wird.

Darlegung des Wesens der Erfinduiig

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, dal wihrend des Sammeins der Walzstébe zu einem Paket jegliches Fallen das
Material ausgeschlossen ist und ein Einstellen der Einrichtung fir die verschiedenen Querschnittsformen und -abmessungen
sowie fUr die zu bildenden Pakete entfallen kann.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch geldst, da innerhalb des Kettentransporteurs eine aus schwenkbaren oder vertikal
verschiebbaren Hebeln und mitlaufenden Materialaufnahmeketten oder -bdndern bestehende Sammeleinrichtung angeordnet
ist, wobei-die Schwenkachse der Hebel parallel zur Materidlachse liegt und der Schwenk- bzw. Verschiebebereich der Hebel von
unterhalb bis oberhalb der Transportebene (iber einen Linearantrieb in Abhéngigkeit vom Stabmaterial und der zu bildenden
PaketgrdRe einstelibar ist, um in Abhdngigkeit von der veranderlichen PaketgroRe die kleinstmdgliche Taktzeit zu
gewaéhrleisten.

Zur Verwirklichung dieses Prinzips ist kennzeichnend, daf? jeweils neben den Trogketien des Kettentransporteurs
stablageneinlaufseitig ein Rollenhebel mit zum Drehpunkt kreisbogenférmig ausgebildeter Materialanschlagseite angeordnet
ist und materialauslaufseitig ein Hebel spiegeibildlich zugeordnet ist und die Materialaufnahmeketten mit einem Ende am
materialausiaufseitigen Hebel und mit dem anderen Ende, (iber den oberen Teil des Rollenhebels laufend, am Rahmen der
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Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll an einem Ausfuhrungsbelsp|el néher erldutert werden. Es zeigen:

Fig.1: eine Draufsicht der Einrichtung

Fig.2: einen Querschnitt der Einrichtung

Fig.3: einen Querschnitt der Einrichtung mit unter Transportebene abgesenktem Rollenhebel.

Wie in Fig. 2 dargestelit, befinden sich in der Sammeleinrichtung bereits einige Stablagen 1. Dabei sind die Hebel 2 und die
Rollenhebel 3 in der oberen Stellung. Die bereits gesammeiten Stablagen 1 hdngen dabei knapp (ber den Ketten des
Kettentransporteurs 4. Die an den Kettentransporteur 4 zu (ibergebende Stablage 5 gelangt wéhrend ihres Transportes in den
Bereich eines Sensors 6 {Fig. 1). Der Sensor 6 gibt Impuls zum Absenken der Rollenhebel 3. Wahrend dieser Abwértsbewegung
gelangt die Stablage 5 an die riickwértige Materialanschlagseite 10 der Rollenhebel 3, wird dabei verdichtet und parallel
ausgerichtet. Gleichzeitig werden die bereits gesammelten Stablagen 1 auf die Ketten des Kettentransporteurs 4 abgelegtundin
Richtung der Hebel 2 transportiert. Bedingt durch die Befestigung der Materialketten 7 am Hebel 2 und am Rahmen 8 sowie der
Flihrung (iber die Rollen 8, wird beim Absenken der Rollenhebel 3 soviel Kettenlange freigegeben, daR die gesammelten
Stablagen 1 bis an die Hebel 2 gelangen und somit freien Raum schaffen fir die folgende Stablage 5. Im abgesenkten Zustand
befinden sich die Rollenhebel 3 unterhalb des oberen Kettentrums des Kettentransporteurs 4 und die Stabiage 5 kann
ungehindert bei Fallhéhe Null in die Sammeleinrichtung einlaufen.

Sobald der letzte Stab der Stablage 5 den Sensor 6 passiert hat, erfolgt die Impulsgabe zum Anheben der Rollenhebel 3 (Fig. 3).
Die Stabiage 5 wird gemeinsam mit den bereits gesammelten Stablagen 1 in den Materialaufnahmeketten 7 vom
Kettentransporteur 4 angehoben, wéhrend eine neue Stablage 1 sich an der Riickseite positioniert und ausrichtet. Dieser Vorgang
wiederholtsich, bis die gewiinschte Stabmasse gesammeltist. Jetzt werden die Hebel 2 abgesenkt, und die gesammelten Stabe
werden auf den Kettentransporteur 4 abgelegt undin den nicht dargestellten Paketierer transportiert. Vorteilhaft ist bei dieser Art
des Sammelns, daf keine Stabfailhéhe vorhanden ist. Somit ist die primare Ursache der Larmentstehung beseitigt. Damit ist es
auch méglich, ohne Veranderung der Bewegungsabldufe und Steuerung, Stablagen mit unterschiedlicher Stabzahi und
beliebigen Querschnittsformen und -abmessungen zu sammein.

Versuche haben gezeigt, da gegeniiber dem Sammein in Ketten mit Falthohen der Stabe von ca. 200mm eine Senkung des
Schalldruckpegels von mehr als 20dB (A) erreicht wird. Beim Ausfiihrungsbeispiel wurde davon ausgegangen, daf die
gesammelten Stébe anschlieBend einem Paketierer zum Paketieren und Binden zugeflihrt werden. Damitist eine kontinuierliche
Arbeitsweise moglich, da die Sammeleinrichtung gleichzeitig als Puffer fir die Aufnahme von Staben wéhrend des Paketier- und
Bindeprozesses des vorangegangenen Paketes dient. Bestehen keine deramgen Forderungen, so kénnen jeweils die Hebel 2
durch feststehende Seitenwénde ersetzt werden. Durch eine VergroBerung der Schwenkbewegung der Rollenhebel 3 werden
dabei die gesammelten Stibe zu einem Paket verdichtet, gebunden und anschlieBend nach Zurickschwenken der Rollenhebel 3
mit einem Hebezeug aufgenommen und abtransportiert.

Die Sammeleinrichtung kann auch, ohne vom Prinzip der Erfindung abzuweichen, entsprechend den spezifischen
Anforderungen kombiniert und konstruktiv verdndert angewendet werden. So kdnnen beispielsweise die schwenkbaren Hebel
durch vertikal verschiebbare Hebel ersetzt werden. Als Antrieb dienen Hydraulikzylinder oder andere Linearantriebe.
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