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Lichtempfindliches Aufzeichnungsmaterial und dessen Verwendung.

@ Das lichtempfindliche Aufzeichnungsmaterial enthélt

einen Trdger und auf diesem Tréger eine Abschirm-
schicht fiir aktinische Strahlung, die aus einem Bindemit-
tel, das bei Zimmertemperatur in reinem Wasser unldslich,
aber in wissriger Losung eines neutralen Salzes quellbar
oder 16slich ist und wenigstens einem die aktinische Strah-
lung absorbierenden Mittel als Farbbestandteil besteht.

Auf der Abschirmschicht ist eine lichtempfindliche
Schicht aufgebracht, die aus einem Bindemittel, das bei
Zimmertemperatur in reinem Wasser unloslich ist, aber in
wissriger Losung eines neutralen Salzes 16slich ist, einem
ungeséttigten Monomer, das zusammen mit dem Binde-
mittel polymerisierbar ist, einem Initiator fiir die Fotopo-
lymerisation und einem Inhibitor fiir thermische Polymeri-
sation besteht.

Dieses lichtempfindliche Aufzeichnungsmaterial fin-
det in Abbildungsverfahren Verwendung.
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PATENTANSPRUCHE
1. Lichtempfindliches Aufzeichnungsmaterial, gekenn-

zeichnet durch: einen Tréger; eine Abschirmschicht fiir akti-

nische Strahlung, bestehend aus einem Bindemittel, das bei

Zimmertemperatur in reinem Wasser unl6slich, aber in wiiss- s

riger Losung eines neutralen Salzes quellbar oder 18slich ist
und wenigstens einem die aktinische Strahlung absorbie-

renden Mittel als Farbbestandteil und eine auf die Abschirm-

schicht aufgebrachte lichtempfindliche Schicht, bestehend

R3 Rs

I
CH:= C-COOCHzCHzN/

N

Rs

an

wobei Rs ein Wasserstoffatom oder eine Methylgruppe und
Raund Rs jeweils eine Methyl- oder eine Ethylgruppe sind.
8. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch

aus einem Bindemittel, das bei Zimmertemperatur in reinem 10 gekennzeichnet, dass das in der lichtempfindlichen Schicht

Wasser unloslich ist, aber in wissriger Losung eines neu-
tralen Salzes 16slich ist, einem ungesittigten Monomer, das
zusammen mit dem Bindemittel polymerisierbar ist, einem
Initiator fiir die Fotopolymerisation und einem Inhibitor fiir
thermische Polymerisation.

2. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das in der Abschirmschicht fiir akti-
nische Strahlung verwendete Bindemittel ein Acrylsdure-
ester-Copolymer, Acrylsdure-Methacrylsiure-Copolymer
Acrylsdure-Acrylsdureester-Copolymer, Acrylsdure-Metha-
crylsdureester-Copolymer, Acrylsdureester-Methacrylsdure-
ester-Copolymer, Acrylsdure-Acrylsdureester-Methacrylsiu-

reester-Terpolymer, Vinylacetat-Harz und/oder Polyvinylbu-

tyral-Harz ist.
3. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das in der Abschirmschicht fiir akti-

nische Strahlung verwendete Bindemittel das folgende Copo-

lymer (A) ist:

Copolymer A

3 bis 20 Mol1% Acrylsidure oder Methacrylsdure, 20 bis 67
Mol% eines Esters zwischen Acrylsdure oder Methacrylsiure

und einem gegebenenfalls mit Alkoxy substituierten aliphati-

schen Alkohol mit 1 bis 18 Kohlenstoffatomen oder einem
alicylischen Alkohol, 0 bis 30 Mol% eines Acrylonitrils oder
Methacrylolnitrils und 30 bis 60 Mol% einer Zusammenset-
zung der allgemeinen Formel:

Ri
|
CH: = C-COO-(CH:CHO)--H
|
R2

wobei Ri ein Wasserstoffatom oder eine Methylgruppe, Rz ein

Wasserstoffatom oder eine Methyl-, Ethyl- oder Chlorme-
thylgruppe und n eine ganze Zahl von 1 bis 10 ist.

4. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der in der Abschirmschicht fiir akti-
nische Strahlung verwendete Farbbestandteil eine schwarz-
farbige Komponente ist.

5. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schwarzkomponente Russ oder
Titanschwarz ist.

6. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das in der lichtempfindlichen Schicht
verwendete Bindemittel ein alkohollSsliches Polyamid, Vi-
nylacetatharz und/oder kationpolymerisierter Acrylsduree-
ster mit tertidrer Aminoseitenkette ist.

7. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das in der lichtempfindlichen Schicht
verwendete Bindemittel das folgende Copolymer (B) ist:

Copolymer (B) :

Copolymer, zusammengesetzt aus 45 bis 80 Mol% wenig-
stens eines Bestandteils der Gruppe Ester zwischen Acryl-
sdure oder Methacrylsdure und einem aliphatischen, gegebe-
nenfalls mit Alkoxy substituierten Alkohol mit 1 bis 18 Koh-
lenstoffatomen oder einem alicyclischen Alkohol und 20 bis
55 Mol% einer Komponente der folgenden allgemeinen
Formel o

@

verwendete fotopolymerisierbare Monomer ein Alkylacrylat,

2-Hydroxy-acrylat, Aminoalkyl-acrylat, Ether-alkyl-acrylat,

Glycidyl-acrylat, halogeniertes Alkylacrylat und/oder ein

Polyalkohol-acrylat ist.

9. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die die Abschirmschicht fiir aktinische
Strahlung bildenden Komponenten so ausgewihlt sind, dass
die Abschirmschicht in einem fiir die Losung der lichtemp-
findlichen Schicht verwendeten Losungsmittel vollig
20 unloslich oder nur bis zu einer Menge von maximal 20%
16slich sind.

10. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass auf der lichtempfindlichen Schicht eine
Abdeckfolie oder Uberzugsschicht ausgebildet ist.

11. Verwendung des lichtempfindlichen Aufzeichnungs-
materials gemiss Anspruch 1 in Abbildungsverfahren,
dadurch gekennzeichnet, dass (1) ein Original auf das
genannte lichempfindliche Aufzeichnungsmaterial gelegt
wird und dass (2) das Original und das lichtempfindliche
30 Aufzeichnungsmaterial belichtet werden und dann (3) das

Aufzeichnungsmaterial in einem Bad mit einer wiissrigen

Losung eines neutralen Salzes einer Entwicklungsbehand-

lung unterzogen wird.

12. Verwendung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-

35 zeichnet, dass die wissrige Losung eines neutralen Salzes
eine wissrige Losung mindestens eines Alkalimetallsalzes
von aromatischen Carbonséduren, aromatischen Sulfon-
sduren, Phenolen und/oder Alkylsulfonsiuren ist.

13. Verwendung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-

40 zeichnet, dass die wissrige Losung eines neutralen Salzes
eine wissrige Losung mit 1 bis 50 Gew.% eines Alkalimetall-
salzes von aromatischen Carbonsiuren, aromatischen Sul-
fonsduren, Phenolen und/oder Alkylsulfonsduren ist.

14. Verwendung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-

45 zeichnet, dass die wissrige Losung eines Alkalimetallsalzes
einer aromatischen Sulfonsiure eine wissrige Natriumnaph-
thalinsulfonat- oder Natrium-Dodecylbenzolsulfonat-Losung
ist.

15. Verwendung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-

s0 zeichnet, dass die wissrige Losung eine wéssrige Losung von

Natrium-Dodecylbenzolsulfonat ist.

15

25

55

Die Erfindung betrifft ein lichtempfindliches Aufzeich-
nungsmaterial und dessen Verwendung in Abbildungsver-
fahren.

Bisher wurden in zahlreichen Bereichen der Fotodruckver-
fahren und Druckplatten- bzw. Klischeeherstellung fiir
Druckerei einschliesslich Druckgraphik Silberhalogenid-
filme verwendet. Bei der Verwendung von Silberhalogenid-
filmen sind bei Behandlung mit einer speziellen Entwickler-
65 10sung Bilder mit hoher Kontrastwirkung und grosser Dichte

zu erhalten, ein Nachteil besteht jedoch darin, dass die maxi-

male Dichte verringert wird, wenn eine Reduktion, wie sie
bei Fotodruckverfahren oder Druckplatten - oder Kli-

60
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scheeherstellung erforderlich ist, durchgefiihrt wird. Wei- aus ¢inem Bindemittel, das bei Zimmertemperatur in reinem
terhin sind Silberhalogenide teuer und beziiglich ihrer Preis-  Wasser unléslich, aber in wissriger Losung eines neutralen
dnderungen empfindlich. Salzes quellbar oder 16slich ist, und wenigstens einem die

Als Ersatz fiir solche Silberhalogenidfilme werden licht- aktinische Strahlung absorbjerenden Mittel als Farbstoffbe-
empfindliche Materialien ohne Silbersalz verwendet, die aus 5 standteil, und
einem mehrfach laminierten/beschichteten Triger (Basisma- eine auf die Abschirmschicht aufgebrachte lichtempfind-
terial), einer chemisch wirksamen strahlenabschirmenden liche Schicht, bestehend aus einem Bindemittel, das bei Zim-
Schicht (lichtabschirmende Schicht) auf dem Tréger, einer mertemperatur in reinem Wasser unidslich ist, aber in wiss-
lichtempfindlichen, zusammengesetzten Schicht (auf einer riger Losung eines neutralen Salzes 18slich ist, einem ungesit-
lichtempfindlichen Schicht) auf der lichtabschirmenden 10 tigten Monomer, das zusammen mit dem Bindemittel
Schicht und falls erforderlich einer Abdeckschicht oder polymerisierbar ist, einem Initiator fiir die Fotopolymerisa-
Uberzugsschicht auf der lichtempfindlichen Schicht, besteht.  tion und einem Inhibitor fiir thermische Polymerisation.
Diese silbersalzfreien lichtempfindlichen Materialien sind Die Verwendung des erfindungsgemissen lichtempfind-
weitgehend in die folgenden beiden Gruppen unterteilt. Eine  lichen Aufzeichnungsverfahrens ist dadurch gekenn-
Gruppe umfasst solche Materialien, wie sie in der JP-OS 15 zeichnet, dass (1) ein Original auf das genannte lichtempfind-
132 333, JP-OS 19 733 etc. beschrieben sind, wobei die licht- liche Aufzeichnungsmaterial gelegt wird und dass (2) das
empfindliche Schicht und die lichtabschirmende Schicht Original und das lichtempfindliche Aufzeichnungsmaterial
gleichzeitig in einem alkalischen oder sauren Bad entwickelt  belichtet werden und dann (3) das Aufzeichnungsmaterial in
werden. Wenn bei dieser Gruppe von Materialien die Ent- einem Bad mit einer wiissrigen Losung eines neutralen Salzes
wicklerldsung alkalisch ist, wird die Ldsung stark durch Luft- 20 einer Entwicklungsbehandlung unterzogen wird.
oxidation zeistort und um dies zu vermeiden, ist die Verwen- Der im erfindungsgeméssen lichtempfindlichen Aufzeich-
dung von einer speziellen Einrichtung notwendig, um die nungsmaterial enthaltene Tréger ist das Basismaterial, und
Losung nachzufiillen oder durch eine wissrige Losung mit die Abschirmschicht fiir aktinische Strahlung (eine Lichtab-

einer hohen Konzentration an einem Alkali, was bei der Ver-  schirmschicht) ist auf den Tréger aufgebracht. Die auf die
arbeitung Probleme ergibt, zu ersetzen. Auch die Verwen- 25 Abschirmschicht aufgebrachte lichtempfindliche Schicht ist
dung einer Sdure als Entwicklerlosung ist in Anbetracht der eine fotoempfindliche Schicht.

Verarbeitung und Atzwirkung auf die Entwickeleinrichtung Fiir die vorstehend genannte wissrige Lésung eines neu-
nicht erwiinscht. tralen Salzes, die bei dem Entwickelvorgang verwendet wird,
Die andere Gruppe der silbersalzlosen lichtempfindlichen  sind vorzugsweise wissrige Losungen von (a) Alkalimetall-

Materialien besteht aus solchen Materialien, wiesieinder 30 salzen von aromatischen Carbonsiuren, wie beispielsweise
JP-OS 148 304 beschrieben sind und werden als «Typ alka- p-Chlorbenzoeséure, Salicylsdure und dgl., (b) Alkalimetall-

lisch zu entwickeln und durch Siure zu ftzen» bezeichnet, salze von aromatischen Sulfonsduren, wie beispielsweise
wobei die lichtempfindliche Schicht aus einer Polymer- Naphtalinsulfonsiure, Dodecylbenzolsulfonsiure,

schicht zusammengesetzt ist, die im normalen Zustand in 1-Naphtol-4-sulfonsdure und dgl., (c) Alkalimetallsalze von
Laugen 18slich ist, aber nach Belichtung unidslich wird, und 35 Phenolen, wie beispielsweise Ethyl-p-Hydroxybenzoat und
die lichtabschirmende Schicht ist aus einem siureldslichen dgl., und (d) Alkalimetallsalze von Alkylsulfonsiuren, wie
Metallfilm gebildet, der auf dem Triger durch Vakuumauf- beispielsweise Laurylsulfonsdure und dgl., geeignet. In Anbe-
dampfen aufgebracht ist. Bei dieser Gruppe von lichtemp- tracht der Entwickelbarkeit und Entwickelgeschwindigkeit

findlichen Materialien tritt nicht das Problem auf, dass eine sind wissrige Losungen von Natrium-Naphtalinsulfonat,
Schicht die andere Schicht angreift, was durch die Verwen- 40 Natrium-Dodecylbenzolsulfonat und dgl. vorzuziehen. Die
dung derselben Behandlungsldsung fiir die lichtempfindliche  neutrale Salzkonzentration in der Entwickellosung betrigt
Schicht und die lichtabschirmende Schicht bewirkt wird; da gewohnlich 1 bis 50 Gew.-% und vom 6konomischen Stand-
jedoch bei der Behandlung beim Entwickeln eine Lauge ver-  punkt, vom Standpunkt der Stabilititszeit und Entwickelbar-
wendet wird, bestehen dhnliche Nachteile wie bei derersten . keit aus betrachtet insbesondere vorzugsweise 4 bis 40

Gruppe, und dariiber hinaus muss das Atzen der lichtab- 45 Gew.-%.

schirmenden Schicht mit einer starken Sdure und damit iiber Falls notwendig, kann das lichtempfindliche Aufzeich-

eine lange Zeitdauer durchgefiihrt werden. nungsmaterial gemdiss der vorliegenden Erfindung auf der
Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein silbersalz- lichtempfindlichen Schicht weiterhin mit einer Abdeckfolie

freies lichtempfindliches Aufzeichnungsmaterial zu oder einer Abdeckschicht versehen sein, die leicht abgezogen

schaffen, bei dem die vorstehend beschriebenen Nachteile 50 oder durch eine wissrige Losung eines neutralen Salzes abge-

der herkdmmlichen silbersalzfreien lichtempfindlichen waschen werden kann.

Materialien beseitigt sind und das diesen beziiglich Verar- Im folgenden wird jedes Element, welches das vorliegende

beitbarkeit und Lebensdauer iiberlegen ist, sowie ein damit lichtempfindliche Aufzeichnungsmaterial bildet, im ein-

durchfiihrbares Abbildungsverfahren. zelnen beschrieben.

Es wurde davon ausgegangen, das Entwickeln mit einer  ss
wiissrigen LOsung eines neutralen Salzes durchzufithren, und  Lichtabschirmschicht

dabei wurde herausgefunden, dass die vorstehende Aufgabe 1. Bindemittel
gelost werden kann, indem in der Lichtabschirmschicht als Da das in der Lichtabschirmschicht verwendete Binde-
Bindemittel ein Material verwendet wird, welches in einer mittel in wissriger Losung eines neutralen Salzes quellbar

wiissrigen Lsung eines neutralen Salzes quellbar oder 18slich 60 oder 1osbar sein soll, werden als bevorzugt genannt Acryl-
ist, und in einer lichtempfindlichen Schicht ein Material als sdure - Copolymere, Acrylsdure - Methacrylsdure - Copoly-

Bindemittel verwendet wird, welches in der wéssrigen mere, Acrylsiure - Acrylsdureester - Copolymere, Acryl-
Losung eines neutralen Salzes 16slich ist. siure - Methacrylséureester - Copolymere, Acrylsiureester -
Die vorstehende Aufgabe wird erfindungsgemiiss geldst Methacrylsidureester - Copolymere, Acrylsiure - Acrylsiu-

durch ein lichtempfindliches Aufzeichnungsmaterial, das 65 reester - Methacrylsaureester - Terpolymere, Vinylacetat-
gekennzeichnet ist durch: harze und Polyvinyl-Butyraldehyd - Harze.
einen Triger; Fiir die Lichtabschirmschicht kdnnen als Bindemittel auch

eine Abschirmschicht fiir aktinische Strahlung, bestehend  die folgenden Copolymere (A) verwendet werden, die in
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wissriger Losung eines neutralen Salzes quellbar oder l8slich
sind:

Copolymer (A)

Ein Copolymer bestehend aus 3 bis 20 Mol-% Acrylsiure
oder Methacrylsiure, 20 bis 67 Mol-% eines Esters von Acryl-
sdure oder Methacrylsiiure mit einem gegebenenfalls mit
Alkoxy substituierten aliphatischen Alkohol von 1 bis 18
Kohlenstoffatomen oder einem alicyclischen Alkohol, 0 bis
30 Mol-% eines Acrylnitrils oder eines Methacrylnitrils und
30 bis 60 Mol-% einer Zusammensetzung der folgenden allge-
meinen Formel

Ri

I
CH: = C-COO-(CH:CHO)»-H 10))

|
Ra

wobei Ri ein Wasserstoffatom oder eine Methylgruppe, Rz
ein Wasserstoffatom oder eine Methyl-, Ethyl- oder Chlor-
methylgruppe und n eine ganze Zahl von 1 bis 10 ist.

Um einen héheren Abschwichungsgrad zu erhalten, wird
das Bindemittel fiir die Lichtabschirmschicht vorzugsweise
nicht durch ein Losungsmittel fiir die lichtempfindliche
Schicht angegriffen und zeigt daher eine selektive Loslich-
keit gegeniiber den Lésungsmitteln.

(2) Aktinische Strahlung absorbierendes Mittel als Farb-
bestandteil (Pigment, Farbstoff).

Fiir den in der Lichtabschirmschicht verwendeten Farbbe-
standteil (Pigment, Farbstoff und/oder Absorber fiir akti-
nische Strahlung) kann jedes Material verwendet werden,
wenn es in reinem Wasser bei Zimmertemperatur unlslich
ist. Russ ist jedoch am wiinschenswertesten, weil er bei nie-
deren Zusatzdosierungen eine hohe Lichtabschirmfahigkeit
verleiht, kleine Teilchendurchmesser aufweist, eine ausge-
zeichnete Entwickelbarkeit hat und weiterhin wie die her-
kémmlich verwendeten Silberhalogenidfilme eine schwarze
Farbe aufweist. Anstatt von Russ kann auch Titanschwarz
(beispielsweise Titanschwarz 20M oder 12S der Firma Mitzu-
bishi Metal K.K.) verwendet werden. Es kann auch ein
anderer Schwarzbestandteil, beispielsweise C.I. 16sliches |
Schwarz 22, ein Farbstoff, verwendet werden. Es kénnen

selbstversténdlich auch andere Farbstoffe als schwarze Farb- 45

komponenten verwendet werden. Diese Komponenten ent-
haiten gewdhnlich Polyogenorange 2640, Neozapongelb GG,
C.L Rotpigment 53, C.I. Orangepigment 13, C.I. Gelbpig-
ment I, C.I. Rotldsung 8, C.I. Orangelésung 5, und C.I Gelb-
16sung 2.

Wenn die Menge der zugesetzten Pigmente, Farbstoffe und
Absorber fiir aktinische Strahlung zu gross ist, wird ein
schwaches Bild ausgebildet, und wenn die zugesetzte Menge
zu klein ist, wird keine ausreichende Lichtabschirmfihigkeit

erhalten. Demgemiss wird der Farbbestandteil vorzugsweise ss

in einer Menge von 30 bis 200 Gew.-% und vorzugsweise 50
bis 150 Gew.-% relativ zum Bindemittel verwendet.

Weiterhin kénnen der Lichtabschirmschicht, falls erfor-
derlich, Tenside, Dispersionsmittel, Antiseptika usw. zuge-
setzt werden.

Es ist notwendig, dass die Lichtabschirmschicht in einem
Lésungsmittel vollstindig unléslich ist, die fiir das Losen der
lichtempfindlichen Schicht verwendet wird, oder die Licht-
abschirmschicht sich in diesem Losungsmittel vorzugsweise

|
CH: = C-COOCH:CH:N

Lichtempfindliche Schicht

(1) Bindemittel
Fiir das in der lichtempfindlichen Zusammensetzung ver-

wendete Bindemittel sind bevorzugt zu nennen: in Alko-

5 holen I6sbare Polyamide, Vinylacetatharze und Kationpo-
lymerisierte Acrylsdureester-Copolymere mit tertidrer Amin-
seitenkette.

Als Bindemittel kann auch das folgende Copolymer (B)
verwendet werden:

Copolymer (B)

Ein Copolymer besteht aus 45 bis 80 Mol-% wenigstens
eines Bestandteils, der aus der Gruppe ausgewihlt ist, beste-
hend aus Estern zwischen Acrylsiure oder Methacrylsiure

15 und einem gegebenenfalls mit Alkoxy substituierten aliphati-

schen Alkohol von | bis 18 Kohlenstoffatomen oder einem
alicyclischen Alkohol, und 20 bis 55 Mol-% eines Bestand-
teiles der folgenden allgemeinen Formel (1T)

R3 R4

/

Rs

an

25 wobei Rs ein Wasserstoffatom oder eine Methylgruppe und

R4und Rs jeweils ein Methyl oder eine Ethylgruppe sind.
Als Bindemittel fiir die lichtempfindliche Zusammenset-

zung wird ein kationpolymerisiertes Acrylsiureester-Copo-

lymer mit tertidrer Aminseitenkette oder das vorstehend

30 genannte Copolymer (B) insbesondere bevorzugt, da diese

eine breite Auswahl des fiir die Ldsung der lichtempfind-
lichen Schicht verwendeten Losung erlauben, und in einer
kurzen Zeit in einer Entwickelldsung 16sbar sind, die ein neu-
trales Salz enthilt.

Bevorzugte Beispiele des vorstehend genannten Copoly-
mers (B) enthalten ein Methylmethacrylat/Ethylmetha-
crylat/2-(Diethylamino)-ethylmethacrylat-Copolymer, ein
Methyl-methacrylat/Butylmethacrylat/2-(Dimethylamino)-
ethylmethacrylat-Copolymer, ein Methylmethacrylat/
Ethylmethacrylat/2-(Diethylamino)-
ethylmethacrylatcopolymer, etc.

(2) Fotopolymerisierbares Monomer

Fiir das in der lichtempfindlichen Zusammensetzung ver-
wendete ungesittigte Monomer kdnnen alle fotopolymeri-
sierbaren Monomere verwendet werden. Beispiele sind Alkyl-
acrylate, wie beispielsweise Cyclohexylacrylat, Laurylacrylat
und dgl.; Hydroxyacrylate, wie beispielsweise 2-Hydroxy-
acrylat und dgl.; Aminoacrylate, wie beispielsweise N,N'-
Dimethylaminoethylacrylat und dgl. ; Etheralkylacrylate, wie
beispielsweise 2-Methoxyethylacrylat und dgl. ; Glicidylacry-
late; halogenierte Alkylacrylate und polyfunktionelle Acry-
late, wie beispielsweise Trimethylolpropantriacrylat, Pentae-
rythritoltriacrylat, Dipentaerythritolhexacrylat und dgl.
Unter diesen sind insbesondere polyfunktionelle Acrylate
vorzuziehen, weil sie eine schnelle Polymerisationsgeschwin-
digkeit haben.

Wenn die Menge des fotopolymerisierbaren Monomers
relativ zur fotoempfindlichen Zusammensetzung zu gross ist,
tritt eine Verringerung der mit der Zeit erfolgenden Stabilitit
und Erh6hung der Hemmung auf. Wenn die Menge zu klein
ist, treten Probleme beziiglich der Empfindlichkeit und
Widerstandsbildung auf. Daher ist es zweckmassig, dass das
fotopolymerisierbare Monomer in einer Menge von 5 bis 45

nur mit einer Menge unterhalb von 20% 18st. Diese Tatsache 65 Gew.-% verwendet wird.

sollte bei der Auswahl der Bestandteile der Lichtabschirm-
schicht, wie beispielsweise dem Bindemittel und dgl., voll-
stindig in Betracht gezogen werden.

(3) Fotoinitiator fiir die Fotopolymerisation
Als Initiator fiir die Fotopolymerisation kann jedes Mate-



rial verwendet werden, wenn es bei Bestrahlung mit aktini-
scher Strahlung ein freies Radikal erzeugt, durch welches die
Fotopolymerisation ausgeldst wird. Beispiele hierfiir sind
aromatische Ketone, wie beispielsweise Benzophenon, ein
Michlers Keton (N,N’-Tetramethyl-4,4'-diaminobenzo-
phenon), 4,4'-Bis(diethylamino)benzophenon, 1-Ethyl-
anthrachinon und dgl.; Benzoine, Benzoinether, wie bei-
spielsweise Benzoinmethylether, Benzoinethylether und dgl. ;
2,4,5-Triarylimidazoldimere, wie beispielsweise 2-(0-Chlor-
phenyl)-4,5-diphenylimidazol und dgl.; und Mischungen aus
2 oder mehr dieser Bestandteile.

Wenn das Verhiltnis des Initiators fiir die Fotopolymerisa-
tion relativ zu der fotoempfindlichen Zusammensetzung zu
hoch ist, tritt ein Problem bei der Stabilitit in Abhingigkeit
von der Zeit auf. Wenn das Verhiltnis zu niedrig ist, tritt ein
Problem bei der Empfindlichkeit auf. Daher ist es zweck-
missig, dass der Initiator fiir die Polymerisation in einer
Menge von 5 bis 20 Gew.-% verwendet wird.

(4) Inhibitor fiir die thermische Polymerisation

Der Inhibitor fiir die thermische Polymerisation ist in der
lichtempfindlichen Zusammensetzung enthalten, damit zum
Zeitpunkt des Beschichtens und Trocknens eine thermische
Schlierenbildung verhindert wird und um weiterhin die Sta-
bilitdt in Abhéngigkeit von der Zeit zu erzeugen. Als Inhi-
bitor fiir die thermische Polymerisation kénnen bekannte
Inhibitoren, wie beispielsweise Pyrogallol, Hydrochinon und
dgl., einzeln oder als Gemisch von 2 oder mehr verwendet
werden.

Die Zusatzmenge des Inhibitors fiir thermische Polymeri-
sation ist ausreichend, wenn sie das Mindestmass fiir das Ver-
hindern der thermischen Polymerisation bei fotopolymeri-
sierbarem Monomer erfiillt. Wenn die Menge zu gross ist,
wird eine Verringerung der Sensibilitdt verursacht. Daher ist
es wiinschenswert, dass der Inhibitor fiir die thermische
Polymerisation in einer Menge von weniger als | Gew.-%
relativ zur lichtempfindlichen Zusammensetzung verwendet
wird.

Abdeckfolie oder Abdeckschicht

Falls notwendig, wird die Abdeckfolie oder Abdeckschicht
ausgebildet, um die Verringerung der Sensibilitit zu verhin-
dern, welche durch die Sauerstoffwirkung verursacht wird,
und um eine Hemmung zu vermeiden. Es ist ausreichend,
wenn die Schicht eine solche Dicke aufweist, dass diese leicht
entfernt werden kann, und das Auflosungsvermdgen nicht
negativ beeinflusst.

Als Abdeckfolie konnen beispielsweise diinne Filme aus
Polyester, Polycarbonat, einem Polyamid, einem Polypro-
pylen, einem Polyvinylchlorid, einem Polystyrol einem Poly-
methylmethacrylat, deren Copolymere, Diacetylcellulose,
Triacetylcellulose, Propylcellulose und gemischte Cellulosen
verwendet werden. Als Abdeckschicht kdnnen diinne
Schichten aus Polyvinylalkohol, einem wasserldslichen
Acrylharz und dgl. verwendet werden. Um das Auflésungs-
vermdOgen nicht negativ zu beeinflussen, ist es wiinschens-
wert, dass die Abdeckfolie eine Dicke von 20 pm oder
weniger und die Abdeckschicht eine Dicke von 2 um oder
weniger aufweist. .

(Triger)

Als Triger sind solche Materalien vorzuziehen, die eine
ebene Oberfidche und eine gute Abmessungsstabilitit auf-
weisen, und es werden vor allem transparente oder gefirbte
Folien aus filmbildenden, thermoplastisch hoch moleku-
laren Zusammensetzungen verwendet. Beispiele fiir Filme
dieser hoch molekularen Zusammensetzungen sind Folien
aus Polyester, Polycarbonat, Polyamid, Polypropylen, Polyvi-
nylchlorid, Polystyrol, Polymethylmethacrylat, deren Copo-
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lymeren, Diacetylcellulose, Triacetylcellulose, Propylcellu-
lose und gemischten Celluloseestern. Von diesen Folien ist
ein biaxialorientiertes Polyethylenterephthalat, welches
beziiglich der Abmessungsstabilitét iiberlegen ist, insbeson-

s dere vorzuziehen. Als Triger kann auch ein Papier, auf
welchem eine Folie aus einer der vorstehend genannten
hochmolekularen Zusammensetzungen aufgebracht ist, ver-

wendet werden.
Bei dem lichtempfindlichen Aufzeichnungsmaterial ist es

10 vom Standpunkt des Bildaufldsungsvermdgens, der Sensibi-
litdt der Bildabschwachungseigenschaften und Bearbeitbar-
keit wiinschenswert, dass die lichtempfindliche Schicht eine
Dicke von 0,2 bis 5,0 um und die Lichtabschirmschicht eine
Dicke von 1,0 bis 20,0 um aufweist.

5 Im Abbildungsverfahren wird auf das erfindungsgemisse
lichtempfindliche Aufzeichnungsmaterial das Original
(Manuskript) aufgelegt. Dann wird an der Kopierseite mit
einer Lichtstrahlung, die eine fiir die Polymerisation der
fotopolymerisierbaren lichtempfindlichen Schicht wirksame

20 Wellenléinge hat, mittels einer Lichtquelle, wie beispielsweise
einer Quecksilberdampflampe, einer Kohlenstoffbogen-
lampe, einer Metallhalogenidlampe, einer Xenonlampe oder
dgl., belichtet. Gleich darauf wird das Aufzeichnungsmate-
rial in die vorstehend genannte wissrige Losung eines neu-

25 tralen Salzes eingetaucht. Nach dem Herausnehmen aus der
Losung kann die Seite des Aufzeichnungsmaterials, an der
die verschiedenen Schichten ausgebildet sind, abgerieben
werden, wobei ein Bild erscheint.

Weil Teile der lichtempfindlichen Schicht, die mit einer

30 aktinischen Strahlung belichtet worden sind, polymerisiert
und ausgehirtet sind, bleiben bei dem lichtempfindlichen
Aufzeichnungsmaterial diese Teile selbst nach der Entwik-
kelbehandlung mit einer wissrigen Losung eines neutralen
Salzes bestehen, und die maximale Dichte wird durch die

35 Abschwichung nicht verringert. Da weiterhin im Gegensatz
zu dem Fall, wo ein Alkali verwendet wird, eine neutrale
Behandlungslosung verwendet wird und keine Gefahr einer
Oxidation durch Sauerstoff besteht, ist die Stabilitit in
Abhingigkeit von der Zeit besser. Weiterhin ist das Ein-

40 dringen der wissrigen Losung des neutralen Salzes in die
beiden Schichten gleichmassig. Aus diesen Griinden erzeugt
das vorliegende lichtempfindliche Aufzeichnungsmaterial
ein sehr scharfes Bild.

Im folgenden wird die vorliegende Erfindung im einzelnen
4s anhand von Beispielen beschrieben, sie ist jedoch nicht auf
diese Beispiele beschrinkt.

—

Beispiel 1

so  Polyvinylbutyral 10 Gewichtsteile
(S-LEC BX-L, hergestellt durch die Firma Sekisui Chemical)
Paliogenorange 2640 5 Gewichtsteile
(Pigment der Firma BASF)
FS-XB 2725 1 Gewichtsteile
ss (hergestellt durch die Firma Dow Corning)

Toluol 42 Gewichtsteile

Methanol-Denaturierter Alkohol 42 Gewichtsteile

Die vorstehenden Materialien werden fiir 3 Stunden in
60 einem Farbschiittelgert dispergiert, um ein Beschichtungs-
fluid fiir die Lichtabschirmschicht (gefirbt) herzustellen.

Kation-polymerisierter Polyacrylsdureester mit tertidrer
Aminseitenkette 10 Gewichtsteile

65 Dipentaerythritolhexacrylat 3 Gewichtsteile
E.A.B. (N,N'-Tetraethyl-4,4’-diaminobenzophenon) 0,5
Gewichtsteile
Benzoinethylether 0,5 Gewichtsteile
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P-Methoxyphenol 0,03 Gewichtsteile Nippon Synthetic Chemical Industry) 5 Gewichtsteile
Toluol 43 Gewichtsteile FS-XB 2725 9,4 Gewichtsteile
Butylacetat 42,97 Gewichtsteile Wasser 94,6 Gewichisteile
Aus den vorstehenden Materialien wurde ein Beschich- s Auf das wie vorstehend hergestellte lichtempfindliche
tungsfluid fiir die lichtempfindliche Schicht hergestellt. Aufzeichnungsmaterial wurde eine Originalkopie aufge-
Eine biaxialorientierte Polyethylenterephteratfolie mit druckt. Mit einer Ultrahochdruck-Quecksilberdampflampe
einer Dicke von 100 pm wurde mit dem vorstehend (Jet Light 1,5 kW, hergestellt durch die Firma ORC Co., Ltd.)

genannten Beschichtungsfluid fiir die Lichtabschirmschicht wurde auf der Seite der Originalkopie fiir eine Minute
(gefirbt) unter Verwendung eines Meyarstabes beschichtet, 10 belichtet. Daraufhin wurde das lichtempfindliche Aufzeich-

so dass die Beschichtung eine Dicke (nach dem Trocknen) nungsmaterial 40 sec. in eine wissrige Losung mit 10% Natri-
von 3 pm ergibt. Dann wurde der Film in einem Ofen bei umdodecylbenzolsulfonat (Neoplex, hergestellt von der
90°C zwei Minuten getrocknet. Darauf wurde das vorstehend ~ Firma Kao Atlas) mit 25°C eingetaucht, nachfolgend wurde
genannte Beschichtungsfluid fiir die lichtempfindliche das Material in Leitungswasser abgerieben, wobei ein gutes

Schicht mit Hilfe eines Meyarstabes aufgetragen, so dassdie 15 Bild mit einer Ultraviolettlichtdichte von 2,3 erhalten wurde.
Beschichtung eine Filmdicke (nach dem Trocknen) von 2 um

ergibt. Dann wird der Film in einem Ofen bei 90°C fiir zwei

Minuten getrocknet, wodurch ein lichtempfindliches Auf- Beispiel 3

zeichnungsmaterial erhalten wird. Auf dieses lichtempfind-

liche Aufzeichnungsmaterial wurde eine Originalkopie auf- 20  Durch Sstiindige Dispersion in einem Farbschiittelgerét
gedruckt. Unter Verwendung einer Ultrahochdruck-Queck- wurde ein Beschichtungsfluid fiir die Lichtabschirmschicht
silberdampflampe (Jet Light 1,5 kW, hergestellt worden von (gefirbt) hergestelit.

der Firma ORC Co., LTD.) wurde die Seite der Originalkopie

. fiir eine Minute belichtet. Darauf wurde das lichtempfind- Acrylsdure-/Methacrylsdurecopolymer
liche Aufzeichnungsmaterial 5 Minuten in eine wéssrige 25 (Copolymerisationsverhéltnis 8:2) 5 Gewichtsteile
Losung mit 20% Natrium-p-Chlorbenzoat mit 25°C einge- Russ 5 Gewichtsteile
taucht, darauf wurde das Material im Wasser abgerieben, (MA-100, hergestellt durch die Firma Mitsubishi Chemical
wodurch ein gutes Bild in der Farbe Orange erhalten wurde. Ind.)
FS-XB 2725 0,5 Gewichtsteile
Beispiel 2 30 Methylcellosolve 89,5 Gewichtsteile
Ein biaxial orientierter Polyesterfilm wurde mit einem Dieses Beschichtungsfluid wurde auf eine biaxial ausge-
Beschichtungsfluid fiir die Lichtabschirmschicht (geféirbt) richtete Polyesterfolie aufgebracht, so dass die Beschichtung
mit der im folgenden beschriebenen Zusammensetzung eine Filmdicke (nach dem Trocknen) von 2,5 um ergab.
unter Verwendung eines Meyarstabes beschichtet, so dassdie 3s  Daraufhin wurde ein Beschichtungsfluid fiir die lichtemp-
Beschichtung eine Filmdicke (nach dem Trocknen) von 2,5 findliche Schicht mit der im folgenden beschriebenen
um ergab. Zusammensetzung aufgebracht, so dass die Beschichtung

eine Filmdicke (nach dem Trocknen) von 1,5 pm ergab.
Acrylsiure/Methacrylsdure 10 Gewichtsteile

Copolymer (Copolymerisationsverhéltnis 8:2) 4 Kation-polymerisierter Polyacrylsiureester mit tertidrer
Neozapon Gelb GG 2 Gewichtsteile Aminoseitenkette 10,0 Gewichtsteile

FS-XB 2725 0,5 Gewichtsteile Trimethylolpropantriacrylat 3,0 Gewichtsteile
Methylcellosolve 89,5 Gewichtsteile E.A.B. 0,5 Gewichtsteile

. Benzoinethylether 0,5 Gewichtsteile
Darauf wurde ein Beschichtungsfluid fiir die lichtempfind- 45 P-Methoxyphenol 0,03 Gewichtsteile

liche Schicht mit der im folgenden beschriebenen Zusam- Toluol 43,0 Gewichtsteile
mensetzung unter Verwendung eines Meyarstabes aufge-
bracht, so dass die Beschichtung eine Filmdicke (nach dem Weiterhin wurde die im Beispiel 2 verwendete Abdeck-
Trocknen) von 1,5 pm betrug. schicht ausgebildet, so dass eine Filmdicke (nach dem
so Trocknen) von 0,5 pm erreicht wurde, wodurch ein lichtemp-
Vinylacetat 10 Gewichtsteile findliches Aufzeichnungsmaterial hergestellt worden ist.
Trimethylolpropantriacrylat 3 Gewichtsteile Auf dieses lichtempfindliche Aufzeichnungsmaterial
E.A.B. 0,5 Gewichisteile wurde eine Originalkopie aufgedruckt. Mit einer Ultrahoch-
2-(o-Chlorphenyl)-4,5,-diphenylimidazoldimer 0,5 Gewichts-  druck-Quecksilberdampflampe (Jet Light 1,5 kW, hergestellt
teile ss durch die Firma ORC Co., Ltd.), die 1 m oberhalb der Origi-
P-Methoxyphenol 0,03 Gewichtsteile nalkopie angeordnet war, wurde eine Belichtung der Origi-
Methanol-denaturierter Alkohol 25,97 Gewichtsteile nalkopierseite fiir 20 Sekunden durchgefiihrt. Dann wurde
Toluol 30,0 Gewichtsteile das lichtempfindliche Aufzeichnungsmaterial 30 sec. in eine
Butylacetat 30,0 Gewichtsteile wissrige Losung mit 8% Natriumalkylnaphthalinsulfonat
60 (Pelex NBL, der Firma Kao Atlas) bei 25°C eingetaucht und

Auf die wie vorstehend hergestellte lichtempfindliche nachfolgend in Leitungswasser abgerieben, wobei ein gutes
Schicht wurde weiterhin ein Beschichtungsfluid fiir die Bild in schwarzer Farbe erhalten wurde.
Abdeckschicht mit der im folgenden beschriebenen Zusam- Dieses Bild hatte eine optische Dichte von 3,5. Sein Aufl6-
mensetzung unter Verwendung eines Meyarstabes aufge- sungsvermdgen war so, dass 5 bis 95% der Punkte von 150
bracht, so dass die Beschichtung eine Filmdicke (nachdem  ¢s Linien 2,54 cm gut reproduziert wurden. Wenn das Bild in
Trocknen) von 0,5 pm ergab. ' die vorstehend genannte Behandlungsidsung 30 sec. einge-

taucht und abgerieben wurde, trat eine Reduktion von unge-
Polyvinylalkohol (Gosenol KH 17, hergestellt von der Firma  fahr 15% bei 60% der Punkte der 150 Linien/2,54 cm auf. Die
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maximale Dichte (optische Dichte) betrug zu diesem Zeit- Zusammensetzung des Beschichtungsfluids fiir die licht-
punkt 3,5, und es bestand keine Dichteveranderung, empfindliche Schicht
Acrylsdureestercopolymer 10,0 Gewichtsteile
Beispiel 4 (LMS-55, der Firma Cooh Kagaku Kogyo)

5 Petaerythritolhexacrylat 3,0 Gewichtsteile
Auf das lichtempfindliche Aufzeichnungsmaterial des Bei- E.A.B. 0,5 Gewichtsteile

spieles 3 wurde eine Originalkopie aufgedruckt. Mit einer Benzoinethylether 0,5 Gewichtsteile
Ultrahochdruck-Quecksilberdampflampe (Jet Light 1,5 kW, P-Methoxyphenol 0,03 Gewichtsteile

der Firma ORC, Co., Ltd.) wurde fiir I Minute eine Belich- Toluol 40,0 Gewichtsteile

tung durchgefiihrt. Dann wurde das lichtempfindliche Auf- 10 Butylacetat 40,0 Gewichtsteile

zeichnungsmaterial bei 25°C einer Entwicklungsbehandlung ~ Methylcellosolve 5,97 Gewichtsteile

in einer wissrigen Losung mit 8% Natriumalkylnaphthalin- .
sulfonat (Pelex NB-L der Firma Kao Atlas) unterzogen. Zusammensetzung des Beschichtungsfluids fiir die Uber-
Dabei wurde die Verinderung der erforderlichen Entwick- zugsschicht

lungszeit in Abhéingigkeit von der Zeit iiberpriift. Die Ergeb- 15 Die gleiche wie beim Beispiel 2

nisse sind in der Tabelle 1 dargestellt.

Um ein vergleichbares lichtempfindliches Aufzeichnungs- Unter Verwendung eines Meyarstabes wurden die vorste-
material herzustellen, wurde ein Beschichtungsfluid fiir die hend genannten drei Fluide in der vorstehend genannten
Lichtabschirmschicht (gefarbt), ein Beschichtungsfluid fiir Reihenfolge auf eine diaxialorientierte Polyesterfolie aufge-
die lichtempfindliche Schicht und ein Beschichtungsfluid fiir 20 bracht, so dass ihre Schichten Filmdicken (nach dem
die Uberzugsschicht jeweils mit der im folgenden beschrie- Trocknen) von jeweils 2,5 um, 1,5 um und 0,5 um ergaben.
benen Zusammensetzung hergestellt. Nach dem Trocknen war ein vergleichbares lichtempfind-

liches Aufzeichnungsmaterial erhalten. Dieses Material

Zusammensetzung fiir das Beschichtungsfluid fiir die wurde mit einer Originalkopie bedruckt. Mit einer Ultra-
Lichtabschirmschicht (gefarbt) (in einem Farbschiittelgerit 5 25 hochdruck-Quecksilberdampflampe (Jet Light 1,5 kW der
Stunden dispergiert) . Firma ORC Co., Ltd.) wurde eine Belichtung von einer
Styrol-Maleinsdureanhydridhalbester Minute durchgefiihrt. Dann wurde das vergleichs-lichtemp-
(Matilit CM-2L, der Firma Daido Kagaku) 5,0 Gewichtsteile  findliche Aufzeichnungsmaterial einer Entwicklungsbe-
Russ 5,0 Gewichtsteile handlung bei 25°C in einer wissrigen Losung mit 0,1% Natri-
(MA-100, der Firma Mitsubishi Chemical Ind.) 30 umhydroxid unterzogen. Die Verinderung der erforder-
FS-XB 2725 0,5 Gewichtsteile lichen Entwicklungszeit in Abhingigkeit von der Zeit wurde
Methylcellosolve 89,5 Gewichtsteile liberpriift. Das Ergebnis ist in der Tabelle 1 dargestellt.

Tabelle 1
0Std. 25td. 5 Std. 25 Std. | Monat
Lichtempfindliches Aufzeichnungsmaterial gem. 30 sec. 30 sec. 30 sec. 30 sec. 30 sec.
Beispiel 3
Lichtempfindliches Aufzeichnungsmaterialzum 30 sec. 30 sec. 40 sec. schwache Entwicklung
Vergleich Entwicklung  unmdglich

Wie aus den vorstehenden Ergebnissen zu ersehen ist, gibt 4 Methylmethacrylat/Butylmethacrylat/2-(Dimethylamino)-
die Entwicklungsbehandlung durch eine neutrale Salzlsung  ethylmethacrylatcopolymer (Copolymerisationsverhiltnis
gemiss der vorliegenden Erfindung ein sehr viel niedrigeres 5:1:4)

Ausmass an Verschlechterung der Behandlung, als es die her- 10 Gewichtsteile

kémmliche Entwicklungsbehandlung mit einer Alkalilésung Dipentaerythritolhexacrylat 3 Gewichtsteile

tut, und dem gemiss ist die erste Behandlung sehr von Vor- 50 E.A.B. 0,5 Gewichtsteile

teil. Benzoinethylether 0,5 Gewichtsteile
P-Methoxyphenol 0,03 Gewichtsteile
Toluol 43 Gewichtsteile
Butylacetat 42,97 Gewichtsteile

Beispiel 5 55
Polyvinylbutyral 10 Gewichtsteile Aus den vorstehend beschriebenen Materialien wurde ein
(S. LEC BX-L, der Firma Sekisui Chemical) Beschichtungsfluid fiir die lichtempfindliche Schicht herge-
Paliogenorange 2640 5 Gewichtsteile stelit.
(Pigment der Firma BASF) Eine biaxial orientierte Polyethylenterepthalat-Folie mit
FS-XB 2725 | Gewichtsteil 60 einer Dicke von 100 um wurde unter Verwendung eines
(Dow Corning) Meyarstabes mit dem vorstehend genannten Beschichtungs-
Toluol 42 Gewichtsteile fluid fiir die Lichtabschirmschicht (gefirbt) beschichtet, so
Methanol-denaturierter Alkohol 42 Gewichtsteile dass die Beschichtung eine Filmdicke (getrocknet) von 3 pm

ergab. Dann wurde der Film in einem Ofen bei 90°C fiir 2
Die vorstehend genannten Materialien wurden 3 Stunden 65 Minuten getrocknet. Darauf wurde das vorstehend genannte
in einem Farbschiittelgerit dispergiert, um ein Beschich- Beschichtungsfluid fiir die lichtempfindliche Schicht mittels
tungsfluid fiir die Lichtabschirmschicht (gefirbt) zu eines Meyarstabes aufgebracht, so dass die Beschichtung eine
erzeugen. Filmdicke (getrocknet) von 2 um ergab. Dann wurde der
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Film in einem Ofen bei 90°C fiir 2 Minuten getrocknet,
wodurch ein lichtempfindliches Aufzeichnungsmaterial her-
gestellt wurde. Auf dieses lichtempfindliche Aufzeichnungs-
material wurde eine Originalkopie aufgedruckt. Die Seite mit
der Originalkopie wurde mit einer Ultrahochdruck-Queck-
silberdampflampe (Jet Light 1,5 kW der Firma ORC Co.,
Ltd.), die 1 m oberhalb der Originalkopie angebracht war, fiir
1 Minute belichtet. Daraufhin wurde das lichtempfindliche
Aufzeichnungsmaterial fiir 5 Minuten in eine wissrige
Losung mit 20% Natrium-p-chlorbenzol bei 25°C einge-
taucht, dann in Wasser abgerieben, wodurch ein gutes Bild in
oranger Farbe erhalten wurde.

Beispiel 6
Eine biaxial orientierte Polyesterfolie wurde mit Hilfe eines
Meyarstabes mit einem Beschichtungsfluid fiir die Lichtab-
schirmschicht (gefarbt) mit der im folgenden beschriebenen
Zusammensetzung beschichtet, so dass die Beschichtung eine
Filmdicke (getrocknet) von 2,5 um ergab.

Methacrylsiure/Methylmethacrylat/2-Hydroxyethylmetha-
crylatcopolymer (Copolymerisationsverhiltnis 2:5:4) 10
Gewichtsteile

Neozapongelb GG 2 Gewichtsteile

FS-XB 2725 0,5 Gewichtsteile

Methyicellosolve 89,5 Gewichtsteile

Daraufhin wurde ein Beschichtungsfluid fiir die lichtemp-
findliche Schicht mit der im folgenden beschriebenen
Zusammensetzung unter Verwendung eines Meyarstabes
aufgebracht, so dass die Beschichtung eine Filmdicke
(getrocknet) von 1,5 um ergab.

Vinylacetat 10 Gewichtsteile

Trimethylolpropantriacrylat 3 Gewichtsteile

E.A.B. 0,5 Gewichtsteile
2-(o-Chlorphenyl)-4,5-diphenylimidazoldimer 0,5 Gewichts-
teile

P-Methoxyphenol 0,03 Gewichtsteile
Methanol-denaturierter Alkohol 25,97 Gewichtsteile

Toluol 30,0 Gewichtsteile

Butylacetat 30,0 Gewichtsteile

Auf die wie vorstehend hergestellte lichtempfindliche
Schicht wurde weiterhin ein Beschichtungsfluid fiir die
Uberzugsschicht mit der im folgenden beschriebenen
Zusammensetzung unter Verwendung eines Meyarstabes
aufgebracht, so dass die Beschichtung eine Filmdicke
(getrocknet) von 0,5 um ergab.

Polyvinylalkohol (Gosenol KH 17, der Firma Nippon Syn-
thetic Chemical Ind.) 5 Gewichtsteile
FS-XB 2725 0,4 Gewichtsteile
Wasser 94,6 Gewichtsteile

Auf das wie vorstehend beschrieben hergestellte lichtemp-
findliche Aufzeichnungsmaterial wurde eine Originalkopie
aufgedruckt. Dann wurde mit einer Ultrahochdruck-Queck-
silberdampflampe (Jet Light 1,5 kW der Firma ORC Co.,
Ltd.) fiir 1 Minute belichtet. Dann wurde das lichtempfind-
liche Material fiir 25 sec. in eine wissrige Losung mit 10%
Natriumdodecylbenzolsulfonat (Neoplex, der Firma Kao
Atlas) eingetaucht und nachfolgend in Leitungswasser abge-
rieben, wodurch ein gutes Bild mit einer Ultraviolettlicht-
dichte von 2,3 erhalten wurde.

Beispiel 7
Durch 5stiindiges Dispergieren in einem Farbschiittelgerit
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wurde ein Beschichtungsfluid fiir die Lichtabschirmschicht
(geférbt) mit der folgenden Zusammensetzung hergestelit.

Methacrylsiure/Methylmethacrylat/2-Hydroxyethylmetha-
crylat/Acrylonitrilcopolymer
(Copolymerisationsverhiltnis 1:3:4:2) 5 Gewichtsteile

Russ

(MA-100, der Firma Mitsubishi Chemical Ind.) 5 Gewichts-
teile

FS-XB 2725 0,5 Gewichtsteile

Methylcellosolve 89,5 Gewichtsteile

Das vorstehende Beschichtungsfluid wurde auf eine di-
axial orientierte Polyesterfolie aufgetragen, so dass die
Beschichtung eine Filmdicke (getrocknet) von 2,5 um ergab.

Darauf wurde ein Beschichtungsfluid fiir die fotoempfind-
liche Schicht mit der im folgenden beschriebene Zusammen-
setzung mit einer Schichtdicke (getrocknet) von 1,5 pm auf-
gebracht.

Methylmethacrylat/Butylmethacrylat/2-(Diethylamino)-
ethylmethacrylatcopolymer (Copolymerisationsverhiltnis
1:5:4) 10,0 Gewichtsteile

Trimethylolpropantriacrylat 3,0 Gewichtsteile

E.A.B. 0,5 Gewichtsteile

Benzoinethylether 0,5 Gewichtsteile

P-Methoxyphenol 0,03 Gewichtsteile

Toluol 43,0 Gewichtsteile

Butylacetat 42,97 Gewichtsteile

Weiterhin wurde die im Beispiel 6 verwendete Uberzugs-
schicht mit einer Filmdicke (getrocknet) von 0,5 wm ausge-
bildet, wodurch ein lichtempfindliches Aufzeichnungsmate-
rial hergestellt wurde. Auf dieses lichtempfindliche Auf-
zeichnungsmaterial wurde eine Originalkopie aufgedruckt.
Mit einer 1 m iiber der Kopie angeordneten Ultrahochdruck-
Quecksilberdampflampe (Jet Light 1,5 kW, der Firma ORC
Co., Ltd.) wurde 20 sec. die Seite der Kopie belichtet. Dann
wurde das lichtempfindliche Aufzeichnungsmaterial fiir 15
sec. in eine wiéssrige Losung mit 8% Natriumalkylnaphtalin-
sulfonat (Pelex NBL, der Firma Kao Atlas) mit 25°C einge-
taucht, und nachfolgend in Leitungswasser abgerieben,
wodurch ein gutes Bild mit schwarzer Farbe erhalten wurde.

Dieses Bild hatte eine optische Dichte von 3,5. Sein Aufls-
sungsvermdgen war so, dass 2 bis 98% der Punkte von 175
Linien/inch mit guter Qualitit reproduziert wurden. Wenn
das Bild fiir 30 sec. in die vorstehend genannte Behandlungs-
I6sung eingetaucht und abgerieben wurde, trat ungefihr eine
Reduktion von 15% bei 60% der Punkte bei 150 Linien/25,4
mm auf, Die maximale Dichte (optische Dichte) betrug zu
diesem Zeitpunkt 3,5, und es trat keine Dichtedinderung auf.

Beispiel 8

Auf das lichtempfindliche Aufzeichnungsmaterial gemiss
dem Beispiel 7 wurde eine Originalkopie aufgedruckt. Dann
wurde mit einer Ultrahochdruck-Quecksilberdampflampe
(Jet Light 1,5 kW, der Firma ORC Co., Ltd.) | Minute
belichtet. Dann wurde das lichtempfindliche Aufzeichnungs-
material in einer wéssrigen Losung mit 8% Natriumalkyl-
naphthalinsulfonat (Pelex NB-L, der Firma Kao Atlas) bei
25°C einer Entwicklungsbehandlung unterzogen. Dann
wurde die Verdnderung der erforderlichen Entwicklungszeit
in Abhéngigkeit vom Zeitablauf gepriift. Die Ergebnisse sind
in der Tabelle 2 dargestelit. In der Tabelle 2 sind zusitzlich
die Daten des lichtempfindlichen Vergleichs-Aufzeichnungs-
materials der Tabelle 1 dargestellt.
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Tabelle 2
05Std. 2Std. 5Std. 25 Std. 1 Monat
Lichtempfindliches Aufzeichnungsmaterial gem. 15 sec. 15 sec. 15 sec. 15 sec. 15 sec.
Beispiel 7
Lichtempfindliches Aufzeichnungsmaterial zum 30 sec. 30 sec. 40 sec. schwache Entwicklung
Vergleich Entwicklung  unmdglich

Wie aus den vorstehenden Ergebnissen zu ersehen ist,
ergibt die Entwicklungsbehandlung durch eine neutrale Salz-
18sung gemiss der vorliegenden Erfindung ein wesentlich
geringeres Mass an Verschlechterung der Behandlungslésung

als bei herkémmlicher Entwicklungsbehandlung durch eine
Alkalildsung, und demgemass ist die erstere Behandlung sehr
vorteilhaft.
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