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(54)  Fiihrungsvorrichtung fiir eine Hand-Werkzeugmaschine

(57)  Die Erfindung betrifft eine Flinrungsvorrichtung
(50a; 50b; 50c) fur eine zum Bearbeiten eines Werk-
sticks (11) vorgesehene Hand-Werkzeugmaschine
(20a; 20b; 20c; 20d), wobei die Fiihrungsvorrichtung
(50a; 50b; 50c¢) flexibel ist, so dass sie zwischen einer
zumindest teilweise aufgewickelten Transportstellung
verstellbar ist, in der ein aufgewickelter Abschnitt (57)
der Fuhrungsvorrichtung (50a; 50b; 50c) einen Wickel
(52) ausbildet, und einer langgestreckten, zumindest teil-
weise abgewickelten Arbeitsstellung verstellbarist, in der
die Flihrungsvorrichtung (50a; 50b; 50c) als Ganzes oder
ein von dem Wickel (52) abgewickelter Abschnitt (56) der

Flhrungsvorrichtung (50a; 50b; 50c) eine Fihrungs-
schiene bildet, die mit ihrer Unterseite auf einen Unter-
grund auflegbar ist und entlang ihrer Langserstreckungs-
richtung (54) mindestens eine Fihrungskontur (60a;
60b) zum Fulhren einer Fihrungsbasis (24a; 24b; 24c;
24d) der Hand-Werkzeugmaschine (20a; 20b; 20c; 20d)
bei der Bearbeitung des Werkstlicks (11) aufweist. Bei
der Fihrungsvorrichtung (50a; 50b; 50c) ist vorgesehen,
dass sie mindestens ein Woélbungsband (51a; 51b; 51c)
umfasst, das zumindest in der Arbeitsstellung eine quer
zu der Langserstreckungsrichtung (54) verlaufende
Querschnittswdlbung (53) aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Fiihrungsvorrichtung
fir eine zum Bearbeiten eines Werkstlicks vorgesehene
Hand-Werkzeugmaschine oder ein zum Markieren des
Werkstlicks vorgesehenes Markierwerkzeug, wobei die
Fihrungsvorrichtung flexibel ist, so dass sie zwischen
einer zumindest teilweise aufgewickelten Transportstel-
lung verstellbar ist, in der ein aufgewickelter Abschnitt
der Fuihrungsvorrichtung einen Wickel ausbildet, und ei-
ner langgestreckten, zumindest teilweise abgewickelten
Arbeitsstellung verstellbarist, in der die Fihrungsvorrich-
tung als Ganzes oder ein von dem Wickel abgewickelter
Abschnitt der Fiihrungsvorrichtung eine Fiihrungsschie-
ne bildet, die mit ihrer Unterseite auf einen Untergrund
auflegbar ist und entlang ihrer Langserstreckungsrich-
tung mindestens eine Fihrungskontur zum Flhren einer
mit der Hand-Werkzeugmaschine oder dem Markier-
werkzeug verbundenen oder verbindbaren Fiihrungsba-
sis bei der Bearbeitung oder Markierung des Werkstiicks
aufweist.

[0002] Eine derartige Fihrungsvorrichtung wird bei-
spielsweise durch ein Metallblech gebildet, das auf ein
Werkstlick auflegbar ist, um die Hand-Werkzeugmaschi-
ne zu fihren, beispielsweise eine Kreissédge oder eine
Stichsage. Bei Nichtgebrauch kann die Fiihrungsvorrich-
tung aufgewickelt werden, so dass sie platzsparend ge-
lagert oder transportiert werden kann.

[0003] Wird jedoch die Fuhrungsvorrichtung ge-
braucht, wickelt man sie ab, so dass sie in ihrer Arbeits-
stellung ihre Fiihrungsaufgabe erfiillen kann.

[0004] Problematisch bei einer Flihrungsvorrichtung
dieser Art ist jedoch, dass sie nur maRige Fihrungsei-
genschaften hat, das heil’t, dass aufgrund des ver-
gleichsweise diinnen Metallbleches nurwenig Flihrungs-
kontur bereitsteht. Des Weiteren neigt die Fihrungsvor-
richtung zu einem selbsttatigen Abwickeln, was unter an-
derem eine Gefahr fir den Bediener darstellt.

[0005] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, eine Fuhrungsvorrichtung bereitzustellen, die
bei guter Fiihrungseigenschaft méglichst bequem hand-
habbar ist.

[0006] Zur L&sungder Aufgabe ist bei einer Fiihrungs-
vorrichtung der eingangs genannten Art vorgesehen,
dass sie mindestens ein Wolbungsband umfasst, das zu-
mindest in der Arbeitsstellung eine quer zu der Langser-
streckungsrichtung verlaufende Querschnittswélbung
aufweist.

[0007] Ein Grundgedanke der Erfindung ist es, dass
die Fuhrungsvorrichtung eines oder mehrere flexible
Wodlbungsbéander aufweist, die zumindest in demjenigen
Abschnitt, der vom Wickel abgewickelt ist, eine Quer-
schnittswélbung aufweisen, das heilt quer zur Léangser-
streckungsrichtung gewdlbt sind, was unter anderem die
Biegestabilitdt quer zur Langserstreckungsrichtung ver-
bessert. Dadurch sind die Flihrungseigenschaften ver-
bessert. Des Weiteren kann das Wélbungsband, das bei-
spielsweise ein sogenanntes Spreizband ist, optimal auf-
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gewickelt werden. Es sind dabei Lésungen mdglich, bei
denen das Wolbungsband beispielsweise in eine Aufwik-
keleinrichtung, zum Beispiel eine Dose oder einen son-
stigen Behalter, aufgewickelt wird. Der Wickel kann aber
auch ein freistehender Wickel sein, der mit und ohne zu-
satzliche Sicherung in seiner jeweiligen Wickelposition
verbleibt.

[0008] Mindestens ein Woélbungsband und/oder min-
destens ein neben dem Wélbungsband angeordnetes
Querversteifungsband sind vorteilhaft aus Metall, z.B.
Stahl.

[0009] Mindestens ein Woélbungsband und/oder min-
destens ein Querversteifungsband sind zweckmaRiger-
weise mit einer Kunststoffbeschichtung versehen, mit
Kunststoff ummantelt, in Kunststoff vergossen oder der-
gleichen.

[0010] An dieser Stelle sei bemerkt, dass die Bander
einer erfindungsgemafien Fuihrungsvorrichtung auch
insgesamt flexibel gemantelt seinkdénnen, z.B. mit Kunst-
stoff.

[0011] Die Querschnittswélbung des Wélbungsbands
ist vorteilhaft so getroffen, dass die Querseiten des Wol-
bungsbandes (quer zur Langserstreckungsrichtung) in
der Arbeitsstellung ndher beim Untergrund sind als ein
dazwischenliegender mittlerer Querabschnitt des minde-
stens einen Wolbungsbandes. Es versteht sich, dass
auch die umgekehrte Konfiguration getroffen sein kann,
das heift, dass das mindestens eine Wélbungsband im
Bereich seines Scheitels der Querschnittswolbung auf
dem Untergrund aufliegt beziehungsweise mehr zum
Untergrund angeordnet ist (wenn ein Abstand zum Un-
tergrund durch weitere Ma3nahmen vorhanden ist, was
beim Ausflihrungsbeispiel noch naher erlautert wird).
[0012] Die Querschnittswélbung bildet das minde-
stens eine Wélbungsband vorteilhaft selbsttatig beim Ab-
wickeln von dem Wickel aus. Prinzipiell ware es moglich,
dass die Querschnittswdlbung stets dieselbe bleibt, das
heift, dass der Krimmungsradius konstant bleibt, unab-
hangig davon, ob das mindestens eine Wdélbungsband
aufgewickelt oder abgewickelt ist.

[0013] Die Querschnittswolbung des mindestens ei-
nen Wélbungsbands verandert sich vorteilhaft, wenn es
auf den Wickel aufgewickelt wird bzw. wenn es von dem
Wickel abgewickelt wird. So hat beispielsweise die Quer-
schnittswdlbung im Bereich des Wickels eine andere
Kontur als im abgewickelten Abschnitt.

[0014] Die Wolbung bzw. Querschnittswdlbung des
mindestens einen Wolbungsbands erstreckt sich zweck-
maRigerweise Uber dessen gesamte Querbreite. Es ist
aber auch mdglich, dass das Wélbungsband in seiner
Langsrichtung und/oder seiner Querrichtung sowohl ei-
nen Abschnitt mit der Querschnittswolbung aufweist, als
auch einen oder mehrere weitere Abschnitte, die keine
Querschnittswoélbung (also flach sind) oder eine geringe
Querschnittswoélbung aufweisen.

[0015] In der Praxis hat es sich als vorteilhaft heraus-
gestellt, wenn die Fihrungsvorrichtung in Querrichtung
zusatzlich versteift wird. Die Quersteifigkeit ist bei einem
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relativ flach gewélbten Band oder einem Flachband gré-
Rer als bei einem Band, das eine Querschnittswolbung
aufweist. So sieht eine Variante der Erfindung vor, dass
neben dem mindestens einen Wélbungsband ein flexi-
bles, auf den Wickel aufwickelbares Querversteifungs-
band vorgesehen ist, das jedoch zumindest in dem ab-
gewickelten Abschnitt der Fihrungsvorrichtung eine ge-
ringere Querschnittswdlbung als das mindestens eine
Wolbungsband aufweist oder zur flachigen Auflage auf
dem Untergrund keine Querschnittswdlbung aufweist.
[0016] Bevorzugt ist vorgesehen, dass das minde-
stens eine Querversteifungsband auch im aufgewickel-
ten Zustand, d.h. im Bereich des Wickels, keine Quer-
schnittswélbung oder allenfalls eine geringe Quer-
schnittswélbung aufweist.

[0017] Beispielsweise sieht eine Variante der Erfin-
dung vor, dass zwischen zwei Wélbungsbandern ein
Querversteifungsband dieser Art angeordnet ist, so dass
jeweils quer-au3en ein zur Flhrung der Fuhrungsbasis
geeignetes Waélbungsband vorhanden ist. Es versteht
sich, dass auch ein Querversteifungsband quer-aulen
vorgesehen an einer erfindungsgemafien Flhrungsvor-
richtung sein kann.

[0018] Bevorzugtistjedoch, dass das mindestens eine
Wodlbungsband im Bereich des Wickels keine Quer-
schnittswélbung aufweist oder die Querschnittswolbun-
gen, die das Wélbungsband im Bereich des Wickels und
in einem davon abgewickelten Abschnitt (entsprechend
der Arbeitsstellung) aufweist, gegensinnig zueinander
sind. Das Wélbungsband wird also in beiden Fallen be-
zuglich der Querschnittswolbung beim Aufwickeln auf
den Wickel oder beim Abwickeln von diesem flexibel ver-
formt.

[0019] Der den aufgewickelten Abschnitt der Fih-
rungsvorrichtung umfassende Wickel behalt zweckma-
Rigerweise seine aufgewickelte Position oder Wickelpo-
sition ohne Krafteinwirkung. Somit sind also keine zu-
satzlichen MalRnahmen erforderlich, um den Wickel so-
zusagen stabil zu halten. Das Wdélbungsband schnellt
nicht von selbst in seine Arbeitsstellung, sondern ver-
bleibt in der Transportstellung. Es ist aber auch mdéglich,
dass auch zum Halten des Wickels noch eine Kraftein-
wirkung notwendig ist, beispielsweise durch eine Halte-
spange, ein Dosenteil, eine Stirnseitenwand mit entspre-
chenden Umfangswanden, die auf die Umfangsseite des
Wickels einwirken oder dergleichen, um den Wickel in
seiner Transportstellung zu halten. Allerdings ist diese
Krafteinwirkung zweckmaRigerweise geringer als eine
Kraft, die zum Aufwickeln des Wickels erforderlich ist.
[0020] Es versteht sich, dass die Flhrungsvorrichtung
mit einem einzigen erfindungsgemal ausgestalteten
Wélbungsband, insbesondere einem Spreizband, aus-
gestaltet sein kann. Weitere Komponenten, auch solche,
die sich in Langserstreckungsrichtung der Fiihrungsvor-
richtung erstrecken, kénnen aus anderen Werkstoffen
gebildet sein, beispielsweise aus elastischem Kunststoff
oder dergleichen. Bevorzugt ist es jedoch, wenn die Flh-
rungsvorrichtung mindestens zwei, zweckmaRigerweise
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drei, vier oder mehr Wolbungsbander aufweist, die Quer-
schnittswdlbungen zumindest in der Arbeitsstellung auf-
weisen. An dieser Stelle sei bemerkt, dass die Quer-
schnittswdlbungen verschiedener Wélbungsbander, d.h.
von mindestens zwei Wélbungsbandern, der Flihrungs-
vorrichtung auch gegensinnig sein kdnnen, das heilt,
dass beispielsweise die Offnung der Querschnittswél-
bung des einen Wélbungsbandes vom Untergrund weg
orientiert ist, die Offnungsseite des weiteren Wélbungs-
bandes zum Untergrund hin orientiert ist.

[0021] Zwar ist es mdglich, dass die Wélbungsbander
direkt in Querrichtung (quer zur Langserstreckungsrich-
tung) miteinander verbunden sind, das heil}t, dass dort
kein Freiraum vorhanden ist. Dabei kénnen die Wél-
bungsbander unmittelbar aneinander angrenzen, aber
auch mit Abstand zueinander angeordnet sein. Dann
sind beispielsweise flexible Wélbungsbander oder der-
gleichen andere MafRnahmen zur Verbindung benach-
barter Wélbungsbander vorgesehen, allerdings ohne ei-
nen Freiraum zwischen den Woélbungsbandern freizulas-
sen.

[0022] Bevorzugtistjedoch eine Ausflihrungsform, bei
der zwischen den Wdlbungsbandern ein Freiraum in
Langserstreckungsrichtung vorgesehen ist, in den ein
Vorsprung der Fihrungsbasis eingreifen kann. Somit
kann beispielsweise der Flhrungsvorsprung direkt auf
dem Untergrund entlanggleiten, wahrend neben dem
Vorsprung angeordnete Bereiche der Fiihrungsbasis mit
der Fihrungskontur der Fiihrungsvorrichtung zusam-
menwirken kdénnen, um so eine Langsfiihrung zu reali-
sieren.

[0023] Eine in der Zeichnung noch naher beschriebe-
ne Ausfihrungsform der Erfindung sieht vor, dass an ei-
nem oder beiden Langsenden der Flhrungsvorrichtung
Querverbindungseinrichtungen vorgesehen sind.
[0024] Vorzugsweise kann eine Querverbindungsein-
richtung beispielsweise auch Langsschmalseiten der
Woélbungsbander miteinander verbinden. Die Querver-
bindungseinrichtung kann also beispielsweise entlang
der Langsschmalseiten der Wélbungsbander mit diesem
verbunden sein, sich also in Langserstreckungsrichtung
der Fuhrungsvorrichtung erstrecken. Weiterhin ist es
moglich, dass eine Querverbindungseinrichtung sich
Uber die Querbreite oder einen Teil der Querbreite der
Flhrungsvorrichtung erstreckt und dabei 2 oder mehrere
Bander, beispielsweise Wolbungsbander oder Querver-
steifungsbander, miteinander verbindet.

[0025] Beide MalRnahmen kénnen kombiniert sein.
[0026] Es ist beispielsweise ein Klebeband verwend-
bar, das die Wdélbungsbander oder Querversteifungs-
bander miteinander verbindet. Das Klebeband weist
zweckmafigerweise eine zum Aufwickeln geeignete Fle-
xibilitat auf.

[0027] Eine Querverbindungseinrichtung kann auch
ein auf die Wélbungsbander oder Querversteifungsban-
der einseitig oder beidseitig aufgebrachtes, z.B. aufex-
trudiertes, Kunststoffmaterial umfassen. Nebeneinander
angeordnete Bander, z.B. zwei Wo6lbungsbander, zwei
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Querversteifungsbander oder eine Kombination aus
Wdlbungsband und Querversteifungsband kénnen zu-
mindest abschnittsweise mit einer sie (quer-)verbinden-
den Kunststoffbeschichtung versehen sein, gemeinsam
mit Kunststoff ummantelt sein oder dergleichen. Der
Kunststoff kann beispielsweise durch Extrusion, Verguss
oder dergleichen auf die Bander aufgebracht werden.
[0028] Zur Verbindung von einem oder mehreren Wél-
bungsbandern und/oder Querversteifungsbandern kann
auch eine Querverbindungseinrichtung vorgesehen
sein, die an einer Seite mit den Bandern verbunden ist,
beispielsweise verklebt, vernietet, verschweillt oder der-
gleichen, und auf ihrer von den Bandern abgewandten
Seite, quasi der Unterseite der Querverbindungseinrich-
tung, mit Haftmitteln, zum Beispiel einer Haftbeschich-
tung, versehen ist. Die Haftmittel verbessern den Halt
der FUhrungsvorrichtung am Untergrund, beispielsweise
einem Werkstlck.

[0029] So kann beispielsweise ein Klebeband die
Querverbindungseinrichtung bilden oder einen Bestand-
teil der Querverbindungseinrichtung sein, das einerseits
zur Verbindung mit mindestens zwei Bandern mit einer
Klebebeschichtung, andererseits mit einer Gummierung
oder einer sonstigen Haftbeschichtung versehen ist. Mit-
hin ist es also vorteilhaft, wenn eine Querverbindungs-
einrichtung mit Haftmitteln, insbesondere einer Haftbe-
schichtung, versehen ist.

[0030] Weiterhinkdnnen nicht nuranden Langsenden
der Fuhrungsvorrichtung, sondern selbstverstandlich
auch dazwischen eine oder mehrere Querverbindungs-
einrichtungen vorgesehen sein.

[0031] Eine Querverbindungseinrichtung zur Verbin-
dung von 2 oder mehreren Bandern der erfindungsge-
maRen Fldhrungsvorrichtung kann selbstverstandlich
auch ein Woélbungsband mit einem Querversteifungs-
band, zwei Querversteifungsbander miteinander oder
dergleichen miteinander verbinden. Mit anderen Worten
eignet sich die Querverbindungseinrichtung zur Verbin-
dung von mindestens zwei, vorzugsweise mehreren sich
in Langserstreckungsrichtung der Fihrungsvorrichtung
erstrecken den Bandern, die auf den Wickel aufwickelbar
sind.

[0032] Beidermindestenseinen Querverbindungsein-
richtung ist es vorteilhaft, wenn sie beispielsweise eine
Folie, ein Klebeband oder dergleichen umfasst. Vorteil-
haft weist die Querverbindungseinrichtung eine Faser-
verstarkung, eine Verstarkung mit einem Gewebe oder
dergleichen auf. Die Verstarkung kann beispielsweise
Kohlefasern, Glasfasern, Textilfasern oder dergleichen
umfassen.

[0033] Eine weitere Variante der Erfindung sieht vor,
dass die Querverbindungseinrichtung beispielsweise
auch ein Metallband, zum Beispiel Bandstahl, umfasst.
Beispielsweise ist der Bandstahl sehr diinn, so dass er
auf den Wickel aufrollbar ist. Die Querverbindungsein-
richtung, beispielsweise aus Kunststoff, Stahl, Metall
oder dergleichen, kann mit den Béndern der Fihrungs-
vorrichtung, die sie verbindet, verschweil}t, verklebt oder
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dergleichen sein. Besonders bevorzugt ist es, wenn eine
Punk-SchweilRung oder eine Kontakt-Schweiflung vor-
gesehen ist, mit der die Querverbindungseinrichtung mit
dem jeweiligen Band verbunden ist.

[0034] Es ist vorteilhaft, wenn zwischen den WoI-
bungsbéandern einer erfindungsgemaflen Fihrungsvor-
richtung Querabstéande vorhanden sind, die durch die
mindestens eine Querverbindungseinrichtung Uber-
briickt wird. Diese MaRnahme erleichtert ein Aufrollen
oder ein Abrollen der Fihrungsvorrichtung.

[0035] Die mindestens eine Fihrungskontur hat
zweckmaRigerweise zwei Fihrungsflachen, die einan-
der entgegengesetzt sind oder auch einander gegen-
Uberliegen, um die Fuhrungsbasis der Hand-Werkzeug-
maschine quer zu der Langserstreckungsrichtung zu fiih-
ren. Beispielsweise sind einander gegeniberliegende
Fihrungsflachen dazu geeignet, dass ein Flihrungsvor-
sprung der Fihrungsbasis zwischen diese Flihrungsfla-
chen eingreift und an diesen gefiihrt wird. Sind einander
entgegengesetzte Flihrungsflachen vorgesehen, hat die
FUhrungsbasis beispielsweise eine Fuhrungsnut, an de-
ren Seitenschenkeln die einander entgegengesetzten
Fihrungsflachen der Fiihrungsvorrichtung entlang glei-
ten (beziehungsweise umgekehrt).

[0036] Die Fuhrungskontur umfasst beispielsweise ei-
nen Fldhrungsabschnitt an einem Fihrungskorper, der
an mindestens einem der Wélbungsbander angeordnet
ist. Mithin ist also das Wolbungsband mit einem oder
mehreren weiteren Fiihrungskorpern ausgestattet, um
eine verbesserte Flihrung der Fiihrungsbasis der Hand-
Werkzeugmaschine zu ermdglichen. Der oder die Fih-
rungskoérper sind beispielsweise fest mit dem Woélbungs-
band verbunden, jedenfalls nicht verschieblich bezliglich
der Langserstreckungsrichtung. Es ist aber auch mog-
lich, dass fiir unterschiedliche Flihrungsaufgaben unter-
schiedliche FUhrungskdrper vorgesehen sind, die insbe-
sondere l6sbar oder auswechselbar an dem mindestens
einen Wélbungsband angeordnet sind. Beispielsweise
kénnen Fuhrungskoérper vorgesehen sein, die an das
Woélbungsband angeklemmt und/oder mit diesem verra-
stet und/oder verklemmt werden. Der FUhrungskorper
hat zweckmaRigerweise eine die Querschnittswdlbung
unterstliitzende Stutzkontur. Mithin liegt also das Wél-
bungsband beziglich seiner Querschnittswélbung an
der Stutzkontur vorzugsweise an.

[0037] Es versteht sich, dass vorteilhaft mehrere Fiih-
rungskérper an dem mindestens einen Woélbungsband
angeordnet sind, die bezlglich der Langserstreckungs-
richtung einen Langsabstand zueinander haben. Der
Langsabstand kann sehr grof3 bemessen sein, beispiels-
weise mindestens doppelt so grof3, dreimal so grof3 oder
viermal so grof} wie eine Lange des mindestens einen
FUhrungskdrpers bezuglich der Langserstreckungsrich-
tung.

[0038] Der Fihrungsabschnitt des mindestens einen
Flhrungskorpers ist zweckmaRigerweise an einer
Schmalseite des mindestens einen Wdélbungsbandes
angeordnet. Somit steht also quer zur Langserstrek-
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kungsrichtung eine Fiihrungsflache zur Verfiigung, an
der die Fihrungsbasis der Hand-Werkzeugmaschine
entlang gleiten kann. Bevorzugt ist die Fiuhrungsflache
relativ hoch beziehungsweise lang, so dass sie vor die
Schmalseite des Wolbungsbandes vorsteht. Damit steht
eine grofe effektive Flihrungs- und Stitzflache zur Ver-
figung. Vorzugsweise sind selbstverstandlich an beiden
Schmalseiten des mindestens einen Wélbungsbandes
entsprechende Fihrungsflachen vorhanden.

[0039] Die Fihrungsflache ist in Langserstreckungs-
richtung der Fiihrungsvorrichtung zweckmaRigerweise
gerundet, so dass die Gegenkontur der Fiihrungsbasis
der Hand-Werkzeugmaschine sozusagen aufgleiten
kann.

[0040] Einein der Zeichnung naher erlauterte Ausfiih-
rungsform sieht vor, dass der Fiihrungskorper (oder die
Fihrungskorper) U-férmig ausgestaltet ist (sind), so dass
das mindestens eine Woélbungsband zwischen den
Schenkeln des Fiihrungskérpers aufgenommen ist, wo-
bei die AuRenseiten dieser Schenkel die Fuhrungsfla-
chen bereitstellen.

[0041] Die Querschnittswolbung des mindestens ei-
nen Woélbungsbandes kann aber auch direkt eine Fih-
rungsaufgabe erflllen: Die mindestens eine Fihrungs-
kontur umfasst dabei zweckmaRigerweise die gewdlbte
Oberseite des mindestens einen Wolbungsbandes, wo-
bei die W6lbung der Oberseite der Querschnittswdlbung
entspricht. An der Fihrungsbasis der Hand-Werkzeug-
maschine sind entsprechende gewdlbte Vorspriinge
oder gewdlbte Ausnehmungen vorhanden, die an der
Oberseite des Wolbungsbandes entlang gleiten und da-
bei aufgrund der Wélbung dieser Oberseite quer zur
Langserstreckungsrichtung gefihrt sind.

[0042] An der Unterseite der Flihrungsvorrichtung ist
zweckmafigerweise eine Rutschhemmungseinrichtung,
beispielsweise ein rutschhemmender Belag, ein rutsch-
hemmender Kdrper oder dergleichen, angeordnet. Die
Rutschhemmungseinrichtung kann beispielsweise im
Bereich eines Zentrums und/oder an mindestens einer
Langsschmalseite des mindestens einen Wélbungsban-
des angeordnet sein. Zwischen der Rutschhemmungs-
einrichtung und der Langsschmalseite kann auch ein Ab-
stand vorgesehen sein, wenn sich die Rutschhem-
mungseinrichtung im Zentrum des Wélbungsbandes be-
findet. Mit Zentrum ist hier etwa der mittlere Bereich der
Querschnittswélbung gemeint. Es ist aber auch moglich,
dass beispielsweise die vorgenannte Querverbindungs-
einrichtung die Rutschhemmungseinrichtung aufweist
oder diese bildet. Beispielsweise kdnnen mehrere Wol-
bungsbander und/oder Querversteifungsbander mitein-
ander verbindende flexible Klebestreifen, Gummiprofile
oder dergleichen eine Rutschhemmungsfunktion haben.
[0043] Bevorzugt hat die Flihrungsvorrichtung einen
sogenannten Ausreifschutz. Vorzugsweise ist an min-
destens einer LangsauRenseite der Fiihrungsvorrich-
tung ein Auflagekdrper vorgesehen, der beispielsweise
durch einen Rand des mindestens einen Wélbungsban-
des nach langs auRen vorsteht, der zur Anlage auf dem
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Werkstlick eine Werkstick-Auflageseite und eine stirn-
seitige Auflagekante aufweist, an der ein Werkzeug der
an der Fuhrungskontur gefiihrten Hand-Werkzeugma-
schine, beispielsweise ein Séageblatt einer S&ge, bei ei-
ner Werkstlickbearbeitung entlang gleitet, das heif3t bei-
spielsweise bei einem Sageschnitt. An dieser Stelle sei
bemerkt, dass die Hand-Werkzeugmaschine zweckma-
Rigerweise zwar eine S&ge, insbesondere eine Kreissa-
ge oder Stichsage, ist, die erfindungsgemafe Fiihrungs-
vorrichtung aber auch bei anderen Hand-Werkzeugma-
schinen zum Einsatz kommen kann, zum Beispiel bei
Oberfrasen.

[0044] Der Auflagekorper ist zumindest in seinem vor
die Fuhrungsschiene vorstehenden Bereich oder seiner
Auflagekante vorzugsweise derart flexibel, dass er nicht
aus- oder einreilt, wenn er mit dem Sageblatt gesagt
oder geschnitten wird.

[0045] Der Auflagekérper ist zweckmaRigerweise in
der Art einer Auflagelippe ausgestaltet.

[0046] Bei einem ersten Sageschnitt wird der elasti-
sche Auflagekdrper zweckmaRigerweise mit dem Sage-
blatt abgeschnitten, so dass ein exakter Abstand zwi-
schen der Fiihrungskontur und der vorderen, freien Auf-
lagekante des Auflagekorpers hergestellt ist. Die Aufla-
gekante liegt dann beim spéateren Gebrauch der Fiih-
rungsvorrichtung unmittelbar neben dem S&geblatt auf
dem WerkstUlick auf, so dass dort ein unerwiinschtes Aus-
reiRen des Werkstlickes, das in der Regel aus Holz be-
steht, vermieden wird. Auf diese Weise sind exakte Sa-
geschnitte moglich.

[0047] Vorteilhaftistvorgesehen, dassder Auflagekor-
per zumindest im Bereich der Auflagekante aus einem
zur Erkennbarkeit einer Anrissmarkierung oder einer
Schnittlinie transparenten und zur flexiblen Auflage an
dem Werkstiick elastischen Kunststoff besteht.

[0048] Der Auflagekérper ist vorteilhaft zumindest in
seinem vor das in der Regel undurchsichtige Material der
Flhrungsschiene vorstehenden Bereich transparent.
Ein Benutzer kann durch den Auflagekdrper hindurch ei-
ne eventuelle Anrissmarkierung leicht erkennen und so-
mit die Fihrungsschiene in vorteilhafter Weise auf dem
Werkstlick ausrichten. Damit ist ein zligiges, malRgenau-
es Arbeiten méglich. Der Auflagekorper besteht in einer
bevorzugten Variante ganz aus transparentem Kunst-
stoff. Es wére auch mdglich, den Auflagekdrper nur im
Bereich der Auflagekante, vorzugsweise jedoch in einem
vor einen Rand der FUhrungsschiene vorstehenden Be-
reich vollstandig aus transparentem Kunststoff zu ferti-
gen. Mithin kann also der Auflagekdrper mehrkomponen-
tig sein, wobei der vordere, bei Gebrauch im Bereich ei-
ner Anrissmarkierung befindliche Abschnitt des Auflage-
korpers transparent ist.

[0049] Der Auflagekoérper, insbesondere die Auflage-
lippe, wird zweckmaRigerweise in seinem freien, vor die
Flhrungsschiene vorstehenden Bereich geséagt.

[0050] Die Fuhrungsvorrichtung hat zweckmaRiger-
weise an ihrer Fihrungsseite eine Gleitbeschichtung. Es
istauch méglich, dass die Flihrungsschiene aus entspre-
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chend gleitfahigem Material, vorzugsweise aus Metall,
zum Beispiel eloxiertem Aluminium, besteht.

[0051] Aber auch bei dem Auflagekorper ist es zweck-
mafig, wenn er in seinem vor die Fihrungsschiene vor-
stehenden Bereich zumindest teilweise mit einer Gleit-
beschichtung versehen ist. Diese Gleitbeschichtung
kann zwar an der Unterseite beziehungsweise der Werk-
stiick-Auflageseite des Auflagekdrpers angeordnet sein,
so dass er auf dem Werkstiick gleiten kann. Besonders
bevorzugt ist die Gleitbeschichtung jedoch an einer der
Werkstlick-Auflageseite entgegengesetzten Gleitseite
des Auflagekorpers, sozusagen einer Oberseite des Auf-
lagekorpers. Die Hand-Werkzeugmaschine, z.B. Sége,
insbesondere eine HandKreissdge oder eine Hubsage,
gleitet an der Gleitseite bei Gebrauch entlang und driickt
dabei zweckmafigerweise den Auflagekérper auf das
Werkstiick. Durch diesen Anpressdruck wird ein Ausrei-
Ren des Werkstlickes effizient vermieden.

[0052] Das mindestens eine Wolbungsband eignet
sich beispielsweise dazu, eine Langenskala anzubrin-
gen. Es ist aber auch mdglich, dass an anderer Stelle
der Fihrungsvorrichtung eine Langenskala vorgesehen
ist, beispielsweise an einer Querverbindungseinrich-
tung, die zwei Wolbungsbander miteinander verbindet,
an dem vorgenannten Auflagekdrper oder dergleichen.
[0053] Bevorzugtist auch, wenn die Fiihrungsvorrich-
tung ein Indexteil aufweist, das entlang der Langserstrek-
kungsrichtung verschieblich angeordnet ist. Das Index-
teil zeigt beispielsweise auf die Ladngenskala. Bevorzugt
ist das Indexteil entlang des mindestens einen W4l-
bungsbandes verschieblich. Das Indexteil kann selbst-
verstandlich auch an einer anderen Komponente der
Fuhrungsvorrichtung verschieblich gelagert sein.
[0054] Wenn die Fihrungsvorrichtung beispielsweise
Uber das zu bearbeitende Werkstiick bzw. den zu bear-
beitenden Untergrund mit einem Langsende vorsteht,
konnte sie sich beispielsweise nach unten, wo sie keine
Unterstutzung durch den Untergrund hat, weg biegen.
Diesem Problem wirkt beispielsweise die oben bereits
beschriebene Querverbindungseinrichtung entgegen,
die an einem Langsende der Fuhrungsvorrichtung ange-
ordnet ist und beispielsweise aus biegesteifem Kunst-
stoff besteht oder einem sonstigen biegesteifen Material.
Dabeiist es mdglich, eine Versteifung beispielsweise nur
an einem Wolbungsband vorzusehen, wobei sich die
Versteifung dann zweckmaRigerweise in Langserstrek-
kungsrichtung der Fihrungsvorrichtung vom jeweiligen
Langsende derselben weg erstreckt, so dass die Fih-
rungsvorrichtung vonihrem Langsende her Uber eine ge-
wisse Langslange eine Unterstiitzung aufweist.

[0055] Die Fuhrungsvorrichtung kann, wie schon er-
wahnt, Fihrungskdrper aufweisen. Bevorzugt ist minde-
stens ein Fuhrungskoérper in einer Langsgestalt ausge-
bildet, derart, dass er sich in der Langserstreckungsrich-
tung der FUhrungsvorrichtung erstreckt. Der Fihrungs-
korper bildet also beispielsweise einen Langsfihrungs-
kérper.

[0056] Die Fihrungsvorrichtung kann zweckmaRiger-
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weise an einem oder beiden Langsenden, gegebenen-
falls auch einem Bereich zwischen den Langsenden, ei-
nen beispielsweise an dem mindestens einen Woélbungs-
band angeordneten Langsflihrungskdrper aufweisen,
beispielsweise zur Langsflihrung der Fihrungsbasis
und/oder zu Querfiihrung derselben. Insbesondere am
Langsendbereich der Fihrungsvorrichtung, der bei-
spielsweise frei vor ein Langsende des zu bearbeitenden
Untergrundes vorstehen kann, ist eine zuséatzlich zu der
FUhrung durch das mindestens eine Wélbungsband vor-
gesehene Fihrung, namlich eine Fiihrung den zusatzli-
chen Langsfuhrungskdrper, vorteilhaft.

[0057] Der Langsfihrungskorper kann beispielsweise
in der Art eines Langsvorsprungs an einem Wolbungs-
band oder einem Querversteifungsband vorgesehen
sein und zum Eingriffin eine zusatzlich zu der mindestens
einen Gegenkontur der Fiihrungsbasis, die zur Fiihrung
an dem mindestens einen Wolbungsband vorgesehen
ist, eine Gegen-FlUhrungskontur vorgesehen sein. Die
Gegen-Fihrungskontur kann vorzugsweise zur Fiihrung
an einer an sich bekannten, beispielsweise nicht biege-
steifen Fiihrungsschiene vorgesehen sein. Die Gegen-
Fihrungskontur umfasst beispielsweise eine Langsnut.
[0058] Eine bevorzugte Ausflihrungsform sieht vor,
dass an einem oder beiden Léangsendbereichen der Fiih-
rungsvorrichtung eine dauerhaft angeordnete oder auch
I6sbar anordenbare Versteifungseinrichtung des minde-
stens einen Wdlbungsbands und/oder eines Querver-
steifungsband der Fiihrungsvorrichtung vorhanden ist.
Beispielsweise ist die Versteifungseinrichtung auf das
Langsende des Querversteifungsbands oder des Wol-
bungsbands aufgesteckt, hat als eine hierfir geeignete
Steckaufnahme. Es versteht sich, dass die Versteifungs-
einrichtung zweckmaRigerweise mehrere Wdlbungs-
béander und/oder mehrere Querversteifungsbander ver-
steift. Es ist moglich, dass die Versteifungseinrichtung
mit der durch sie versteiften Komponente (Wélbungs-
band, Querversteifungsband oder dergleichen) dauer-
haft verbunden ist, beispielsweise verklebt, vernietet,
verschraubt oder dergleichen. Weiterhin weist die Ver-
steifungseinrichtung zweckmaRigerweise an ihrer zur
Auflage auf dem Untergrund, z.B. einem Werkstlck, vor-
gesehenen Unterseite zweckmaRigerweise eine Rutsch-
hemmungseinrichtung, z.B. einen rutschhemmenden
Belag oder eine rutschhemmende Beschichtung, minde-
stens eine rutschhemmende Platte oder dergleichen, auf
oder bildet eine Rutschhemmungseinrichtung, indem sie
beispielsweise aus Gummi oder dergleichen besteht.
[0059] Bevorzugt ist jedoch eine I6sbare Verbindung
zwischen der Versteifungseinrichtung und der durch sie
versteiften Komponente, beispielsweise eine Verrastung
oder Verklemmung. Es ist auch moglich, dass die Ver-
rastung beispielsweise mittels Magneten mit der Fuh-
rungsvorrichtung verbunden wird. Beispielsweise sind
an der Versteifungseinrichtung einer oder mehrere Ma-
gneten vorhanden, die an einem Ferro-magnetischen
Material der Fihrungsvorrichtung anhaften, beispiels-
weise einem aus Eisen-Metall bestehenden Band. Bei
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Nichtgebrauch kann somit die Versteifungseinrichtung
leicht von der Fuhrungsvorrichtung bzw. den durch sie
versteiften Komponenten der Fihrungsvorrichtung ent-
fernt werden. Diese MalRnahme kann beispielsweise den
Transport der Fuhrungsvorrichtung erleichtern, Weise
Platz sparender verstaut werden kann, zum Beispiel bes-
ser aufgewickelt werden kann.

[0060] Im Rahmen der Erfindung liegt auch das Sy-
stem, das nicht nur die Flhrungsvorrichtung umfasst,
sondern auch die Hand-Werkzeugmaschine, die zu der
Fuhrungsvorrichtung passt beziehungsweise an diese
angepasst ist. An der an der Hand-Werkzeugmaschine
oderdem Markierwerkzeug angeordneten oderanorden-
baren Flhrungsbasis befindet sich eine mit der Fih-
rungskontur der Fihrungsvorrichtung zusammenwirken-
de Gegenkontur. Es ist selbstverstandlich auch méglich,
dass die Fuhrungsbasis einen Bestandteil eines Markier-
werkzeugs, zum Beispiel eines Anrei3-Werkzeugs, bil-
det oder an einem Markierwerkzeug I8sbar, insbesonde-
re werkzeuglos, befestigbar ist.

[0061] Einen an sich eigenstandige Gedanken stellt
es dar, dass die Fuhrungsbasis, die mit der oben be-
schriebenen Flhrungsvorrichtung zusammenwirkt bzw.
an dieser entlang gleiten kann, insbesondere in der Art
eines Schlittens, eine separate, lI6sbar mit der Hand-
Werkzeugmaschine oder dem Markierwerkzeug ver-
bindbare Komponente oder Baugruppe darstellt, zum
Beispiel eine Art Sohle, Gleitschuh oder dergleichen.
[0062] Die Fihrungsbasis umfasst beispielsweise ei-
nen Plattenkdrper oder eine Platte, die an der Unterseite
eines Fihrungskorpers, zum Beispiel einem Ful3, der
Hand-Werkzeugmaschine, I6sbar befestigbar ist. Die
Fihrungsbasis kann beispielsweise eine Steckaufnah-
me zum Einstecken der Hand-Werkzeugmaschine, ins-
besondere deren Ful}, umfassen. An der Steckaufnahme
kdénnen beispielsweise Rastmittel zu den Verrasten der
Fuhrungsbasis mit der Hand-Werkzeugmaschine vorge-
sehen sein. Auch eine Hakenanordnung mit mindestens
einem Haken, mit dem die Flihrungsbasis an dem Fuh-
rungskorper der ein-Werkzeugmaschine verhakbar ist,
hat sich als vorteilhaft herausgestellit.

[0063] Die Fuhrungsbasis kann einen zumindest teil-
weise biegeflexiblen Korper, beispielsweise aus Kunst-
stoff, und/oder einen biegeflexiblen Abschnitt umfassen,
der auf die Fiihrungsbasis der Hand-Werkzeugmaschine
wie ein Schuh oder eine Sohle aufgezogen werden kann.
Selbstverstandlich ist es vorteilhaft, wenn auch der Fiih-
rungskoérper der Hand-Werkzeugmaschine zu der Fih-
rungsbasis passende Haltemittel oder Befestigungsmit-
tel umfasst, beispielsweise Rastaufnahmen, Rastvor-
spriinge, Hakenaufnahmen oder Hakenvorspriinge,
Steck-Bauteile oder dergleichen.

[0064] Es ist aber auch méglich, dass an der Hand-
Werkzeugmaschine keine besonderen MalRnahmen zur
Befestigung der Fiihrungsbasis getroffen sind, d.h. dass
es sich um eine konventionelle Hand-Werkzeugmaschi-
ne handelt. Beispielsweise kann der Flihrungskdrper der
Hand-Werkzeugmaschine, beispielsweise ein so ge-
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nannter Sagetisch, an sich nicht dafur geeignet sein, mit
der erfindungsgemafien Fihrungsvorrichtung zusam-
men zu wirken. Beispielsweise handelt es sich bei der
Unterseite der Hand-Werkzeugmaschine um eine ebene
Flache, die auf einem Untergrund entlang gleiten kann,
jedoch keine Flihrung dabei erfahrt. Weiterhin istes mog-
lich, dass an der Unterseite der Hand-Werkzeugmaschi-
ne beispielsweise eine Fihrungsnut vorhanden ist, mit
der die Hand-Werkzeugmaschine an einer steifen, einen
Fihrungsvorsprung aufweisenden Fiihrungsschiene be-
kannter Art entlanggefiihrt werden kann. Die erfindungs-
gemale Flhrungsbasis ist auch an einer solchen "kon-
ventionellen" Hand-Werkzeugmaschine befestigbar.
Beispielsweise umfasst die Fiihrungsbasis eine Steck-
aufnahme, in die der S&getisch oder ein sonstiger Fiih-
rungskérper der Hand-Werkzeugmaschine einsteckbar
ist.

[0065] Weiterhin kann eine erfindungsgemafie Fih-
rungsbasis z.B. an einer Motorbaugruppe der Hand-
Werkzeugmaschine befestigbar sein, z.B. als eine Art
Sagetisch oder dergleichen, und deren Fiihrungskorper
oder Basis bilden.

[0066] Die Fiihrungsbasis hat zweckmafigerweise ei-
ne Andrickeinrichtung, beispielsweise eine Andriickrol-
le, eine Kufe oder dergleichen, zum Andriicken des min-
destens einen Wolbungsbandes an den Untergrund. Be-
vorzugt ist die Andrickeinrichtung im Bereich der
Rutschhemmungseinrichtung angeordnet, das heilt,
wenn die Flhrungsbasis an der Fiihrungsvorrichtung
entlanggefihrt wird, wirkt die Andriickeinrichtung vorteil-
haftim Bereich der Rutschhemmungseinrichtung aufdas
mindestens eine Wdélbungsband.

[0067] Die Fuhrungsbasis kann auch eine Fihrungs-
rolle umfassen, die eine Gegenkontur passend zu bei-
spielsweise dem mindestens einen Wélbungsband oder
einer sonstigen FUhrungskontur der erfindungsgemafen
Fuhrungsvorrichtung aufweist. Die Fihrungsrolle kann
an der Fihrungskontur der Fihrungsvorrichtung, bei-
spielsweise auf dem Wolbungsband oder seitlich neben
demselben, geflhrt sein.

[0068] Ein weiterer Aspekt sieht vor, dass an der Fiih-
rungsvorrichtung oder der an ihr fihrbaren Filihrungsba-
sis eine oder mehrere Magnete angeordnet sind, so dass
die beiden Komponenten aneinander haften, insbeson-
dere die sich wechselseitig fiUhrenden oder ineinander-
greifenden Flhrungskonturen zueinander hin mit Ma-
gnetkraft beaufschlagt werden. Magnete kdnnen bei-
spielsweise an der Fihrungsvorrichtung und/oder der
Flhrungsbasis angeordnet sein.

[0069] Weiterhin ist es mdglich, dass beispielsweise
die Flhrungsbasis von einem oder mehreren Bandern
der FUhrungsvorrichtung durchdrungen ist, so dass das
jeweilige Band durch die jeweilige Durchtritts6ffnung der
Fihrungsbasis hindurchgefiihrt ist. Die Durchtrittsoff-
nung kann seitlich offen sein derart, dass das Fuhrungs-
band sozusagen in die Durchtrittséffnung eingefadelt
werden kann.

[0070] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung sieht
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vor, dass die Fuhrungsbasis eine Koppeleinrichtung zum
Koppeln mit der Handwerkzeugmaschine oder Markier-
werkzeug aufweist. Die Koppeleinrichtung ermdglicht
zweckmaRigerweise eine Einstellung einer Distanz zwi-
schen der Fuhrungsbasis und der Hand-Werkzeugma-
schine oder dem Markierwerkzeug. Die Koppeleinrich-
tung kann beispielsweise mindestens einen seitlich vor
die Fuhrungsbasis vorstehenden Ausleger zum Halten
der Hand-Werkzeugmaschine oder dem Markierwerk-
zeug umfassen. Der mindestens eine Ausleger ist bei-
spielsweise teleskopierbar oder weist sonstige Léangen-
einstellméglichkeiten auf. Eine bevorzugte Variante der
Erfindung sieht vor, das die Koppeleinrichtung ein
Spreizband oder Wélbungsband aufweist, dass auf eine
Rolle oder einen Wickel aufwickelbar ist, um die Distanz
zwischen der Flihrungsbasis und der Handwerkzeugma-
schine oder dem Markierwerkzeug einzustellen. Weiter-
hin ist eine Klemmeinrichtung zum Klemmen des Spreiz-
bands oder Wélbungsbands vorteilhaft.

[0071] Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung anhand der Zeichnung erlautert. Es zeigen:
Figur 1 ein erstes Ausflhrungsbeispiel eines erfin-
dungsgemalien Systems, umfassend eine
Flhrungsvorrichtung und eine Hand-Werk-
zeugmaschine, perspektivisch von schrag
oben,

Figur 2 die Fihrungsvorrichtung gemaf Figur 1 mit
der Fuhrungsbasis der Hand-Werkzeugma-
schine gemaf Figur 1,

Figur 3 die Fiihrungsvorrichtung geman Figuren 1,
2 perspektivisch von schrdg oben ohne
Hand-Werkzeugmaschine,

eine Vorderansicht eines zweiten Ausfih-
rungsbeispiels eines Systems, umfassend
eine zweite FUhrungsvorrichtung sowie eine
dazu passende HandWerkzeugmaschine,

Figur 4

Figur 5 die Fihrungsvorrichtung gemaf Figur 4 von

schrag oben,
Figur 6 die Flhrungsvorrichtung gemaf Figur 5 von
unten,
Figur 7 ein 3. Ausflhrungsbeispiel einer erfindungs-
gemalen Flhrungsvorrichtung mit einer auf
sie aufgelegt den, Iésbar an einer Hand-
Werkzeugmaschine befestigbaren Fiih-
rungsbasis von schrag oben,

Figur 8 das System gemalR Figur 7 von schrag unten

Figur 9 das System gemaR Figuren 7, 8 mit einer
zusatzlichen Versteifungseinrichtung an ei-
nem Langsendbereich der Fihrungsvorrich-
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tung
Figur 10  die Fihrungsbasis gemaf Figuren 7-9 von
schrag hinten sowie eine an ihr befestigbare
HandWerkzeugmaschine von schrag vorn,
Figur 11 die Fihrungsbasis gemafR Figuren 7-10 fron-
tal von vorn mit einem Werkzeug der Hand-
Werkzeugmaschine gemaR Figur 10 in
schematischer Darstellung,
Figur 12  die Flhrungsbasis gemafl Figur 11 von
schrag unten,
Figur 13  ein4. Ausflihrungsbeispiel eines erfindungs-
gemalen Systems mit der Fiihrungsvorrich-
tung gemaR Figuren 1-3 sowie einer Hand-
Werkzeugmaschine, die eine an ihrem Fih-
rungskorper l6sbar angeordnete Fiihrungs-
basis aufweist,
Figur 14  den Fihrungskoérper der Hand-Werkzeug-
maschine gemaR Figur 13,
Figur 15  die FUhrungsbasis gemaR Figur 13, die zum
Fihrungskérper geman Figur 14 passt und
Figur 16  die Fuhrungsbasis gemaR Figuren 7-12 in
Verbindung mit einer Koppeleinrichtung.

[0072] Beiden nachfolgenden Ausflihrungsbeispielen
sind gleiche oder gleichartige Bauteile mit denselben Be-
zugsziffern versehen, wobei zur Verdeutlichung von Un-
terschieden Kleinbuchstaben a, b, ¢ und d hinzugeflgt
sind.

[0073] Beieinem in den Figuren 1 bis 3 dargestellten
System 10a ist eine Hand-Werkzeugmaschine 20a ent-
lang einer erfindungsgemaRen Fiihrungsvorrichtung 50a
fuhrbar. Eine Fihrungsvorrichtung 50b eines Systems
10b gemaf Figuren 4 bis 6 dient zur Flihrung einer Hand-
Werkzeugmaschine 20b. Bei Systemen 10c, 10d sind
Fihrungsvorrichtungen 50c, 50a zur Fiihrung von Hand-
Werkzeugmaschinen 20c, 20d vorgesehen.

[0074] Die Hand-Werkzeugmaschinen 20a, 20b, 20c
sind beispielsweise Kreissagen, die Hand-Werkzeugma-
schine 20d ist eine Stichsage, wobei Oberfrasen, Schlitz-
frasen, Mehrspindelbohrer oder dergleichen ohne weite-
res moglich sind. Auch die spezielle Auspragung der
Hand-Werkzeugmaschinen 20a, 20b, 20c als Tauch-
kreissage ist nicht wesentlich. Anstelle der Hand-Werk-
zeugmaschine 20a - 20d kénnte selbstverstandlich auch
ein Markier- oder Klebewerkzeug oder dergleichen vor-
gesehen sein.

[0075] Die Hand-Werkzeugmaschinen 20a-20d wei-
sen ein durch einen Antriebsmotor 15, beispielsweise
einen Elektromotor oder einen pneumatischen Motor,
angetriebenes Werkzeug 21 auf, das zur Bearbeitung
eines Werkstlicks 11 vorgesehen ist. Das Werkstlick 11
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ist beispielsweise aus Holz, Metall, Kunststoff oder einem
sonstigen bearbeitbaren Material. Bei dem Werkzeug 21
handelt es sich z.B. um ein Kreis-Sageblatt 22 oder ein
Stichsageblatt 22d. Der Antriebsmotor 15 befindet sich
in einem Gehause einer Motorbaugruppe 23, die an einer
Fuhrungsbasis 24a, 24b, 24c, 24d der Hand-Werkzeug-
maschine 20a, 20b angeordnet ist.

[0076] Die Fihrungsbasis 24a, 24b, 24c, 24d ist bei-
spielsweise plattenartig. Die Flhrungsbasis 24a, 24b,
24c, 24d bildet z.B. eine Fuhrungsplatte 25a-25d oder
weist eine Fiihrungsplatte 25a-25d auf. Die plattenartige
Gestalt ist jedoch nicht wesentlich, sondern nur vorteil-
haft.

[0077] Die Motorbaugruppe 23 der Hand-Werkzeug-
maschinen 20a-20c, mithin also auch das Werkzeug 21,
ist bezliglich der FlUhrungsbasis 24a, 24b, 24c ver-
schwenkbar, wobei sie zur Durchfiihrung von Sage-
schnitten beziehungsweise einer Werksttickbearbeitung
des Werkstiickes 11 eine untere Schwenkposition ein-
nimmt, das heillt zur Fihrungsplatte 25a-25d hin ver-
schwenkt ist (z.B. Figuren 1, 4).

[0078] Die Fuhrungsbasis 24a, 24b ist fest an den
Hand-Werkzeugmaschinen 20a, 20c angeordnet.
[0079] Die Hand-Werkzeugmaschinen 20c, 20d ha-
ben Fiihrungskorper 115¢, 115d, an denendie Fiihrungs-
basis 24c, 24d I6sbar angeordnetist, also ausgewechselt
werden kann. Dies ist vorzugsweise werkzeuglos mdg-
lich, kdbnnte aber auch bei einer alternativen Ausfiih-
rungsform mittels eines Werkzeugs erfolgen.

[0080] Wahrend der Fiihrungskdrper 115c fest mit der
Motorbaugruppe 23 der Hand-Werkzeugmaschine 20c
verbunden ist, ist der Fihrungskoérper 115d der Hand-
Werkzeugmaschine 20d von deren Motorbaugruppe 23
werkzeuglos entfernbar.

[0081] Die Fihrungskdrper 115¢, 115d umfassen eine
Platte 116¢, 116d, die auf einem Untergrund entlang glei-
ten kann, auch wenn die FUhrungsbasis 24c, 24d jeweils
entfernt ist. Die Platten 116c, 116d sind an ihren Unter-
seiten dazu vorteilhaft jeweils plan.

[0082] Die Platte 116c hat zusatzlich noch eine Fiih-
rungsaufnahme 121, z.B. eine Léngsnut oder einen
Langsschlitz, zum Flhren an einer starren, an sich be-
kannten Flhrungsschiene. Die Platte 116c¢ kann quer zur
Arbeitsrichtung 12 mittels einer Schragstelleinrichtung
117 verschwenkt werden. Eine Schragstelleinrichtung
kann selbstverstandlich auch einen Bestandteil einer er-
findungsgemafRen Fuhrungsbasis bilden.

[0083] Von dem Fihrungskérper 115d steht ein Hal-
testiick 118 nach oben vor, das mittels Haltemitteln an
der Motorbaugruppe 23 l6sbar befestigt werden kann,
z.B. mittels Haltevorspriingen oder Haken (nicht darge-
stellt), die in Halteaufnahmen 119 am Haltesttick 118 ein-
greifen und mittels einer Betatigungseinrichtung 120 ver-
stellt werden kénnen.

[0084] An den Randern der Platten 116¢, 116d, z.B.
in Arbeitsrichtung 12 vorn sind noch Haltevorspriinge
122c, 122d vorgesehen, die zur Befestigung an der je-
weiligen Fihrungsbasis 24c, 24d dienen. Es versteht
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sich, dass auchin anderer Ausgestaltung optional seitlich
und/oder hinten Haltevorspriinge vorgesehen sein kénn-
ten.

[0085] Die Fihrungsbasis 24c, 24d umfasst jeweils ei-
ne Steckaufnahme 90, in die der Fiihrungskorper 115¢,
115d einsteckbar ist. Die Haltevorspriinge 122c, 122d
greifen in Halteaufnahmen 91c¢, 91d an der Fihrungsba-
sis 24c, 24d ein. Die Halteaufnahmen 91c, 91d sind z.B.
an einer Vorderwand 92c, 92d der Fuhrungsbasis 24c,
24d angeordnet. Seitlich sind die Steckaufnahmen 90
durch eine oder zwei Seitenwande 93 und/oder eine Hin-
terwand 94 begrenzt.

[0086] Die Fiihrungsbasis 24c¢ hat an ihrer Hinterwand
94 eine Rastaufnahme 95, in die die Platte 116¢ des Fiih-
rungskorpers 115c¢ einrastbar ist. Die Rastaufnahme 95
ist an einem an der Hinterwand 94 angeordneten Beta-
tigungselement 96, z.B. einer Lasche oder einer elasti-
schen Platte, angeordnet. Wenn das Betéatigungsele-
ment 96 von der Steckaufnahme 90 beziehungsweise
der Platte 116c weg verstellt wird, gelangt die Rastauf-
nahme 95 aulRer Eingriff mitder Platte 116c. Andererseits
hat kann die Flihrungsbasis 24c wie eine Art Sohle vorn
die Haltevorspriinge 122c eingehakt werden und mit der
Lasche oder dem Betéatigungselement 96 quasi auf die
Platte 166¢ aufgezogen werden. Vorzugsweise ist der
Rastaufnahme 95 eine Einfiihrschréage 97 vorgelagert,
an der der Fuhrungskoérper 115c¢ beim Einstecken in die
Steckaufnahme 90 und die Rastaufnahme 95 in Richtung
ihrer Freigabestellung verstellt, z.B. vom Seitenrand der
Platte 116¢ weg.

[0087] An den Seitenwanden 93 der Fihrungsbasis
24 sind Vorspriinge 98 angeordnet, die zwischen vor-
zugsweise L-férmigen Haltevorspriingen 123 an den
Langsseiten des Fiihrungskorpers 115d oder der Platte
116d hindurch gesteckt und mit den Haltevorspriingen
123 verhakt werden kénnen. Die Haltevorspriinge 123
sind in der Art von Haken ausgestaltet oder hakenférmig.
[0088] Am Boden der Steckaufnahme 90 der Fih-
rungsbasis 24 sind weitere Haken 99 angeordnet, die in
(nicht sichtbare) Aufnahmen an der Unterseite der Platte
116d einhaken kénnen.

[0089] Weiterhin ist eine teilweise beweglich an der
FUhrungsplatte 25d angelenkte, zum Beispiel an einer
beweglichen Lasche angeordnete, Hakenanordnung
100 vorgesehen, die mit einer Halteaufnahme 124 des
FUhrungskorpers 115d verhakt werden kann.

[0090] Das Werkzeug 21 steht vor eine Langsseite 26
der FUhrungsbasis 24a, 24b, 24c, 24d nach unten vor,
jedenfalls wenn bei den Hand-Werkzeugmaschinen 20a-
20c deren Motorbaugruppe 23 in Richtung der Fiihrungs-
platte 25a-25¢ verschwenkt ist und/oder die Fihrungs-
basis 24c, 24d am Fuhrungskoérper 115¢, 115d montiert
ist.

[0091] An einer der Oberseite der Fiihrungsbasis 24a
- 24d, an der die Motorbaugruppe 23 angeordnet ist, ent-
gegengesetzten Unterseite 27 der Fihrungsbasis 243,
24b, 24c, 24d sind nachfolgend als Gegenkonturen 28a,
28b, 28c, und 28d bezeichnete Flihrungsmittel vorgese-



17 EP 2 412 489 A2 18

hen, die zur Fuhrung an der Fuihrungsvorrichtungen 50a-
50c entlang der Arbeitsrichtung 12 dienen.

[0092] Beiden Gegenkonturen 28a, 28c, 28d handelt
es sich um FUhrungsnuten 30, die eine Woélbung von der
Unterseite 27 weg aufweisen. Der Krimmungsradius der
Fihrungsnuten 30 ist sehr gering, das heilt, die Fih-
rungsnuten sind im Prinzip flach ausgestaltete Fihrungs-
rinnen, wobei jedoch auch starkere Ausrundungen oder
schwachere Ausrundungen, je nach Ausgestaltung der
Fuhrungsvorrichtung 50a oder 50c, ohne weiteres mog-
lich sind. Jedenfalls erstrecken sich die Gegenkonturen
28a ebenso wie spater noch erlauterte Gegenkonturen
28b der Hand-Werkzeugmaschine 20b in Langsrichtung
29 der Fuhrungsbasis 24b, die bei Gebrauch mit der Ar-
beitsrichtung 12 zusammenfallt beziehungsweise zu die-
ser parallel ist.

[0093] Die Gegenkonturen 28b der Hand-Werkzeug-
maschine 20b umfassen eine Fihrungsnut 33 bezie-
hungsweise an dieser angeordnete Fiihrungsflachen 35.
Die Fihrungsnut 33 befindet sich zwischen zwei Lauf-
nuten 31, 33, neben denen wiederum (von der Langs-
seite 26 entfernt) eine Freinut 34 verlduft. Die Nuten
31-34 verlaufen alle in Langsrichtung 29 der Fiihrungs-
basis 24b.

[0094] Die Fihrungsvorrichtungen 50a, 50b, 50c um-
fassen mehrere flexible Wélbungsbander 51a, 51b, 51c,
die zu einem Wickel 52 aufrollbar sind. Zwar ist die Fih-
rungsvorrichtung 50b oder 50c nur im ausgerollten Zu-
stand, das heif3tin Arbeitsstellung, abgebildet. Esistaber
mdglich, diese ebenso wie die Flihrungsvorrichtung 50a
aufzurollen.

[0095] Die Wélbungsbander 51a, 51b, 51c weisen je-
weils eine Querschnittswolbung 53 auf, das heilt, sie
sind quer zur Langserstreckungsrichtung 54 der Fiih-
rungsvorrichtung 50a, 50b, 50c gewdlbt. Die Anordnung
ist mit Vorteil so getroffen, dass sozusagen der Scheitel
der Querschnittswolbung 53 bei Gebrauch der Fih-
rungsvorrichtung 50a, 50b, 50c vom Werkstiick 11 be-
ziehungsweise Untergrund abgewandt ist, wahrend die
Langsschmalseiten 55 der Woélbungsbander 51a, 51b,
51c¢ naher beim Untergrund, beispielsweise beim Werk-
stlick 11, sind, beispielsweise auf diesem aufliegen (Fih-
rungsvorrichtungen 50a, 50c) oder zumindest einen ge-
ringeren Abstand zum Untergrund haben als ein mittlerer
Bereich der Querschnittswélbung 53 (Fihrungsvorrich-
tung 50b).

[0096] Die Fuhrungsvorrichtung 50a ist teilweise auf-
gewickelt (Wickel 52), alsoin Transportstellung, teilweise
jedoch auch abgewickelt dargestellt (Arbeitsstellung).
Wahrend ein abgewickelter Abschnitt der Wélbungsbéan-
der 51a die Querschnittswdlbung 53 aufweist, sind die
Wodlbungsbander 51a im Bereich des Wickels 52, das
heillt im Bereich eines aufgewickelten Abschnittes 57,
nichtoder nur unwesentlich gewdlbt. Dadurch istder Wik-
kel 52 vergleichsweise diinn beziehungsweise baut kom-
pakt. Ein Vorteil ist weiterhin, dass der Wickel 52 in sei-
nem jeweils aufgewickelten Zustand verbleibt, ohne dass
eine zusatzliche Kraft erforderlich ist. Vielmehr muss der
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Bediener eine gewisse Kraft aufwenden, um den Wickel
52 abzuwickeln. Dies hat den Vorteil, dass der Wickel 52
bequem transportiert werden kann, ohne dass die Gefahr
droht, dass er sich selbstandig I6st, wobei das dann frei
werdende Ende der Wélbungsbéander 51a einen Bedie-
ner durchaus verletzen kann.

[0097] Die Woélbungsbander 51a, 51b, 51c bestehen
vorzugsweise aus Metall, so dass sie eine hohe Flexibi-
litdt um die Querschnittswdlbung 53 auszubilden oder
zurlckzubilden. Weiterhin haben die Wélbungsbander
51a eine hervorragende Gleiteigenschaft, so dass bei-
spielsweise die Flihrungsbasis 24a unmittelbar auf einer
Oberseite der Wolbungsbander 51a entlang gleiten
kann, diese Oberseite 58 also eine Fiihrungskontur 60a
bildet.

[0098] Die Wolbungsbander 51a, 51b, 51c verlaufen
in Langserstreckungsrichtung 54 der FUhrungsvorrich-
tung 50a, 50b, 50c nebeneinander. Somit kénnen also
parallel verlaufende Wélbungsbander 51a, 51b, 51cihre
FlUhrungsaufgabe erfiillen.

[0099] Beispielsweise sind die Fliihrungskonturen 60a
unmittelbar nebeneinander angeordnet, so dass quer zur
Langserstreckungsrichtung 54 eine Art Wellenstruktur
gebildet ist. Die Gegenkonturen 28a sind korrespondie-
rend dazu ausgestaltet, bilden sozusagen die negativen
Wellen.

[0100] Die Wdlbungsbéander 51a, 51b, 51c sind mittels
Querverbindungseinrichtungen 61a, 61b, 61c miteinan-
der verbunden, so dass die vorgenannte Parallelstruktur
gebildet ist.

[0101] Die Querverbindungseinrichtung 61a wird bei-
spielsweise durch eine unverstarkte oder z.B. mit einem
Gewebe oder Fasern verstarkte Tragerfolie 62, jeden-
falls durch eine flexible Struktur, gebildet, an der die Wol-
bungsbander 51a angeordnet sind, beispielsweise mit
dieser verklebt, vernietet oder verschweilft.

[0102] Die Querverbindungseinrichtung 61a weist ei-
ne so grofRe Flexibilitdt auf, dass die Woélbungsbander
51a zu dem Wickel 52 aufwickelbar sind. Die Unterseite
der Tragerfolie 62 bildet zugleich eine Rutschhem-
mungseinrichtung, die ein Verrutschen der Fihrungsvor-
richtung 50a auf dem Untergrund, beispielsweise dem
Werkstiick 11, hemmt, zweckmaRigerweise sogar ver-
hindert. Die Woélbungsbander 51a stoRen mit ihren
Langsschmalseiten 55 unmittelbar aneinander an. Somit
driickt also der Sagetisch beziehungsweise die Fih-
rungsbasis 24a die Langsschmalseiten 55 beziehungs-
weise deren Unterkanten in Richtung der Tragerfolie 62,
wenn die Flhrungsbasis 24a an der Fiihrungsvorrich-
tung 50a in Arbeitsrichtung 12 entlanggleitet, so dass
insbesondere dort die Rutschhemmungseigenschaft der
Rutschhemmungseinrichtung 62a zum Tragen kommt,
das heifdt also, ein reibschliissiger Kontakt mit dem Un-
tergrund hergestellt ist. Dadurch liegt die Fihrungsvor-
richtung 50a nahezu unverriickbar auf dem Untergrund
auf, wenn das System 10a in Gebrauch ist. Bei der Fiih-
rungsvorrichtung 50b ist ein alternatives Fihrungskon-
zept realisiert. Die Wolbungsbander 51b, die im Prinzip
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den Wélbungsbéndern 51a entsprechen, sind mit einer
Querverbindungseinrichtung 61b miteinander verbun-
den. Die Querverbindungseinrichtung 61b umfasst einen
Querverbinder 64 sowie einen Querverbinder 65, die an
denjeweiligen Ladngsendbereichen der Wélbungsbander
51b angeordnet sind und diese parallel zueinander hal-
ten. Der Querverbinder 65 ist ein relativ schmaler Quer-
verbinder, das heifdt, er behindert ein Aufwickeln der Fih-
rungsvorrichtung 50b nicht oder nur unwesentlich. Je-
denfalls wird die Fihrungsvorrichtung 50b vorteilhaft von
der Seite des Querverbinders 65 her gewickelt. Der
Querverbinder 65 umfasst beispielsweise eine Art Quer-
spange, mit der die Woélbungsbander 51b fest verbunden
sind. Beispielsweise hat der Querverbinder 65 eine Auf-
nahme 66 (oder mehrere Aufnahmen 66), in die die Lang-
senden der Wolbungsbander 51b eingesteckt sind. Der
Querverbinder 65 hat eine Wellenstruktur, die mit der
Wellenstruktur, die durch die Wolbung der Wélbungs-
bander 51b vorgegeben ist, korrespondiert.

[0103] Der Querverbinder 64 hingegen ist plattenartig
ausgestaltet. Der Querverbinder 64 hat mehrere neben-
einander liegende Aufnahmen 67, in die jeweils ein freies
Ende eines Wélbungsbandes 51b eingesteckt ist.
[0104] Die Wdlbungsbénder 51b sind mit den Quer-
verbindern 64, 65 fest verbunden, beispielsweise mittels
Nieten 68. Selbstverstandlich wéare auch ein Verkleben
oder Verschweillen ohne weiteres moglich. Die Querver-
binder 64, 65 bestehen zweckmaRigerweise aus Kunst-
stoff, wobei selbstverstandlich auch ein Metallmaterial,
ein Verbundwerkstoff oder dergleichen mdglich ist. Bei
dem Querverbinder 64 ist keine Flexibilitat erforderlich,
wenn auch zweckmafigerweise vorhanden. Der zum
Aufwickeln gedachte Querverbinder 65 hingegen kann
in Ergénzung zu seiner schmalen Bauweise oder auch,
wenn er etwas breiter baut (bezogen auf die Langser-
streckungsrichtung 54), aus elastischem Material sein,
so dass er ein Aufwickeln der Fiihrungsvorrichtung 50b
nicht behindert.

[0105] Eine Unterseite des Querverbinders 64 ist
zweckmaRigerweise plan, so dass der Querverbinder 64
direkt auf dem Untergrund, zum Beispiel dem Werkstlick
11, aufgelegt werden kann.

[0106] ZwischendenWolbungsbandern51bistjeweils
ein Freiraum 69 vorhanden. Mithin sind also die Wél-
bungsbander 51b quer zur Langserstreckungsrichtung
54 zueinander beabstandet. Die Freirdume 69 dienen
dazu, dass Vorspriinge an der Fiihrungsbasis 24b direkt
auf dem Untergrund, zum Beispiel dem Werkstiick 11,
entlang gleiten kénnen. Die Flhrungsbasis 24b hat ndm-
lich sich in Langsrichtung 29 parallel nebeneinander er-
streckende Vorspriinge 36-40, wobei die dulReren Vor-
spriinge 36, 40 auf3erhalb der Fihrungsvorrichtung 50b
bei Gebrauch entlang gleiten, die inneren Vorspringe
37, 38 und 39 hingegen durch die Freirdume 69 hindurch-
treten, um die FUhrungsbasis 24b direkt auf dem Unter-
grund / dem Werkstulick 11 abzustutzen beziehungswei-
se dort entlangzugleiten. Die vorher erwahnten Nuten
31-34 werden durch die Vorspriinge 36-40 seitlich be-
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grenzt. Die Vorspringe 36-40 sind an ihrer freien, zum
Untergrund hin gewandten Seite (bei Gebrauch) flach,
das heif3t zu einem Entlanggleiten auf einem ebenen Un-
tergrund ausgestaltet, wobei eine entsprechende Kontu-
rierung durchaus mdglich ware. Dies auch im Hinblick
darauf, dass beispielsweise die Fuhrungsvorrichtung
50a auch quer zur Langserstreckungsrichtung 54 gebo-
gen an ein Werkstiick angelegt werden kann. Auch bei
der Verwendung an einem Winkel eignet sich die Flexi-
bilitdt nicht nur in La&ngsrichtung, sondern auch in Quer-
richtung der Fihrungsvorrichtungen 50a, 50b, 50c. In
Querrichtung hat zwar die Fiihrungsvorrichtung 50b eine
gewisse Steifigkeit aufgrund der verhaltnismaRig steifen
Querverbinder 64, 65, wobei auch hier eine "Querflexi-
bilitat" bei entsprechend flexiblem Material der Querver-
binder 64, 65 durchaus moglich ist.

[0107] Unterhalb der in Querrichtung auReren Wol-
bungsbander 51b sind langgestreckte, rutschhemmende
Korper 70 angeordnet, beispielsweise entsprechend fle-
xible Wélbungsbander oder dergleichen. Die Kérper 70
sind an die Unterseite der Woélbungsbander 51b ange-
klebt, wobei auch andere Verbindungsarten mdglich
sind, beispielsweise Verschweillen, Vernieten oder der-
gleichen. Jedenfalls bildet die Unterseite der Koérper 70
einen rutschhemmenden Belag fir die Wélbungsbander
51b, die sich quer auen an der Fihrungsvorrichtung
50b befinden.

[0108] Inden Laufnuten 31 und/oder 33 sind Andriick-
einrichtungen 71 vorgesehen, beispielsweise minde-
stens eine Andrickkufe und/oder mindestens eine Gleit-
flache und/oder, wie beim Ausflhrungsbeispiel, minde-
stens eine oder mehrere Andriickrollen 72. Die Andriick-
rolle 72 driickt von oben (in der Darstellung gemaf Figur
4), das heifdt in Richtung des Werkstlickes 11 oder des
Untergrundes, auf das jeweilige Wélbungsband 51b, das
seinerseits die Kraft auf die Rutschhemmungseinrich-
tung 63b beziehungsweise den Korper 70 weiterleitet
oder einleitet, so dass die Rutschhemmungseinrichtung
63b auf den Untergrund gedriickt wird, beziehungsweise
an diesen angedrickt wird. Dadurch ist eine optimale
Rutschhemmung beziehungsweise ein verbesserter
Reibschluss der Flhrungsvorrichtung 50b auf dem Un-
tergrund, zum Beispiel dem Werkstlick 11, gegeben. Das
bei Gebrauch des Systems 10b in die Laufnut 33 eingrei-
fende Wélbungsband 51b ist unbelastet und dient auch
nicht zu Flhrungsaufgaben. Die Fihrungsaufgabe wird
bei der Fihrungsvorrichtung 50b ausschlief3lich durch
ein einziges Wélbungsband 51b wahrgenommen, das
bei Gebrauch des Systems 10b in die Fihrungsnut 32
eingreift. Es versteht sich, dass auch mehrere in Langs-
erstreckungsrichtung 54 beziehungsweise quer dazu
fihrende Woélbungsbander bei einer erfindungsgema-
Ren Flhrungsvorrichtung vorgesehen sein kénnen, wie
beispielsweise bei der Fuhrungsvorrichtung 50a. Aber
auch das bei der Fihrungsvorrichtung 50b realisierte
Fihrungskonzept, das nachfolgend noch beschrieben
wird, kann bei mehreren der parallelen Wélbungsbander
51b vorgesehen sein.
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[0109] An dem in die Fihrungsnut 32 eingreifenden
Wdlbungsband 51b sind ndmlich mehrere Fiihrungskor-
per 73 angeordnet, die zum Eingriff in die Fuihrungsnut
32, jedenfalls zur Wechselwirkung mit den Gegenkontu-
ren 28b vorgesehen sind. An den Querauflenseiten der
Fuhrungskérper 73 sind Flihrungsabschnitte 74 mit Fuh-
rungsflachen vorgesehen, an denen die Flhrungsfla-
chen 35 an den Innenschenkeln der Fiihrungsnut 32 ent-
langgleiten kdnnen. Die Fuhrungskérper 73 haben von
vorn her gesehen eine U-férmige Gestalt, das heifit, die
beiden Fiihrungsabschnitte 74 stehen in der Art von Sei-
tenschenkeln 75 von einem Bodenabschnitt 76 eines je-
weiligen Fiihrungskorpers 73 ab. An den freien Enden
der Seitenschenkel 75 befinden sich Haltenasen 77, die
nach innen, das heil}t in Richtung des Wélbungsbandes
51b, vorstehen. Somit ist also das Wélbungsband 51b
von dem jeweiligen Flihrungskérper 73 quasi umgriffen,
was einen besonders guten Halt ermdglicht. Des Weite-
ren bildet der Bodenabschnitt 76 eine Stiitze beziehungs-
weise einen Stltzabschnitt, denn er hat an seiner dem
Woélbungsband 51b zugewandten Seite eine Wélbung,
die der Querschnittswdlbung 53 entspricht. Somitist also
das Wélbungsband 51b in seinem gewdélbten Status di-
rekt auf dem Bodenabschnitt 76 abgestitzt. Es wére al-
lerdings auch méglich, dass der Bodenabschnitt 76 keine
Wolbung aufweist, das heil}t, dass im abgewickelten Zu-
stand (Figur 6) ein Abstand zumindest im mittleren Be-
reich der Querschnittswélbung 53 zwischen dem Wol-
bungsband 51b und dem Bodenabschnitt 76 vorhanden
ist. Dann ist es ohne weiteres moglich, dass die Wél-
bungsbander 51b aufgerollt werden und dabei eine
Flachgestalt einnehmen, das heif3t, die Querschnittswol-
bung 53 aufgeben oder verandern, um beispielsweise
die Querschnittskontur der Wélbungsbander 51a im Be-
reich des Wickels 52 einzunehmen.

[0110] InL&ngserstreckungsrichtung 54 sind mehrere,
zueinander jedoch beabstandete Fuhrungskoérper 73
vorgesehen. Die Absténde der Flhrungskoérper 73 sind
zweckmafigerweise so bemessen, dass stets mehrere
der Fuhrungskérper 73 in Fuhrungseingriff mit der Fuh-
rungsnut 32 sind, wenn die Hand-Werkzeugmaschine
20b an der Fihrungsvorrichtung 50b entlang gleitet. Die
Fuhrungsflachen der Fiihrungsabschnitte 74 sind zweck-
maRigerweise in Langserstreckungsrichtung 54 gerun-
det oder geschragt, so dass die Flihrungsflachen 35 der
Fuhrungsnut 33 gut aufgleiten kénnen.

[0111] ZweckmaRigerweise sind die Flihrungskorper
73 fest mit dem Woélbungsband 51b verbunden, bei-
spielsweise vernietet oder verklebt.

[0112] Die Fuhrungsvorrichtung 50c umfasst an ihren
QuerauBenseiten jeweils zwei Wélbungsbander 51c.
[0113] Zwischen den Wdlbungsbéndern 51c ist ein
Querversteifungsband 150 angeordnet, das im abgewik-
kelten und im aufgewickelten Zustand keine oder allen-
falls eine sehr geringe Querschnittswolbung aufweist.
Das Querversteifungsband 150 versteift die Fihrungs-
vorrichtung 50c quer zu ihrer Léangserstreckungsrichtung
54. Zur Fihrung der Fuhrungsbasis 24c dienen in erster
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Linie die jeweils bei den dufleren Wolbungsbander 51c.
Das Querversteifungsband 150 wird beispielsweise von
einem Flachstahl gebildet.

[0114] Es versteht sich, dass ein Querversteifungs-
band in der Art des Querversteifungsbands 150 auch bei
den Fiihrungsvorrichtungen 50a oder 50b méglich ware.
[0115] Ferner kann bei erfindungsgemaflen Fih-
rungsvorrichtungen auch mehr als ein Querversteifungs-
band vorgesehen sein. Beispielsweise kénnte zwischen
jeweils zwei Wolbungsbandern 51c ein Querverstei-
fungsband 150 angeordnet sein.

[0116] Auch die Wélbungsbander 51c sind vorzugs-
weise aus Metall, was die Befestigung der nachfolgend
noch naher beschriebenen Querverbindungseinrichtung
61c erleichtert oder verbessert.

[0117] An dieser Stelle sei bemerkt, dass selbstver-
standlich mindestens ein Wolbungsband und/oder min-
destens ein Querversteifungsband einer erfindungsge-
mafen Flihrungsvorrichtung auch aus Kunststoff oder
einem mehrkomponentig in oder mehrschichtigen Mate-
rial bestehen kdnnen. Beispielsweise kdnnte das Quer-
versteifungsband 150 ohne weiteres auch aus Kunststoff
bestehen.

[0118] Eine Querbreite des Querversteifungsbands
150 ist groRer als eine jeweilige Querbreite der Wol-
bungsbander 51c, beispielsweise doppelt so grof3.
[0119] Die Querverbindungseinrichtung 61c umfasst
beispielsweise Metallbander, insbesondere aus sehr
diinnem Metallmaterial, beispielsweise 0,1 mm starkem
Flachmaterial. Die Querverbindungseinrichtung 61c ist
mit den Wélbungsbandern 51c und dem Querverstei-
fungsband 150 beispielsweise verschweildt. Einzelne
Schweiflpunkte genligen dabei ohne weiteres. Die Quer-
verbindungseinrichtung 61c ist vorzugsweise auch in
Langserstreckungsrichtung 54 flexibel, so dass die Fiih-
rungsvorrichtung 50c als Ganzes zu einem Wickel in der
Art des Wickels 52 aufwickelbar ist (nicht dargestellt). Es
versteht sich, dass ein solches Aufwickeln selbstver-
standlich auch dann méglich ist, wenn die Querverbin-
dungseinrichtungen in Langserstreckungsrichtung 54
nicht flexibel sind. Vorzugsweise ist jedenfalls vorgese-
hen, dass zwischen den einzelnen Querverbindungsein-
richtungen 61c bezuglich der Langserstreckungsrich-
tung 54 jeweils Abstande vorhanden sind, so dass die
Fihrungsvorrichtung 51c selbst bei relativ biegesteifen
Querverbindungseinrichtungen 61c aufrollbar oder auf-
wickelbar ist.

[0120] Das Aufwickeln der Fiihrungsvorrichtung 50c
wird auch dadurch erleichtert, dass zwischen den Béan-
dern 51c und 150 jeweils ein Querabstand 151 vorhan-
den ist, der einen Bewegungsfreiraum des jeweiligen
Bandes 51c oder 150 zum benachbarten Band 51c oder
150 darstellt.

[0121] Die Querverbindungseinrichtungen 61c er-
strecken sich (iber eine gesamte Querbreite der Fiih-
rungsvorrichtung 50c, so dass sie nicht nur jeweils die
beiden duBeren Wolbungsbander 51c, sondern auch
Das Querversteifungsband 51 in der Mitte miteinander
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verbindet.

[0122] Anstelle der Querverbindungseinrichtungen
61c oder zusatzlich zu diesen kénnten die Woélbungs-
bander 51c¢ und das Querversteifungsband 150 durch
eine Kunststoffschicht an ihrer Oberseite und/oder ihrer
Unterseite verbunden sein. Die Kunststoffschicht ist z.B.
aufextrudiert. Die Kunststoffschicht kann sich lber die
gesamte Lange der Fuhrungsvorrichtung erstrecken,
oder auch mindestens einen Langs-Teilabschnitt der
Fihrungsvorrichtung betreffen.

[0123] Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn ein sich Uber
mehrere Bénder einer erfindungsgemafien Fihrungs-
vorrichtung erstreckendes Querverbindungsband bzw.
eine Querverbindungseinrichtung nur jeweils an einem
Punkt mit einem jeweiligen Band verbunden ist, so dass
das Band beim Aufwickeln auf den Wickel oder Abwik-
keln davon eine gewisse Bewegungsfreiheit hat. In Figur
8 sind beispielsweise Schweillpunkte oder Klebepunkte
152 zwischen den Béandern 51c und 150 und der Quer-
verbindungseinrichtung 61c schematisch eingezeichnet.
[0124] Eine Flhrungsvorrichtung mit einem oder meh-
reren biegeflexiblen Bandern, von denen zumindest ei-
nes als ein Wolbungsband oder Spreizband ausgebildet
ist, ist zwar sehr bequem aufrollbar und somit transpor-
tierbar und stellt dennoch gute Fihrungseigenschaften
fur die Fihrungsbasis bereit. Wenn ein jeweiliges Lang-
sende der Fuhrungsvorrichtung jedoch Uber eine Werk-
stiickkante frei vorsteht, ist eine zusatzliche Versteifung
in Langserstreckungsrichtung der Flhrungsvorrichtung
gerade am Langsende vorteilhaft. Ein weiterer Aspekt ist
es, dass die Fuhrungsvorrichtung am Langsendbereich
von unten her keine Unterstlitzung erfahren kann, so
dass die beispielsweise von den Woélbungsbandern be-
reitgestellten Fihrungskonturen, zum Beispiel die Flih-
rungskontur 60a, in die zugehdrigen Gegenkonturen
28a- 28d nicht in ausreichendem Male eingreifen, um
die Flhrungsbasis sicher zu fiihren.

[0125] Als eine Versteifung flr ein Langsende einer
Fihrungsvorrichtung dient beispielsweise der Querver-
binder 64 der Fuhrungsvorrichtung 50b, der die Wol-
bungsbander 51b an ihren Léangsenden, beispielsweise
von unten her und seitlich, versteift.

[0126] BeiderFuhrungsvorrichtung 50cist als Verstei-
fung fir deren Langsende eine Versteifungseinrichtung
160 vorgesehen. Die Versteifungseinrichtung 160 um-
fasstbeispielsweise einen Querkdrper 161, deram Lang-
sendbereich der Bander 150, 51c angeordnet ist und die-
se in Querrichtung miteinander verbindet. Der Querkor-
per 161 ist beispielsweise aus Kunststoff oder Metall oder
beidem. Die Bander 150, 51c sind beispielsweise mittels
Nieten 162 mit dem Querkorper 161 verbunden. An sei-
ner den Bandern 150, 51¢ zugewandten Seite hat der
Querkoérper 161 beispielsweise Aufnahmekonturen, die
mit den Konturen der Bander 150, 51c zusammenpas-
sen, so dass diese formschlissig aufgenommen sind
(nicht sichtbar). Der Querkérper 161 bildet gleichzeitig
eine Querverbindungseinrichtung zum Verbinden meh-
rerer Bander 150, 51c und/oder eine StoRkante der Fih-
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rungsvorrichtung 50c.

[0127] Die Versteifungseinrichtung 160 umfasst zu-
satzlich einen Langsflihrungskdrper 165. Der Langsfih-
rungskorper 165 ist beispielsweise mit dem Querkdrper
161 verbunden, insbesondere einstlickig. Der Langsfih-
rungskorper 165 erstreckt sich entlang mindestens eines
der Bander 51c oder 150, beispielsweise entlang eines
Wdlbungsbandes 51c. Vorzugsweise ist der Langsfiih-
rungskoérper 165 mit dem jeweiligen Wélbungsband 51¢
verbunden, beispielsweise mittels Nieten 166 oder son-
stigen Verbindungsmittel, beispielsweise einer Klebe-
verbindung oder dergleichen. Der Langsfiuihrungskérper
165 bildet somit zugleich einen Versteifungsabschnitt zur
Versteifung dieses Wolbungsbands 51c.

[0128] Die Fihrungsbasis 24c hat eine zu dem Langs-
fuhrungskérper 165 passende Langsfihrungskontur
105. Die Langsfiihrungskontur 105 ist als eine Langsnut
ausgestaltet. Beim Aufsetzen der Fiihrungsbasis 24c auf
die Versteifungseinrichtung 160 greift der Langsfih-
rungskorper 165 in die Langsfiihrungskontur 105 ein, so
dass die Fuhrungsbasis 24c bereits dann eine zuverlas-
sige langs- und Querfihrung erfahrt, selbst wenn die
durch die Oberseite 58 der Wolbungsbander 51c¢ bereit-
gestellten Fiihrungskonturen noch nicht oder nicht voll-
sténdig in die Gegenkonturen 28c¢ eingreifen.

[0129] Die Langsfuhrungskontur 105 ist an der Innen-
seite eines Rinnenkdrpers 106 ausgebildet, dessen Au-
Renseite in die Fuhrungsaufnahme 121 des Séagetischs
bzw. des Fihrungskorpers 115c eingreift. Diese
Mafnahme sorgt fir einen zusétzlichen, verbesserten
Halt der Fihrungsbasis 24c an dem Fuhrungskdrper
115c.

[0130] ImBereichderLangsfihrungskontur 105istdie
Gegenkontur 28c¢ sozusagen nur teilweise ausgefiihrt,
d.h. sie erstreckt sich nur entlang von neben der Langs-
fihrungskontur 105 verlaufenden, gekrimmten, d.h. zur
Kontur des Wélbungsbandes 51c passenden Fiihrungs-
abschnitten 107.

[0131] Eine alternative Mdglichkeit, eine Fiihrungsba-
sis an einer insbesondere frei vor ein Werkstlick oder
einen Untergrund vorstehenden Fuhrungsvorrichtung
anzusetzen ist in Figur 12 schematisch dargestellt. Bei-
spielsweise kdnnte an der Unterseite der Fiihrungsbasis
24c eine Aufnahme 108 fir ein Langsende einer Fih-
rungsvorrichtung vorgesehen sein, in die das Langsende
der Fuhrungsvorrichtung eingesteckt wird und bei einer
Bewegung der Flhrungsbasis 24c vom Langsende der
Fuhrungsvorrichtung weg heraus gleitet. Es ist denkbar,
die Aufnahme 108 fest oder beweglich, zum Beispiel
schwenkbeweglich (eine Schwenkachse 110 ist beispiel-
haft eingezeichnet), an einer weiteren Komponente der
FUhrungsbasis, zum Beispiel der Fihrungsplatte 25c, zu
lagern. Die Aufnahme 108 wird beispielsweise von einem
Winkelkdrper 109 bereitgestellt. Exemplarisch ist die
Aufnahme 108 an einer Vorderseite der Flihrungsbasis
24c angeordnet, kdnnte aber selbstverstandlich auch
hinten vorgesehen sein.

[0132] Vorteilhaft ist es auch, wenn Fihrungsvorrich-
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tung und die Flihrungsbasis magnetisch aneinander haf-
ten. Eine der Komponenten ist in diesem Fall ferroma-
gnetisch, die andere mit einem oder mehreren Magnete,
mithin also einer Magnetanordnung versehen. So kon-
nen an der Fihrungsbasis 24c und/oder an dem Fiih-
rungskoérper 115c¢ einer oder mehrere Magnete 111, 112
vorgesehen sein, an einem oder mehreren Komponen-
ten der Flhrungsvorrichtung 55¢ anhaften kénnen, zum
Beispiel an den ferromagnetischen, insbesondere aus
Stahl bestehenden Wélbungsbandern 51c, so dass die-
se in die Gegenkonturen 28¢ hineingezogen werden und
eine entsprechend gute Fihrung bereitstellen kdnnen.
[0133] Die Magnete 111 sind beispielsweise in das
Grundmaterial, beispielsweise Kunststoff, Magnesium
oder dergleichen, der Fiihrungsbasis 24c¢ eingebettet,
beispielsweise eingespritzt, umspritzt, angeklebt oder
dergleichen. Es kdnnen auch Taschen oder dergleichen
andere Aufnahmen fur die Magnete 111 vorgesehen
sein. Exemplarisch ist zwar nur jeweils ein Magnet 111
pro Gegenkontur 28¢ eingezeichnet, wobei selbstver-
sténdlich auch mehrere, insbesondere in Langserstrek-
kungsrichtung 54 entlang einer Gegenkontur 28c neben-
einander angeordnete Magnete vorgesehen sein.
Selbstverstandlich waren auch eine magnetische Platte,
Magnetpartikel oder dergleichen ohne weiteres moglich.
[0134] Die Platte 116¢ des Flihrungskérpers 115c¢ ist
nicht magnetisch, undist beispielsweise als Magnesium-
Druckguss-Teil hergestellt, so dass der Magnet 125
durch die Platte 116¢c mit der Fihrungsvorrichtung 50c
zusammenwirken kénnen. Der Magnet 125 kann auch
eine Art Nachristteil sein, das beispielsweise in eine Auf-
nahme am Fihrungskoérper 115d eingesteckt wird, an
diesen angeklebt wird oder dergleichen.

[0135] Die Fuhrungsbasis 24d kann wahlweise mit der
Fuhrungsvorrichtung 50a, 50b oder 50c verwendet wer-
den. Beispielhaft ist in Figur 13 die Flihrungsvorrichtung
50a eingezeichnet. Die Gegenkonturen 28d verlaufen
unten an der Fuhrungsplatte 25d, jeweils neben ihren
Langsschmalseiten bzw. neben den Seitenwénden 93,
sodass sie in Eingriff mit dem jeweils duferen Wélbungs-
band 51a, 51b oder 51c der Flihrungsvorrichtungen 50a-
50c gebracht werden kénnen.

[0136] Die Woélbungsbander51a,51b, 51ceignensich
auch dazu, dass man Bauteile verschieblich an ihnen
anordnet. Beispielsweise sind Indexteile 80 an einem der
Woélbungsbander 51b angeordnet, um eine Langspositi-
on anzuzeigen. Somit kdnnen exakte Sageschnitte bis
hin zu der durch das jeweilige Indexteil 80 indizierten
Sageposition durchgefiihrt werden.

[0137] Weiterhin kénnen die Fuhrungsvorrichtungen
50a, 50b, 50c Skalen aufweisen. Beispielsweise ist an
einem oder mehreren der Wélbungsbander 51a eine
Langenskala 81 angeordnet. Die Langenskala 81 er-
streckt sich zwar nur UGber einen Teilbereich des jeweili-
gen Wélbungsbandes 51a, kdnnte sich aber auch Uber
die gesamte Langserstreckungsrichtung desselben er-
strecken. Selbstverstandlich kénnten auch bei den Wol-
bungsbéandern 51b, das heif3t bei der Fihrungsvorrich-
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tung 50b, Langenskalen vorgesehen sein, insbesondere
in Zusammenwirkung mit dem Indexteil 80, was jedoch
aus Grlinden der Vereinfachung in der Zeichnung nicht
dargestellt ist.

[0138] Mit den Fihrungsvorrichtungen 50a, 50b, 50c
ist auch ein effektiver AusreiRschutz realisierbar. An den
Langsaufenseiten der jeweils langs aufien befindlichen
Woélbungsbander 51a, 51b, 51c sind zu diesem Zweck
Auflagekorper 85 vorgesehen, beispielsweise aus flexi-
blem Kunststoff, Gummi oder dergleichen, die auf dem
Untergrund, insbesondere dem Werkstiick 11, unmittel-
bar zu liegen kommen, wenn die Fihrungsvorrichtung
50a, 50b, 50c gebraucht wird. Bei einem ersten Sage-
schnittwerden die Auflagekérper 85 durch das Werkzeug
21 gesagt, so dass ein jeweiliger Querabstand zwischen
einer stirnseitigen Auflagekante 86 des Auflagekorpers
85, die beim ersten Sageschnitt erzeugt wird, und den
Fihrungskonturen 60a, 60b hergestellt wird. Die Aufla-
gekanten 86 liegen satt auf dem Untergrund auf, so dass
ein Absplittern, beispielsweise eines Holzwerkstoffes, ef-
fektiv verhindert wird.

[0139] Fdir eine symmetrische Nutzung der Fiihrungs-
vorrichtung 50a, 50b, 50c, auch fur eine bessere Nutzung
bei Verschleil, sind zweckmaRigerweise an beiden
Querseiten quer aulRen Auflagekdrper 85 vorgesehen.
Diese kénnen im Ubrigen auch lésbar an den nicht aus-
zutauschenden Komponenten der Fiihrungsvorrichtung
50a, 50b, 50c, beispielsweise den Wodlbungsbandern
51a, 51b, angeordnet sein, so dass sie bei Verschleill
ausgewechselt werden kdnnen.

[0140] Selbstverstandlich kann zwischen der Fih-
rungsbasis und der zu filhrenden Hand-Werkzeugma-
schine oder dem zu fiihrenden Markierwerkzeug auch
eine Distanz vorhanden sein. Diese Distanz ist zweck-
maRigerweise einstellbar. In Figur 16 ist beispielsweise
dargestellt, dass an der Flihrungsbasis 24c eine Koppe-
leinrichtung 170 angeordnet ist, an der die Hand-Werk-
zeugmaschine 20d in einem einstellbaren Querabstand
zu der Fuhrungsbasis 24c befestigbar ist. Die Koppel-
einrichtung 170 umfasst beispielsweise Spreizbander
oder Wolbungsbander 171, die auf- und abwickelbar
sind. Die aufgewickelten Abschnitte der Woélbungsban-
der 171 befinden sich beispielsweise in Wickelaufnah-
men 172, zum Beispiel Dosen, kénnten aber selbstver-
standlich auch frei stehen, beispielsweise wenn sie quasi
sich selbst aufwickelnde Spreiz- oder Wdélbungsbander
in der Art der Wolbungsbander 51a sind.

[0141] Die abgewickelten Abschnitte der Wélbungs-
bander 171 stehen frei vor Langsseiten der Fiihrungs-
basis 24c¢ vor und sind mittels Haltern 173 mit der Hand-
Werkzeugmaschine 20d, beispielsweise mit dem Fuih-
rungskérper 115d, verbunden. Es sind stirnseitig vorn
und hinten an der Platte 116d jeweils insbesondere werk-
zeuglos befestigbare Halter 173 angeordnet, beispiels-
weise magnetisch gehaltert, verschraubt, verklebt, an-
geclipst oder geklemmt oder dergleichen, so dass eine
optimale Parallelfihrung der Hand-Werkzeugmaschine
20d gewabhrleistet ist. Ein Abstand zwischen den Wél-
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bungsbandern 171 entspricht vorzugsweise etwa einer
Lange des Flhrungskorpers 115d.

[0142] Die vorderen, freien Enden der Wélbungsban-
der 171 sind ortsfest mit den Haltern 173 verbunden.
Eine nicht dargestellte Langsverstellung der Woélbungs-
bander 171 an oder bei Haltern, die mit der Hand-Werk-
zeugmaschine oder dem Markierwerkzeug verbunden
oder verbindbar sind, ware selbstverstandlich auch
denkbar.

[0143] Die Langenverstellung erfolgt jedoch mittels
Klemmeneinrichtungen oder Halteeinrichtungen 174 im
Bereich der Bandwickel der Wélbungsbéander 171. Die
Klemmeinrichtungen 174 umfassen beispielsweise mit-
tels Betatigungskoérpern 175 betatigbare Klemmkorper
(nicht sichtbar), die einem Widerlager 176, beispielswei-
se einer Platte 177 gegenlberliegen. Die Wélbungsban-
der 171 verlaufen zwischen dem Klemmkérper und dem
Widerlager 176. Mit den Platten 177 sind die Klemmein-
richtungen 174 an der Flhrungsbasis 24c befestigt oder
befestigbar, beispielsweise angeklebt, verschraubt, ver-
rastet oder dergleichen.

Patentanspriiche

1. Fuhrungsvorrichtung fir eine zum Bearbeiten eines
Werkstlicks (11) vorgesehene Hand-Werkzeugma-
schine (20a; 20b; 20c; 20d) oder ein zum Markieren
des Werkstlicks vorgesehenes Markierwerkzeug,
wobei die Fuhrungsvorrichtung (50a; 50b; 50c) fle-
xibel ist, so dass sie zwischen einer zumindest teil-
weise aufgewickelten Transportstellung verstellbar
ist, in der ein aufgewickelter Abschnitt (57) der Fuh-
rungsvorrichtung (50a; 50b; 50c) einen Wickel (52)
ausbildet, und einer langgestreckten, zumindest teil-
weise abgewickelten Arbeitsstellung verstellbar ist,
in der die Fihrungsvorrichtung (50a; 50b; 50c) als
Ganzes oder ein von dem Wickel (52) abgewikkelter
Abschnitt (56) der Fihrungsvorrichtung (50a; 50b;
50c) eine FUhrungsschiene bildet, die mit ihrer Un-
terseite auf einen Untergrund auflegbar ist und ent-
lang ihrer Langserstreckungsrichtung (54) minde-
stens eine Flhrungskontur (60a; 60b) zum Fiihren
einer mit der Hand-Werkzeugmaschine (20a; 20b;
20c; 20d) oder dem Markierwerkzeug verbundenen
oder verbindbaren Fihrungsbasis (24a; 24b; 24c;
24d) bei der Bearbeitung oder Markierung des Werk-
stlicks (11) aufweist, dadurch gekennzeichnet,
dass sie mindestens ein Wolbungsband (51a; 51b;
51c) umfasst, das zumindest in der Arbeitsstellung
eine quer zu der Langserstreckungsrichtung (54)
verlaufende Querschnittswélbung (53) aufweist.

2. Fuibhrungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das mindestens eine Wél-
bungsband (51a;51b; 51c) die Querschnittswdlbung
(53) beim Abwickeln von dem Wickel (52) selbsttatig
ausbildet und/oder dass sich die Querschnittswol-
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bung (53) des mindestens einen Wolbungsbands
(51a; 51b; 51c) liber dessen gesamte Querbreite er-
streckt und/oder dass der den aufgewickelten Ab-
schnitt (57) der Fiihrungsvorrichtung (50a; 50b; 50c)
umfassende Wickel (52) seine aufgewikkelte Positi-
on ohne Krafteinwirkung beibehalt oder mit einer
Krafteinwirkung beibehalt, die geringer als eine zum
Aufwickeln des Wickels (52) erforderliche Kraftein-
wirkung ist.

Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das mindestens eine
Woélbungsband (51a; 51b; 51¢) im Bereich des Wik-
kels (52) keine Querschnittswoélbung (53) aufweist
oder das mindestens eine Woélbungsband (51a; 51b;
51c) im Bereich des Wickels (52) und einem davon
abgewickelten Abschnitt (56) gegensinnige Quer-
schnittswdlbungen (53) aufweist oder die Quer-
schnittswdlbung (53) des mindestens einen Wol-
bungsbands (51a; 51b; 51c) im Bereich des Wickels
(52) und in dem abgewickelten Abschnitt (56) eine
unterschiedliche Kontur aufweist oder sich beim Auf-
wickeln oder beim Abwickeln verandert.

Fuhrungsvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
neben dem mindestens einen Wélbungsband (51a;
51b; 51c) mindestens ein zweites Wolbungsband
(51a; 51b; 51c) und/oder einflexibles, auf den Wickel
(52) aufwickelbares Querversteifungsband (150)
angeordnet ist, wobei das Querversteifungsband
(150) in dem abgewickelten Abschnitt (56) der Fiih-
rungsvorrichtung (50a; 50b; 50c) eine geringere
Querschnittswélbung (53) als das mindestens eine
Woélbungsband (51a; 51b; 51c¢) oder zur flachigen
Auflage auf dem Untergrund keine Querschnittswol-
bung aufweist.

Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das mindestens eine Wal-
bungsband (51a; 51b; 51c) und das mindestens eine
zweite Wolbungsband (51a; 51b; 51c¢) und/oder das
mindestens eine Wélbungsband (51a; 51b; 51c) und
das Querversteifungsband (150), durch mindestens
eine Querverbindungseinrichtung (61a; 61b; 61c)
miteinander verbunden sind, wobei die mindestens
eine Querverbindungseinrichtung (61a; 61b; 61c)
zweckmaRigerweise eine flexible, insbesondere fa-
serverstarkte oder gewebeverstarkte, Folie und/
oder ein Metallband, insbesondere Bandstahl, um-
fasst und/oder wobei die mindestens eine Querver-
bindungseinrichtung (61a; 61b; 61c) vorteilhaft mit
einem rutschhemmenden Belag und/oder minde-
stens einen rutschhemmenden Korper (70) verse-
hen ist und/oder wobei die mindestens eine Quer-
verbindungseinrichtung (61a; 61b; 61c) vorteilhaft
mit mindestens einem der Wélbungsbander ver-
schweil}t, insbesondere punkt- oder kontaktge-
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schweildt, ist.

Fihrungsvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
sie an einem oder beiden ihrer Langsenden Quer-
verbindungseinrichtungen (61a; 61b; 61c) aufweist
und/oder dass die Querverbindungseinrichtung
(61a; 61b; 61c) Langsschmalseiten (55) der Wol-
bungsbander (51a; 51b; 51c¢) miteinander verbindet.

Fuhrungsvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen dem mindestens eine Wélbungsband
(51a; 51b; 51c) und dem mindestens einen zweiten
Woélbungsband (51a; 51b; 51c) und/oder zwischen
dem mindestens eine Wdlbungsband (51a; 51b;
51c) dem Querversteifungsband (150) ein sich in
Langserstreckungsrichtung (54) erstreckender Frei-
raum (69) vorhanden ist, in den ein insbesondere
zum unmittelbaren Gleiten auf dem Untergrund vor-
gesehener Vorsprung (37-39) der Flhrungsbasis
(24a; 24b; 24c; 24d) eingreifen kann.

Fuhrungsvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die mindestens eine Fuhrungskontur (60a; 60b) zwei
einander entgegensetzte und/oder einander gegen-
Uberliegende Fihrungsflachen zur Fiihrung der Fiih-
rungsbasis (24a; 24b) der Hand-Werkzeugmaschi-
ne (20a; 20b; 20c; 20d) quer zu der Langserstrek-
kungsrichtung (54) aufweist und/oder dass die min-
destens eine Flhrungskontur (60a; 60b) eine ent-
sprechend der Querschnittswélbung (53) gewdlbte
Oberseite (58) des mindestens einen Wélbungsban-
des (51a; 51b; 51c) umfasst und/oder dass die min-
destens eine Flhrungskontur (60a; 60b) einen Fih-
rungsabschnitt (74) mindestens eines Flihrungskor-
pers (73) umfasst, der an dem mindestens einen
Woélbungsband (51a; 51b; 51¢) oder einem Querver-
steifungsband (150) neben dem Wélbungsband an-
geordnet ist.

Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der mindestens eine Flh-
rungskoérper (73) einen Langsgestalt aufweisenden
Langsfuhrungskoérper (165) umfasst und/oder an ei-
nem Langsendbereich der Filhrungsvorrichtung an-
geordnet ist und/oder dass an dem mindestens ei-
nen Wolbungsband (51a; 51b; 51c) mehrere Flih-
rungskorper (73) beztglich der Langserstreckungs-
richtung (54) in Langsabstand zueinander angeord-
net sind und/oder dass der Fihrungsabschnitt (74)
des mindestens einen Fihrungskorpers (73) an ei-
ner Schmalseite des mindestens einen Wélbungs-
bandes (51a; 51b; 51c) angeordnet ist.

Fuhrungsvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass
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11.

12.

13.

14.

30

sie an ihrer Unterseite eine Rutschhemmungsein-
richtung (63a; 63b), insbesondere einen rutschhem-
menden Belag und/oder mindestens einen rutsch-
hemmenden Kérper (70), aufweist und/oder dass sie
eine Magnetanordnung (111, 125) zum magneti-
schen Anhaften an der Fuhrungsbasis (24a- 24d)
umfasst.

FUhrungsvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
sie eine insbesondere an dem mindestens einen
Woélbungsband (51a; 51b; 51c) angeordnete Skala
(81) aufweist und/oder dass sie ein entlang insbe-
sondere des mindestens einen Wolbungsbandes
(51a;51b; 51c) verschieblich angeordnetes Indexteil
(80) aufweist und/oder dass sie mindestens einen
an ihrer Langsauf3enseite angeordneten, insbeson-
dere vor einen Rand des mindestens einen Wol-
bungsbandes (51a; 51b; 51c) vorstehenden Aufla-
gekorper (85) aufweist, der zur Auflage auf dem
Werkstlick (11) eine Werkstlick-Auflageseite und ei-
ne stirnseitige Auflagekante (86) aufweist, an der ein
Werkzeug (21), insbesondere ein Sageblatt, der an
der Flhrungskontur (60a; 60b) gefihrten Hand-
Werkzeugmaschine (20a; 20b; 20c; 20d), insbeson-
dere einer Sage, bei einer Werkstlickbearbeitung,
insbesondere einem Sageschnitt, entlang bewegt
wird.

Fihrungsvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
sie eine an mindestens einem ihrer Ladngsendberei-
che angeordnete oder anordenbare angeordnete
Versteifungseinrichtung (160) zur Versteifung eines
Langsendbereichs des mindestens einen Wol-
bungsbands (51a; 51b; 51c¢) und/oder eines Quer-
versteifungsbands (150) der Fihrungsvorrichtung
aufweist.

Flhrungsvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Versteifungseinrichtung
(160) eine Steckaufnahme zum Einstecken des
Langsendbereichs des mindestens einen Wol-
bungsbands (51a; 51b; 51c) und/oder des Querver-
steifungsbands (150) und/oder mindestens einen
sich in Langserstrekkungsrichtung (54) erstrecken-
den, das mindestens eine Wolbungsband (51a; 51b;
51c) oder das Querversteifungsband (150) stltzen-
den Versteifungsabschnitt und/oder einen Langs-
fuhrungskérper (165) zur Fihrung der Fiihrungsba-
sis (24a-24d) und/oder mindestens eine Rasteinrich-
tung zum Verrasten mit dem mindestens einen Wol-
bungsband (51a; 51b; 51c) oder dem Querverstei-
fungsband (150) aufweist.

Fihrungsbasis flr eine Fihrungsvorrichtung (50a;
50b; 50c) nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei die Flihrungsbasis (24a; 24b; 24c; 24d)



15.

16.
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an einer Hand-Werkzeugmaschine (20a; 20b; 20c;
20d) oder einem Markierwerkzeug angeordnet ist
oder anordenbar ist und mindestens eine mit der
mindestens einen Fihrungskontur (60a; 60b) der
Fihrungsvorrichtung (50a; 50b; 50c) zusammenwir-
kende Gegenkontur (28a; 28b; 28c; 28d) aufweist.

Fihrungsbasis nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie eine an einem Fiihrungs-
korper (115¢, 115d), insbesondere einem Ful3, der
Hand-Werkzeugmaschine mittels Befestigungsmit-
teln befestigbare Fiihrungssohle umfasst, an der die
Gegenkontur (28a; 28b; 28c; 28d) angeordnet ist
und/oder dass sie eine Koppeleinrichtung zum Kop-
peln mit der Hand-Werkzeugmaschine (20a; 20b;
20c; 20d) oder dem Markierwerkzeug aufweist, die
mindestens ein Spreizband oder ein Wélbungsband
(51e) aufweist und/oder mit der eine Distanz zwi-
schen der Fluihrungsbasis und der Hand-Werkzeug-
maschine (20a; 20b; 20c; 20d) oder dem Markier-
werkzeug einstellbar ist und/oder dass sie eine An-
driickeinrichtung (71), insbesondere eine Andriick-
rolle (72), zum Andriicken des mindestens einen
Woélbungsbandes (51a;51b; 51c¢) an den Untergrund
und/oder eine Flihrungsrolle oder Laufrolle mit einer
zu einer Fuhrungskontur der Fiihrungsvorrichtung
(50a; 50b; 50c) passenden Gegenkontur und/oder
eine Magnetanordnung (111, 125) zum magneti-
schen Anhaften an der Fihrungsvorrichtung (50a;
50b; 50c) und/oder eine Durchtritts6ffnung aufweist,
die von dem mindestens einen Wélbungsband (51a;
51b; 51c) oder einem Querversteifungsband (150)
der FUhrungsvorrichtung (50a; 50b; 50c) durchdrun-
gen ist.

System umfassend mindestens eine Fihrungsvor-
richtung (50a; 50b; 50c) nach einem der Anspriiche
1 bis 13 und eine insbesondere an einer Hand-Werk-
zeugmaschine (20a; 20b; 20c; 20d) oder einem Mar-
kierwerkzeug angeordnete oder anordenbare Fiih-
rungsbasis (24a; 24b; 24c; 24d) nach einem der An-
spriiche 14 oder 15, die mindestens eine mitder min-
destens einen Fihrungskontur (60a; 60b) der Fih-
rungsvorrichtung (50a; 50b; 50c) zusammenwirken-
de Gegenkontur (28a; 28b; 28c; 28d) aufweist.
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