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Skikern (15) mindestens eine der Seitenwangen (14) durch- %
setzende Bohrungen (4) eingebracht, welche mit einem
dampfenden Material (5) ausgefiillt werden.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung von Skiern mit unterschiedlichen Schwingungs-
dampfungen sowie nach diesem Verfahren herge-
stellte Skier.

Bei der bestimmungsgeméaBen Verwendung von
Skiern werden diese mit Schldgen bzw. StéBen be-
aufschiagt, wodurch Schwingungen erzeugt wer-
den, welche sich in der Langsrichtung des Skis fort-
pflanzen. Um den Skiern gute Fahreigenschaften
zu verleihen, ist es erforderlich, diese Schwingun-
gen zu dampfen.

Es ist bekannt, dadurch die erforderliche Damp-
fung zu bewirken, daB innerhalb der Skier zwischen
dem Kern und dem Obergurt und bzw. oder dem Un-
tergurt Einlagen aus elastischem Material vorgese-
hen werden. Dabei weisen Skier einer Serie, welche
mit derartigen Einlagen gefertigt sind, weitgehend
gleiche Dampfungseigenschaften auf. Sofern dem-
gegenilber das Erfordernis besteht, bei vorgegebe-
nen Materialien, aus welchen die Skier gefertigt
sind, diese mit unterschiedlichen Dampfungseigen-
schaften auszubilden, ist es erforderlich, das
Dampfungsmaterial, dessen GroBe oder dessen An-
ordnung in den Skiern zu verédndern, was jedoch ei-
nen hohen produktionstechnischen Aufwand bedin-
gen wiirde.

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrun-
de, ein Verfahren zu schaffen, durch welches in
einfacher Weise eine nachtrégliche Anderung der
Dampfungseigenschaften von Skiern bewirkt wer-
den kann. Dies wird erfindungsgemaB dadurch er-
zielt, daB in den Skikern mindestens eine der Seiten-
wangen durchsetzende Bohrungen eingebracht
werden, welche darauffolgend mit dampfendem Ma-
terial ausgefiillt werden. Durch dieses Verfahren
kdnnen somit die Dampfungseigenschaften von fer-
tigen oder nahezu fertigen Skiern einer vorgegebe-
nen Serie in einfacher Weise nachtraglich veran-
dert werden, um diesbeziiglichen besonderen Erfor-
dernissen zu entsprechen.

Um zu verhindern, daB durch diese Bohrungen ei-
ne Minderung in der Festigkeit des Skis bedingt
wird, werden die Bohrungen vorzugsweise in der
mittleren Hohe des Skis, also in der neutralen Zone,
vorgesehen und verlaufen sie parallel zur Skiober-
flache bzw. gegeniber dieser mit einer nur geringen
Neigung. Vorzugsweise sind die Bohrungen als
Sackbohrungen ausgebildet. Nach einer Ausfith-
rungsvariante konnen sie jedoch auch durchge-
hend ausgebildet sein, wobei sie sich von einer Sei-
tenwange zur anderen erstrecken.

Es ist besonders zweckméBig, wenn diese Boh-
rungen im mittleren Bereich der vorderen Skihalfte
und bzw. oder im mittleren Bereich der hinteren Ski-
halfte vorgesehen werden. Dabei kénnen die von
der einen Langsseite des Skis ausgehenden Boh-
rungen gegeniber den von der anderen Langsseite
des Skis ausgehenden Bohrungen in Langstichtung
des Skis gegeneinander versetzt sein. Weiters
kénnen die Bohrungen zur Langsrichtung des Skis
senkrecht ausgerichtet sein bzw. kénnen sie mit der
Langsrichtung des Skis einen spitzen Winkel von

10

15

20

25

30

35

40

50

55

60

65

vorzugsweise 30° bis 60°, insbesondere von 45°,
einschlieBen.

Die Erfindung betrifft weiters einen Ski mit einem
Obergurt, mit einem Uniergurt, mit Seitenwangen,
mit einem Kern, mit seitlichen Schutzkanten und mit
einem Laufbelag, wobei zur Erzielung von besonde-
ren Démpfungseigenschaften erfindungsgemaB der
Kern mit mindestens eine der Seitenwangen durch-
setzenden Bohrungen ausgebildet ist, welche mit
dampfendem Material ausgefilllt sind.

Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend
anhand von in der Zeichnung dargestellten Ausfiih-
rungsbeispielen néher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen nach dem erfindungsgeméBen Ver-
fahren hergestellten Ski in Seitenansicht,

Fig. 2 den Schnitt nach den Linien A-A der Fig. 1
in gegentiiber dieser vergroBerten Darstellung,

Fig. 3 eine Ausfiihrungsvariante der Fig. 2 und
die

Fig. 4 bis 8 Ausfiihrungsvarianten von Skiern,
welche nach dem anmeldungsgeméBen Verfahren
hergestellt sind.

In Fig. 1 ist ein anmeldungsgemager Ski 1 in Seiten-
ansicht dargestellt, der im mittleren Bereich seiner
vorderen Hélfte 2 und im- mittleren Bereich seiner
hinteren Hélfte 3 mit in den Skikern eingebrachten
Bohrungen 4, welche mindestens eine der beiden
Seitenwangen durchsetzen, ausgebildet ist.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, besteht ein anmel-
dungsgemaBer Ski 1 in bekannter Weise aus einem
Obergurt 11, einem Untergurt 12, aus Seitenwangen
14, aus einem Kern 15, aus einer Deckschicht 16,
aus oberen Seitenkanten 17, aus einer Lauffléche
18 und aus unteren Schutzkanten 19. Gegebenen-
falls sind zwischen dem Kern 15 und dem Obergurt 11
und bzw. oder dem Untergurt 12 Schichten aus ela-
stischem Material vorgesehen, durch welche eine
Dampfung bewirkt wird.

Um nahezu fertige Skier einer Serie in ihren
Dampfungseigenschaften beeinflussen zu koénnen,
werden im mittleren Bereich der vorderen Halfte 2
des Skis 1 bzw. im mittleren Bereich der hinteren
Halfte 3 des Skis 1 in den Kern 15 die Seitenwangen
14 durchsetzende Bohrungen 4 eingebracht, wel-
che mit einem dédmpfenden Material 5 ausgefiillt wer-
den. Um auzuschlieBen, daB durch diese Bohrungen
4 die Festigkeit des Skis 1 vermindert wird, sind die-
se angenahert in der mittleren Hohe des Skis 1 vor-
gesehen, wobei sie angenghert parallel oder - wie
dies in Fig. 3 dargestellt ist - in einem geringen Win-
kel zu der Skioberflache verlaufen.

Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, kdnnen diese Boh-
rungen 4 angenahert senkrecht zur Skilangsrich-
tung ausgerichtet sein und den Ski 1 von einer Sei-
tenwange zur anderen hin durchsetzen. Wie aus
Fig. 5 der Zeichnung ersichtlich ist, kénnen diese
Bohrungen 4 als Sackbohrungen ausgebildet sein,
wobei die von den beiden Seitenwangen ausgehen-
den Bohrungen in Langsrichtung des Skis 1 gegen-
einander versetzt sind. Wie aus den Fig. 6 und 7 er-
sichtlich ist, kénnen diese Bohrungen 4 als Sack-
bohrungen ausgebildet sein, welche gegeniiber der
Skilangsrichtung einen spitzen Winkel von etwa 45°
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einschlieBen. Wie aus Fig. 8 ersichtlich ist, kdnnen
diese Bohrungen 4 gegeniber der Skilangsrichtung
einen Winkel von etwa 45° einschlieBen, wodurch
sie ineinander Uibergehen. Samtliche Bohrungen 4
sind mit einem elastischen Material, durch welches
eine hohe Dampfung bewirkt wird, ausgefiilit.

Da durch die Anzahl der Bohrungen 4, durch den
Durchmesser der Bohrungen 4 und durch die Lange
der Bohrungen die Dampfungseigenschaften be-
einfiuBt werden kénnen, kénnen durch Anderung
dieser Parameter Skier aus einer Serie, welche ur-
springlich gleiche Dampfungseigenschaften auf-
wiesen, mit gegeneinander abgestuften Dampfungs-
eigenschaften ausgebildet werden, ohne daB hier-
durch eine Anderung im Produktionsvorgang bei
der Skierzeugung vorgenommen werden muB.

Die einzelnen Bauteile des Skis bestehen aus fol-
genden Materialien: Die Deckschicht 16 und die Sei-
tenwangen 14 sind aus einem Phenolharz gefertigt.
Der Obergurt 11 und der Untergurt 12 bestehen aus
Fiberglas. Die Laufflache 18 ist aus Polyathylen ge-
fertigt. Der Kern 15 besteht aus verleimten Holz-
schichten. In die Bohrungen 4 ist ein Schaumkunst-
stoff 5 eingebracht. Zwischen der Deckschicht 16
und dem Obergurt 15 sowie zwischen der Laufflache
18 und dem Untergurt 12 konnen jeweils weitere
Schichten aus Fiberglas vorgesehen sein.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von Skiern mit un-
terschiedlichen Schwingungsdampfungen, dadurch
gekennzeichnet, daB in den Skikern (15) mindestens
eine der Seitenwangen (14) durchsetzende Bohrun-
gen (4) eingebracht werden, weliche mit einem damp-
fenden Material (5) ausgefillt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Bohrungen (4) angenéhert in der
mittleren Hohe des Skis (1) vorgesehen werden und
parallel zur Skioberflache bzw. gegenlber dieser
mit einer geringen Neigung verlaufen (Fig. 2, Fig. 3).

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Bohrungen als
Sackbohrungen (4) ausgebildet werden (Fig. 5 bis
Fig. 7).

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Bohrungen (4)
den gesamten Ski durchsetzen (Fig. 4).

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Bohrungen (4) im
mittleren Bereich der vorderen Skihdlfte (2) und
bzw. oder im mittleren Bereich der hinteren Skihaif-
te (3) vorgesehen werden (Fig. 4 bis Fig. 8).

6. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die von der einen
Langsseite des Skis (1) ausgehenden Bohrungen 4)
gegeniiber den von der anderen Léngsseite des
Skis (1) ausgehenden Bohrungen (4) in Langsrich-
tung des Skis (1) gegeneinander versetzt sind (Fig.
5 bis Fig. 7).

7. Verfahren nach einem der Anspritche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Bohrungen (4)
zur Langsrichtung des Skis (1) senkrecht ausge-
richtet sind (Fig. 4, Fig. 5).

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
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dadurch gekennzeichnet, daB die Bohrungen (4) mit
der Langsrichtung des Skis (1) einen spitzen Winkel
vorzugsweise von 30° bis 60°, insbesondere von
45°, einschlieBen (Fig. 6 bis Fig. 8).

9. Ski, hergestellt nach dem Verfahren gemass
Patentanspruch 1, mit einem Obergurt, mit einem Un-
tergurt, mit Seitenwénden, mit einem Kern, mit seitli-
chen Schuizkanten und mit einem Laufbelag, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kern (15) mit minde-
stens eine der Seitenwangen (14) durchsetzenden
Bohrungen (4) ausgebildet ist, welche mit d&mpfen-
dem Material (5) ausgefiillt sind.

10. Ski nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, daB die Bohrungen (4) angenéhert in der mittle-
ren Hohe des Skis (1) vorgesehen sind und parallel
zur Skioberflache bzw. gegeniiber dieser mit einer
geringen Neigung verlaufen (Fig. 2, Fig. 3).

11, Ski nach einem der Anspriiche 9 und 10, da-
durch gekennzeichnet, daB die Bohrungen als Sack-
bohrungen (4) ausgebildet sind (Fig. 5 bis Fig. 7).

12, Ski nach einem der Anspriiche 9 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB die Bohrungen (4) den
gesamten Ski (1) durchsetzen (Fig. 4).

13, Ski nach einem der Anspriiche 9 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, daB die Bohrungen (4) im
mittleren Bereich der vorderen Skihdlfte (2) und
bzw. oder im mittleren Bereich der hinteren Skihélf-
te (8) vorgesehen sind.

14. Ski nach einem der Anspriiche 9 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB die von der einen
Langsseite des Skis (1) ausgehenden Bohrungen (4)
gegeniiber den von der anderen Léngsseite des
Skis (1) ausgehenden Bohrungen (4) in Léngsrich-
tung des Skis (1) gegeneinander versetzt sind (Fig.
5 bis Fig. 7).

15. Ski nach einem der Anspriiche 9 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daB die Bohrungen (4) zur
Langsrichtung des Skis (1) senkrecht ausgerichtet
sind (Fig. 4, Fig. 5).

16. Ski nach einem der Anspriiche 9 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, daB die Bohrungen (4) mit
der Langsrichtung des Skis (1) einen spitzen Winkel
vorzugsweise von 30° bis 60°, insbesondere von
450, einschlieBen (Fig. 6 bis Fig. 8).
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