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DESCRIPCION
Aparato de fresado

La invencion se refiere a un aparato para fresar, de forma especifica, para redondear un
borde de un panel.

Es posible aplicar un elemento laminar de acabado de bordes en uno o mas lados de
paneles hechos de madera o de un material compuesto basado en madera o similares. El elemento
de borde se fresa para redondear o achaflanar los bordes del elemento de borde y, por lo tanto, para
eliminar posibles bordes afilados.

Es conocido un aparato para redondear un borde de un panel que comprende una unidad
de fresado que tiene una fresa dispuesta para retirar del elemento de borde el exceso de material y
un dispositivo de giro dispuesto para hacer girar la fresa. El aparato comprende ademas un rodillo de
agujas palpador que es coaxial a la fresa, mediante el que la fresa es guiada para seguir el perfil del
panel.

La fresa comprende elementos de corte que tienen un perfil de corte especifico y que cortan
el elemento de borde basandose en su perfil de corte, es decir, los elementos de corte cortan del
elemento de borde y, por lo tanto, también del panel, partes del borde del elemento de borde, de
modo que el perfil del borde se corresponde con el perfil de corte.

Un inconveniente de este tipo de aparato es que si es necesario obtener un borde con un
perfil que es diferente del perfil de corte de la fresa montada en la unidad de fresado, es necesario
desconectar la fresa del dispositivo de giro y sustituir la fresa por otra fresa que tiene el perfil de corte
deseado. Esta operacién aumenta significativamente el tiempo de mecanizacion del panel. De forma
alternativa, es posible reducir el tiempo necesario para sustituir la fresa mediante la sustitucion de la
totalidad de la unidad de fresado, que comprende el dispositivo de giro y la fresa, sustituyendo la
unidad de fresado por otra unidad de fresado dotada de otro dispositivo de giro que es el mismo que
el dispositivo de giro previo y de otra fresa que tiene el perfil de corte deseado. En este caso, el
usuario se ve obligado a comprar dos unidades de fresado, comprendiendo cada una de las mismas
un dispositivo de giro y una fresa que tiene el perfil de corte deseado. Ademas, para permitir que el
usuario pueda llevar a cabo la operacién de sustitucion de la unidad de fresado, es necesario
desalinear el rodillo de agujas palpador, alargando por tanto la operacién de sustitucion.

Es conocido otro aparato para redondear un borde de un panel que comprende una fresa
gue tiene unidades de elementos de corte, cada unidad se coloca en un radio especifico de la fresa 'y
tiene un perfil de corte especifico. Por lo tanto, en este tipo de aparato, es posible cambiar el perfil de
corte sin sustituir la fresa.

Un inconveniente de este aparato es que cada unidad requiere un rodillo de agujas
palpador correspondiente. De esta manera, el aparato debe comprender una pluralidad de rodillos de
ajugas palpadores, usandose cada uno de los mismos en una unidad especifica. El aparato puede
comprender un dispositivo de cambio automatico que camba el rodillo de agujas palpador siempre
que la unidad es sustituida, a efectos de accionar el rodillo de ajugas palpador que se corresponde
con la unidad que esta funcionando en ese momento. Por lo tanto, debido a la complejidad del
mismo, el aparato presenta unos costes de compra y mantenimiento elevados.

EP-A-1 044 772 describe un aparato segin el preambulo de la reivindicacion 1.
Un objetivo de la invencion es mejorar los aparatos para redondear un borde de un panel.

Otro objetivo de la invencion es obtener un aparato para fresar en el que es posible variar el
perfil de corte de la fresa y que es estructuralmente mas simple y, por lo tanto, menos costoso con
respecto a los aparatos conocidos. Segun la invencion, se da a conocer un aparato para fresar un
objeto que comprende una unidad de corte y una unidad de corte adicional, caracterizado por el
hecho de que dicho aparato comprende ademas medios de accionamiento para mover entre si dicha
unidad de corte y dicha unidad de corte adicional a lo largo de una direcciéon de movimiento.

Gracias a la invencion, es posible obtener un aparato para redondear un borde de un panel
en el que es posible variar el perfil de corte de manera simple. Los medios de accionamiento mueven
alternativamente una de las dos unidades de corte hacia el borde, por lo tanto, las dos unidades de
corte pueden interactuar en el borde alternativamente y sin que sea necesaria la presencia de un
operario que retire manualmente una de las dos unidades de corte. También es posible obtener un
aparato en el que no es necesario sustituir un rodillo de agujas palpador cada vez que cambia el perfil
de corte. De hecho, las dos unidades de corte pueden estar dispuestas a la misma distancia del eje
de giro, ya que los medios de accionamiento mueven mutuamente la unidad de corte y la unidad de
corte adicional a lo largo de una direccién de movimiento que coincide sustancialmente con el eje de
giro. En consecuencia, las distancias de la unidad de corte y de la unidad de corte adicional al eje de
giro son equivalentes y, por lo tanto, es posible usar el rodillo de agujas palpador en ambas unidades
de corte.

La invencién resultard mas comprensible y podra llevarse a cabo haciendo referencia a los
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dibujos adjuntos, que muestran una realizacion de la misma a titulo de ejemplo no limitativo, en los
que:

la figura 1 es una vista frontal de un aparato durante una configuracion de funcionamiento;

la figura 2 es una vista del aparato como la de la figura 1, durante otra configuracion de
funcionamiento;

la figura 3 es una vista en perspectiva con las piezas parcialmente desmontadas de una
parte del aparato;

la figura 4 es una vista en planta y esquematica de un panel y del aparato.

Las figuras 1 y 2 muestran un aparato 1 para fresar un elemento 2 de borde que ha sido
aplicado en un panel 3.

El elemento 2 de borde tiene una altura y una longitud que es mas grande que el espesor y
la longitud, respectivamente, del panel 3. Por lo tanto, es necesario cortar el elemento 2 de borde, es
decir, separar del elemento 2 de borde, y por lo tanto, del panel 3, las partes del elemento de borde
que sobresalen del perfil de la seccién del panel 3. Ademas, durante el corte, los bordes del elemento
2 de borde se redondean para que el panel 3 no presente bordes afilados.

La figura 4 muestra el panel 3, que es movido mediante elementos méviles, no mostrados,
a lo largo de una direccion A1l de movimiento dispuesta sustancialmente segin una dimension
principal del elemento 2 de borde. En el elemento 2 de borde se coloca un aparato 1, que esta
dispuesto en el lado opuesto al panel 3 con respecto al elemento 2 de borde. Tal como se muestra en
la figura 1, los medios moviles definen un plano de soporte P en el que se mueve el panel 3. El
aparato 1 esta dispuesto para interactuar con una parte 4 del elemento 2 de borde dispuesta en un
borde del elemento 2 de borde, junto al plano P de soporte, y que se extiende a lo largo de la
direccién Al de movimiento. El aparato 1 comprende un dispositivo 5 de giro que comprende un
motor, por ejemplo, un motor eléctrico. El dispositivo 5 de giro esta dispuesto para hacer girar un eje
6 alrededor de un eje C de giro que es sustancialmente perpendicular a la direccion Al de
movimiento. El aparato 1 comprende ademas una unidad 55 de corte que comprende un cuerpo 7 de
soporte, mostrada en la figura 3. El cuerpo 7 de soporte tiene un cuerpo central 10 que tiene forma
sustancialmente de disco, en cuyo centro esta dispuesto un orificio 8, conformado para que el cuerpo
7 de soporte pueda ser introducido en el eje 6. El cuerpo 7 de soporte se fija a una zona extrema 20
del eje 6 mediante medios de conexién, no mostrados, de modo que el dispositivo 5 de giro puede
hacer girar el cuerpo 7 de soporte alrededor del eje C de giro. Los medios de conexidn pueden
comprender chavetas, alojandose una primera parte de las mismas en el interior de unas cavidades 9
realizadas en el cuerpo 7 de soporte, en el orificio 8. Las chavetas comprenden ademas una segunda
parte que, por otro lado, queda alojada en el interior de cavidades adicionales, no mostradas,
realizadas en el eje 6. Las chavetas se mantienen en su posicién mediante una arandela 48, fijada al
eje 6 a través de un tornillo que queda alojado en un orificio roscado 49, realizado en la zona extrema
20. Desde una superficie 18 externa lateral, que rodea el cuerpo central 10, se extiende radialmente
una pluralidad de elementos salientes 11 dispuestos a distancias angulares equivalentes. La unidad
55 de corte comprende ademas una pluralidad de elementos 12 de corte. Cada elemento 12 de corte
esta fijado al elemento saliente 11 respectivo, de forma especifica, una parte de una primera cara 13
del elemento 12 de corte se adhiere a una cara del elemento saliente 11, a través de medios de
fijacion no mostrados. Los elementos 12 de corte tienen un perfil 14 de corte y, durante el giro del
cuerpo 7 de soporte, cortan la parte 4 segun el perfil 14 de corte. De forma especifica, el cuerpo 7 de
soporte gira alrededor del eje C de giro segun una direccion R1 de giro, de modo que, durante el giro,
la parte 4 interactia de forma exclusiva con los elementos 12 de corte. De hecho, cada elemento
saliente 11, dispuesto de forma sucesiva segun la direccion R1 de giro con respecto al elemento 12
de corte respectivo, no entra en contacto con la parte 4. El aparato 1 comprende ademas una unidad
56 de corte adicional que comprende un cuerpo 15 de soporte adicional. El cuerpo 15 de soporte
adicional tiene un cuerpo 16 central adicional que tiene forma sustancialmente de anillo, en cuyo
centro esta dispuesto un orificio adicional 17 de mayor dimension que el orificio 8. De esta manera,
también es posible introducir el cuerpo 15 de soporte adicional en el eje 6 para que quede colocado
entre el cuerpo 7 de soporte y el dispositivo 5 de giro a lo largo de la direccién A2. Desde una zona
periférica 54 del cuerpo 16 central adicional, orientada hacia el cuerpo 7 de soporte, se extiende una
pluralidad de elementos salientes 19 adicionales. De forma especifica, entre los elementos salientes
19 adicionales y el cuerpo central 16 adicional estan dispuestos unos elementos 21 de conexién que
se extienden desde la zona periférica 54 hacia el cuerpo 7 de soporte segun la direccién A2. Por lo
tanto, los elementos salientes 19 adicionales estan dispuestos en una posicion corriente arriba del
cuerpo central 16 adicional segln la direccion A2, y se extienden radialmente desde los elementos 21
de conexion. Ademas, los elementos salientes 19 adicionales estan dispuestos a una distancia del eje
C de giro que es mayor que la de la superficie 18 externa lateral, de modo que, cuando el cuerpo 15
de soporte adicional se acerca al cuerpo 7 de soporte, los elementos salientes 19 adicionales no
interfieren con el cuerpo central 10 y quedan dispuestos de modo que quedan enfrentados a la
superficie 18 externa lateral. De forma especifica, los elementos salientes 19 adicionales estan
dispuestos en el cuerpo 15 de soporte adicional a distancias angulares equivalentes y quedan
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situados al lado de los elementos salientes 11.

La unidad 56 de corte adicional comprende ademas una pluralidad adicional de elementos
22 de corte adicionales. Cada elemento 22 de corte adicional esta fijado al elemento saliente 19
adicional respectivo, de forma especifica, una parte de una primera cara 23 adicional del elemento 22
de corte adicional se adhiere a una cara adicional del elemento saliente 19 adicional, a través de
medios de fijacion adicionales, no mostrados. Los elementos 22 de corte adicionales estan
configurados funcionalmente como los elementos 12 de corte y tienen un perfil 24 de corte adicional
gue puede ser diferente del perfil 14 de corte.

El cuerpo 7 de soporte y el cuerpo 15 de soporte adicional estan conformados de modo que
la distancia entre un borde 42 del elemento 12 de corte y el eje C de giro es sustancialmente
equivalente a la distancia entre un borde adicional 43 del elemento 22 de corte adicional y el eje C de
giro.

El aparato 1 comprende ademas un dispositivo 25 de accionamiento dispuesto para mover
mutuamente la unidad 55 de corte y la unidad 56 de corte adicional a lo largo de la direccion A2. De
forma especifica, el dispositivo 25 de accionamiento mueve el cuerpo 15 de soporte adicional en
alejamiento del elemento 2 de borde y hacia el mismo. De forma especifica, el dispositivo 25 de
accionamiento comprende unos primeros medios 57 de accionamiento, dispuestos para mover dicha
unidad 56 de corte adicional hacia dicho elemento 2 de borde, y unos segundos medios 58 de
accionamiento, dispuestos para alejar dicha unidad 56 de corte adicional de dicho elemento 2 de
borde.

El dispositivo 25 de accionamiento comprende un cuerpo 39, que comprende un cuerpo
cilindrico 26 que se introduce en el eje 6 y queda colocado entre el cuerpo 7 de soporte y el
dispositivo 5 de giro a lo largo de la direccion A2. El cuerpo cilindrico 26 no esta fijado al eje 6 y, por
lo tanto, no gira conjuntamente con el eje 6. Una primera zona extrema 27 del cuerpo cilindrico 26 se
introduce en el orificio adicional 17 y, entre el cuerpo 15 de soporte adicional y la primera zona
extrema 27, se disponen unos medios de rodamiento, en este caso, un cojinete 28, de modo que el
cuerpo cilindrico 26 soporta giratoriamente el cuerpo 15 de soporte adicional. El cojinete 28 se
mantiene en su posicion en el orificio adicional 17 a lo largo de la direccién A2 mediante un primer
elemento 46 de posicionamiento axial, que bloguea una primera parte del cojinete 28 en el cuerpo 15
de soporte adicional, y mediante un segundo elemento 47 de posicionamiento axial, que bloguea una
segunda parte del cojinete 28 en el cuerpo 39.

El cuerpo 39 comprende ademdas una pared 30 movil oblicua que se extiende desde una
zona central 29 del cuerpo cilindrico 26 del dispositivo 5 de giro. La pared mévil 30 es oblicua con
respecto al eje C de giro y estd conformada para definir una forma cénica hueca introducida en el eje
6. La pared movil 30 tiene un extremo 31 en contacto con un bastidor 32, que esta fijado al dispositivo
5 de giro y rodea la pared moévil 30. Los primeros medios 57 de accionamiento comprenden una
camara 33, que esta definida por el bastidor 32 y por la pared mdvil 30. La camara 33 esta definida
por una pared 35 cilindrica interna, que esta comprendida en el bastidor 32 e introducida en el eje 6, y
por una pared 34 cilindrica externa, que esta comprendida en el bastidor 32, introducida en el eje 6 y
que tiene un radio mas grande que el de la pared 35 cilindrica interna. Entre el eje 6 y la pared 35
cilindrica interna esta dispuesta una segunda zona extrema 36 del cuerpo cilindrico 26. En la pared
35 cilindrica interna estan dispuestos unos huecos en los que estan introducidas unas juntas 45 que,
al actuar sobre la segunda zona extrema 36, aseguran el sellado de la camara 33. En el extremo 31
esta dispuesto un hueco adicional, en el que esta introducida una junta adicional 44 que, al actuar
sobre la pared 34 cilindrica externa, también aseguran el sellado de la camara 33. La camara 33
también esta definida por una pared inferior 37, comprendida en el bastidor 32 y dispuesta junto al
dispositivo 5 de giro, y por la pared mévil 30, que esta dispuesta corriente arriba de la pared inferior
37 segun la direccion A2. Los primeros medios 57 de accionamiento comprenden ademas un
dispositivo que, cuando es accionado, suministra un fluido a presion a la camara 33, a través de un
conducto 38 realizado en el bastidor 32 y que conduce a la pared inferior 37. De este modo, cuando
el dispositivo es accionado, el fluido entra en la camara 33 y ejerce una presién sobre la pared mévil
30. De esta manera, el cuerpo 39 se mueve segun una direccion opuesta a la direccion A2.

Los segundos medios 58 de accionamiento comprenden medios elasticos 40, por ejemplo,
un muelle, dispuestos segun la direccion A2. Los medios elasticos 40 estan fijados a una pared 41 de
apoyo, fijada a la pared 34 cilindrica externa, y actian sobre el extremo 31 segun la direccion A2.

El aparato 1 comprende ademas un dispositivo mévil, no mostrado, por ejemplo, un
accionador neumatico, dispuesto para mover el dispositivo 5 de giro a lo largo de la direccion A2. Por
lo tanto, el dispositivo mévil mueve a lo largo de la direccion A2 la unidad 55 de corte y la unidad 56
de corte adicional.

Por lo tanto, durante su funcionamiento, el aparato 1 puede adoptar una primera
configuracién X1 de funcionamiento, mostrada en la figura 1, en la que los segundos medios 58 de
accionamiento son accionados. En la primera configuracion X1 de funcionamiento, cuando el
dispositivo 5 de giro hace girar el eje 6, los elementos 12 de corte interactian con la parte 4,
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redondeando de este modo el borde del elemento 2 de borde segun el perfil 14 de corte. De hecho,
los elementos 22 de corte adicionales estan mas retraidos que la parte 4 de los elementos 12 de
corte a lo largo de la direccion A2, a efectos de no interactuar con la parte 4. De hecho, la posicién
del cuerpo 15 de soporte adicional, al que estan asociados los elementos 22 de corte adicionales,
esta determinada por el cuerpo 39, que se mantiene en una posicion retraida mediante los medios
elasticos 40. De forma especifica, los medios elasticos 40 mantienen una parte 42 de la pared movil
30 apoyada en una parte adicional de la pared 35 cilindrica interior.

Si un usuario desea sustituir el perfil 14 de corte por el perfil 24 de corte adicional, el
aparato 1 se dispone en la segunda configuracién X2 de funcionamiento, gracias a los primeros
medios 57 de accionamiento. Inicialmente, el dispositivo movil mueve el dispositivo 5 de giro segun la
direccién A2, a efectos de alejar el cuerpo 7 de soporte, y por lo tanto los elementos 12 de corte, del
elemento 2 de borde.

Por lo tanto, los primeros medios 57 de accionamiento son accionados y el dispositivo
suministra el fluido a presién a la camara 33, de modo que, al actuar sobre la pared moévil 30, dicho
fluido a presién mueve la pared mévil 30 y, en consecuencia, el cuerpo 39, hacia el cuerpo 7 de
soporte, a lo largo de la direccién A2. De esta manera, el cuerpo 15 de soporte adicional, al moverse
conjuntamente con el cuerpo 39, se mueve a lo largo de la direcciéon A2, hacia la parte 4, de modo
que los elementos 22 de corte adicionales sobresalen con respecto a los elementos 12 de corte y
entran en contacto con el elemento 2 de borde.

Durante el avance, el cuerpo 15 de soporte adicional es guiado para corregir su posicion
mediante medios 59 de centrado. Los medios 59 de centrado comprenden una superficie 50 de
centrado conica, realizada en una zona del cuerpo 7 de soporte orientada hacia el cuerpo 15 de
soporte adicional. La superficie 50 de centrado coénica interactia con una superficie 51 conica
complementaria realizada en un borde del orificio adicional 17. De forma especifica, cuando el
aparato 1 adopta la segunda configuracion X2 de funcionamiento, la superficie 51 conica
complementaria interactla de manera acoplada segun la forma con la superficie 50 de centrado
conica, permitiendo la colocacion correcta del cuerpo 15 de soporte adicional. De esta manera, en la
segunda configuracién X2 de funcionamiento, los elementos 22 de corte adicionales interactian con
la parte 4. De forma especifica, cuando el dispositivo 5 de giro hace girar el eje 6, el cuerpo 7 de
soporte gira, sin que los elementos 12 de corte interactlen con la parte 4. El cuerpo 7 de soporte gira
y entra en contacto con el cuerpo 15 de soporte adicional, que gira a su vez de esta manera. De
forma especifica, una segunda cara 52 de un elemento 12 de corte, opuesta a la primera cara 13,
entra en contacto con una cara adicional 53 del elemento saliente 19 adicional a medida que el
elemento saliente 19 adicional queda colocado de forma sucesiva en el elemento 12 de corte segln
la direccién R1 de giro. De esta manera, el elemento saliente 19 adicional, que gira segun la direccion
R1 de giro, redondea el borde del elemento 2 de borde segun el perfil 24 de corte adicional, que es
diferente del perfil 14 de corte.

Si un usuario desea volver a usar el perfil 14 de corte, los segundos medios 58 de
accionamiento devuelven el aparato a la primera configuracion X1 de funcionamiento. Inicialmente,
los primeros medios 57 de accionamiento quedan desconectados, de forma especifica, el fluido sale
de la camara 33, de modo que la presién que actia sobre la pared movil 30 disminuye. De este
modo, los medios elasticos 40 mueven el cuerpo 39 segun la direccién A2, la unidad 56 de corte
adicional se aleja del elemento 2 de borde, de modo que los elementos 12 de corte quedan situados
mas cerca de la parte 4 que los elementos 22 de corte adicionales. A continuacion, el dispositivo
movil mueve el dispositivo 5 de giro segun una direccion opuesta a la direccion A2, a efectos de
mover el cuerpo 7 de soporte y, por lo tanto, los elementos 12 de corte, hacia el elemento 2 de borde.
El aparato ha adoptado la primera configuracion X1 de funcionamiento cuando los elementos de corte
12 entran en contacto nuevamente con la parte 4.

El aparato 1 comprende ademas medios de posicionamiento, no mostrados, dispuestos
para mantener el aparato 1 a la distancia correcta de la parte 4 a lo largo de una direccién adicional
A3 sustancialmente perpendicular al plano P de soporte, de modo que el borde 42 y el borde
adicional 43 estan situados a una distancia del eje C de giro que es sustancialmente equivalente a la
distancia entre el plano P de soporte y el eje C de giro. Los medios de posicionamiento pueden
comprender un rodillo adecuado para su contacto con una superficie del panel 3 en la que no se
aplica el elemento 2 de borde.

El rodillo interactda con la superficie del panel 3 en movimiento y es inducido a girar por la
superficie del panel 3. De esta manera, el rodillo puede seguir el perfil transversal del panel 3.
Ademas, el rodillo asegura la colocacion correcta del aparato 1, tanto cuando el aparato adopta la
primera configuracion X1 de funcionamiento como cuando el aparato 1 adopta la segunda
configuracién X2 de funcionamiento.
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REIVINDICACIONES

1. Aparato para fresar un objeto (2), que comprende una unidad (55) de corte, una unidad (56) de
corte adicional, medios (25) de accionamiento para mover entre si dicha unidad (55) de corte y dicha
unidad (56) de corte adicional a lo largo de una direccién (A2) de movimiento,

un dispositivo (5) de giro dispuesto para accionar dicha unidad (55) de corte y dicha unidad (56) de
corte adicional, y un eje (6) que se extiende a lo largo de dicha direccion (A2) de movimiento y gira
alrededor del eje (C) mediante dicho dispositivo (5) de giro;

en el que:

- dichos medios (25) de accionamiento provocan un movimiento de dicha unidad (56) de
corte adicional con respecto a dicha unidad (55) de corte entre una primera configuracion
(X1) de funcionamiento, en la que dicha unidad (55) de corte interactta con dicho objeto (2),
y una segunda configuracion (X2) de funcionamiento, en la que dicha unidad (56) de corte
adicional interactta con dicho objeto (2);

- dichos medios (25) de accionamiento comprenden un cuerpo (39) conectado a dicha
unidad (56) de corte adicional, siendo mévil dicho cuerpo (39) a lo largo de dicha direccién
(A2) de movimiento;

- dicha unidad (55) de corte comprende un cuerpo (7) de soporte fijado a dicho eje (6),
comprendiendo dicho cuerpo (7) de soporte elementos salientes (11) que se extienden
radialmente desde dicho eje (6) y a los que estan asociados elementos (12) de corte,
dispuestos para cortar dicho objeto segun un perfil (14) de corte;

- dicha unidad (56) de corte adicional comprende un cuerpo (15) de soporte adicional,
comprendiendo dicho cuerpo (15) de soporte adicional elementos salientes (19) adicionales
que se extienden radialmente desde dicho eje (6) y a los que estan asociados elementos
(22) de corte adicionales dispuestos para cortar dicho objeto (2) segin un perfil (24) de
corte adicional;

caracterizado por el hecho de que dicho cuerpo (15) de soporte adicional estd soportado
giratoriamente por dicho cuerpo (39), de modo que, en dicha segunda configuracion (X2) de
funcionamiento, dicho cuerpo (7) de soporte gira y entra en contacto con dicho cuerpo (15) de soporte
adicional, que gira a su vez de esta manera.

2. Aparato segun la reivindicacién 1, en el que dicho movimiento se selecciona de tal manera que, en
dicha primera configuracion (X1) de funcionamiento, dicha unidad (56) de corte adicional no
interactda con dicho objeto (2) y, en dicha segunda configuracién (X2) de funcionamiento, dicha
unidad (55) de corte no interactta con dicho objeto (2).

3. Aparato segun la reivindicacion 1 o 2, que comprende un dispositivo movil para mover dicha unidad
(55) de corte y dicha unidad (56) de corte adicional conjuntamente con dicho dispositivo (5) de giro a
lo largo de dicha direccién (A2) de movimiento.

4. Aparato segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dichos medios (25) de
accionamiento comprenden unos primeros medios (57) de accionamiento para mover dicha unidad
(56) de corte adicional hacia dicho objeto (2).

5. Aparato segun la reivindicacién 4, en el que dichos medios (25) de accionamiento comprenden
unos segundos medios (58) de accionamiento para alejar dicha unidad (56) de corte adicional de
dicho objeto (2).

6. Aparato segun la reivindicacion 4 o 5, en el que dichos primeros medios (57) de accionamiento
comprenden medios (33) de camara, comprendiendo dicho cuerpo (39) medios (30) de pared movil
de dichos medios (33) de camara y estando dispuestos dichos medios (33) de camara para alojar un
fluido a presion para mover dichos medios (30) de pared mévil a lo largo de dicha direccion (A2) de
movimiento.

7. Aparato segun la reivindicacion 6, en el que dichos primeros medios (57) de accionamiento
comprenden un dispositivo para suministrar dicho fluido a dichos medios (33) de camara.

8. Aparato segun la reivindicacion 6 o 7, con la reivindicacion 6 adjunta a la reivindicacién 5, en el que
dichos segundos medios (58) de accionamiento comprenden medios elasticos (40), actuando dichos
medios elasticos (40) en un lado de dichos medios (30) de pared movil opuesto a dichos medios (33)
de camara.

9. Aparato segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dichos elementos salientes
(19) adicionales se extienden hacia dicha unidad (55) de corte para poder ser introducidos entre dos
de dichos elementos salientes (11) sucesivos.

10. Aparato segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, y que comprende medios (59) de
centrado para guiar dichos medios (25) de accionamiento.
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11. Aparato segun la reivindicacion 10, en el que dichos medios (59) de centrado comprenden una
superficie conica (50), realizada en dicha unidad (55) de corte, y una superficie cénica (51) adicional
realizada en dicha unidad (56) de corte adicional, estando dispuesta dicha superficie conica (50) para
interactuar de manera acoplada segun la forma con dicha superficie cénica (51) adicional.



ES 2355825713

XA
58
15 25 1
//, o
/ﬁ/;
; 38
(T ] 42
I
S (1) O B
\ LAz
FL T~57
: __
' Fig. 1.
A2 41 — X2
L 0) ¥
37
(A
77 / /33
\ "
59_‘"\ ol \ .---—---35
A ] 45
¢\l = oy | O
e
/.
27+ | [—H—T %
2%+ % R
3 (
2 5
40
1
Fig. 2



ES 2355825713




ES 2355825713

s

A2

d

Fig. 4

10



	Primera Página 

	Descripción

	Reivindicaciones

	Dibujos




