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Et indbindingselement til perforerede ark af den type,
som bestdr af et stykke trdd, der er bgjet, sd det dan-
ner tander, som kan gribe arkene, idet trdden har facon
som en flad kam, hvis teznder er lukkede i spidserne og
4bne ved rgdderne eller basis, hvor tanderne er forbund-
et til deres naboer med trddstykker som danner kammens
stamme eller ryg. Denne kam af trdd kan formes til et
opslidset rgr ved en passende bpjning af taznderne. Ifgl-~
ge opfindelsen er den konkave overflade af hver tand
midtvejs mellem dens spids og rod forsynet med en ind-
skaring, som effektivt og uden synlige teén letter luk~

ningen af indbindingselementet.
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Opfindelsen angdr tradformede elementer til indbinding af

perforerede ark og fremstillingen af sddanne elementer.

En kendt metode til indbinding af perforerede ark benyt-
ter indbindingselementer, som er stykker af trad, der er
bpjet, s& de danner kurvede udlgbere som tander pa en
gaffel eller p& en kam, hvorpa arkene sattes. Nar arkene
settes pa elementet, foreligger dette som et ro¢r med en
langsgdende spalte, og det sidste trin i indbindingspro-
cessen er at lukke spalten ved at bringe takkernes lukke-

de ender ind i deres abne ender.

Saddanne elementer fremstilles i almindelighed ved f¢rst
_at bgpje et stykke trad i zig-zag form, i det f¢lgende
kaldet zig-zag stykket, idet traden antager form som en
flad kam med ubestemt lazngde, hvis ta&nder er lukkede i
spidserne og &bne ved basis eller roden, som er forbundet
til naboerne med trédstykker som danner kammens ryg eller
stamme, séledes at afstanden mellem taznderne svarer til
.afstanden mellem hullerne i arkene, som skal indbindes.
Et langt stykke af et sadant fladt zig-zag stykke formes

til et opslidset r¢r ved en passende bpjning af tanderne.

Saddanne indbindingselementer har varet forsynet med en
kerv eller indskering pa tendernes yderside midtvejs i
‘deres laengderetning. Som beskrevet i US patent nr. 2 130
318 er dette for at lette lukningen af elementet i den

sidste bukkeproces ved at diktere bgjningsaksen.

Det har dog vist sig, at tanderne har tendens til ikke at
bukke ved karven som forventet, men snarere ved et punkt
‘et kort stykke fra karven rundt langs de krummede tander.
Dette optrader iser ved indbindingselementer med relativ
stor tandafstand og traddiameter. Da karven endvidere
findes pa& den side af elementet, som strazkkes, har den
tendens til at briste, nar elementet lukkes, og blive

@stetisk uske¢n, iser nar elementet er dannet af nylon-
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belagt trdd. Et yderligere problem er, at karven kan dan-

ne et angrebspunkt for korrosion.

Det har vist sig, at et indbindingselement som angivet i
krav 1 meget mere effektivt befordrer lukningen af tra-
den, da det medf¢rer, at bgjningsaksen altid er i samme
position som indskaringen. En yderligere fordel ved at
anbringe karven p& tendernes underside er, at den ikke
kan ses. Endvidere er denne side i kompression, nar ele-
mentet lukkes, og ved den endelige indbindingsproces luk-

kes karven derfor ogsd til i stedet for at Aabnes.

-Indskeringen kan dannes enten ved en formende proces el-

ler ved en sk&rende proces.

En metode +til formning af en indskaring pa tandernes
overside eller konvekse side efter at zig-zag stykket er
formet til et opslidset r¢r er beskrevet i GB-A- 1 251-
'807. En lignende metode kan benyttes til at danne en ind-
skering p& tandernes konkave side. Alternativt kan ind-
skeringen dannes, nar zig-zag stykket er i sin uformede,
flade tilstand.

Opfindelsen skal nu beskrives ved et eksempel med refe-

‘rence til den ledsagende tegning, hvor:

fig. 1 viser et stykke af zig-zag trad, som er en del af

et indbindingselement af den her beskrevne type,

fig. 2 viser et stykke af et opslidset r¢r, som er dannet

‘af tradelementet i fig. 1, og

fig. 3 viser et indbindingselement ifgplge opfindelsen set
fra enden.

Et trddstykke 10 i fig. 1 har facon som en kam med tender

14, der er lukkede i spidserne 16 og 8bne ved r¢dderne
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18, hvor de er forbundet med tradstykker 20. Nar stykket
10 er formet som et opslidset r¢r, er det i en tilstand
som vist i fig. 2, hvor tenderne 14 er krummede, sa de
perforerede ark kan pasattes. Herefter fuldf¢res indbind-
ingen ved at bringe t@ndernes spidser 16 ind i deres re¢d-

der eller abne ender 18.

Den endelige indbindingsproces lettes kraftigt, hvis ind-
bindingselementet er forsynet med en indskaring 22 pa den
konkave side af hver tand 14 midtvejs mellem dens rod og
spids som vist i fig. 3. Indskaringen dikterer, hvor buk-
ningen finder sted, idet elementet lukkes, og herved sik-
res det, at elementets endelige facon er en hel, rund
cirkel. Ved kendte indbindingselementer, hvor indskarin-
gen er pd tendernes konvekse side, har tznderne tendens
til ikke at bukke omkring den position, som defineres af
indskeringen, men omkring de svageste punkter pa den
krumme trad et lille stykke vak fra indskeringen rundt

langs de krumme tander.

Det fremgdr, at indskeringens position er sddan, at ind-
skeringen ikke umiddelbart ses, og at ved lukning vil den
ikke have tendens til at &bne sig, men vil derimod luk-
kes. Det er derfor he¢jst usandsynligt, at indskeringen

vil danne et angrebspunkt for korrosion.

Indskeringens sider danner vinkler a og B8 med indbin-
dingselementets symmetriplan. Det foretrakkes, at disse
vinkler er lig med hinanden, s& indskaringen er symme-
‘trisk om symmetriplanet. Det foretrzkkes endvidere, at

vinklerne a og 8 er mellem ca. 45° og ca. 55°.

Indskaringsdybden, dimensionen P i fig. 3, afhanger tyde-
ligvis af diameteren af den trad, hvoraf indbindingsele-
mentet er fremstillet. Den foretrukne maximale vaerdi af P

‘er omkring 40% af tradens diameter.
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Som beskrevet i GB-A-1 251 807 kan dannelsen af det op-
slidsede r¢r ske ved trinvist at fere zig-zag-traden over
en ambolt og fastholde traden, nar den ikke fremfores,
sdledes at tendernes spidser og r¢dder rager ud over am-
bolten. Den udragende del af hver tand bearbejdes sa med
to eller flere hamre, s& den antager en form, som er be-
stemt af ambolten, dvs. som et opslidset r¢r. Indskering-
en kan dannes i det sidste trin af en sédan proces ved at
forsyne ambolten med en udragende del og dens modhold med
en tilsvarende fordybning. Indskaringen vil herved blive
.dannet, idet indbindingselementet forlader apparatet. I
stedet herfor kunne anvendes en skarende proces, sa ind-
skazringen dannes ved at fjerne materiale i stedet for at

deformere det.

Alternativt kan et formende eller skarende vaerktegj an-
‘bringes for det varkte¢j, som danner det opslidsede ro¢r,
sdledes at indskaeringen dannes, medens traden endnu er i
den flade zig-zag form. Dette har den fordel, at centre-

ring af traden lettes forud for den r¢rformende proces.

De varktgjer, som benyttes til at danne indskaringerne,
‘bpr vaere justerbare, s& indskeringens dybde herved kan
varieres. Endvidere kan indskaringen skeres eller formes
i forskellige faconer, men det foretrazkkes, at den altid

er symmetrisk omkring tendernes normalplan.
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Patentkrzrav:

1. Indbindingselement til perforerede ark omfattende et
stykke trad, der er bg¢jet, sd& det danner tander (14),
hvorpa arkene kan sattes, idet trdden har facon som en
flad kam, hvis tender (14) er lukkede i spidserne (16) og
abne ved r¢dderne (18), hvor de er forbundne til nabotan-
derne med tradstykker i hinandens forlangelse, og som
danner kammens stamme, hvilken kam (10) er beregnet til
at formes til et opslidset r¢r ved en passende bukning af
tenderne (14), og hvor den del af hver tand (14), som er
midtvejs mellem spidsen (16) og roden (18) er forsynet
med en indskering (22), k en d e tegnet ved, at
indskaringen (22) findes p& den indvendige overflade af
-tanden (14).

2. Indbindingselement if¢lge krav 1, kende teg -
n e t ved, at indskaringens (22) sider danner ens vinkler
med indbindingselementets (10) hovedtvarakse, saledes at

indskaringen (22) er symmetrisk om sin akse.

3. Indbindingselement ifglge Krav 2, Kk e n d e t e g -

n e t ved, at vinklen er mellem 45° og 50°.

4. Indbindingselement ifglge krav 1-3, kende teg -
n e t ved, at indskaringsdybden er omkring 40% af tradens

‘diameter.



DK 167964 B1

ﬁ)
: )]
)]




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

