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(57)摘要

本发明涉及一种用于密封具有塞子或帽型

封闭件的容器的热封两件式密封件，其包括临时

固定到盖的支撑件，所述盖包括传导材料片，其

特征在于，所述传导材料片在其下部面上设置有

厚度小于6 μ m的加强膜，在所述加强膜下部面上

施加热封膜。
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1.一种用于密封具有塞子或帽型封闭件的容器的热封两件式密封件，其包括借助于临

时粘合剂与没有拉片的盖子一体制成的衬底，并且包括传导材料片，其特征在于，所述传导

材料片在其下部面上设置有厚度小于6μm的加强膜，在所述加强膜的下部面上施加热封膜，

所述热封膜旨在与所述容器的口部接触。

2.根据权利要求1所述的密封件，其特征在于，所述加强膜的厚度在4μm和6μm之间、有

利地等于4.5μm。
3.根据前述权利要求中的一项权利要求所述的密封件，其特征在于，所述加强膜由选

自包括聚酯(PET)、双向拉伸聚丙烯、双向拉伸聚酰胺和双向拉伸PET的群组的材料制成。

4.根据前述权利要求中的一项权利要求所述的密封件，其特征在于，所述传导材料片

是铝片。

5.根据前述权利要求中的一项权利要求所述的密封件，其特征在于，所述传导材料片

的厚度在20μm和40μm之间。

6.根据前述权利要求中的一项权利要求所述的密封件，其特征在于，所述热封膜由如

下材料制成：选自包括EVA、聚乙烯、聚丙烯或PET的群组的聚烯烃类型；热熔类型；或者三元

共聚物或离聚物类型。

7.根据前述权利要求中的一项权利要求所述的密封件，其特征在于，所述衬底由具有

恢复记忆的可压缩材料、尤其是发泡聚乙烯或发泡聚丙烯制成。

8.根据权利要求1至6中的一项权利要求所述的密封件，其特征在于，所述衬底由纸制

成。

9.一种根据权利要求1至8中的一项权利要求所述的密封件用于密封盛装干燥产品的

玻璃容器的用途。
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包括可剥离盖的可热封两件式密封件

技术领域

[0001] 本发明涉及用于密封用顶部或帽封闭的容器(特别是由玻璃制成的容器)的装置

的技术领域，特别是在诸如冻干咖啡、涂抹酱等等干燥食品的领域中，但这不是限制性的。

更准确地说，其涉及一种包括可剥离盖的两部分密封件。

背景技术

[0002] 在容器的首次打开之前，可以借助于两部分式密封件、或者在某些情况下能够可

胶合或可密封在口部上的简单盖执行用顶部或帽封闭的容器的密封。

[0003] 本发明仅涉及一种两件式密封件。

[0004] 两部分式密封件包括盖和通常较厚的衬底，该盖放置在容器的颈部或口部的上边

沿的整个周边上方，从而使容器与外部隔离，该通常较厚的衬底插入顶部的底部中、而不以

其他方式附接在顶部的底部中。在容器的首次打开之前，衬底和盖可以经由临时的粘合剂

相互附接。

[0005] 盖的作用首先是在首次打开之前赋予容器防拆封性质。另外，其提供相对于外部

的主要密封。此外，其必须具有与其要隔离的内含物相容的某些性质，并且例如，只要内含

物是食品，其就必须具有食品质量。

[0006] 衬底就其自己而言旨在吸收帽和/或顶部的底部与容器的颈部的上部部分之间的

公差，并且另外，一旦盖已经被完全或部分移除，所述衬底旨在确保二次密封。因此，其能够

准确地确保具有记忆效应的一定压缩，以允许这些公差被吸收。

[0007] 实际上，该密封件插入帽或顶部的底部中。一旦容器已经被填充，便将配备有该密

封件的顶部或帽旋拧或扣合到该容器上。密封件的密封部分则与口部接触。

[0008] 当首次打开容器时，插入顶部的底部中的衬底与已经保持密封在口部上的盖分

离。只有到那时，消费者才移除盖；在容器的封闭位置中，密封则仅由密封件的衬底部分通

过压缩而按压在所述口部上来提供。

[0009] 盖在口部上的密封借助于热封膜或清漆通过结合或感应热封来执行。

[0010] 本发明限于可热封的两件式密封件，这意味着，盖到口部的固定通过如上所述感

应热封、而非通过胶合来实现。

[0011] 热封通过插入到密封件的厚度中的传导材料的组合作用而成为可能，在电感应的

作用下，该传导材料升温，从而引起口部上的密封膜或清漆的软化。该传导材料可以插入到

衬底中或盖中。最常见的是，其插入到盖的厚度中。实际上，其厚度为至少12微米，以确保热

传导。

[0012] 文献EP  2045194  A1和WO  2010/115811描述两部分式密封件，其盖部分并入铝片

作为传导材料。现有技术的第一个缺点在于如下事实：盖的剥离无法在一个步骤中完成，因

为铝在所述剥离时撕裂。

[0013] 实际上，消费者习惯于通过抓住盖的边缘或者通过基本上在盖的中心处刺穿盖来

拉下盖。在任何情况下，盖的剥离都无法在一个步骤中完成。
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[0014] 第二个缺点(其是第一个缺点的结果)在于如下事实：铝的拉下致使在口部的表面

处产生金属残留物的存在，这些金属残留物可能落入容器内部，并且因此污染内含物。

[0015] 因此，本发明提出要解决的第一个问题是开发一种可以被剥离、而不在口部上留

下金属痕迹的盖，理想的是可一次性剥离的密封件。

[0016] 此要解决的问题伴随由消费者的习惯造成的额外限制，因为如上所述，一些消费

者习惯于通过用其手指刺穿盖、并且然后逐渐拉下铝条来打开盖。

[0017] 文献US  4917949描述一种热封两件式密封件，其包括衬底和通常由铝制成的盖。

衬底和盖通过临时粘合剂附接在一起。将由聚酯制成的12.7μm厚的层附接到该铝片，并且

然后将可热封的粘合剂层附接到该聚酯层。该文献指示，使用加强层来加强铝层的强度，因

此，与铝层相关联的聚酯层的厚度使得不能用手指刺穿盖。

[0018] 因此，所陈述问题的解决方案必须考虑这一现实，以免扰乱消费者的习惯，尤其是

在涉及诸如例如涂抹酱或冻干咖啡的消费品时。

发明内容

[0019] 因此，本发明提出要解决的问题在于开发一种两件式密封件，其盖可以一次全部

剥离、而不在口部上留下金属痕迹，同时在打开时能够被消费者的手指刺穿。

[0020] 为此目的，已经开发出一种可热封的两件式密封件用于密封要用顶部或帽封闭的

容器，其包括借助于临时粘合剂固定到没有任何拉片的盖的衬底，并且包括传导材料片。

[0021] 根据本发明，所述传导材料片在其下部面上设置有厚度小于6μm的加强膜，在所述

加强膜的下部面上施加旨在与所述容器的口部接触的热封膜。

[0022] 申请人的想法是，在传导材料片下方施加加强膜，因此使得可以避免金属残留物

在剥离时在口部上的沉积，所有这些与所述加强膜的特定厚度结合使得消费者可以刺穿

盖。

[0023] 所述加强膜必须足够厚，以免在剥离时撕裂；但是又足够薄，以保持可刺穿。实际

上，所述加强膜的厚度在4至6μm之间、有利地等于4.5μm。
[0024] 根据另一特征，所述加强膜由选自包括聚酯(PET)、双向拉伸聚丙烯、双向拉伸聚

酰胺和双向拉伸PET的群组的材料制成。

[0025] 在优选的实施例中，所述加强膜是PET膜，并且其厚度在4至5μm之间。

[0026] 根据本发明的基本特征，所述盖包含传导材料片。实际上，所述传导材料片是铝

片。

[0027] 为使本发明的两件式密封件是可热封的，传导材料片(在此情况下，铝片)必须具

有足够厚度。实际上，该片的厚度在20和40微米之间、有利地在10和30微米之间。

[0028] 实际上，加强膜、并且通常衬底和/或盖的构成层可以彼此直接相关联，或者借助

于粘结剂层相关联。在所有情况下，连接优选地是永久的，使得盖和/或衬底的构成层不可

分离。

[0029] 为将盖粘附到容器的口部，加强膜的下部面设置有热封膜。所述热封膜由如下材

料制成：选自包括EVA、聚乙烯、聚丙烯或PET的群组的聚烯烃类型；热熔类型；或者三元共聚

物或离聚物类型。通常，热封膜的构成材料基于罐的性质来选择。

[0030] 所述热封膜可以是通过挤制施加到加强膜的下部面的单层膜。其还可以是通过挤
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制施加到加强膜的下部面的双层膜(实际的热封下部层和粘结上部层)。

[0031] 实际上，所述盖的厚度在20和200μm之间、优选地在30和120μm之间。

[0032] 根据本发明，所述两件式密封件的盖有利地仅包含三个层，从下到上分别为热封

层、加强膜和传导材料片。在一些情况下，传导材料片的上部面覆盖有印刷物，该印刷物通

过预上漆、并且然后再上漆的操作施加。

[0033] 所述衬底可以由具有恢复记忆的任何类型的可压缩材料、尤其是发泡聚乙烯或发

泡聚丙烯制成，任选地在其两个面中的至少一者上设置有聚丙烯或聚乙烯的膜，以便赋予

其一定的刚度。其还可以由纸或硬纸板制成。

[0034] 实际上，所设想的衬底的厚度在0.5和4mm之间、有利地在0.8和2mm之间。

[0035] 关于衬底与盖之间的临时附接，这可以借助于以膜形式施加(优选地，挤制或共挤

制)的临时粘合剂来获得，所述层的两个面中的每一者具有不同的粘着性，粘着性较大的面

被施加到衬底的下表面，而粘着性较小的面被施加到盖的上部面。实际上，这样的膜是基于

聚合物的，通常是合成的，并且由本领域技术人员仔细选择，以便获得所寻求的不同结合性

质。此类聚合物例如是基于醋酸纤维、丙烯酸酯、聚乙烯等等的聚合物或共聚物。

[0036] 临时粘合剂还可以以蜡层的形式提供。

[0037] 本发明的盖和两部分式密封件更特别地适于密封盛装诸如涂抹酱或冻干咖啡的

干燥产品的用顶部或帽封闭的玻璃容器。

具体实施方式

[0038] 根据构成优选实施例的以下实例，本发明和由此产生的优点将变得更加明显。

[0039] 根据本发明的密封件是可热封的两件式密封件。所述密封件包括衬底和不带拉片

的盖。

[0040] 所述衬底包括由发泡聚丙烯或聚乙烯制成的层，并且厚度在1.4和1.7mm之间。

[0041] 所述盖从其与衬底相对的上部面朝向其与罐的口部相对的下部面具有：

[0042] ‑厚度为30μm的铝片，

[0043] ‑厚度为4.5μm的PET加强膜，

[0044] ‑PE类型的热封膜。

[0045] 所述铝片和所述PET加强膜借助于粘结剂层一体制成。

[0046] 根据本发明，所述衬底和所述盖借助于聚乙烯类型的挤制临时粘合剂膜联接，所

述层的两个面具有不同的粘着性，粘着性较大的面被施加到衬底的下表面，而粘着性较小

的面被施加到盖的上部面。

[0047] 实际上，这些密封件照此定位在帽的底部处，该帽则被旋拧或夹到容器的颈部上，

无论哪种情况都可以。该密封件通过感应被热封。

[0048] 当首次打开容器时，插入顶部的底部中的衬底与已经保持密封在口部上的盖分

离。只有到那时，消费者才移除盖；在容器的封闭位置中，密封件则仅由通过压缩按压在口

部上的密封件的衬底部分来提供。

[0049] 如上文所解释的，消费者可以通过抓住从口部突出的盖的周边或者通过基本上在

盖的中心处用其手指刺穿盖来移除盖。

[0050] 由于存在加强膜、结合其厚度，可以移除盖、而不在口部上留下任何金属痕迹，并
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且可能在单个步骤中移除。

[0051] 本发明和所产生的益处从前述描述是清楚的。特别值得注意的是，在两件式密封

件中，可以提出一种如下密封件：其可一次性剥离、而不在容器的口部上留下金属痕迹，因

此避免污染容器可以盛装的诸如例如涂抹酱或冻干咖啡的食品的任何风险。
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