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Sposob wprowadzania dodatkéw lub usuwania niepozadanych
skladnikow z cieklego metalu, zwlaszcza wprowadzania wegla
_do cieklej stali
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wprowadza-
nia dodatkéw lub usuwania niepozadanych sklad-
nikéw z cieklego metalu, zwlaszcza wprowadzania
wegla do cieklej stali, przydatny w procesach hut-
niczych.

Dotychezas proces naweglania prowadzony jest
w agregacie wytwarzajacym stal w czasie prowa-
dzenia wytopu, przez dodawanie $rodka nawegla-
jacego. Znany jest rOwniez spos6b naweglania stali
w kadzi, polegajacy na wdmuchiwaniu gazowego
srodka naweglajgcego lub wrzucaniu stalego srod-
ka naweglajgcego przy réwnoczesnym mieszaniu
stali.

Wadg tych sposobéw naweglania jest mata sku-
teczno$é naweglania, niskie wykorzystanie $rodka
naweglajacego oraz diugi czas trwania procesu
z uwagi na ograniczong powierzchnie kontaktu stali
ze Srodkiem naweglajgcym.

Spos6b wedlug wynalazku - charakteryzuje sie
tym, ze struge stali otrzymanej z pieca hutniczego,
przepuszcza sie w sposéb ciaggly przez nagrzany do.
temperatury co najmniej 100°C, rozdrobniony $ro-
dek reagujacy, na przyklad naweglacz, o uziarnie-
niu do 100 mm. W przypadku stosowania jako na-
weglacza koksu pakowego lub naftowego lub kal-
cynowego lub odpadowego grafitu prasowanego,
korzystnie jest aby ten naweglacz mial uziarnienie
do 60 mm i podgrzany byt wstepnie do tempera-
tury 900°C. Natomiast w przypadku stosowania
wegla drzewnego wielkosé ziaren wynosi do
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100 mm, a temperatura przed rozpoczeciem procesu
naweglania wynosi 800°C. Podgrzanie naweglacza,
co najmniej do temperatury 100°C ma na celu
odparowanie wilgoci, co zapewnia bezpieczny prze-
bieg procesu,jednak dla wigkszej efektywnosci pro-
cesu naweglania, zaleca sie stosowanie wyzszych
temperatur, a podanych wyzej.

Taki spos6b zapewnia kontakt stali z Srodkiem
naweglajgcym na duzej powierzchni, przez co
czas trwania procesu naweglania jest kr6tki i male
jest zuzycie $srodka naweglajgcego.

Przyktad. Struge cieklej stali otrzymanej
z pieca hutniczego przepuszcza sie w spos6b ciggly
przez wegiel d'rzewny o0 uziarnieniu do 100 mm,
przy czym wegiel drzewny przed rozpoczeciem
procesu naweglania podgrzewa sig¢ do temperatury
800°C.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wprowadzania dodatkéw chemicznych
lub usuwania niepozgdanych skladnikébw z ciek-
tego metalu, zwlaszcza wprowadzania wegla do
cieklej stali, otrzymanej z pieca hutniczego, zna-
mienny tym, Ze struge cieklej stali przepuszcza sie
w sposOb ciggly przez nagrzany do temperatury
co najmniej 100°C, rozdrobniony $rodek reagujacy,
na przyklad naweglacz, o uziarnieniu do 100 mm.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako naweglacz stosuje sie koks pakowy lub naf-
towy lub kalcynowy lub odpadowy grafit praso-
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wany kazdy z nich o uziarnieniu do 60 mm i pod- 3. Spos6b wedlug zastrz. 1, snamienny tym, ze
grzany do temperatury 900°C. jako naweglacz stosuje sie wegiel drzewny, pod-

grzany do temperatury 800°C.
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