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Maszyn Elektrycznych, Katowice (Polska)

Spos6b zamocowywania oston blaszanych na obudowach wiru-
jacych maszyn elektrycznych
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest bez-
§rubowy sposéb zamocowywania oston blaszanych
na obudowach wirujgcych maszyn elektrycznych.

Znane dotychczas sposohy zamocowywania
oston blaszanych polegaja np. na przykrecaniu
ich do tarcz‘ lub kadluba maszyny elektrycznej
przy pomocy Srub lub wkretow.

Wymaga to wiercenia i gwintowania otworow
w obudovyie maszyny oraz wytloczenia otworéw
w oslonie. blaszanej, co jest bardzo pracochtonne.

Ponadto stosowane bywajg inne rozwigzania za-

. mocowywania oston blaszanych do tarcz-lub kad-

lubow wirujgcych maszyn elektrycznych, polega-

Jjace np. na stosowaniu odpowiednich obejmek

czy innych uchwytoéw, ktére zapewniajg polgcze-
nie oslony z obudowg maszyny. Jednak i w tych
rozwigzaniach proces technologiczny wytwarza-
nia jest nie mniej pracochlonny jak w rozwigza-
niach konstrukcyjnych polegajacych na przykre-
caniu oston do obudowy przy pomocy S$rub lub
wkretow. ’

Spos6b zamocowywania oston blaszanych wedtug
wynalazku przedstawiony jest przykladowo na ry-
sunku. Fig. 1 przedstawia oslone tloczong z bla-
chy 'z czeciowym przekrojem w plaszczyZnie
A-A, Fig. 2 przedstawia te samg oslone w widoku
z przodu. Na rysunku zaznaczono réwniez czeSci
nadlewéw obudowy maszyny, wspoipracujgcych
z ostong. Przedstawiony sposéb jest prosty i eko-
nomiczny w seryjnej produkcji matych .maszyn

49745

10

15

20

25

30

2

elektrycznych. Daje on znaczne skrdécenie czasu
montazu i eliminuje potrzebe stosowania §rub lub
wkretow.

Mocowanie oslon wedlug wynalazku polega na
tym, ze ostone 1 posiadajgca wgnieciony rowek la
na calym obwodzie lub jego czeSci, nasuwa sie na
nadlewki 2 tarcz lub kadluba, posiadajgce wgte-
bienie 2a o odpowiednim ksztalcie, az do zasko-
czenia spodu rowka oslony w to wglebienie,

W pierwszej fazie mocowania oslon, ostona de-
formuje sie w wielobok o takiej iloSci bokéw ile
nadlewk6éw posiada tarcza lub kadiub. Po zasko-
czeniu spodu rowka oslony we wglebienie na nad-
lewkach deformacja zmniejsza' sie, jednak po-
wrot do idealnego ksztaltu kolistego nie naste-
puje, co jest konieczne do dobrego i pewnego
trzymania sie rowka ostony we wglebieniach nad-
lewk6éw. Na tego rodzaju mocowanie pozwala
sprezysto§¢ ostony.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b zamocowywania bez§rubowego oslon bla-
szanych na obudowach wirujgcych maszyn elek-
trycznych, znamienny tym, ze oslona blaszana (1),
posiadajaca wytloczony poobwodowy rowek (la)
ciggly lub przerywany osadzona jest przy okreslo-
nym jej odksztalceniu sprezystym na nadlewkach
(2) rozmieszczonych na obwodzie tarczy lub kad-
tuba, przy czym spéd rowka (la) ostony zaskakuje
w odpowiednie wglebienie (2a) na nadlewkach
tarczy lub kadiuba.
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