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Urzadzenie do profilowania tarczy Sciernej

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
konywania promieni wklestych i wypuklych na
obwodzie tarczy S§ciernej, zamocowane do stolu
szlifierki ostrzarki lub innej maszyny, ktéra ma
wrzeciennik o poziomej osi obrotu wrzeciona, usta-
wiany na réznych wysoko$ciach, albo zamocowane
do stotu szlifierki, ktéra ma wrzeciennik ustawiony
na stalej wysokoSci z wrzecionem o poziomej osi
obrotéw.

Znane urzadzenia do profilowania tarczy Sciernej,
polegaja na wykonywaniu promieni wklestych
i wypuklych na obwodzie tarczy za pomoca recz-
nego obracania korpusu z zamocowanym w nim
oldéwkiem diamentowym usytuowanym w poloze-
niu tylko poziomym, ktére jest prostopadie do osi
obrotu korpusu. Czop, woké6l ktérego obraca sie
korpus jest usytuowany znacznie powyzej osi tar-
czy Sciernej, co powoduje to, Zze urzadzenie ma duzy
gabaryt w kierunku pionowym, jest wydluzone
i przez to malo sztywne.

Te znane urzadzenia charakteryzuja sie jeszcze
tym, ze nie umozliwiajg wykonywania promieni
w wiekszym zakresie wymiarowym.

Dalsza wada tych urzadzen jest to, ze o§ oldwka
diamentowego znajduje sie na stalej wysokosci od
spodu podstawy urzadzenia, a wiec nie moze ono
byé przenoszone na szlifierki o r6éznych wzniosach
wrzciona tarczy Sciernej przy wrzeciennikach usta-
wionych na statej wysoko$ci, ograniczajac w ten
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Sci szlifierek.

Znane s takze urzadzenia o zwartej i sztywnej
budowie z czopem usytuowanym znacznie ponizej
osi tarczy Sciernej, a wigec w dolnej cze§ci urzadze-
nia, ale maja te wade, ze nie umozliwiaja wyko-
nywania promieni wypuklych, lecz tylko wkleste
i to w malym zakresie wymiarowym, przy czym
oléwek diamentowany znajduje sie takze na stalej
wysokoSci ograniczajage w ten spos6b zakres stoso-
wania do r6znych szlifierek.

Wspélng wada wszystkich znanych urzadzefi jest
to, ze 0§ diamentowego ol6wka jest usytuowana
w potozeniu tylko poziomym i dlatego musi znaj-
dowaé si¢ na wysokoSci osi tarczy Sciernej, co za-
weza Wwybitnie zastosowanie urzadzenia.

Powyzszych wad i niedogodno$ci nie wykazuje
urzadzenie wedlug wynalazku, ktérego istota po-
lega na tym, ze podstawa urzadzemia sklada sig
z dwé6ch plyt polgczonych miedzy sobg zawiasowo
tak, Ze gérna plyte na ktdrej jest zamocowany czop
z korpusem urzgdzenia, mozna ustawiaé w polo-
zeniu pochylym lub poziomym, co powoduje usy-
tuowanie osi oléwka diamentowego w tychze po=
lozeniach, dzieki czemu urzadzenie mozna stoso-
wacé do szlifierek o réznych wazniosach wrzeciona,
przy czym korpus ma w podstawie kilka centru-
jacych otworéw, na przyklad trzy i za pomoca
nich w zalezno$§ci od potrzeb, przestawia sie po-
lozenie korpusu na plycie, centrujac go na czople
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i dzieki temu znacznie poszerza sie zakres wiel-
ko§ci wykonywanych promieni wklestych i wy-
puklych na obwodzie tarczy $ciernej. Czop woko6t
ktérego obraca sie korpus jest usytuowany w dol-
nej czeSci urzadzenia, a wiec urzadzenie jest szty-
wne, przy czym prostej budowy i uniwersalne.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest blizej obja-
$nione na przykladzie wykonania przedstawionym
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urza-
dzenie w widoku z przodu z czeSciowym przekro-
jem, fig. 2 — w widoku z boku, z cze$ciowym
przekrojem wzdiuz linii A-A zaznaczonej na fig. 1,
fig. 3 — w przekroju wzdluz linii B-B zaznaczonej
iig'ﬁg;-i,--ﬁg. 4 przedstawia schematycznie usta-

fienie’"t urzadzenig™» W polozeniu pochylym, gdy
znios wrzeciona szlifierki jest wiekszy od wy-
kogci na g‘akiej jest diament, fig. 5 przedstawia
hematycZnie” ustawienie urzadzenia w polozeniu
ym~gdy . Wzpios wrzeciona szlifierki jest
mniejszy od wniosu diamentu, fig. 6, 7 i 8 przed-
stawiajg profile tarczy $ciernej o promieniach wy-
pukiych, a fig. 9, 10 i 11 — profile o promieniach
wklestych.

Podstawa urzadzenia wedlug wynalazku sklada
sie z dolnej ptyty 1 i z gérnej plyty 2, ktoére sa
polaczone miedzy sobg przegubowo za pomocg za-
‘wiasy 3, przy czym na gérnej plycie jest wbity
czop 4. Na czop ten naklada sie korpus 5 poprzez
jeden z trzech otworéw 6 o jednakowej $rednicy,
wykonanych przelotowo w dolnej cze$ci korpusu 5
i lezacych w jednej linii prostej, przy czym od-
leglo§é 1 miedzy nimi jest dokladnie jednakowa.
Dzieki zawiasowemu polaczeniu ptyt 1 i 2 mozna
je ustawia¢ wzgledem siebie w poltozeniu r6é6wno-
leglym lub pochylonym pod dowolnym ostrym ka-
tem, w zalezno$ci od potrzeby. Do ustawienia gér-
nej plyty 2 w polozeniu pochylym sluza podpory 7,

'z ktérych jedna jest zamocowana swym koficem
obrotowo do gérnej plyty, druga do dolnej piy-
ty, a przeciwnymi koricami sg ze sobg polg-
czone przegubowo i zaciskane zaciskowsg $rubg 8.
Diamentowy otowek 9 jest zamocowany w tulei 10
i zaci$niety wkretem 11 poprzez przecietg tuleje 12.
Tuleja 10 jest zamontowana przesuwnie w otwo-
rze 13 wywierconym w gbérnej cze$ci korpusu 5
i ma w §rednicy zewnetrznej rowek 14 zabezpie-
czajacy ja przed obrotem za pomocg Sruby 15 wkre-
conej w piaste 16 korpusu 5 i jednoczesnie zaci-
skajacej tuleje 10. O§ symetrii otworu 13 i wspélna
o§ otworéw 6 leza w jednej plaszczyznie prosto-
padlej do podstawy urzadzenia.

Sprezyna 17 dziala na tuleje 10, ktéra w znany
spos6b jest przemieszezana w obydwu kierunkach
wzdluz osi otworu 13 za pomocag $ruby 18, a wiel-
kos§é przemieszczenia odczytuje sie na podzialce 19
nacietej na pokretle 20 przenoszacym z niego ruch
obrotowy na §rube 18 za pomoca koltka 21. Dla za-
pewnienia wlaSciwego przylegania korpusu 5 do
gérnej plyty 2 stuzy wkret 22 z lbem kolnierzowym
wkrecony do czopu 4 i swym kolnierzem przylega-
jacy z matym luzem do korpusu.

Bardzo wazne jest aby podczas profilowania §cier-
nicy wedlug fig. 7, obr6t reczny korpusu odbywat
sie dokladnie o 180° gdyz w przeciwnym wy-
padku nastepuje niepozadane wcinanie sie dia-
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mentu w boczne plaszczyzny tarczy §ciernej, a pod-
czas profilowania wedlug fig. 8, aby obrét odby-
wal sie dokladnie o 90° z tych samych przyczyn
jak podano wyzej.

W tym celu na wierzchniej powierzchni gérnej
plyty 2 naciety jest rowek 23 o przekroju najko-
rzystniej prostokatnym i o ksztacie pélkolistym
o rozwarto$ci dokladnie 180°, centrycznym do
czopa 4, a promien R tego rowka réwna sie do-
kladnie odleglo$ci 1 pomiedzy otworami 6. Urza-
dzenie wyposazone jest w dwa piloty 24 o $rednicy
réwnej na catej dlugosci szerokoSci rowka 23
i w pilot 25 o zatoczonym konicu na $rednice réwna
szerokoSci rowka, a pozostala dilugo$é pilota ma
$rednice ré6wng $rednicy otworéw 6.

W osiach prostopadiych do linii, na ktérej lezg
otwory 6, sa wywiercone przelotowe otwory 26 po
jednym z kazdej strony kazdego otworu 6 i w od-
leglosci 1 od tego otworu, a ich Srednica réwna sie
szeroko$ci rowka 23, przy czym na omawianej linii
sa wywiercone dwa dodatkowe .przelotowe otwory
27 takze o $rednicy réwnej- i szémokosci oma-
wianego rowka i wusytuowane sg one doklad-
nie w odleglo$ci 1 od skrajnych otworéw 6.

Ponadto urzadzenie wyposazone jest w nastawczy
walek 28, ktérego Srednica dolnej czeSci jest do-
pasowana przylgowo do §rednicy otworéw 6, przy
czym gbébrna cze$é tego walka ma Srednice wyko-
nang na bardzo dokladny wymiar na przyklad
20 mm, co ulatwia dokladne okre§lenie potozenia
ol6wka diamentowego dla dokladnego wykonania
na zadany wymiar promienia r na obwodzie tarczy
Sciernej, postugujac sie przy tym kompletem po-
miarowych plytek 29.

Dolna plyta 1 ma boczne krawedzie 30 wykonane
dokladnie prostopadle do osi symetrii rowka 23
przechodzacej przez of czopa 4 i plaszezyzny te
stuzg jako bazy dla dokladnego ustawienia urza-
dzenia na stole szlifierki, uzywajac do tego celu
czujnika, oraz ma na bokach po stronie podpory 7
lapy 31 do zamocowywania urzgdzenia na stole szli-
fierki.

W celu zapobiezenia przedostawania sie podczas
pracy pylu Sciernego pomiedzy przylegajace do sie-
bie plaszczyzny dolnej cze§ci korpusu 5 i wierzch-
niej powierzchni gérnej plyty 2 stuig korki, nie
pokazane na rysunku, wykonane z metalu lub in-
nego materialu, ktérymi zatyka sie wolne otwory
6, 26 i 27, przy czym dla lepszego zabezpieczenia
tych plaszczyzn przed zapyleniem, plaszczyzny te
przylegaja do siebie tylko na powierzchni kolowej
o §rednicy D, ktéra jest mniejsza od szeroko$ci
gornej plyty 2, za§ reszta powierzchni tej plyty
jest obnizona w stosunku do powierzchni kolowej
o wymiar a wynoszacy na przyklad kilka dziesiet-
nych cze§ci milimetra.

Postugiwanie sie urzadzeniem wedlug wynalazku
jest latwe i proste. W wypadku stosowania go na
szlifierce o regulowanej wysokosci wzniosu osi
wrzeciona, o§ te ustawia sie na wysokosci wzniosu
osi diamentu i plyty 1 i 2 ustawia sie w polozeniu
réwnoleglym wzgledem siebie oraz zaciska sie za-
ciskowa Sruba 8. Nastepnie urzadzenie zamocowuje
sie poprzez lapy 31 do stotu szlifierki, ustawiajac
go bocznymi krawedziami 30 réwnolegle do ' po-
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dluznego rowka teowego stotu, przy czym diament
skierowany jest w strone profilowanej S$ciernicy.

Jezeli korpus 5 zostal zalozony na czop 4, za
posSrednictwem §rodkowego otworu 6, to usytuowa-
nie diamentowego ot6wka 9 wzgledem osi czopa 4,
celem otrzymania zgdanego promienia r na obwo-
dzie Sciernicy, ustala sie wedlug ponizszego wzoru:

r=s +%—'l, gdzie s oznacza wysoko$§é stosu po-

miarowych piytek 29, d oznacza Srednice nastaw-
czego walka 28, wystawionego w skrajny otwér 6
znajdujacy sie po stronie S$ciernicy, a 1 oznacza
odleglo$é pomiedzy osiami otworéw 6. Przy war-
tosci dodatniej wyliczonej z .powyiszego wzoru,
otrzymuje sie promiern wypukly, przy warto$ci
ujemnej promienn wklesty.

Poniewaz $rednica d oraz odleglosé 1 sa wielko-
Sciami znanymi i stalymi jako charakterystyczne
wielkoSci dla urzadzenia, a promienn r jest takze
znany, jako wielko§é zalozona, przeto oblicza sie
wysoko§é s stosu pomiarowych piytek 29 dla za-
danej wielko$ci promienia r po przeksaztalceniu po-
wyzszego wzoru otrzymujac w ten sposéb:

dla promienia wypuklego s = 1+r— %
I _ d
dla promienia wklestego s=l—r— 5

Po ustaleniu w ten sposéb -polozenia diamento-
wego oldowka zaciska sie tuleje 10 $Srubg 15. Po
zaci$nieciu Sruby 15 polozenie diamentu, przesta-
wia sie polozenie korpusu 5 (po wyjeciu z otworu

nastawowego watka 28) ustawiajgc go na czopie 4

poprzez lewy skrajny otwér 6 i zwieksza sie tym
samym wielko$¢ wypuklego promienia r o wiel-
ko$§é 1. Podobnie przestawiajac korpus 5 na prawy

skrajny otwér 6 zwigksza sie wklesly promien r

o wielko$é L .

W wypadku stosowania urzadzenia na szlifierce
o stalej wysokoSci wzniosu osi wrzeciona i gdy
wznios ten jest inny niz wznios osi diamentu,
piyty 1 i 2 ustawia sie w polozeniu pochylym
wzgledem siebie tak, aby 0§ ol6wka diamentowesgo
byla prostopadla do stycznej obwodu tarczy Scier-
nej przechodzacej przez punkt styku tarczy
z ostrzem diamentu i poloZenie to zaciska sie za-
ciskowg $rubg 8.

Przy wzniosie osi wrzeciona szlifierki wiekszym
od wniosu osi diamentu, urzadzenie ustawia sie na
stole szlifierki w pozycji przedstawionej na fig. 4,
gdzie plyty 1 i 2 sg usytuowane tak, ze zawiasa 3
znajduje sie po tej stronie, ktéra jest oddalona od
$ciernicy, a przy wzniosie osi wrzeciona szlifierki
mniejszym od wzniosu osi diamentu,, urzadzenie
ustawia sie w pozycji przedstawionej na fig. 5,
gdzie zawiasa 3 znajduje sie po stronie §ciernicy.

Podczas recznego obracania korpusu 5 o 180°
zaklada sie do jednego z otworéw 26 pilot 24, ktéry
wchodzac swym koficem w rowek 23 umozliwia
obr6t korpusu dokladnie o 180°. Podczas recznego
obracania korpusu 5 o 90° zaklada sie do odpo-
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wiedniego otworu 26 pilot 24 i jednocze$nie do sg-
siadujacego z czopem 4 otworu 6 zaklada sie pilot
25, dzieki czemu uzyskuje sie obrét korpusu do-
kladnie o 90°, oczywiscie piloty 24 i 25 zaklada sie
wtedy gdy korpus 5 jest zalozony na czop 4 swym
Srodkowym otworem 6.

Przy zalozeniu korpusu 5 na czop 4 jednym ze
swych skrajnych otworéw 6, dla otrzymania obrotu
korpusu dokladnie o 90° zaklada sie dwa piloty
24, z ktorych jeden umieszcza sie w otworze 26,
a drugi w innym otworze 27.

Dosuw diamentu do obracajacej sie §ciernicy od-
bywa si¢ przez poprzeczny posuw stolu szlifierki
ostrzarki, lub przez dosuw S§ciernicy przy innych
typach szlifierek. Za kazdym dosuwem diamentu
w glab materialu §ciernicy, obraca sie recznie kor-
pusem 5 o zadany kat obrotu, przy czym nastepny
dosuw jest odczytywany na odpowiedniej podzialce
przy pokretle posuwu stotu lub tarczy S$ciernej
i wielko$é tego dosuwu musi sie mies§cié w dopusz-
czalnych granicach okreSlonych dla obciggania
$ciernic.

Zastrzezenie patentowe

1. Urzadzenie do profilowania tarczy §ciernej
przez wykonywanie na jej obwodzie promieni wkle-
stych i wypuklych, zamocowywane podstawa na
stole szlifierki z .ol6wkiem diamentowym zamoco-
wanym w tulei przemieszczajgcej sie w otworze
wykonanym w. korpusie urzadzenia i réwnoleglym
do spodu tego korpusu, znamienne tym, Ze pod-
stawa _urzadzenia sklada sie z dolnej plyty (1)
i z gbérnej plyty (2), ktére sa polaczone miedzy

. sobg przegubowo za pomocg zawiasy (3), a na gbr-

nej ptycie jest wbity czop (4), na ktéry naklada
sie korpus (5) poprzez jeden z kilku otworéw (6)
o jednakowej S$rednicy wykonanych przelotowo
w dolnej czeéci korpusu (5) i lezacych w jednej
linii prostej, lezacej w jednej plaszczyznie pionowej
prostopadlej do podstawy urzadzenia, z osig otworu
(13) wykonanego w piaScie (16) stanowiacej gbérna
cze§é korpusu (5), przy czym odleglo§é (1) miedzy
osiami tych otworéw jest jednakowa.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze na wierzchniej powierzchni gérnej ptyty (2) na-
ciety jest rowek (23) o ksztalcie p6itkolistym o roz-
wartoéci 180° centrycznie do czopa (4), a promieh
(R) tego rowka r6éwna sie odleglo$ci (1) pomiedzy
otworami (6), za§ w dolnej cze§ci korpusu (5) sa
wykonane przelotowe otwory (26) w osiach prosto-
padlych do linii, na ktérej leza otwory (6) po jed-
nym z kazdej strony kazdego otworu (6) i w od-
legltoéci (1) od tego otworu, przy czym na linii
otworéw (6) sa wykonane dwa otwory (27) i usy-
tuowane sg one w odleglo$ci (1) od skrajnych otwo-
réw (6), ponadto urzadzenie wyposazone jest w dwa
piloty (24) i jeden pilot (25), za pomoca ktérych
umozliwiany jest obr6t korpusu (5) dokladnie

o 180° lub 90° poprzez rowek (23) i otwory (26, 27
i 6), do ktérych w zalezno$ci od potrzeby zakitada
sie te piloty.
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