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PROCEDE ET DISPOSITIF PERMETTANT DE REMPLIR DES EMBALLAGES
SOUPLES TELS QUE DES SACS

La présente invention concerne un procédé et un dispositif
permettant d'ensacher tous types de produits notamment les produits
solides divisés, granulés ou pulvérulents dans des emballages
souples, dispositif que 1l'on appellera dans ce qui suit "bouche
d'ensachage". L'invention s'applique particulidrement aux embal-
lages souples du genre sac ou poche de la catégorie dite 3 "gueule
ouverte" c'est-i-dire qui se remplissent par le haut et dont 1'ou=-
verture se falt sur toute la surface supérieure, ou encore sur les
sacs ou poches analogues dits présoudés, qui ont une ouverture
partiellement fermée. L'invention particulidrement avantageuse dans
le remplissage de sacs de plusieurs centaines de kilos, s'applique
cependant 3 des sacs ayant des capacités allant du micro-emballage
au maxi-sac.

Pendant 1'opération de remplissage, le récipient souple doit
étre maintenu debout et ouvert. Ce probléme est résolu dans le cas
des emballages munis d'une valve sur le c¢c8té en un point haut, tel
que 1'emballage du brevet frangais 2.309.409 ; dans ce cas, la
bouche d'emsachage est constituée d'un bec horizontal. Le remplis-—
sage se fait par projection a 1'intérieur du sac, lequel repose et
s'appuie sur le bec remplisseur qui joue le rdle de support. Ce
systéme de remplissage est rapide, mais il ne peut pas €tre utilisé
pour le remplissage des sacs 3 "gueule ouverte'", domaine auquel
s'adresse la présente invention.

En effet, les dispositifg connus permettant de remplir les
sacs 3 "gueule ouverte" doivent le plus souvent &tre munis obliga-
toirement d'un systdme de colliers ou de barrettes de serrage
destinées 3 maintenir droit, ouvert, le récipient souple pendant
1'opération de remplissage, ce qul fait entrer en jeu des vérins
pneumatiques ou des excentriques manuels, La commande de ces dispo-
sitifs dans 1la succession d'opérations impose des appareillages
compliqués. On met 3 profit, dans d'autres techniques, 1'insuffla=-
tion d'air comprimé, d&j3 connue et utilisée dans 1'empaquetage,

pour maintenir les sacs debout, rigides et ouverts. On connait
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ainsi le procédé et le dispositif décrits dans le brevet belge
831.977 : le remplissage de sacs de grande contenance se falt grice
3 un tube.de diamétre adapté i 1'ouverture du sac et qui introduit
alternativement de 1'air comprimé et du produit. Au besoin, une
&vacution de 1'excédent d'air est mise en oeuvre, notamment
lorqu'il est chargé de poussiéres. Ce dispositif présente 1'incon-
vénient de nécessiter des colliers om barrettes de serrage qui
tiennent le sac pour éviter son effondrement lorsque 1'air comprimé
est arrété.

L'emploi d'air comprimé présente de plus, 1"inconvénient
d'exiger un ajustage trés strict entre 1'ouveiture du sac et celle
de la bouche d'ensachage dont les dimensions doivent correspondre.
Ce procédé n'est donc pas applicable 3 la catégorie des sacs dits
3 gueule ouverte, ou présoudés.

Dans d'autres dispositifs, 1la soufflerie et 1'aspiration
alternent dans le mdme tube, ce qui nécessite l'usage traditionnel
de colliers ou barrettes de serrage pour &viter 1l'effondrement du
haut du sac, d'oii présence de vérins, excentriques, etc.....et
systdme d'arrét et de commande des différentes opérations de souf-
flerie et d'aspiration intermittentes.

Tl est donc souhaitable de supprimer le plus possibles les
organes mécaniques, pneumatiques ou hydrauliques des dispositifs
connus et de simplifierrainsi 1l'entretien et les réglages.

Un des buts de 1'invention est aussi d'augmenter les cadences
de remplissége en simplifiant les gestes nécessaires 2 la mise en
place avant remplissage. Ce gain est d*autant plus important que
les sacs souples sont plus grands, encombrants et de manipulation
malaisée.

L'invention permei d'atteindre ces buts tout en réduisant de
facon sensible les cofits d'investissement des postes d'ensachage.

Le procédd et dispositif de 1'invention permettent de remplir
par le haut les emballages souples tels que des sacs en prodults
s'dcoulant facilement, tels que les solides divisés, pulvérulents
ou granuids, sans qu'il y ait contact entrve le sac et 1'embouchure
de remplissage. On met en osuvre le pracééé au moyen d'un tube

é'alimentation senciblement vertical e selon

< @
kS

invention, on
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associe au tube d'alimentation deux tubes distincts du premier et
parcourus en permanence par un flux continu d'air, 1'un par un flux

d'air ventilé de haut en bas aboutissant 3 1'intérieur du sac, de

~

a maintenir le sac droit, gonflé@ et rigide pendant toute 1la
durée de son remplissage, 1'autre par un flux d'air aspiré de bas

maniére

en haut permettant d'évacuer 1'excédent d'air de 1'intérieur du
sac, de maintenir regroupés les bords de 1'ouverture et de main-
tenir ceux-ci 3 distance du tube d'alimentation.

Les résultats de 1'invention sont atteints, contrairement aux
procédés connus, grice 3 1'utilisation d'un volume d'air important,
On met en oeuvre 3 cet effet un générateur d'air, géndralement du
type turbine, pouvant débiter plusieurs milliers de mdtre cube par
heure.

Dans 1'invention, on préfére généralement disposer trois tubes
verticaux concentriques, le tube central servant i 1'alimentation
en produit,.le tube médian d 1'arrivée de 1'air et le tube exté-
rieur servant 3 reprendre et 3 &vacuer 1'excédent de 1'air ainsi
que les gaz, odeurs et poussiéres qui proviennent de 1' emballage en
cours de remplissage 1'ensemble de ces tubes constituant la bouche
d'ensachage de 1'invention.

L'emballage souple est placé sous 1le dispositif de bouche
qa' ensachage, celui-cl pénétrant dans l'intérieur comme on le verra
sur la figure 1, sans contact de serrage avec l'embouchure. L'em-
ballage souple se trouve en état de surpression pérmanente et de ce
falt se tient droit verticalement, ouvert et gonflé d'un excédent
d'air, et, ce qui est un avantage de 1'invention, méme lorsque 1le
diamétre de l'ouverture du sac est trés largement plus grand que
celui de la bouche d'ensachage.

Au fur et 3 mesure du remplissage du sac par le produit,
l'excédent d'alr s'évacue par le tube extérieur 4! asplration.

Le sac, une fois plein, est &vacué sans difficulté, du fait
qu'il n'existe aucun organe mécanique de maintien par serrage ou
écartement du sac pendant son remplissage. Le placement d'un nou-
veau sac et sa mise en forme sont, pour les mémes raisons, instan-
tanées. )

On relie le tube médian 2 3 une source d'air ventilé connue en

elle-méme, en évitant toute source d'air comprimé qui n'est pas
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utilisable dans la technique des sacs 3 "gueule ouverte'". En effet,
chacun sait que 1'air comprimé, lorsqu'ii se détend, n'est efficace
que dans uire enceinte close. C'est ainsi que, 3 titre d'exemple, on
a utilisé des souffleries de 1.200 m3/h a 3000 m®/h pour gonfler un
emballage de 500 litres, cylindrique, en matiére souple.

On relie le tube d'éspiration i un dispositif muni d'un assai-
nissement adéquat et ne falisant pas partie de l'invention. On met
en oeuvre de préférence un réseau de tubulures dont- 1'air est
aspiré par une turbine 3 pales. _ _

On choisit les dispositions et les dimensions des tubes en
fonction de 1'utilisation comme on le verra dans les exemples
ci-aprés, la disposition en tubes concentriques offrant 1'avantage
d'8tre compacte et d'offrir des facilités de construction. Le dia=-
métre du tube n'est pas nécessairement strictement ajusté 3 1'ou-
verture du sac, qui n'a pas besoin de moyens de fixation, contrai-
rement i la technique utilisant 1'air comprimé.

Les dessins annexés illustrent, 3 titre d'exemples non limita—
tifs, les modes de réalisation préférés du disposifif de 1la pré-
sente invention. _ )

On distingue sur la figure 1, 1l'aspect extérieur du dispositif
de 1'invention au cours du remplissage d'un maxi-sac souple, grice
au tube d'alimentation central 1, le tube médian 2 servant 3 1'in-
troduction de l'air dans le sac. Le tube 3 se prolonge en 5 pour
1'évacuation permanente de 1'air aspiré vers un dispositif mnon
représenté, de 1'air ventilé est introduit en permanence en 4 ; la
bouche d'ensachage de 1'invention est fixée de manidre connue 3 un
dispositif de réserve tel qu'une trémie représentée en 6.

L'ensachage peut &tre effectué selon les cas soit en pesées
nettes encore appelées 'pré-pesées’, soit en pesées brutes encore
appelées "post-pesées". Dans le premier cas, on dispose les organes
nécessaires 3 la pesée en amont du dispositif de remplissage; Dans
ce cas, il est avantageux de construire une premiére variante du
dispositif de 1'invention, 3 l'aide des trois tubes concentriques
spécialisés, décrits ci-dessus et représentés figure 2. On distin-
gue sur cette figure représentée en &claté, le tube central d'ali-

mentation 1, le tube médian 2 relié i une source d'air ventilé 4 et

le tube extérieur 3 se prolongeant & 1'&vacuation 5. Dans la forme
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de réalisation de la figure 2, on choisit de préférence le tube
médian 2 d'insufflation d'air 1légdrement moins long que le tube
central 1, afin d'éviter un éventuel refohlemgnt d'air ascension-
nel dans le tube central en fin de chute de la masse de produit
pré~-pesé. Ainsi, par le dispositif de 1'invention, on ne risque pas
de remontée d'air qui serait susceptible d'influencer une bascule
en amont. On applique avantageusement ce mode de pesée aux produits
pouvant présenter un risque de fluidisation par l'air.

Dans 1'autre mode d'ensachage couramment pratiqué et appelé
"en pesées brutes" ou post-pesées, l'emballage en cours de remplis-
sage repose directement sur le tablier de la bascule. Dans ce cas,
on réalise, avantageusement, une varlante du dispositif de 1'inven-
tion, représentée en é&claté figure 3a. le produit descend par le
tube central 1 ; 1'air du ventilateur 4 amené par 1 est soufflé en
permanence se m€lant ainsi au produit. Cette variante de construc—
tion de 1l'invention est économique puisque le tube centrai 1 rem—
place les tubes 1 et 2 du dispositif général ; elle s'applique avec
avantage dans le cas de produits non fluidisables, granuléds ou
pulvérulents, '

Dans une variante de réalisation représentée figure 3b, le
tube central 1 qui permet d'introduire le produit, communique avec
1'insufflation d'air 4 et également avec deux tubulures annexes 7
et 8 par lesquelles on introduit d'autres produits., dont le mélan-
ge est réalisé pendant 1'opération de remplissage.

On a représenté figures 4a et 4b deux dispositions dans
lesquelles les tubes d'alimentation en air et en divers produits ne
sont pas concentriques ni cylindriques, mais ici de section rectan-
gulaire et pouvant 8tre quelconques, et seulement réunis 3 1'extré-
mité de la bouche d'ensachage.

Sans sortir du cadre de U'invention, on a 1la possibilite de
remplacer l'air par un autre gaz quand les produits sont sensibles
a 1'air ; le gaz choisi peut 2ventuellement avoir des propriétés
bactéricides.

Un avantage non négligeable de 1'invention est de pouvoir
remplir grdce A un seul appareil, des sacs & remplissage par le
haut, quel que soit le diamétre de leur ouverture.

On a notamment appliqué !'invention au remplissage de sacs

contenant plusieurs centaines de kilos . d'engrais,
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REVENDICATIONS

1) Procédé permettant le remplissage par le haut d'emballages
souples tels que des sacs en produits s'dcoulant facilement, tels
que des produits solides divisés, au moyen d'un tube d'alimentation
sensiblement vertical, caractérisé en ce que 1'on associe au tube
d'alimentation deux tubes distincts du premier et parcourus en
permanénce par un flux continu d'air, 1'un par un flux d'air venti-
1é de haut en bas aboutissant 3 1'intérieur du sac, de manidre i-
maintenir le sac droit, gonflé et rigide pendant toute la durée de
son remplissage, 1'autre par un flux d'air aspiré de bas en haut
permettant d'évacuer 1'excédent de 1'air de 1'intérieur du sac, de
maintenir regroupés les bords de 1'ouverture et de maintenir
ceux—-ci i distance du tube d'alimentation.

2) Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que
1'on réalise les différents flux d'air au moyen d'au moins un
générateur d'air pouvant débiter plusieurs millieurs de métre cube
i 1'heure.

3) Dispositif. pour la mise en oeuvre du procédé selon 1la
revendication 1, caractdrisé en ce que 1l'on choisit trois tubes
verticaux concentriques, 1le tube central (1) servant 3 1'alimen-
tation en produit solide, le tube médian (2) servant i 1'intro-
duction de 1'air ventilé dans le sac et le tube extérieur (3)
servant 3 reprendre 1'excédent d'air et 3 1'évacuer, l'ensemble des
tubes (1), (2) et (3) constituant la bouche d'ensachage.

45 Dispositif selon la revendication 3, caractérisé& em ce que
le tube central (1) dépasse Vers,le bas le tube médian (2).

5) Dispositif pour la mise en oeuvre du procédé selon 1la
revendication !, caractérisé en ce que 1'orn choisit deux tukes
varticaux concentriques, un tube central (1) réunissant le tube
d'alimentation au produit sclide et 1'intrcduction de l'air ventilé

-

4) de sorte que le produit est introduit wm8lé 3 1'air dans le sac,

o~

et un tube extérizur (3} servant 3 reorendre 1'excédent &°7

iy

d'aiv,
1’ensembie des tubes (1) et (3) constituant la bouche d'ensachzge.
6) Dispositif selom la revendication 5 caractérisé en ce gue

1'on munit le tube central (1) d'au moins une tubulure annexe permet
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tant d'introduire d'autres produits dont le mélange avec le produit
Principal introduit en (1) est réalisé au cours du remplissage,

7) Dispositif selon 1'une des revendications 3, 4, 5 ou 6
précédentes, caractérisé en ce que des tubulures sont de section
quelconque et sont montdes de maniére 3 &tre réunies 3 1'extrémitd
inférieure de la bouche d'ensachage.

8) Procédé selon 1la revendication 1, caractérisé en ce que
1'on insuffle et on aspire en continu un gaz tel que de 1'air
pendant toute la suite des opérations de remplissage d'un sac et de
remplacement d'un sac plein par un sac vide.

9) Procédé. selon 1'une quelconque des revendications précé-
dentes caractérisé en ce que l'on dirige 1'excédent d'air aspiré
vers un dispositif d'assainissement.

10) Application du Procédé et du dispositif selon les revendi-
cations 1, 3 et 4 au remplissage en pesées nettes ou pré-pesées.
11) Application du procédé et du dispositif selon les revendi-

cations 1 et 5 au remplissage en pesées brutes ou post-pesées.

2
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