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La presente innovazione concerne un profilato di guida per la
realizzazione di struttura di sostegno di pareti divisorie, in particolare di pareti
in cartongesso.

La tecnica tradizionale di costruzione di pareti divisorie prévede
generaimente I'impiego di profiiati di guida a C o U fissati al pavimento ed al
soffitto e di montanti vincolati all’estremita, a passo prestabilito, a detti profilati
di guida. Alla struttura cosi formata vengono successivamente applicati e
vincolati, da una parte ed in taluni casi anche dall'altra, i pannelli in
cartongesso.

Un noto sistema di formazione della struttura prevede di vincolare |
montanti ai profilati di guida mediante viti o per aggraffatura.

Tale sistema presenta tuttavia alcuni inconvenienti ed in particolare:
-una certa |aboriosita per effettuare i fori ed il successivo inserimento delle

viti, o per effettuare 'operazione di aggraffatura,
-una perdita di tempo per il montatore che deve effettuare il corretto
posizionamento dei montanti tra loro e rispetto ai profilati di guida.

Un altro sistema di formazione della struttura prevede I'impiego di
prafilati di guida con i bordi delle ali interessati da una pluralita di intagh a
passo prefissato che evidenziano corrispondenti appendici che vengono
ripiegate all’'interno doﬁo che il montante & stato correttamente posizionato
con 'estremita entro i profilati di guida superiore ed inferiore.

Tale sistema presenta anch’esso alcuni inconvenienti ed in particolare:

- una perdita di tempo per effettuare le piegature nelle appendici,
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- un profilato di guida “indebolito” dalla presenza di queste alette.
Secondo I'innovazione tutti questi inconvenienti sono eliminati con un
profilato di guida conformato sostanzialmente ad U od a C con due ali laterali,
caratterizzato dal fatto di essere interessato in corrispondenza di almeno
un'ala di una piuralita di rilievi impegnanti a scatto la porzione esterna del
montante inserita tra dette ali.
La presente innovazione viene qui di sequito- ulteriormente chiarita con
riferimento alle allegate tavole di disegno in cui:
la figura 1 mostra in vista prospettica parziale un profilato di guida secondo
linnovazione, recante vincolata a scatto 'estremita inferiore di
un montante,

la figura2  lo mostra nella stessa vista di figura 1 in un differente modo di
vincolo del montanté, e

le figure 3-6 mostrano in sezione trasversale un montante applicato, in
differenti modi, ai profilato di guida.

Come si vede dalle figure il profilato di guida 2 secondo I'innovazione
é conformato sostanzialmente ad U con entrambe le ali 4 interessate da una
pluralita di filievi affacciati sporgenti all'interno.

‘In pqyti_colare questi rilievi possono essere costituiti da appendici 6
ottenute per tfanciatural e ripiegamento della lamiera verso l'interno, oppure
possono essere ottenute mediante imbutitura 8.

Questa operazione d: oftenimento dei rilievi viene effettuata sul nastro

in uscita della bobina prima della fase di profilatura, e quindi con operazioni
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effettuabili agevolmente su un nastro piano.

i rilievi sono realizzati secondo un prefissato passo, preferibilmente di
50 mm oppure di due pollici cioé alla distanza corrispondente
sostanzialmente alfa larghezza delle ali 10 del montante 12.

In figura 2 i rilievi ricavati nelle ali presentano conformazione variabile
con una prefissata ciclicita in modo da offrire al montatore un immediato
riferimento, utile sia ad assicurare un corretto posizionamento dei montanti
perfettamente ortogonali ai profilati di guida sia a costituire una sorta di metro
di immediata utilizzabilita da parte del montatore.

Dopo che i profilati di guida 2 sono stati fissati al pavimento ed al
soffittc vengono applicati i montanti 12 per I'impegno a scatto dei loro rilievi 6,
8 nelle scanalature di irrigidimento 14 generalmente previste sulle ali 10 del
montante stesso. Questo sistema si presta anche per montanti aventi le ali di
larghezza leggermente differente.

In altri casi & possibile che I'impegno a scatto del montante avvenga,
date le dimensioni di larghezza delle sue ali, tra due rilievi 6 0 8 contigui del
profilato di guida (cfr. figure 1,3 e 4).

Alla struttura cosi realizzata vengono quindi applicati i pannefli di
cartongesso. Poiché generalmente questi pannelli hanno larghezza
standardizzata di 1.200. mm, € in genere preferibile disporre i montant{ con
interasse 600 mm in modo che ciascun montante venga alternativamente
utilizzato come montante per il sostegno centrale di un pannelio oppure come

montante per il sostegno estremale di due pannelli adiacenti attestati fra loro
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in corrispondenza dei bordi verticali contigui.

Nel caso poi fe dimensioni della parete non siano dimensioni muitiple

della larghezza standard dei pannelli, & previsto di posizionare un montante di

estremitd, in corrispondenza dell'ultimo rilievo dei profilati di guida, o

dellf'ultima coppia di rilievii a seconda delle prescelte modalitd di

assembiaggio della struttura di sostegno, e di applicare poi a questi montanti

un pannelio di compensazione, ovviamente di dimensioni ridotte.
Da quanto detto risulta chiaramente che il profilato di guida secondo

Finnovazione presenta numerosi vantaggi ed in particolare:

- presenta una comodita e rapidita di applicazione e montaggio dei mantanti
senza |'impiego di viti o di altri sistemi di vincolo,

- consente di ottenere l'appiombo dei montanti per semplice controllo visivo
delle alette che devono essere dello stesso tipo nel vincolo di uno stesso
montante, al profilato di guida inferiore ed al profilato di guida superiore,

- offre uno strumento  di individuazione immediata, ancorché

approssimativamente, della lunghezza della parete da realizzare.
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RIVENDICAZIONI
1. Profilato di guida (2) conformato sostanzialmente ad U od a C con due
ali |laterali (4), caratterizzato dal fatto di essere interessato in corrispondenza
di almeno un’ala (4) di una pluralitd di rilievi (6,8) impegnanti a sca“tto la
porzione esterna del montante inserita tra dette ali.
2. Profilato secondo la rivendicazione 1 caratterizzato dal fatto che detti
rilievi (6) sono ricavati per tranciatura e ripiegamento delfia lamiera verso
l'interno.
3. Profilato secondo la rivendicazione 1 caratterizzato dal fatto che i
rilievi (8) sono ottenuti mediante imbutitura.
4, Profilato secondo la rivendicazione 1 caratterizzato dal fatto che i
rilievi (6,8) sono realizzati secondo un prefissato passo, preferibiimente di 50
mm oppure di 2 pollici.
5 Profilato secondo la rivendicazione 1 caratterizzato dal fatto che i
rilievi presentano conformazione variabile con una prefissata ciclicita.
p.i. defla BLLEGI S.A.S. DI LEONETTI M. & C.

@1 Wigvesana
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