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Obrabiarka do nacinania pilnikéw

Przedmiotem wynalazku jest obrabiarka do nacinania pilnikéw o réznych wietkosciach, ksztattach i rodza-
jach nacigé, przez rysowanie. W znanych obrabiarkach do nacinania pilnikéw przez rysowanie, rysak otrzymuje
naped od silnika przez przektadni¢ pasows i slimakowg oraz mechanizm korbowy. Podrywanie rysaka nast¢puje
w wyniku wsp6tpracy dwoch garbikéw, o zmiennym rozstawicniu. Niedogodno$é tych konstrukcji polega na
tym, Ze wspétpraca dwéch garbikéw ma charakter uderzeniowy. W czasie pracy obrabiarki powstaja wigc
uderzenia, halas inastgpuje szybkie zuzywanie si¢ garbikéw. Inna niedogodno$é znanych obrabiarek do
nacinania pilnikéw polega na braku automatyzacji ruchéw. Wiaczanie i wytaczanie wszystkich ruchéw roboczych
i pomocniczych jest wykonywane przez obstuge. Ztego powodu znane rysaki wymagaja ciaglej obstugi
i nadzoru catego procesu nacinania pilnikéw. Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogodnosci i skonstruowa-
nie obrabiarki do nacinania pilnikéw o peinej automatyzacji ruchow.

Zgodnie z wynalazkiem cel ten osiggnigto w ten sposob, ze skonstruowano skrzynke predkosci, w ktdrej na
watku potaczonym przekladniy zg¢baty z silnikiem napgdowym jest umieszczona przektadnia §limakowa,
z ktdrej naped jest przenoszony za pomoca watka na przekladni¢ zebaty. Z przektadni zgbatej naped jest
przenoszony na krzywke ze sprzgglem, ktéra wspSipracuje z dZwignig obrotowa do okresowego podnoszenia
belki rysarki oraz za pomocg przektadni zgbatej o wymiennych kotach zgbatych na nastgpny walek, na ktérym
jest zamocowane sprzg¢gto. Watek ten jest za pomocy przektadni dimakowej potaczony z kolejnym watkiem,
ktéry przez zespét przcktadni zgbatych przekazuje naped na pilnik nacinany oraz przektadni¢ taricuchowa,
ktdra przenosi naped na krzywke i na znany mechanizm do zamiany ruchu obrotowego na posuwisto-zwrotny.
Mechanizm ten przekazuje ruch posuwisto-zwrotny na belkg¢. Krzywka razem z dZwignig obrotowa i popycha-
czem o regulowanej dtugosci powoduje unoszenie belki z rysakiem po kazdym suwie roboczym. Zastosowane
w skrzynce sprzegla sy sterowane za pomocy tacznikéw drogowych wspdipracujacych z popychaczem do
okresowego podnoszenia i opuszczania belki ize zderzakami potaczonymi z przektadniami zgbatymi, ktdre
nadaja nacinanemu pilnikowi ruch roboczy. Dzi¢ki takiemu potaczeniu wymienionych §rodkéw technicznych
obrabiarka wykonuje wszystkie ruchy automatycznie, ma mozliwo$é zmiany kgta obrotu nacinunego pilnika,
ilosci obrotéw nacinanych pilnikéw i ilosci suwéw roboczych, a czynnoéci obstugi ograniczajg si¢ do zdjgcia
nacinanego pilnika,zamocowania péifabrykatu i wtaczenia obrabiarki.
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Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia schemat kinematyczny skrzynki biegéw obrabiarki, a fig. 2 schemat kinematyczny obrabiarki.

Zgodnie z rysunkiem silnik napgedowy 1 jest potaczony przez przektadni¢ zgbata 2 z watkiem 3, a nastep-
nie za pomoca przektadni dimakowej 4 i przektadni zgbatej 5z watkiem 6, na ktérym jest zamocowana krzywka
7 ze sprzegtem 8, Krzywka 7 wspdipracuje z dZzwignia obrotowa 9, ktéra wspSipracujac z popychaczem 10
powoduje okresowe podnoszenie i opuszczanie belki 11 wraz z rysakiem 12. Pomigdzy watkami 13 i 14 jest
przektadnia zgbata 1S5 z wymiennymi kotami z¢batymi, umozliwiajaca zmiang¢ ilosci obrotéw watka 14. Na
walku 14 jest sprzegto 16 do okresowego roztaczania watka 14 w czasie pracy obrabiarki w cyklu automatycz-
nym. Watek 14 jest potaczony za pomocy przektadni taricuchowej 17 z watkiem 18, na ktérym jest osadzona
krzywka 19 i znany mechanizm 20 do zamiany ruchu obrotowego na posuwisto-zwrotny. Ruch posuwisto-zwrot-
ny jest przekazany przez sprz¢gto 21 i ramig 22 na belke 11, do ktdrej jest przymocowany rysak 12. Krzywka 19
wraz z dZwignig obrotowa 23 i popychaczem 24 o regulowanej dlugosci stuza do przenoszenia belki 11 po
zakoriczeniu suwu roboczego, a tym samym do wyrywania rysaka 12 z nacinanego pilnika. Belka 11 jest
obciggana do dotu sciggaczem 25 o regulowanej pokretiem 26 sile naciagu. Gérny koniec sciagacza 25 opiera sig
o element odwzorowania 27, ktérego pochylenie jest regulowane. Pozwala to na zmiane docisku rysaka 12 do
pilnika nacinanego 28 na calej dtugosci. Przektadnia dimakowa 29 przenosi ruch obrotowy z watka 14 na watek
30. Za posrednictwem przektadni zgbatej 31 o wymiennych kotach zgbatych ruch obrotowy jest przenoszony na
walek 32, na ktérym jest zamocowana krzywka 33, sprzggto 34 i koto zebate 35. Krzywka 33 wspétpracuje ze
znanym mechanizmem 36, ktdéry zamienia ruch obrotowy watka 32 na ruch wahadtowy lub obrotowo-zwrotny
watka 37 i zamocowanego na nim segmentu zgbatego 38 z mozliwoscia regulacji kata zwrotnego. Naped z watka
32 jest przenoszony przez przektadnig zgbata 39, watek 40 o regulowanej dtugosci i przektadnie zgbate 41, 42
i 43, na pilnik nacinany 28, '

Dziatanie obrabiarki jest nastgpujace. Po nacisnigciu przycisku 44 ,,Start” wiacza si¢ sprzegto 8 i nastgpu-
je obrét krzywki 7. W wyniku wspdtpracy krzywki 7 z dZzwigniy obrotowa 9 popychacz 10 opuszcza belke 11
razem z rysakiem 12 na pilnik nacinany 28. Przesuwajacy si¢ do dotu popychacz 10 wiacza zderzakiem 45
Iacznik drogowy 46 , ktéry wylacza sprzeglo 8 iwlycza sprzeglo 1 . Wwyniku tego pilnik nacinany 28
otrzymuje okreslony ruch roboczy, z watka 14 za posrednictwem przektadni zgbatych 31, 39, watka 40
i przektadni zgbatych 41, 42 i 43. Jednoczeénie naped jest przekazywany z watka 14 przez przektadnig taricu-
chowg 17 imechanizm 20 na belkg 11, ktéra wykonuje ruch posuwisto-zwrotny. Jesli koto zgbate 35 jest
potaczone ze sprzggtem 34, to pilnik nacinany 28 otrzymuje ruch obrotowy, a jesli koto zg¢bate 35 wspétpracuje
z segmentem z¢batym 38 to pilnik nacinany 28 otrzymuje ruch wahadtowy. W przypadku ustawienia, kota

zgbatego .35 w potozeniu $rodkowym pilnik nacinany 28 nie otrzymuje zadnego ruchu. Gdy nacinany pilnik
28 obréci sig ookreslony kat, zderzak 47 wiacza tacznik drogowy 48, ktéry wytacza sprzegio 16 iwlacza
sprz¢glo 8. Nastepuje zatrzymanie ruchu obrotowego nacinanego pilnika 28 i ruchu roboczego belki 11 i podnie-
sienie belki 11. W czasie ruchu popychacza 10 do géry, zderzak 49 witacza tacznik drogowy 50, ktéry wytacza
obrabiarke. Po ponownym nacisnigciu przycisku 44 , Start” obrabiarka wykona nastgpny cykl automatyczny,
a wylaczenie ruchu obrotowego nacinanego pilnika i podniesienie belki nastapi po wiaczeniu tacznika drogowego
53 przez zderzak 52. W przypadku nacinania pilnika ptaskiego, obrabiarka wykonuje samoczynnie wszystkie
opisane wyzej czynnosci, a wylaczenie obrabiarki nastgpuje po nacisnigciu przycisku w szafie sterowniczej nie
" pokazanej na rysunku.

Zastrzezenia patentowe

1. Obrabiarka do nacinania pilnikéw o réznych wielkosciach, ksztaltach irodzajach nacigé, przez
rysowanie, znamienna tym, 2e walek (2) jest potaczony przez przektadni¢ dimakows (4) i przektadnig z¢bats
(5) zkrzywka (7) ze sprzg¢gtem (8) oraz przez wspomniane przektadnie (4 i 5) i przektadni¢ zgbata (15) z wal-
kiem (14), na ktdérym jest sprzg¢gto (16) przy czym watek (14) jest potaczony przez przekiadni¢ Slimakows
(29) z watkiem (30).

2, Obrabiarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze krzywka (7) jest potaczona przez dZwigni¢ obrotowq
(9) z popychaczem (10), ktérego drugl koniec jest polaczony z belkg (11).

3. Obrabiarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze walek (14) jest potaczony przez przektadni¢ taricucho-
wa (17) z waltkiem (18), na ktérym jest zamocowana krzywka (19) i mechanizm (20) do zamiany ruchu obroto-
wego na posuwisto-zwrotny, polaczony z belkg (11).

4. Obrabiarka wedtug zastrz. 3, znamienna tym, ze krzywka (19) jest potaczona dZwignig obrotows (23)
z popychaczem (24), ktérego drugie rami¢ jest potaczone z belkg (11).
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5. Obrabiarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze watek (30) jest potaczony przektadnia z¢batg (31)
z watkiem (32), na ktérym jest krzywka (33), sprz¢gto (34), koto zgbate (35) i przez przektadni¢ z¢batg (39),
watek (40) oraz przektadnie zgbate (41,42 i 43) z nacinanym pilnikiem (28).

6. Obrabiarka wedtug zastrz. 5, znamienna tym, e krzywka (33) wspdtpracuje z mechanizmem (36) do
zamiany ruchu obrotowego watka (32) na ruch wahadtowy watka (37), na ktérym jest zamocowany segment
zebaty (38).

7. Obrabiarka wedtug zastrz. 2, znamienna tym, ze popychacz (10) ma zderzak (4S5), ktéry wsp6tpracuje
z tacznikiem drogowym (46) i zderzak (49), kt6ry wsp6tpracuje z tacznikiem drogowym (50).

8. Obrabiarka wedtug zastrz. 5, znamienna tym, ze watek (51) ma zderzaki (47 i 52), ktére wspStpracuja
z facznikami drogowymi (48i 53).
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