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Spos6b wykonywania pionowych szybéw gérniczych drazonych
w zamrozonym gérotworze

Wynalazek dotyczy sposobu wykonywania pionowych szybéw gdrniczych, drqzonych w zamrozonym goro-
tworze jako zespét szybow.

Dziedzina techniki. Dotychczasowe sposoby wykonywania szybéw gérmczych w gorotworze nawodnionym
metoda mrozenia pozwalaly na wykonanie pojedynczego szybu przewaznie o przekroju kotowym, jako najko-
rzystniejszym ze wzgledéw wytrzymalosciowych dla obudowy. -

W przypadku potrzeby budowy kilku szybéw na wspélnym obszarze konieczne byto zachowanie odpo-
wiednio duzej wzajemnej odlegtosci migdzy szybami wynoszacej kilkadziesiat metréw. Takie rozproszenie
szybow centralnych nie wynikajace z ich zadasi i modelu kopalni, a jedynie ze wzgledéw wykonawstwa posiada
wiele mankamentdw. Sa to gtéwnie:

— indywidualne przygotowanie zaplecza i placu pod budowe kazdego szybu osobno,

— angazowanie duzej powierzchni terenu,

— rozbudowa wyrobisk dotowych podszybia na znacznym obszarze dla zagwarantowania niezbgdnego
potaczenia migdzy szybami,

— zamroZenie duzej powierzchni ztoza w filtrach ochronnych dla kazdego szybu.

Szyby te lokalizuje si¢ w odlegtosci osiowej nie mniejszej od sumy promieni ich przekroju poprzecznego
igrubosci obudowy kazdego z nich przy czym krag otworéw mrozeniowych kazdego z szybéw tworzy sig
z otworow zewnetrznych i wewnetrznych przy czym otwory wewnetrzne sa wspdlne dla dwoéch sgsiednich
szybdw.

Sposéb wykonywania szybéw wedtug wynalazku, ze wzgledu na bardzo bliska ich wzajemna odlegtosc
pozwala:

— wykorzystaé maksymalnie do g}gblema wszystklch szybow wspoélne zaplecze i urzadzenia, skrécié czas
glebienia i zwigkszy ¢ wydajnosé,

— znacznie zmniejszy¢ powierzchnie terenu potrzebng tak dla budowy szybdw jak i péZniej dla eksploa- -
tacji kopalsi,
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— zmniejszy ¢ ilo$¢ i dtugos¢ niezbednych wyrobisk dotowych stwarzajac réwniez mozliwosé wykonania
szeregu z nich jako wspdlnych,

— zmniejszy ¢ powierzchnig filaru ochronnego szybéw zwalniajac do eksploatacji znaczne zasoby zloza,

— obnizy¢ koszty glebienia wynikajace giownie z mrozenia gérotworu przez mniejszg ilo§é otworéw
mroZeniowych oraz wykorzystanie czesci otworéw jako wspdlnych dla dwéch szybow,

— zabudowa¢ docelowe maszyny wyciggowe na wspolnej wiezy szybowej obejmujacej wszystkie szyby,

— wspdlna wieza szybowa pozwala zastosowaé pojedyncze wspdlne urzadzenia pomocnicze i wyposazenie,
jak suwnice dla montazu maszyn, wymiany naczyn, urzgdzenia do zaktadania i wymiany lin, urzadzenia odstawy
i transportu powierzchniowego rudy itp.

Objasnienie figur rysunku. Omawiany wynalazek zostanie teraz opisany z powotlaniem si¢ na towarzyszacy
rysunek, na ktorym fig. 1 przedstawia przekr6j poprzeczny trzech szybdw, fig. 2 - przekréj wzdtuz osi tych
szybow, fig. 3 — przekrdj poprzeczny trzech szybow ponizej gérotworu niezamrozonego, fig. 4 — odmiang obu-
dowy trzech szybow w obszarze niczamrozonego gérotworu, fig. 5 — przekrdj poprzeczny trzech szybéw w obu
obszarach, fig. 6 — ten sam przekrdj dla przypadku obcigzenia wspolnego otworu szybow ponizej obszaru zamro-
zone_gg'ggwtworu
;Przyk¥ad reallnc]i wynalazku. Uwidoczniony na rysunkach przedmiot wynalazku przedstawia na fig. 1
przekrdj poprzeczny i rozinieszczenie szybow 1, 2, 3 obudowe 4 oraz rozmieszczenie otworéw mrozeniowych 5
i 6 z ktorych otwory 5 s3 otworami zewngtrznymi stuzacymi wytgeznie do zamrozenia gérotworu woké! odpo-
wiadajacych im szybéw 1, 2, 3, natomiast otwory 6 sg otworami wewnetrznymi wspdlnymi dla sgsiednich

szybow 112 oraz 21 3.

Na figurze 2 pokazujcej przekrdj podtuzny szyboéw 1, 2, 3 glebionych w gérotworze zamrozonym zazna-
czono przodki 7 przyktadowo trzech szybow glebionych znanymi sposobami, ale z odpowiednim wyprzedze-
niem wzajemnym. Sposdb ten przewidziany do stosowania w obszarze gérotworu zamrozonego ma za zadanie
wyeliminowanie skutkow wzajemnych oddziatywar cisnienia gérotworu i obudowy szybow sgsiednich.

Na figurze 3 obrazujacej przekrdj poprzeczny réwniez przyktadowo trzech szybow w gérotworze niezamro-
Zonym pokazano obudowe 8 szybdw 1, 2, 3, na fig. 4 odmiang przekroju poprzecznego 9 i jego obudowe 10.
Przekrdj poprzeczny 9 jest wynikowym z przekrojow 1, 2, 3 powstatym w wyniku réwnolegtego ich wykonywa-
nia za pomoca robot strzelniczych.

Na figurze 5 pokazujycej przekréj podituzny trzech szybéw 1, 2, 3, wykonywanych w gérotworze nieza-
mrozonym zaznaczono obudowe 8 oraz przodki 11 kazdego z nich, a na fig. 6 pokazujgcej odmiang przekroju
podtuznego zaznaczono obudowe 10 oraz przodek 12. Ponadto na fig. 5 i 6 pokazano granice 13 miedzy
gorotworem w magajacyn mrozenia, a gérotworeni nie wymagajacym mrozenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonywania pionowych szybéw gorniczych o przekroju kotowym, drgzonych w zamrozonym
gérotworze, znamienny tym, Ze co najmniej dwa szyby (1, 2) lokalizuje si¢ w bezposrednim sgsiedztwie
w odlegtosci osiowej nie mniejszej od sumy promieni ich przekroju poprzecznego i grubosci obudowy kazdego
z nich, a krag otworéw mrozeniowych kazdego zszybow (1, 2, 3) tworzy si¢ z otworéw zewngtrznych (5)
i otworéw wewnetrznych (6) przy czym otwory wewnglizne (6) sg wspdlne dla dwéch sgsiednich szybow (1,2;
2,3,...).

2. Sposob, wedtug zastrz. |, znamienny ty m,ze przodki (7) szybdw (L, 2, 3) w obszarze gérotworu
zamrozonego oraz obudowy (4) wykonuje sig rownolegle badz ze stalym wyprzedzeniem wzajemnym, natomiast
ponizej granicy (13) gérotworu zamrozonego przodki (1 1) kazdego z szybéw i obudowe (8) wykonuje si¢ réwno-
legle i niezaleznie bez wzajemnego.wyprzedzenia, bgdZ wykonu]e sie wspdlny dla wszystkich szybow przodek
(12) w obudowie (10).
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Fig 4

Fig. 3
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Fig 6
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