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(54) Vysuvny montéazny zésobnik pre manipuléciu so stohom systémovych
paliet

(57) V¢suvny montdZny zdsobnik zo vstupno-
-vystupenej &asti, ktord je tvorend nosnym
rdmom s navadzacimi ligtami, vysuvnymi
vozikmi na vedeniach a pracovnej gasti, do
ktorej sd vysuvné voziky polohované, priom
jeho automaticky vysuvné voziky upevnené vo
vedeni na nosnom réme si opatrené dosadacimi
plochami zhodne rozmiestnenymi ako dosadacie
plochy odpovedajicich jednotlivych paliet
stohu, pri&om minimdlna vertikdlna vzdiale-
nost medzi dosadacimi plochami na dvoch

nad sebou uloZenych vysuvaych vozikoch

je rovnd celkovej vySke systémovej palety

zo stohu le¥iacej na spodnom vysuvnom voziku

z dvojice.
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Vyndlez rie$i vysuvny montdZny z&sobnik pre manipuldciu so stohmi systémovych paliet
s priamym spristupfiovanim obsahu jednotlivych paliet v stohoch.

V sufasnosti v automatizovangch vyrobnych systémoch pre obrébanie, tvéranie atd. a
automatizovani montdZ sa pouZivaji pre manipuléciu s materidlom velkokapacitné z&sobniky,
poddvale, vibrdtory a manipulalné zariadenia pre manipuldciu s paletami ohradovymi i systémo-
vymi. V paletizdcii sa vyuiivéjﬁ v tychto systémoch najmi ohradové palety s volne lofenym
materidlom alebo systémové s polohovanymi polotovarmi, &o umo?Huje u ohradovych paliet len
ruéné zakladanie do obrdbacich strojov alebo u systémovych paliet strojové zakladanie. Pridom
u systémovych paliet si polotovary ulofené v jednej alebo dvoch vrstvAch. U jednovrstvovych
systémovych paliet sa v sdCasnosti vyuZiva stohovanie rovnakych paliet, do stohu - manipulacnej
jednotky vyrobného systému. Paletizdcia i depaletizdcia takto vyrobenych stohov sa deje
potupne po paletich za sebou t. j. ak chceme spristupnit spodni paletu musime odobrat vietky

~palety nad fou.

Pro automaticku montdZ je potrebné zabezpe&it prisun velkého mnoZstva materiilu réznych
druhov v krdtkom ase. Preto automatizovani montd% je v sudasnosti rieZend kombindciou réznych
poddvalov, vibrdtorovych zdscbnikov, ktoré pracujd vidy len s jednym komponentom, &o je
z hladiska potrieb montéZe zna&ne nevyhodné, alebo sa poufivaju viacvrstvové systémové palety,
kde kaZdd jednotlivd vrstva obsahuje vSetky montované komponenty tzv. mixové palety.

Nevyhodou doteraj$ich zariadeni pouZivanych v automatickej mont&Zi je velké mnoZstvo
rozli¢nych zariadeni zaberajicich velky priestor a vy¥adujdcich rézne druhy medzi operadénej
dopravy. U zariadeni pracujdcich so systémovymi paletami mixovanymi je nevyhodou zloZitd
priprava obsahu systémovej palety, obsah palety a jeho rozloZenie mus{ zodpovedat postupu
montdZe. Tieto palety nie je moZné prepojit na paletovy systém celého automatizovaného vyrob-
ného systému. Manipuladné zariadenia pre mixované systémové palety pracujd len vo vrstvach
za sebou a ich operatné Casy pri vychystani sd pre montd# zloZitej$ich dielcov sa nedajd
pouZit, pretoZe do jednej mixovanej palety sa dd vloiitf len obmedzeny po&et komponentov.

Uvedené nevyhody doteraz pouZivanych zariadeni pre manipuldciu so systémovymi paletami
dopravovanymi medziopera&nou dopravou v stohu odstrafiuje vysuvny montéZny zdsobnik pre manipu-
l4dciu so stohom systémovych paliet pozostdvajici zo vstupno-vystupnej dasti, ktorad je tvorend
nosnym rdmom s navédzacimi liftami, vysuvnymi vozikmi na vedéniach a pracovnej Zasti, do
ktorej su vysuvné voziky polohované, ktorého podstata spodiva v tom, %e jeho automaticky
vysuvné voziky upevnené vo vedeni na nosnom réme si opatrené dosadacimi zhodne rozmiestnenymi,
ako dosadacie plochy odpovedajlicich jednotlivych systémovych paliet stohu, pri&om minimdlne
vertikdlna vzdialenost medzi dosadacimi plochami na dvoch nad sebou uloZenych vysuvnych
vozikoch je rovnd celkovej vyske systémovej palety zo stohu leZiacej na spodnom vysuvnom
voziku z dvojice.

Vysuvny montdZny zdsobnik pre manipuldciu so stohom systémovych paliet umo¥fiuje zo
stohu systémovych paliet po ich vloZeni medzioperadnou dopravou do zariadenia okamZite spristup-
tupnit obsah lubovolnej systémovej palety zo stohu. Zariadenie vyrazne skracuje manipuladné

Casy pri spristufiovani obsahu paliet.

Priklad prevedenia v¥suvného montdZneho zdsobnika, ktory je predmetom vyndlezu je znédzor-

neny na obr. 1 v pddoryse v reze a na obr. 2 v ndryse.

Vysuvny montdZny zdsobnik pracujici so Styrmi stohmi systémovych paliet 6, t. j. v dvoch
radoch po dva stohy 10, pridom stohy 10 sd vytvorend s piatimi systémovymi paletami 6. Vysuv-
ny montdZny zdsobnik pozostdva z nosného rdmu 1, na ktorom su upevnené vedenia 2. Po tychto
vedeniach 2 sd postdvané vysuvné voziky 3, pozvdrané z ocelovych profilov tvaru U. Kafdy
vysuvny vozik 3 je opatreny dvomi nosnymi kladkami a dvoma kladkami, ktoré zachytavaﬁﬁ klopny
moment. Na kaZdom vysuvnom voziku 3 si upevnené ¥tyri dosadacie plochy 4, ktoré v rovine
vozika su rozmiestnené ako dosadacie plochy 5 na systémovej palete 6. Dosadaciu plochu 4 na
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vystupnom voziku 3 vytvara kuelovy kolik, tomu na systémovej palete 6 odpovedd dosadacia
plocha 5 tvorend dierou v drZiaku upevnenom na systémovej palete 6. To znamend, %e poloha
dosadacich pldch 4 na jednotlivych vysuvnych vozikoch 3 sa meni podla pldch 5 na paletach

v stohu 10, ¢ife vzdialenost dosadacich pldch 4 na jednotlivych vysuvnych vozikoch 37 pre
jeden stoh 10 v zdsobniku sa od koncov vozikov 3 v smere zakladania medzioperacnou dopravou
postupne meni (zvi&3uje) a to tak, aby pri vloZeni stohu 10 do zdsobnika vrchnd systémova
paleta 6 svojimi dosadacimi plochami 5 dosadla na dosadacei plochy 4 vrchného vysuvného
vozika 3 ako prv4 zo stohu 10, ostatné palety 6 zo zakladaného stohu 10 nusia cez vozik
prejst. Druhd paleta 6 dosadne na druhy vysuvny vozik 3 atd. aZ piata paleta 6 zo stohu

10 na piaty vysuvny vozik 3 od vrchu zésobnika. Vedenia 2 sd na nosnom réme 1 upevnené tak,
%e vysuvny vozik 3 so systémovou paletou 6 je moZné volne po vedeni presuvat. O nosny ram
1 st upevnené priamo&iare hydromotory 7, ktorych piestna ty& je upevnend o vysuvny vozik

3. Na hornej ploche nosného rému 1 sd umiestnené naviddzacie 1idty 8. Vy¢suvné voziky 3 sd
osadené snimadmi pritomnosti paliet 6. V nosnom rdme 1 si zabudované dal¥ie snimafe snimajuce

jednotlivé stavy a polohy vysuvnych vozikov 3.
Funkcia zdsobnika

V¢suvny zésobnik je automatické zariadenie, ktoré mdZe mat zabudovany vlastny riadiaci
systém, alebo je napojené na riadiaci systém celého montéZneho komplexu. PoZiadavka na
dovoz stohu 10 systémovych paliet 6 do vstupno-vystupnej Casti a jeho uloZenie cez navéadzacie
lity 8 na voziky 3 je odvodend z poZiadaviek, ktoré si snimadmi a stavom zariadenia. Aby
do zariadenia bolo moiné vloZit nad seba dva stohy 10, musia byt obsadené voziky 3 prvym
stohom 10 odsunuté do pracovnej polohy. VLoZenim stohu 10 sa na prisludnych vozikoch 3 zastredia
jednotlivé systémové palety 6 zo stohu 10, &im s pripravené na vysunutie do pracovného
priestoru. Vysunutie, gite spristupnenie obsahu lubovolnej systémove] palety 6 v zariadeni
je programovatelné. Odobratie stohu 10 zo zariadenia sa deje tak, e rozloZeny stoh 10 na
vozikoch 3 po vyprézdneni sa vrati do vstupno-vystupnej &asti, kde ho medziopera&nd doprava

vyzdvihnutim op&t zloZ{ do stohu 10 a odvezie.

PREDMET VYNALEZGZU

.V¢suvny montéZny zdsobnik pre manipuldciu so stohmi systémovych paliet pozostdvajici
zo vstupno-vystupnej &asti, ktord je tvorend rémom s navddzacimi lidtami, vysuvnymi vozikmi
na vedeniach a pracovnej &asti, do ktorej sd vysuvné voziky,polohované, vyznalujici sa tym,
Ye jeho automaticky vysuvné voziky (3) upevnené vo vedeni (2) na nosnom rdme (1) si opatrené
dosadacimi plochami (4) zhodne rozmiestnenymi ako dosadacie plochy (5) odpovedajiccih jedno-
tlivgch systémovych paliet (6) stohu (10), pricom minimdlna vertikdlna vzdialenost medzi
dosadacimi plochami (4) na dvoch nad sebou uloZenych vysidvacich vozikoch (3) je'rovné celkove]

vydke systémovej palety (6) zo stohu (10) leZiacej na spodnom vysuvnom voziku (3) z dvojice.
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