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(54) Butoi pentru pistrarea si maturarea vinurilor si a distilatelor alcoolice
(57) Rezumat:
1

Inventia se refera la butnarie, i anume la
un butoi pentru pastrarea i maturarea vinurilor
si a distilatelor alcoolice. 5

Butoiul, conform inventiei, este asamblat
din doage de lemn (1, 2) incovoiate de-a lungul
semieliptic si stranse intre ele, cu ajutorul unor
cercuri (4), una langd alta, cu capetele
imprejurul a doud funduri (3). Totodatd, o 10
parte din doage sunt executate dreptunghiulare
(1), 1ar altd parte Ingustate la capete (2) si sunt
asamblate prin alternarea acestora astfel incat
suma latimilor la mijlocul lor constituie
perimetrul butoiului la mijlocul acestuia, iar 15
doagele ingustate la capete (2) sunt executate
astfel incat suma ingustarilor constituie dife-
renta dintre perimetrul butoiului la mijlocul lui
si perimetrul butoiului la fundul acestuia.

Revendicari: 3

Figuri: 2




(54) Barrel for storage and aging of wines and alcoholic distillates

(57) Abstract:
1

The invention relates to cooperage, namely
to a barrel for storage and aging of wines and
alcoholic distillates.

The barrel, according to the invention, is
made up of wooden staves (1, 2) semi-
elliptically curved along and tightened between
each other, with the help of hoops (4), one to
the other, with the ends around two bottoms
(3). At the same time, one part of the staves are
made rectangular (1), and the other part with
tapered ends (2) and are assembled by
alternation so that the sum of the widths in

10

15

2

their middle part is the perimeter of the barrel
in the middle of it, and the staves with tapered
ends (2) are made so that the sum of
contractions is the difference between the
perimeter of the barrel in the middle of it and
the perimeter of the barrel at its bottom.

Claims: 3

Fig.: 2

(54) bouka 115 XpaHeHNUs U BbIIEP’KKH BUH U CHHPTOBBIX IUCTUJJISITOB

(57) Pegepar:
1

W300peTeHre OTHOCHTCS K OOHTapHOMY
IIPOU3BOJICTBY, @ HMEHHO K 0OdKe JUIsd
XpaHCHHS H BBUICP)KKH BHHA W CIHPTOBBIX
JUICTUILIATOB.

Bouka, cormacHo H300peTeHHIO, COOpaHa
U3 JIEpEBAHHBIX KIenoK (1, 2) mMomysuiunTH-
YECKH H30THYTHIX BJIOJIb U CTAHYTBIX MEKIY
coboif, ¢ momommpio obpyded (4), omHa X
JIpyro#, ¢ KOHITaMH BOKPYT JBYX JHHIT (3).
Bmecre ¢ TeM 9acTh KIIEHOK BBITOTHECHBI
npsaMoyronbHeiMu (1), a Jpyrags dYacTth ¢
CY’KEHHBIMU KOHIIaMH (2) U COOpaHBI 4epesio-
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BaHHEM TaKHM 00pa3oM, YTO CyMMa IIUPUH B
HX CpeJHEH YacTH COCTAaBILIET IEPUMETP
OOYKH B €€ Cepe/IHHE, a KICIKH C CY’KCHHBIMHU
KOHITaMH (2) BBIITOJIHEHBI TAKHM 00pa3oM, 4To
CYMMa CYKCHHH COCTaBILICT Pa3HHUILy MEXKTY
IEPHUMETPOM OOYKH B €€ CEPEIHHE U IIEpH-
METpOM OOYKH y €€ JHHUIIA.

I1. popmymsr: 3

Qur.: 2
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Descriere:

Inventia se referd la butniarie, si anume la un butoi pentru pastrarea si maturarea
vinurilor si a distilatelor alcoolice.

Butoaiele, executate din doage de lemn, indoite sub forma semieleptica si stranse
intre ¢le una langd alta imprejurul fundurilor cu ajutorul cercurilor, sunt de-a lungul
secolelor unele din cele mai raspandite recipiente, folosite la péstrarea, maturarea si
uncori transportarea produselor alcoolice, preponderent a vinurilor, bauturilor tari si
distilatelor [1].

Butoaiele din lemn isi péstreaza importanta sa datoritd faptului ca sunt destul de
rigide si posedd permeabilitate scazutd pentru lichide. Péstrarea indelungata a
produselor lichide se efectueaza in aceste vase cu pierderi rezonabile.

Mai mult ca atat, butoaiele cunoscute, executate din specii anumite de lemn
(stejar, castan, salcam etc. - material raspandit si destul de usor procesabil), asigurd
ameliorarea calitatii vinurilor §i a distilatelor la pastrare si maturare in ele datoritd
solubilizarii i imbogatirii lor cu substantele extractive ale lemnului (preponderent
de origine polifenolicd), cat si datoritd proceselor de oxidare lentd, ca rezultat al unei
partiale permeabilitdti a doagelor din lemn pentru oxigenul atmosferic.

Butoaiele din lemn cunoscute permit fabricarea unor produse alcoolice de
calitate exceptionald si deseori sunt unicele recipiente admise pentru maturarea
bauturilor alcoolice de elita.

In acelasi timp, aceste butoaie sunt scumpe, iar produsele alcoolice fabricate in
ele au in pret de cost sporit.

Fabricarea butoaielor traditionale necesitd resurse sporite de lemn pretios (stejar,
castan etc.). Mai mult ca atat, la fabricarea lor are loc:

- folosirea neefectiva a resurselor forestiere — randamentul mic de doage brute
din materia primd, ca rezultat al cerintelor severe fatd de varsta si diametrul
bustenilor, partea folositd pentru doage, directia fibrelor, dimensiunile i forma lor
strictd si uniforma;

- folosirea neefectivad a stocurilor reale de doage brute la butnarii ca rezultat al
cerintelor sporite la forma, lungimea si latimea doagelor in limitele unui set pentru
fabricarea unui butoi sau budan concret.

Este cunoscut, de asemenea, butoiul asamblat din doage cu capetele de diferitd
latime, fasonate in lungime in asa fel ca latimea partilor centrale sd fie mai mare
decat jumadtate din suma latimilor capetelor si stranse la asamblare imprejurul
fundurilor cu alternarea capetelor de diferitd latime [2].

Butoiul cunoscut permite folosirea mai rationala a stocurilor de doage brute de la
butnarii, inclusiv a doagelor de diferitd latime §i cu latimea neuniforma.

in acelasi timp, neajunsul de baza al butoiului cunoscut este faptul ci gradul de
folosire in producere a doagelor nestandarde raméine nesatisfacitor, iar fabricarea
acestor recipiente raméne anevoioasd, necesitd multe brate de munca, inclusiv pentru
fasonarea fiecdrei doage dupd un algoritm individual, determinat de forma lor.

Problema pe care o rezolva inventia este marirea gradului de folosire a materiei
prime pretioase, inclusiv pe baza folosirii mai rationale a doagelor nestandarde.

Problema se solutioneaza prin aceea cd se propune un butoi pentru péstrarea si
maturarea vinurilor si a distilatelor alcoolice asamblat din doage de lemn incovoiate
de-a lungul semieliptic, ingustate la capete si stranse intre ele, cu ajutorul unor
cercuri, una langa alta, cu capetele imprejurul a doud funduri, totodatd o parte din
doage sunt executate dreptunghiulare i sunt asamblate prin alternarea acestora cu
doagele ingustate la capete astfel incdt suma latimilor la mijlocul lor constituie
perimetrul butoiului la mijlocul acestuia, iar doagele ingustate la capete sunt
executate astfel incat suma Ingustdrilor constituie diferenta dintre perimetrul
butoiului la mijlocul lui si perimetrul butoiului la fundul acestuia.

Doagele ingustate la capete sunt executate mai inguste decat doagele drept-
unghiulare.

Doagele ingustate la capete si doagele dreptunghiulare sunt executate din lemn
de specie si/sau origine diferita.
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Rezultatul inventiei constd in sporirea gradului de folosire in producere a
doagelor nestandarde.

Aplicarea inventiei permite folosirea completd a doagelor standard, utilizdndu-le
pentru pregdtirea din ele a doagelor dreptunghiulare, precum si a doagelor
nestandard, inclusiv a doagelor cu defecte, utilizandu-le pentru pregatirea din ele a
doagelor ingustate la capetele lor.

Efectul pozitiv poate fi amplificat odatd cu utilizarea doagelor Inguste la capete,
confectionate mai 1Inguste decit doagele dreptunghiulare, precum si la
confectionarea acestora din lemn de specie sau origine diferitd de cea a doagelor
dreptunghiulare.

Tensiunile mecanice din lemn, care apar la folosirea doagelor dreptunghiulare,
sunt eliminate prin folosirea lor in alternare cu doagele ingustate la capetele
acestora. Ingustarea capetelor acestor doage este efectuati dupd o curburd,
determinata de dimensiunile doagelor si de forma semielipticd a butoaielor. Curbura
acestor doage, plasate Intre doagele dreptunghiulare, practic poate sa elimine aceste
tensiuni pentru doagele de latimi obignuite, folosite la fabricarea butoaielor.

La fabricarea butoaielor sau budanelor propuse se utilizeaza aparataj standard
pentru industria de cherestea si de butnarie.

Doagele din lemn dreptunghiulare sunt fasonate din semifabricatele standard
doar prin curdtarea suprafetei acestora si sunt plasate cu alternarea lor cu doage
ingustate la capete in asa fel incat suma latimilor la mijlocurile lor alcdtuieste
perimetrul butoiului la mijlocul lui.

Doagele de lemn, ingustate la capete, sunt executate in asa fel ca suma
ingustdrilor lor sd alcatuiascd diferenta dintre perimetrul butoiului la mijlocul
butoiului si perimetrul butoiului la fundul acestuia.

Curbura ingustarii doagelor pentru butoaiele concrete, caracterizate, de regula, si
prin dimensiuni constante ale doagelor, poate fi determinatd simplu dupd un calcul
geometric. Mai mult ca atat, raza curburii poate fi stabilitd prin sabloane, executate
pentru o gamd de latimi ale doagelor si montate la aparatajul de tdmplarie cu
posibilitatea mecanizarii §i chiar automatizarii procesului de fasonare a doagelor.

Asamblarea butoaiclor propuse cu folosirea acestor doage nu diferd de
procedurile cunoscute. Folosirea acestor butoaie propuse la péstrarea si maturarea
vinurilor si distilatelor nu necesitd modificari.

Esenta inventiei se explica prin desenul din figura.

Setul de doage A este alcatuit din doage dreptunghiulare 1 si doage ingustate la
capetele lor 2 (sunt prezentate doar cate trei doage dreptunghiulare 1 si trei doage
ingustate la capetele lor 2). Setul de asemenea doage este folosit pentru asamblarea
butoiului B, prin strangerea doagelor una lungd una, imprejurul fundurilor 3, cu
ajutorul cercurilor 4, cu alternarea doagelor dreptunghiulare 1 cu doagele ingustate
la capetele lor 2.

Doagele dreptunghiulare 1 permit folosirea maximald a materialului doagelor
standarde, iar doagele ingustate la capetele lor 2 sunt fabricate din materie prima
nestandarda sau cu defecte, care sunt eliminate la fasonarea si ingustarea lor. Mai
mult ca atét, doagele ingustate la capetele lor 2 pot fi confectionate din lemn de alta
specie sau origine, decat doagele dreptunghiulare.
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(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. Ambalaje de lemn. Butoaie de stejar pentru vin §i bauturi distilate. STAS
RO 2684-86
2. US 3613757 1971.10.19

(57) Revendicari:

1. Butoi pentru pastrarea i maturarea vinurilor si a distilatelor alcoolice
asamblat din doage de lemn incovoiate de-a lungul semieliptic, ingustate la capete si
stranse intre ¢le, cu ajutorul unor cercuri, una langd alta, cu capetele imprejurul a
doud funduri, caracterizat prin aceea ci o parte din doage sunt executate
dreptunghiulare i sunt asamblate prin alternarea acestora cu doagele ingustate la
capete astfel incat suma latimilor la mijlocul lor constituie perimetrul butoiului la
mijlocul acestuia, iar doagele ingustate la capete sunt executate astfel incat suma
ingustdrilor constituie diferenta dintre perimetrul butoiului la mijlocul lui si
perimetrul butoiului la fundul acestuia.

2. Butoi, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ci doagele
ingustate la capete sunt executate mai inguste decat doagele dreptunghiulare.

3. Butoi, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ca doagele
ingustate la capete si doagele dreptunghiulare sunt executate din lemn de specie
si/sau origine diferita.

Director Departament: GUSAN Ala
Examinator: COLESNIC Inesa
Redactor: LOZOVANU Maria

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisindu, Republica Moldova
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