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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Erzielung eines gegen hydrothermische Einfliisse stabilen Avivageeffektes auf
Polyacrylnitrilfaserstoffen durch Behandeln mit siner wéRrigen Dispersion, gekennzelchnet
dadurch, daB die Dispersion das mit einer kurzkettigen Alkansaure neutralisierte, vorwiegend
amidartige Kondensationsprodukt einer Alkanséure der Kettanlénge Cyg bis C, mit B-Hydroxyethyl-
ethylendiamin im Molverhiltnis 1,6 bis 2,0:1, vorzugsweise 1,7 bis 1,9:1, in einer Konzentration von
0,2 bis 1,0% enthiit,

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR als kurzkettige Alkansduren
vorzugsweise Ameisensaure oder Essigséure zur Anwendung kommen.

3. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR als Alkansiure der Kettenldange C;g bis
Ca2 vorzugswaise Stearinsiure zur Anwendung kommt.

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Avivieren von Polyacrylnitrilfaserstoffen, durch das ein hochwertiger und gegen
hydrothermische Behandlung bestandiger Avivageaffekt erzislt wird.

Charakteristik des bekannten Standes der Technlk

Bei der Herstellung von PolyacryInitrilfaserstoffen wird des nach dem NaBspinnverfahren in wéBriges Dimethylformamid
ersponnene und verstreckte Faserkabel nach dem Waschen zur Gewdhrlelstung einer stdrungsfreien Weiterverarbeitung auf
dem Foulard mit der wiiBrigen Dispersion eines Mittels behandelt, das aus einem quaternierten Kondensationsprodukt, gebildet
aus Stearinsdure und Triethanolamin, und einer oxeths lierten Wachssaure der Kettenldnge Cyg bis Cyy mit einem
Oxethylierungsgrad von 4 bis 6 besteht (Deutsche Textiltechnik 18, 1968, 6, S.343). Die oxethylierte Wachssiure dient dabei
ausschlieBlich der Gewdhrleistung der erforderlichen Faserhaftung.

Bei der Weiterverarbeitung des nach diesem Verfahren behandelten Faserkabels nach dem ReiBkonverterspinnverfahren macht
sich jedoch nach den zur Ausldsung des Schrumpfes bzw. des Bausches durchgefihrten Démpfprozessen eine deutliche
Verminderung des Avivageeffektes bemerkbar.

Diese Erscheinung tritt auch bei alleinigem Einsatz des quaterndren Kondensationsproduktes auf.

Dia DE-OS 2518123 beschraibt ein Verfahren, nach dem mittels siner Kombination eines Polyethylenoxids einer Molmasse von
4000 bis 10000 mit sinem Alkylsulfonat und einem Phosphorsiureester eine ddmpfbesténdige Avivage erzielt wird. GemaR
diesem Verfahren behandelte Materialien zeigen folglich keine durch die nachfolgenden Dimpfprozesse hervorgerufene
Verringerung des Avivagesifektes, jadoch ist dieser ohnehin deutlich geringer als der durch Behandlung mit der vorgenannten
auaterndiren Verbindung eizielte und ist auf die filr die Waeiterverarbeitung erforderlichen Haft-/Gleiteigenschaften der Fasern
ausgerichtet.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht in einem Verfahren zur Erzielung eines guten Avivageeffektes auf Polyacrylnitrilfaserstoffen, der
gegeniiber den nachfolgenden hydrothermischen Behandlungen bestadndig ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren aufzufinden, bei dem mit einem gutzugénglichen Mittel nach tblichen
Applikationsverfahren ein hochwertiger Avivagesffekt erzielt wird, der sich in den Ddmpfprozessen zur Auslésung des
Schrumpfes bzw. des Bausches als stabil erweist,

Die Aufgabe wird erfindungsgem#B gelost durch ein Verfahren, bei dem das Avivieren unter Anwandung der wiRrigen
Dispersion des mit einer kurzkettigen Alkansdure neutralisierten, vorwiegend amidartigen Kondensationsproduktes einer
Alkans8ure der Kettenlénge Cyq bis Cy; mit B-Hydroxyethyl-ethylendiamin, die im Molverhéitnis 1,6 bis 2,0:1, vorzugsweise 1,7
bis 1,9:1, miteinander umgesetzt wurden, durchgefiihrt wird, das in Anteilen von 0,2 bis 1,0% in der Dispersion enthalten ist.
ErfindungsgemaR kommen als kurzXettige Alkanséure vorzugsweise Ameisensdure oder Essigsaure, als Alkanséure der
Kettenliinge Cys bis C;; vorzugsweise Stearins8ure zur Anwendung.

Zur Erzielung einer ausreichenden Faserhaftung kann als haftunggebende Komponente das im Stand der Technik genannte
Wachssiure-EO-Addukt zugesetzt werden.,

Es ist iberraschend, daB durch das erfindungsgem#Be Verfahren nicht nur bessere Avivageeffekte als nach dem Stand der
Technik erzielt werden, sondern daR diese Effekte auch nact. siner 20minitigen hydrothermischen Behandlung mittels
Sattdampfes bei 100 bis 120°C im Ddmpfautoklaven und nach dem ProzeB zur Bauschauslésung in der Schrumpfanlage erhalten
bleiben.
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_ Ausfihrungsbelsplele

1. Einin wiRriges Dimethylformamid ersponnenes und verstrecktes Polyacrylnitrilfaserkabel mit einer Elementarfadenfeinheit
von 0,58tex wird In einem wiirigen Bad mit einem pH-Wert von 4,6 bei einer Temperatur von 40°C withrend 1,55 durch
Foulardieren avivlert, Das Préparationsbad enthiit 8g/l des vorwiegend amidartigen Kondensationsproduktes von Stearinséure
mit B-Hydroxyethyl-ethylendiamin (Molverh#itnis 1,85:1) in Form des Neutralisationsproduktes mit Essigsdure und 4g/l einer
oxethylierten Wachsséure der Kettenlinge Cys bis Cyp mit einem Oxethylierungsgrad von 5.

Das Faserkabel wird so abgequetscht und bei 150°C in einem Siebtrommaltrockner getrocknet, daR die Faserauflage ca. 0,3% der
getrocknetan Kabelmasse betréigt.

Nach der Kréiuselung erfolgt die weitere Verarbeitung des Faserkabels nach dem ReiBkonverterspinnverfahren. Das nach der
Konvertierung erhaltene Band wird zu einer Tellmenge von 60% zur Auslésung des Schrumpfes einem Dampfproze8 mittels
Sattdempfim Autoklaven bei 115°C wihrend 20 Minuten unterzogen.

Auf der nachfolgenden Strecke erfolgt das Mischen mit 40% unausgeschrumpften Bindern, Nach der Fertigstellung des
Konverterzugs und der Erspinnung von Garnen der Feinheit 32tex fiir das Maschinenstrickverfahren werden diese in tblicher
Waise gezwirnt, Die Bauschauslésung erfolgt anschlieBend in kontinuierlich arbeitenden Schrumpfanlagen mit Dampf bei ca.
100°C. Das Garn welst auch nach dieser zweimaligen hydrothermischen Behandlung noch einen vollen, sehr weichen Griff auf,
2, Einin wiéBriges Dimethylformamid ersponnenes und verstrecktes PolyacryInitrilfaserkabel mit einer Elementarfadenfeinheit
von 0,56tex wird in einem wiirigen Bad mit einem pH-Wert von 4,5 bei einer Temperatur von 40°C wihrend 2 durch
Foulardieren aviviert, Das Préparationsbad er thait4g/l des vorwiegend amidartigen Kondensationsprcduktes von Stearinséure
mit B-Hydroxyethyl-ethylendiamin {Molverhiltnis 1,7:1) in Form des Neutralisationsproduktes mit Ameisenséure und 2g/leiner
oxethylierten Wachsséure der Kettenlédnge Cy3 bis Cyo mit einem Oxethylierungsgrad von 5,

Das Faserkabel wird so abgequetscht und bel 150°C in einem Siebtrommeltrockner getrocknet, daf die Faserauflage ca.0,3% der
getrockneten Kabelmasse betrégt.

Die Weiterverarbeitung erfolgt wie in Beispiel 1 beschrieben.

Das Garn welst auch nach diesor Behandlung einen vollen, sehr weichen Griff auf.
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