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Narzedzie do obrébki otworéw zwlaszcza o duzej gtadkosci

Przedmiotem wynalazku jest narz¢dzie do obrébki otworéw zwtaszcza o duzej gtadkosci.
Znane jest narzedzie do obrébki otworéw o duzej gtadkosci kolejno skrawaniem i nagniataniem. W kor-
~ pusie narzedzia zamocowane jest ostrze ksztaltujace wstgpnie otwér skrawaniem i rolki nast¢pnie nagniatajace
powierzchnig¢ otworu w celu nadania jej duzej gtadkosci i ostatecznego wymiaru.

Wada znanego narzedzia jest to, Ze w czasie obrébki skrawaniem w okreslonych warunkach wystepuja na
ostizu réZne zjawiska np. narost, ktére wywieraja ujemny wptyw na jako$¢ powierzchni obrobionej. Ponadto
w trakcie skrawania najintensywniej zuzywa si¢ wierzchotek ostrza, co takze pogarsza gtadkosci powierzchni
i wywotuje zmiang wymiaru otworu w funkcji drogi. Defekty te wptywaja niekorzystnie na proces nagniatania

- powierzchni. )

Celem wynalazku jest usunig¢cie znanych wad i niedogodnosci poprzez opracowanie nowego narzedzia do
obrdébki otworéw zwtaszcza o duzej gtadkosci.

Istota wynalazku polega na tym, ze rolka wygniatajaca utozyskowana jest w korpusie narz¢dzia, w ktérym
umocowane jest ostrze skrawajace, przy czym w kierunku promieniowym krawedZ wygniatajaca rolki oddalona
jest od osi obrobionego otworu o potowe srednicy, a w kierunku posuwu wyprzedza o wartosé wigkszg od
polowy posuwu na ostrze, wierzchotek ostrza skrawajacego, ktéry jest odlegly od osi obrabianego otworu
o0 odlegtos¢ mniejsza od potowy srednicy otworu.

Zaleta techniczna wynalazku jest to, Ze ostrze narze¢dzia nie styka si¢ z powierzchnig obrobiong ksztatto-
wang nagniataniem,dzigki czemu wierzchotek ostrza nie zuzywa sig, a takze unika si¢ oddziatywania zjawisk
wystepujacych w procesie skrawania na powierzchni¢ obrobiong. Poprzez nagniatanie powierzchnia uzyskuje
wysoka gladkosc¢ i wysokie wtasnosci eksploatacyjne. Ponadto przy zastosowaniu uktadu nastawnego narzgdzie
nadaje si¢ do obrébki otworéw o réznych $rednicach.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym pokazano na-
rz¢dzie do obrébki otworéw zwlaszcza o réznych wymiarach.

Rolka wygniatajaca 1 utozyskowana na rozpreznej tulei 2 zamocowanej w obrabiajgcym si¢ i wykonuja-
cym ruch posuwowy korpusie narzgdzia 3 wyciska rowek 4 w naddatku na obrébke 5 zbiera ostrze skrawajace 7
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zamocowane réowniez w korpusie 3 przy czym wierzchotek ostrza skrawajacego 7 jest cofnigty wzgledem kra-
wedzi rolki wygniatajacej 1 w kierunku posuwu o wartos¢ wigksza od potowy posuwu, w kierunku promienio-
wym na tyle, Zze nie styka si¢ z powierzchnia obrobiona 6. Zmiang srednicy obrabianego otworu uzyskuje si¢
poprzez zmiang¢ potozenia krawedzi rolki nagniatajacej 1 oraz ostrza 7 wzglgdem korpusu narzgdzia 3. Ustawie-
nie rolki w przyktadzie wykonania jest realizowane poprzez mimosrodowa :rozpi¢zng- tulejke 2, przy czym
zacisnigcia rozpreznej tulejki 2 w korpusie 3 dokonuje si¢ przy pomocy trzpienia stozkowego 8 i nakretki'9.

Narzedzie moze by¢é wyposazone réwniez w wigksza liczbe rolek nagniatajacych zwtaszcza do obrdbki
otworéw o wigkszych srednicach przy czym rolki 1 musza wystg powac na przemian z ostrzami 7.

Zastrzezienie patentowe

Narzgdzie do obrébki otworéw zwtaszcza o duzej gladkosci wykonujace ruchy obrotowy i poosiowy
wzgledem otworu obrabianego, znamienne tym, Ze rolka wygniatajaca (1) utozyskowana jest w korpusie
narzedzia (3), w ktérym umocowane jest ostrze skrawajace (7), przy czym w kierunku promieniowym krawgdz

‘wygniatajaca rolki (1) oddalona jest od osi obrobionego otworu o potowg s$rednicy, a w kierunku posuwu
wyprzedza o wartos¢ wigksza od potowy posuwu na ostrze, wierzchotek ostrza skrawajacego (7), ktory jest
-odlegty od osi obrabianego otworu o odlegto$¢ mniejszg od potowy srednicy otworu.
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