Wydano 10 grudnia 1943

URZAD PATENTOWY
w WARSCHAU

OPIS PATENTOWY

Nr 32259

KL 21h, 29/20

N. V. Philips’ Gloeilampenfabrieken, Eindhoven

Uklad z rozrzadzanymi przestrzeniami wyiadowczymi, napel-
nionymi gazem lub para, do elektrycznego spawania oporowego

Zgloszono 28 stycznia 1939
Udzielono 4 pafdziernika 1943
Pierwszefistwo: 31 stycznia 1938 (Niemcy)

Wynalazek dotyczy uktadu z rozrza-
dzanymi przestrzeniami wyladowczymi, na-
pelnionymi gazem lub para, do elektrycz-

nego spawania oporowego, zwiaszcza spa-’

wania liniowego.

Znany jest sposob rozrzadu takich lamp
za pomoca, napiecia o stromym czole, przy
czym czestotliwosé impulséw napigciowych
dobiera sie w stosunku do czestotliwosci
napiecia zasilajacego lamp tak, aby okres
czasu miedzy kolejnymi wierzchotkami na-
pigcia zawieral stala lub regulowana licz-
be okreséw napiecia zasilajacego (napiecia
sieciowego). W dalszym ciggu czestotli-
wo$é napiecia zasilajacego nosié¢ bedzie dla
uproszczenia nazwg ,czestotliwosci siecio-
wej"". W urzgdzeniu do spawania czesto-

tliwoéé impulséw napigciowych o stromym

czole moze byé wykorzystana do przesu-
wania poczatkéw okreséw spawania.
Znany jest réwniez sposéb pobierania
impulséw napigciowych o stromym czole z
obwodu, w ktérym matadowany kondensa-
tor rozladowuje sig¢ przez opornoéé¢ za po-
$rednictwem rozrzadzanej lampy wyladow-
czej. Jak wiadomo, mozna otrzymaé prze-
biegi napiecia o stromym czole oraz o cze-
stotliwosci stanowiacej utamek czestotliwo-
$ci sieciowej, zalezny od iloczynu wymie-
nionej opornosci przez pojemnosé konden-
satora, doprowadzajac do siatki lampy wy-
tadowczej oprocz ujemnego potencjalu po-
czatkowego, zaleznego od stopnia natado-
wania kondensatora, réwniez napiecie o
czestotliwosci sieciowej, W ten sposob czas
uplywajacy migdzy kolejnymi_wierzchol-



kami na,pagcm stanowi dajaca sig¢ regulo-
waé liczbe okreséw mnapigcia sieciowego;

czas ten (x + y) moZna podzieli¢ na licz-

be okresé6w x, w ciagu ktérych ptynie prad

spawajacy, oraz na liczbe okreséw y, w cia-
~ gu ktorych spawanie mie odbywa sie.

Znany jest rowniez sposéb regulacji

x . .
stosunku — przez doprowadzanie napieé

o stromym czole do obwodu oporowego,
ztozonego z kondensatora i opornosci
i wplywajacego na dlugosé czasu x prze-
plywu pradu spawajacego.

Pod wplywem impulséw napigciowych
kondensator laduje sie_okresowo oraz roz-
tadowuje si¢ przez opornosé. Malejacy spa:
dek napiecia, wystepujacy na opornosci w
takt impulséw napigciowych, dziala wraz
z ujemnym potencjalem poczatkowym na
siatke lampy wyladowczej, napelnionej ga-
zem lub parg metalu, umieszczonej w- ob-
wodzie spawania, zasilanej napigciem o
czestotliwosci sieciowe;j.
roztadowanie kondensatora moze byé regu-
lowane co d6 wielkosci i co do czasu, uzy-
skuje sig, jak wiadomo, zamkniecie odpo-

wiedniej lampy- (otwartej poprzednio dla.

pradu przez ladunek kondensatora) dopie-
ro po dajacej sie regulowaé liczbie x okre-
sow, nalezgcych do wymienionego czasu
(x + y)

Przekonano sig, ze regulowanie czasu
x—y za pomoca opisanego urzadzenia do
wytwarzania napigeé¢ o stromym czole oraz
regulowanie czasu x za pomoca opisanego
obwodu czasowego sa miezalezne od siebie
tylko do pewnej wartosci granicznej x i to
nie w stopniu zadowalajacym. Przyczyna
~ {ego jest zapewne pobér napiecia o stro-
mym czole, doprowadzanego do obwodu
czasowego, bezposrednio z opornosci znaj-
dujacej si¢ w obwodzie stuzacym do wy-
twarzania wymienionego napiecia o stro-
mym czole. Na  skutek bezposredniego
sprzezenia obydwéch obwodéw zmiana po-
jemmnosci w jednym z nich oddzialywa na

Dzieki temu, ze

drugi. Prawidlowe wycechowanie pozada-
nego zakresu skal nastawczych obydwéch
obwodéw jest przeto niemozliwe.

Wedlug wynalazku usuwa sie to nie-
domaganie w ten sposéb, ze we wspomnia-
nym wyzej ukltadzie, w ktérym napiecie
rozrzadcze o stromym czole, wytwarzane
za pomoca kondensatora okreslajacego
czestotliwosé tego mapiecia, jest doprowa-
dzane do obwodu rozrzadczego przestrzeni

‘wyladowczej poprzez obwéd czasowy, za-
“wierajgcy kondensator i okreslajacy czas

trwania pradu spawajacego, migdzy ukla-
dem wytwarzajacym napiecie rozrzadcze
o stromym czole i cbwodem czasowym wila-
czona jest rozrzadzana pomocaicza prze-
strzeri wytadowcza tak, iz do obwodu roz-
rzadczego tej przestrzeni wyladowczej do-
prowadzane jes{ napiecie rozrzadcze o stro-
mym czole, w obwod za$§ anodowy prze-
strzeni wyladowczej whaczony jest obwéd
czasowy. W ten sposéb uzyskuje si¢ nie
tylko uniezaleznienie regulacji liczby okre-
sow x + y od regulacji liczby okreséw x,-
ale rowniez mozliwosé pracy przy znacz-
nie wyzszych wartosciach x. Wynika z te-
go wigksza swoboda regulowania czasu spa-
wania i czasu przerwy w urzadzeniach do

" spawania liniowego w poréwnaniu ze zna-

nymi urzgdzeniami tego rodzaju.

Przyklad wykonania wynalazku jest
przedstawiony schematycznie na rysunku.

Cyfra 1 oznacza zmame urzadzenie do
wytwarzania napigé S o stromym przebie-
gu, zawierajace kondensator do okreslania -
czestotliwosci tych napieé S. Do zaciskow
2 i 3 przyklada sie napiecie zmienne sieci 4
o czestotliwosci np. 50 hercow.

Napiecie o stromym przebiegu lest po-
bierane z zaciskow 5 i 6.

Wedlug wynalazku napiecie to o stro-
mym przebiegu doprowadza si¢ do obwo-
du rozrzadzajacego lampy wyladowczej 7,
napetnionej gazem lub para metalu; zacisk
5 urzadzenia 1 laczy sie z siatka 8 lampy,
natomiast zacisk 6 — z katoda 10 poprzez



srédlo napiecia stalego 9, dostarczajacego -

siatce ujemnego potencjatu poczatkowego.
‘W obwodzie anodowym lampy oprécz
transformatora zasilajacego 11, zalaczone-
go do sieci 4, znajduje si¢ réwniez obwéd
czasowy, zloZzony ze-zmiennej opornosci 12
i zmiennego kondensatora 13.

Kondensator 13 taduje si¢ po otwarciu

dla pradu lampy 7 w zaleznosci od wspét-
dzialania ujemnego potencjalu poczatko-
‘wego z impulsem napieciowym, wytworzo-
nym w urzadzeniu 1. Dzi¢ki temu ujemny
potencjat, pochodzacy od baterii 9 i panu-
jacy na siatce 14 lampy wyladowczej 16,
napelnionej gazem lub parg i zasilanej z
sieci 4 przez transformator 15, maleje do
tego stopnia, ze w chwili okreslonej przez
charakterystyke zaplonowa lampa ta za-
czyna przewodzi¢ prad. Po nastgpujacym
zablokowaniu lampy 7 kondensator 13 roz-
tadowuje sie przez opornosé 12, na ktdrej
‘powstaje malejacy spadek mapigcia. Ponie-

waz przebieg czasowy roztadowania kon- -

densatora 13 mbie byé regulowany za. po-
moca zmiany opornosci 12, przeto mozna
doktadnie ustali¢ liczbe x okresow napie-
. cla sieciowego, 'w- ciagu ktérych wymienio-
ny malejacy spadek mapigcia bgdzie jesz-
cze w stanie utrzymaé potencjal siatki 14
powyzej najmniejszej wartosci, okreslonej
przez charakterystyke zapionows lampy 16.
Woéwczas lampa ta przewodzi podczas

{rwania dodatnich potéwek napigcia ano-

- dowego. Napiecie, ktére moze byé w zna-

ny sposéb posrednio lub. bezposrednio uzy-
te do uzyskamia pradu spawajacego, po-
biera sie¢ z zaciskow 17 i 18.

Zastrzezenie-patentowe.

-Uklad z rozrzgdzanymi przestrzeniami
wyladowczymi, napelnionymi gazem lub
parg metalu, - do elektrycznego spawania
cporowego, w ktérym mapigcie rozrzadcze
o stromym czole, wytwarzane za pomoca
kondensatora okreslajacego czestolliwosé -
tego mapiecia, jest doprowadzane do obwo-
'du rozrzadczego. przestrzeni wyladowczej
poprzez obwéd czasowy, zawierajacy kon-
densator i okreslajacy czas trwania pradu

. spawajacego, znamienny tym, Ze miedzy
" uktadem wytwarzajacym napigcie rozrzad-

cze i obwodem czasowym wlaczona jest
rozrzadzana pomocnicza przesirzern wyla-
dowcza, napelniona gazem lub para meta-
lu, tak, iz napiecie rozrzadcze jest dopro-
wadzane do obwodu rozrzadczego tej
przestnzeni wyladowczej, obwéd zas czaso-
wy znajduje si¢ w obwodzie anodowym
przestrzeni wyladowcze;j.
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