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Beschichtungszusammensetzung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Beschichtungszusammen-
setzung fir einen Automobil-Klarlack, die Verwendung einer soichen Be-
schichtungszusammensetzung, einen mittels dieser Beschichtungszusam-
mensetzung hergestellten Klarlack sowie auf ein Verfahren zur Beschich-

tung eines Automobils mit einem Klarlack.

Autolacke haben viele Funktionen zu erfiillen. Sie verleihen dem Fahrzeug

Farbe und Glanz, sollen jedoch auch dauerhaft vor éurs'er’éin Eihflu$seh wi'é
UV-Strahlen, Streusalz, saurem Regen und anderen Umweltei‘anUssen,
Vogelexkrementen, Steinschlag, mechanischer und chemischer Bean-
spruchung durch Waschstra3en und vielem mehr schiitzen und dabei ihren
optischen Eindruck tGber eine moglichst lange Zeit unbeeintrachtigt aufrecht
erhalten. Ein attraktiver Autolack vermittelt und unterstitzt im besten Falle

Wertigkeit und Exklusivitat des Fahrzeugs.

Es ist deshalb nicht verwunderlich, dass sowohl an das Prozedere des
Aufbringens von Fahrzeuglackierungen als auch an die chemische Zu-
sammensetzung und das optische und funktionelle Zusammenspiel der
einzelnen Schichten einer Fahrzeuglackierung hohe Anforderungen gestellt

werden.

Fur hochwertige Fahrzeugtypen haben sich im allgemeinen zwei verschie-
dene Beschichtungsarten durchgesetzt, namlich die Zweischicht-Lackie-
rung und die Dreischicht-Lackierung, wobei erstere bevorzugt angewendet

wird.

Bei der Zweischicht-Lackierung wird auf die vorbereiteten (E-Coat, Fiiller
etc.) Karosserieteile zunachst ein Basislack aufgebracht, welcher neben
Bindemitteln sowie Zusatz- und Hilfsstoffen zur Verbesserung des

Verlaufsverhaltens und der Hafteigenschaften vor allem Farbpigmente
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enthalt, die dem Fahrzeug die sichtbare Farbigkeit verleihen. Ein Basislack
muss deckend aufgebracht werden, so dass er die Oberflache der
grundierten Karosserieteile vollstdndig bedeckt. Soll das Fahrzeug mit
besonderen farbigen Effekten wie Metallglanz, Perlglanz, Glitzereffekten
oder Farbflopps versehen werden, sind Mischungen aus organischen
und/oder anorganischen Absorptionspigmenten und/oder Farbrufl und den
so genannten Effektpigmenten, zu denen Metallpigmente und Perlglanz-
pigmente zéhlen, in der Basislackschicht inzwischen gangiger Stand der
Te‘chnik.- Allerdings beeinflussen si_éh die Pigrhénte im Basislack hier
gegenseitig in unvorteilhafter Weise, weil Effektpigmente haufig nicht -
deckend sind und die gesamte Pigmentbeladung des Basislacks hicht uber
bestimmte Gewichtsanteile hinausgehen darf, ohne dass die Verlaufseigen-
schaften des Lacks oder dessen Haltbarkeit vermindert wirden. Daher sind
die mittels insbesondere transparenter Effektpigmente erzielbaren zusétz-
lichen Glanz-, Glitzer- und Farbfloppeffekte im Basislack nur relativ
schwach ausgepragt, weil eine Kombination dieser nicht deckenden Pig-
mente mit Absorptionspigmenten fiir einen deckenden Basislack unerlass-

lich ist.

Um den Basislack vor den oben bereits genannten duferen Einflissen zu
schitzen, wird abschlieRend ein unpigmentierter Klarlack aufgebracht.
Dieser enthalt Zusatzstoffe, die unter anderem fir die Lichtechtheit, Wetter-
festigkeit, chemische und Warmebestandigkeit, Kratzfestigkeit und Lose-
mittelbestandigkeit der Lackierung eingesetzt werden. Insbesondere muss
die Lichtechtheit des Basislackes hergestellt werden, wenn dieser Effekt-
pigmente wie Perlglanzpigmente bzw. Interferenzpigmente auf Glimmer-
basis enthalt, die mit Metalloxiden, insbesondere mit Titandioxid, beschich-
tet sind. Obwohl diese Pigmente in der Regel bereits mit zuséatzlichen
Nachbeschichtungen versehen sind, die die bekannte Photoaktivitat von
Titandioxid herabsetzen soilen, ist eine weitere Schutzschicht, die UV-
stabilisierende Hilfsstoffe enthalt, auf der Basislackschicht hoch

wiinschenswert.
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Da, wie vorab beschrieben, die Anspriiche an Basislack und Klarlack sehr
verschieden sind, ist in der Regel auch deren chemische Zusammen-
setzung sehr unterschiedlich und speziell auf den gewiinschten Anwen-

dungszweck zugeschnitten.

Das Aufbringen des Klarlackes auf den Basislack kann mit oder ohne
Zwischentrocknung und Zwischenhartung erfolgen. In der Regel erfolgt

eine Aufbringung des Klarlackes:nach kurzer Antrocknung des Basislackes. .
AnschlieBend wird das gesamte Lacksystem 'gemeinsém.getrocknet und

einem Hartungsprozess unterzogen.

Im Unterschied zur Zweischicht-Lackierung wird bei der Dreischicht-
Lackierung ein Basislack in zwei Gibereinander liegenden Schichten aufge-
bracht. Dabei enthalt die untere Basislackschicht neben den tblichen
Additiven und Hilfsstoffen vor allem Absorptionspigmente, wahrend die
dariber liegende Basislackschicht lediglich Effektpigmente und in der
Regel keine Absorptionspigmente enthalt. Auf diese Weise kann der die
Effektpigmente enthaltenden Schicht eine deckende Absorptionsfarbschicht
unterlegt werden, die die spezifischen optischen Effekte der in der dariiber
liegenden Schicht befindlichen Effektpigmente gut zur Geltung bringt.
Auflerdem kann die Konzentration an Effektpigmenten in der zweiten
Basislackschicht gegeniiber dem Basislack bei der Zweischicht-Lackierung
erhoht werden, was wiederum zu besseren Glanz-, Glitzer- oder Farbflopp-
effekten fihren kann. Bis auf die Art der Pigmentierung ist die chemische
Zusammensetzung der beiden Basislackschichten bei dieser Art der
Lackierung im wesentlichen gleich oder dhnlich, da beide denselben

Anforderungen geniigen mussen.

Genau wie bei der Zweischicht-Lackierung wird auch hier der Lackierungs-
prozess mit dem Auftragen einer Klarlackschicht abgeschlossen, die wie
vorab beschrieben aufgebaut ist. Obwohl die Dreischicht-Lackierung unter

Umstdnden zu besseren optischen Spezialeffekten fihren kann, die auf
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den Einfluss der Effektpigmente in der zweiten Basislackschicht zuriickzu-
fuhren sind, liegen die wirtschaftlichen Nachteile eines solchen Verfahrens
auf der Hand. Mit den Aufbringen einer dritten Lackschicht sind drei
Lackierungsschritte einschlief3lich der jeweiligen Vor- und Nacharbeiten
sowie eines umfangreichen Equipments nétig. Die erzielbaren optischen
Effekte stehen dabei oft in keinem wirtschaftlichen Verhaltnis zum nétigen
Aufwand.

Es hat auch bereits Versuche gegeben, die abschlieRende Klarlackschicht

in gew'issém MaRe Leinzufarben’, um das Deckvermdgeh und die Brillanz"
der von der oder den Basislackschichten erzielbaren Farbwirkung zu
verstarken. Zu diesem Zwecke werden organische oder anorganische
Farbmittel, oft I6slicher Natur, in geringen Konzentrationen eingesetzt.
Anorganische transparente Effektpigmente, insbesondere mit Metalloxiden
wie Titandioxid beschichtete Periglanz- oder Interferenzpigmente, sind
bisher in Automobil-Klarlacken nicht beschrieben worden, was mit hoher
Wabhrscheinlichkeit auf die bekannten vorab erlauterten Probleme mit deren
Lichtbestandigkeit beziehungsweise der Vergilbungneigung damit pigmen-
tierter Lacke sowie weiterer Verarbeitungsschwierigkeiten (Absetzneigung,

Agglomeration) zuriickzufiihren ist.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, ein Beschichtungs-
zusammensetzung fiir Automobile vorzuschlagen, welche das Erzielen von
optischen Sondereffekten, insbesondere von starken Glanz- und Glitzer-
effekten mit Tiefenwirkung erméglicht, ohne dass eine aufwéandige Drei-

schicht-Lackierung der Fahrzeugteile erforderlich ist.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht des Weiteren darin, ein
einfaches Verfahren zur Beschichtung von Automobilen oder Automobil-

teilen zur Verfiigung zu stellen.
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Eine zusatzliche Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Verwendung der

genannten Beschichtungszusammensetzung aufzuzeigen.

Daruber hinaus besteht die Aufgabe der vorliegenden Erfindung darin,
einen Automobil-Lack zur Verfugung zu stellen, der die genannten

Anforderungen erfullt.

Die erfindungsgemafe Aufgabe wird durch eine Beschichtungszusammen-
setzung fur einen Automob,iI-KI'arIack geldst, die ein transparentes Effekt-

pigment enthalt.

Weiterhin wird die Aufgabe der Erfindung durch ein Verfahren zur
Beschichtung von Automobilen oder Automobilteilen mit einem Klarlack
geldst, wobei eine Beschichtungszusammensetzung, die ein transparentes

Effektpigment enthélt, auf ein vorab mit mindestens einer Beschichtung aus

-einem Basislack vorbeschichtetes, optional getrocknetes und/oder geharte-

tes, Substrat als duerste Lackbeschichtung aufgebracht, getrocknet und
gehartet wird.

Die Aufgabe der Erfindung wird durch die Verwendung einer Beschich-
tungszusammensetzung, die ein transparentes Effektpigment enthalt, zur
Beschichtung von Automobilen oder Automobilteilen mit einer duBersten

Lackschicht ebenfalls gelost.

Des Weiteren wird die erfindungsgemafle Aufgabe durch einen Automobil-
Klarlack geldst, welcher als duRerste Lackschicht auf einem Automobil oder
Automobilteil vorliegt und aus einer getrockneten und geharteten Beschich-
tungszusammensetzung besteht, die ein transparentes Effektpigment

enthait.

Bei einem Automobil-Klarlack im Sinne der vorliegenden Erfindung handelt

es sich um einen Klarlack fir die Erstlackierung von Automobilen, der im
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allgemeinen auch als OEM (Original Equipment Manufacturers)-Klartack
bezeichnet wird. Solche Lacke sind Serienlacke fur die Serienlackierung
von Automobilen durch die Automobilhersteller und unterscheiden sich im
Aufbau sowie in der Anwendung und Art der Aufbringung von tbrigen
Fahrzeuglacken, Lacken fir Kleinserien, Lacken fur Nutzfahrzeuge oder
Reparaturlacken. OEM-Lacke missen die Spezifikationen der Automobil-
hersteller erfolgreich durchlaufen und werden von diesen fiir bestimmte
Fahrzeugtypen freigegeben. Bedingt durch die erforderliche genaue

Spezifikation der Lacke sind Materialabweibhung_én praktisch nicht erlaubt.

Wegen der unterschiedlichen Aufgabenstellungen unterscheiden sich
OEM-Klarlacke jedoch auch signifikant von OEM-Basislacken, wie vorab
bereits kurz dargestellt wurde. Wahrend Basislacke vornehmilich der Farb-
gebung des Automobils dienen und zu diesem Zwecke die Farb-, Verlaufs-
und Haftungseigenschaften dieser Lacke tber die entsprechenden Zusatze
erzielt werden, steht bei Klarlacken die Schutz- und Konservierungsfunktion
beziglich nachteiliger duRerer Einflisse im Vordergrund. Selbstverstand-
lich missen sich jedoch auch die OEM-Klarlacke gut auf dem jeweiligen
Untergrund verteilen lassen, also gute Verlaufseigenschaften aufweisen.
Aulerdem wird OEM-Klarlacken auch eine gewisse Hilfsfunktion fur die
parallele Ausrichtung von Effektpigmenten im Basislack beigemessen.
Diese Funktionen werden im Wesentlichen durch die Art und Menge der

gewahlten Bindemittel und Zusatzstoffe erfillt.

Unter Effektpigmenten werden im allgemeinen Pigmente verstanden, die
einem Anwendungsmedium neben Farbe zuséatzliche Eigenschaften wie

zum Beispiel Winkelabhangigkeit der Farbe, Glanz oder Textur verleihen.
Dabei ist ein Pigment definiert als eine aus Teilchen bestehende, im An-

wendungsmedium praktisch unldsliche Substanz, die als Farbmittel oder
wegen ihrer korrosionshemmenden, magnetischen, elektrischen oder

elektromagnetischen Eigenschaften verwendet wird.
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Zu den Effektpigmenten zdhlen Glanzpigmente, Metalleffektpigmente,

Perlglanzpigmente und Interferenzpigmente.

Glanzpigmente sind vorwiegend plattchenférmig ausgebildete Effekt-
pigmente, die sich parallel orientieren lassen und dann durch Lichtreflexion
einen charakteristischen Glanz aufweisen. Glanzpigmente aus Metall
werden als Metalleffektpigmente bezeichnet. Unter Perlglanzpigmenten
werden Glanzpigmente verstanden,-die aus transparenten Plattchen mit -
hoher Brechzahl bestehen. Zeigen solche Perlglanzpigmente auch

Interferenzfarben, werden sie als Interferenzpigmente bezeichnet. "

Transparente Effektpigmente im Sinne der vorliegenden Erfindung sind
also Glanzpigmente, Perlgianzpigmente und Interferenzpigmente, die aus
transparenten oder im wesentlichen transparenten Schichten bestehen.
Darunter werden im Sinne der vorliegenden Erfindung eine Tragerschicht
sowie gegebenenfalls zusatzliche, die Tragerschicht in der Regel umhuilen-
de, Schichten verstande_n, wobei sowohl die Tragerschicht als auch die
darauf befindlichen Schichten auftreffendes Licht zu mindestens 60%,
vorzugsweise zu mindestens 70% und mehr, insbesondere zu mindestens

90%, transmittieren.

Die erfindungsgemaR eingesetzten transparenten Effektpigmente sind
plattchenférmig und kénnen sowohl einschichtig als auch mehrschichtig
aufgebaut sein. Sind sie einschichtig aufgebaut, bestehen sie aus hoch-
brechenden Materialien wie beispielsweise Titandioxid, oder auch aus
niedrigbrechenden Materialien wie einem Borosilikat, Glas, SiO,, Al,O3,
natirlichem oder synthetischem Glimmer, Talk oder einem anderen
Schichtsilikat, insbesondere jedoch aus Glas- oder Borosilikat. Dabei
kommen niedrigbrechende Materialien nur dann in Betracht, wenn der
Unterschied in der Brechzahl des niedrigbrechenden Materials im Vergleich
zur Brechzahl des Anwendungsmediums mindestens 0,1, vorzugsweise

jedoch mindestens 0,3 betragt.
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Mehrschichtig aufgebaute Effektpigmente weisen einen plattchenférmigen
Trager aus einem Borosilikat, Glas, SiO,, Al,O3, natirlichem oder synthe-
tischem Glimmer, Talk oder einem anderen Schichtsilikat, auf. Auf diesem
Trager ist mindestens eine anorganische Beschichtung angeordnet, die aus
TiO2, ZrO,, SnO3, SiO,, Al,03, Fe,O3 oder Cr,03, oder Mischungen oder
Mischoxiden aus diesen besteht. Dabei ist die sich direkt auf dem Trager
befindliche erste anorganische Beschichtung vom Trager verschieden.
Vorzugsweise umhiilit die mindestens eine anorganische Beschichtung den

Trager weite'stgehehd oder vollstandig.
Aus diesen Pigmenten sind die folgenden besonders bevorzugt:

Borosilikat-Tragerplattchen -- TiO,-Beschichtung (Anatas oder Rutil)
Borosilikat-Tragerplattchen -- Fe;O3-Beschichtung

Glas-Tragerplattchen -- TiO,-Beschichtung (Anatas oder Rutil)
Glas-Tragerplattchen -- Fe,03-Beschichtung
Aluminiumoxid-Tragerplattchen -- TiO,-Beschichtung (Anatas oder Rutil)

Aluminiumoxid-Tragerplattchen -- Fe;O3-Beschichtung
Ganz besonders bevorzugt sind
Borosilikat-Tragerplattchen -- TiO,-Beschichtung (Anatas oder Rutil) und

Glas-Tragerplattchen -- TiOo-Beschichtung (Anatas oder Rutil).

Auf dem Trager kénnen auch mehrere anorganische Schichten tGberein-

“ander angeordnet sein. In diesem Falle ist es vorteithaft, wenn sich hoch-

und niedrigbrechende Schichten in der Beschichtung abwechseln. Bei den
oben genannten Materialien handelt es sich bei TiO,, ZrO,, Fe;O3 und
Cr,03 um hochbrechende Materialien, wahrend SnO,, SiO,, Al,O3 zu den

niedrigbrechenden Materialien zdhlen.

Bei Pigmenten mit Mehrfachbeschichtung sind die folgenden bevorzugt:
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Borosilikat-Tragerplattchen -- TiO,-SiO,-TiO2-Beschichtung (TiO; jeweils
Anatas oder Rutil);

Glas-Tragerplattchen -- TiO,-SiO,-TiO,-Beschichtung (TiO, jeweils Anatas
oder Rutil);

Aluminiumoxid-Tragerplattchen -- TiO,-SiO,-TiOz-Beschichtung (TiO,
jeweils Anatas oder Rutil),

aus diesen jedoch insbesondere jene auf der Basis eines Borosilikat- oder

‘Glas-Tragerplattchens.

Die Ausdehnung in Lange und Breite betragt fiir die erfindungsgeman
eingesetzten transparenten Effektpigmente zwischen 2 und 500 Hm, vor-
zugsweise zwischen 10 und 200 pym, 10 und 125 pm sowie 10 und 100 pm.
Diese Ausdehnung wird gewdhnlich auch als TeilchengréfRe der Pigmente
bezeichnet. Obwohl grundsatzlich alle Teilchengré3en im oben genannten
Bereich eingesetzt werden kénnen, sind zur Erzielung besonders markan-
ter Glanz- und Glitzereffekte grébere Pigmentfraktionen bevorzugt, also
solche, die einen hohen Anteil an Pigmenten mit einer Teilchengréf3e voh

100 um und grofier aufweisen.

Die Dicke der transparenten Effektpigmente betragt gewéhnlich zwischen
0,05 und 5 ym, vorzugsweise von 0,1 bis 4,5 ym und besonders bevorzugt

von 0,2 bis 1 ym.

Die transparenten Effektpigmente weisen ein Aspektverhaltnis (Verhaltnis
von Lange zu Dicke) von mindestens 2, bevorzugt von mindestens 10 und
besonders bevorzugt von mindestens 50 auf, welches jedoch auch bis zu

2000 betragen kann.

Die erfindungsgemal eingesetzten transparenten Effektpigmente kénnen
zusatzlich zu den vorab bereits beschriebenen Beschichtungen noch eine
Ubliche anorganische und/oder organische Nachbesch_ichtung aufweisen.

Solche Beschichtungen werden gewohnlich aufgebracht, um die Anpas-
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sung von Effektpigmenten an das jeweilige Anwendungsmedium zu ver-
bessern und fiir eine bessere Dispergierung, Verminderung der Absetznei-
gung, Verbesserung der Lichtechtheit, bessere Wiederaufrithrbarkeit der
Pigmente etc. im Anwendungsmedium zu sorgen. Beispiele fir derartige
Beschichtungen finden sich unter anderem in EP 0 632 109, US 5,759,255,
DE 43 17 019, DE 39 29 423, DE 32 35 017, EP 0 492 223, EP 0 342 533,
EP 0268 918, EP 0 141 174, EP 0 764 191, WO 98/13426 oder EP 0 465
805.

Vorzugsweise weisen die erfindungsgemaf eingesetzten transparenten
Effektpigmerfte mindestens eine organische Nachbeschi‘chtung_auf, oder
weisen mindestens eine anorganische Nachbeschichtqng auf, vorteilhafter-
weise jedoch mindestens eine anorganische und eine organische Nachbe-

schichtung.

Die erfindungsgemalf eingesetzten transparenten Effektpigmente sind
unter verschiedenen Handelsbezeichnungen von verschiedenen Her-
stellern kommerziell erhéltlich. Besonders bevorzugt werden transparente
Effektpigmente eingesetzt, die unter den Handelsnamen Iriodin® Flash ***,
Iriodin® Shimmer *** Iriodin® Glitter ***, Miraval® Scenic *** und Miraval®

kkk 3

Magic *** jeweils in verschiedenen Farbstellungen von der Merck KGaA,
Darmstadt, Bundesrepublik Deutschland, angeboten werden. Dabei handelt
es sich um Pigmente auf der Basis von Glimmer- und Borosilikat-Plattchen,
deren TeilchengréRen im Bereich von 10 bis 200 um liegen und die einen
relativ hohen Anteil an groben Pigmenten aufweisen. Diese Pigmente
zeigen im erfindungsgemafen Klarlack einen besonders starken Glanz
sowie ein starkes punktuelles Glitzern bei gleichzeitiger neutraler oder

wenn gewiinscht auch deutlich sichtbarer Farbigkeit. Wegen der besonders

- starken Glitzereffekte sind die Pigmente der Miraval®-Serie ganz -

besonders bevorzugt.
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Die transparenten Effektpigmente liegen in der erfindungsgeméafRen Be-
schichtungszusammensetzung in einer Menge von 0,01 bis 1 Gew.-%,
bezogen auf das Gewicht der Beschichtungszusammensetzung, vor.
Bevorzugt ist ein Anteil der transparenten Effektpigmente von héchstens
0,5 Gew.-%, insbesondere von héchstens 0,3 Gew.-% und ganz besonders
bevorzugt von 0,01 bis 0,15 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht der

Beschichtungszusammensetzung.

E's hat si'ch in tiberraschender Weise herausgestelit, dass eine sAQIch_'ge-,

- ringe Menge an transparenten Effektpigmenten sich nicht nachteilig auf die

Eigenschaften hinsichtlich cherﬁischer, mechanischer und Lichtbesténdig-_
keit, die ein ublicherweise fur die Erstlackierung von Fahrzeugen eingesetz-
ter Klarlack aufweisen muss, auswirken. Dies ist selbst dann nicht der Fall,
wenn die transparenten Effektpigmente mit einer oder mehreren Beschich-
tungen aus Titandioxid versehen sind, das fir seine photoaktive Wirkung
bekannt ist und ublicherweise ein Vergilben von Lackschichten verursacht.
Auch in Bezug auf die Haftungseigenschaften und die Abbildescharfe (DOI-
Distinctness Of Image) des Klarlackes kénnen Ergebnisse erzielt werden,
die denen von Klarlacken ohne Pigmentzusatz weitestgehend entsprechen.
Gleichzeitig bewirken die geringen Zuséatze an transparenten Effektpig-
menten jedoch auffallig starke farbige Glanz- und insbesondere Glitzer-
effekte, die bei einer tblichen Zweischicht-Lackierung selbst dann nicht zu
erreichen sind, wenn im Basislack weitaus grolere Mengen an transpa-

renten Effektpigmenten eingesetzt werden.

Die erfindungsgemaBe Beschichtungszusammensetzung fiir einen Auto-
mobil-Klarlack enthalt neben den transparenten Effektpigmenten mindes-
tens ein fir Automobil-Klarlacke gebrauchliches Bindemittel sowie optional

mindestens ein Losemittel.

Die Ublichen OEM-Klarlack-Zusammensetzungen, wie sie in der Industrie

standardmaRig eingesetzt werden, kénnen hier ais Klarlack-Grundkérper
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(Vehicle) verwendet werden. Je nach verwendetem Beschichtungsverfah-
ren und sonstigen Anspriichen kommen dabei SBCC1- (1K Solvent Borne
Clear Coat - Einkomponentenklarlack auf Lésemittelbasis), SBCC2-(2K
Solvent Borne Clear Coat - Einkomponentenklarlack auf Lésemittelbasis),
WBCC- (1K Water Borne Clear Coat - wasserbasierender Einkomponen-
tenklarlack) und PCC- (Powder Clear Coat — Pulverklarlack) Systeme in
Frage.

Dabei kommt den béiden efstgehannten Systemen weltweit noch immer die

-héchste wirtschaftliche Bedeufung zu, wahrend. WBCC- und PCC-Systeme

wegen ihrer Isemittelfreien Zusammensetzung aus umwelttechnischen

Grunden zunehmend an Bedeutung gewinnen.

Je nach dem gewahlten Lacksystem werden standardmafig verschiedene
Bindemittelsysteme und Vernetzer eingesetzt. SBCC1-Systeme werden
demnach haufig auf Acryl-Melamin-Basis oder auch auf Acryl-Melamin-

Silan-Basis, teilweise jedoch auch auf Carbamat-Melamin-Basis aufgebaut.

Epoxidharze und Polyurethane werden sowohl fir 1-Komponentensysteme

als auch fiir 2-Komponentensysteme auf Lésemittelbasis eingesetzt.

Wasserbasierende Systeme beruhen in der Rege! auf Polyesteracrylaten,
die mit geblockten Isocyanat- und Melaminharzen vernetzt sind. Acrylate,
insbesondere Glycidylmethacrylate, stellen auch die haufigsten Bindemittel-

Vernetzersysteme fiir Pulverklarlacke dar.

Der Feststoffanteil der verschiedenen i6semittel- und wasserbasierenden
Lacksysteme betragt zwischen 40 und etwa 65% bei l6semittelbasierenden
Systemen und liegt bei wasserbasierenden Systemen etwa zwischen 35
und 45%. Bei Pulverlacken betragt der Feststoffanteil 100%.
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Wahrend die I6semittel- bzw. wasserbasierenden Systeme im Aligemeinen
in Trockenschichtdicken von etwa 35 bis etwa 50 ym (l6semittelbasierend)
und von etwa 35 bis etwa 45 pm (wasserbasierend) aufgebracht werden,
sind bei Pulverklarlacken Schichtdicken von etwa 55 bis etwa 65 pm und
dicker, vorzugsweise von 80 bis 85 ym, n6tig um eih optimales

Lackierungsergebnis zu erzielen.

Da mit den erfindungsgemafRen Beschichtungszusammensetzungen
bereits bei Trockenschichtdicken von étw_a 10-.bis 20 pm sehrgute Glanz-
und Glitzefeffekté,- die eine hohe Tiefe'n'Wirling aufweisen, und teilweise -
sogar die optisché Wirkung bewegter, stark glitzernder Oberflachen e“rzieltv.
werden kénnen, sind wasser- und lésemittelbasierende Bindemittelsysteme
als Basis fur die erfindungsgeméafen Beschichtungszusammensetzungen
bevorzugt. Damit lassen sich die engen Schichtdickenvorgaben, die im
Zusammenspiel von Basislack und Klarlack optimale Ergebnisse beztiglich
aller geforderten Lackeigenschaften erwarten lassen, am besten einhalten.
Zu diinne oder auch zu dicke (Gesamt)lackschichten haben ndmlich
nachteilige Auswirkungen auf das Erscheinungsbild der Autolackierung
insgesamt, entweder in optischer Hinsicht oder auch in Bezug auf deren

chemische und/oder mechanische Festigkeit.

Selbstverstandlich kénnen die erfindungsgeméafien Beschichtungszusam-
mensetzungen auch die tblichen Hilfs- und Zusatzstoffe enthalten, die
gewohnlicherweise in Klarlacksystemen fiir die Serien-Erstlackierung von
Automobilen enthalten sind. Dabei handelt es sich neben den nétigen

Vernetzern beispielsweise um UV-Absorber, HALS (Hindered Amine Light

. Stabilizer)-Komponenten und Additive zur Entgasung, Verbesserung des

Verlaufsverhaltens, Verbesserung der Kratzfestigkeit, Verbesserung des

Haftvermdgens und dergleichen.

Dabei sind Additive zur Verbesserung der UV-Stabilitat und zunehmend

auch Additive zur Verbesserung der Kratzfestigkeit von besonderer
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Bedeutung. Daher enthalt die erfindungsgemafle Beschichtungszusam-
mensetzung vorzugsweise mindestens ein Additiv zur Verbesserung der

UV-Stabilitét und/oder zur Verbesserung der Kratzfestigkeit.

Letztere kbnnen, wie in letzter Zeit haufiger tiblich, auch in Form von Nano-
partikeln, und zwar vorzugsweise in Form von SiO,-Nanopartikeln mit
PrimarpartikelgréRen von etwa 5 bis etwa 50 nm eingesetzt werden. Diese
SiO.-Nanopartikel weisen in der Regel eine Oberflachenmodifizierung auf,

dié ihre Einarbeitung in }die _unterschiedlichen Lacksy_stemé erIeichtert.

"Vo'rz'u'gsweise handelt es sich jedoch um Kern-Schale-Partikel, die auf’

einem nanoskaligenAKern in der oben angegebenen Grofenordnung eine
Polymerschale, die vorzugsweise reaktive Gruppen tragt, aufweisen.
Insbesondere sind SiO,-Nanopartikel mit einer Polyacrylatschale, die
funktionelle OH-Gruppen oder auch andere funktionelle Gruppen aufweist,
fur den Einsatz als Kratzfest-Additive in Klarlacken geeignet. Dabei ist der
Einsatz der letzteren in 2K Polyurethanlacken in Mengen von 1-5 Gew.%
Feststoff, bezogen auf den nichtflichtigen Anteil des Lackes, besonders
vorteilhaft.

Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfahren zur Beschichtung von
Automobilen oder Automobilteilen mit einem Klarlack, wobei eine vorab
beschriebene Beschichtungszusammensetzung auf ein vorab mit
mindestens einer Beschichtung aus einem Basislack vorbeschichtetes,
optional getrocknetes und/oder gehartetes, Substrat als du3erste

Lackbeschichtung aufgebracht, getrocknet und gehartet wird.

Dabei kann es sich bei der Beschichtung aus einem Basislack um eine
einschichtige wie auch um eine zweischichtige Basislackbeschichtung
handeln. Bevorzugt ist eine einschichtige Basislackbeschichtung. Die
Basislackbeschichtung enthalt alle iblicherweise fir diese Zwecke einge-
setzten Haupt- und Hilfsstoffe, insbesondere Absorptionspigmente fiir eine

deckende Beschichtung unterhalb des Klarlacks. Die Basislackbeschich-
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tung kann ebenfalls Effektpigmente enthalten. Diese kénnen opak
(Metalleffektpigmente) oder transparent sein und dieselbe Farbgebung und
Grofle aufweisen wie die in der Klarlackschicht eingesetzten transparenten
Effektpigmente, sie kénnen jedoch auch verschieden von letzteren sein und
optische Effekte hervorbringen, die sich von den optischen Effekten der
transparenten Effektpigmente in der Klarlackschicht deutlich unterscheiden.
Insbesondere kénnen sie zu winkelabhangigen Farbanderungen oder

einem metallischen Gesamtbild der Gesamtlackierung beitragen, die von

den Spezialeffekten, die durch die transparenten Effektpigmenté in der

Klarlackschicht hervorgerufen 'werden, partiell iberlagert werden, was zu

: ,,Glahz- oder Glitzerspots* auf der Obe'r'ﬂéch'e der Aufofnobile oder

Automobilteile fiihrt.

Als Substrate fiir die Beschichtung mit einem Basislack werden wie tblich
vorbehandelte (z.B. E-Coat, Fuller) Karosserien oder Karosserieteile von
Automobilen eingesetzt, die gewdhnlich aus Metallen, Kunststoffen oder
Verbundmaterialien bestehen. Diese werden in bekannter Weise mittels der

ublichen Mittel und Anlagen mit einem Basislack versehen.

Die Weiterbeschichtung mit einer Beschichtungszusammensetzung gemaf
der vorliegenden Erfindung zur Erzeugung eines Klarlackes als aul3erster
abschlieRender Lackschicht kann mit oder ohne Zwischentrocknung bzw.
Zwischenhartung und ebenfalls in den ublichen Anlagen geschehen.
Ublicherweise erfolgt eine kurze Zwischentrocknung von wenigen Minuten,

aber keine Zwischenhéartung.

Die erfindungsgemale Beschichtungszusammensetzung wird auf das
vorbehandelte und mit mindestens einer Beschichtung aus einem Basislack
beschichtete Substrat aufgebracht und getrocknet. Dabei betragt die
Schichtdicke der Beschichtung vorzugsweise etwa 35 bis etwa 50 pm.
AnschlieRend wird das gesamte Lacksystem gehartet. Letzteres geschieht

Ublicherweise mit einer Zeitdauer von 10 bis 30 Minuten bei Temperaturen
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von etwa 150°C. Sind die entsprechenden Komponenten in die Lackschich-

ten eingearbeitet, sind jedoch auch UV-Hartungen mdéglich.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist auch die Verwendung der
erfindungsgemafien Beschichtungszusammensetzung zur Beschichtung
von Automobilen oder Automobilteilen mit einer duflersten Lackschicht.
Diese aullerste Lackschicht ist eine Klarlackschicht, die neben den

erfindungsgemaf enthaltenen transparenten Effektpigmenten keine

‘weiteren farb.gebend_én Pigmente.énthélf. Vorzugsweise sind, auRer.

gegebenenfalls zur Verbéssérung der Kréfz’festigkeit zugesetzten
Nanoparﬁkeln, auch keine weiteren partikularen Materialien in dieser

Klarlackschicht enthalten.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ebenso ein Automobil-Klarlack,
welcher als auRerste Lackschicht auf einem Automobil oder Automobilteil
vorliegt und aus einer getrockneten und gehérteten Beschichtungszu-

sammensetzung, wie sie vorab beschrieben wurde, besteht.

Der erfindungsgemafie Automobil-Klarlack ist im wesentlichen transparent
fur die vom darunter liegenden Basislack erzeugten Farben und sonstigen
optischen Effekte. Die in ihm enthaltenen transparenten Effektpigmente
erzeugen jedoch zusatzliche farbige oder farblose Glanz- oder Glitzer-
effekte, die das durch den Basislack erzielte optische Erscheinungsbild
punktuell iberlagern und so, abhangig von der relativen Bewegung des
Betrachters zur Lackoberflache, ein lebendiges Funkeln erzeugen. Diese
optisch sehr attraktiven Effekte kdnnen mit minimalem Effektpigmenteinsatz
in der Klarlackschicht erhalten werden. Dabei werden die besonderen
Erfordernisse, die an die mechanische, chemische und Lichtstabilitidt der

Klarlackschicht im allgemeinen gestellt werden, weiterhin erfallt.

Mittels der erfindungsgeméafen Beschichtungszusammensetzung, eines

daraus erhaltenen Klarlackes sowie des erfindungsgemafen .
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Beschichtungsverfahrens ist es gelungen, mit geringem Materialeinsatz in
Form von Effektpigmenten, einem einfachen Beschichtungsverfahren und
mittels Ublicher Lackbestandteile und Lackierungsvorrichtungen ein
vorzugsweise zweistufiges Lackierungssystem fur die Lackierung von
Automobilen und Automobilteilen fiir Serienhersteller zu entwickeln,
welches sich in die weltweit vorhandenen Lackiereinheiten von
Automobilen problemios integrieren lasst. Dabei werden Automobitlacke
erhalten, die die optischen Eigenschaften, die durch die Basislackierung
erzeugt werden, mit optischen Sondereffekten'ver.binden, die durch die
erﬂndungsgeméfs'erzeugten Klarlacke hervorgéfuféh werden. Die dazu
verwendeten transparen‘ten Effektpigmente stehen am Markt zur
Verfigung. Die Gesamtlackierung erfolgt in wirtschaftlicher Art und Weise,
da eine Zweischicht-Lackierung ausreichend ist. Abstriche in der
chemischen, mechanischen oder Lichtbestandigkeit der Gesamtlackierung
mussen nicht hingenommen werden, auch wenn handelsiibliche

Effektpigmente verwendet werden, die gemeinhin als photoaktiv gelten.

Die erhaltenen optischen Effekte sind aullerordentlich attraktiv und
Aufmerksamkeit erregend. Sie verleihen hochwertigen Automobilen ein
optisch reizvolles Erscheinungsbild, das auch hohen Anforderungen
genugt. Sie stellen demgemaR eine wertvolle Erganzung zu bereits
Uiblichen optischen Sondereffekten auf Automobillacken, wie winkelab-

hangige Farbeindriicke oder Metallic-Lackierungen, dar.

Die vorliegende Erfindung soll nachfolgend an Hand von Erfindungs-
beispielen erlautert, jedoch nicht auf diese beschrankt werden. Alle
prozentualen Angaben, sofern nicht anders angegeben, sind in Gewichts-

prozent, bezogen auf die jeweilige Beschichtungszusammensetzung.
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Beispiel 1:

Eine Beschichtungszusammensetzung aus einem handelsiiblichen
wasserbasierenden OEM Basislacksystem, erhaltlich beispielsweise von
der Fa. BASF Coatings AG, Deutschland, das mit tiblichen Absorp-
tionspigmenten blau-schwarz abgetont ist, wird mittels eines Lab-Painter
Lackierautomaten auf 6 Bonderbleche (100x200 mm, weif} gefiillert)
appliziert. Die Lackierung erfolgt in 2 Spritzgangen mittels einer 1,4 mm
DUsé, bei einem Spritzdruck von 4000 mbar und einer Gesc_hwindigkeit. von
500 mm/s sowie bei einem Spritzabétand von 27 cm. Es wird eine
Trockenschichtdicke von 13-15 um erzielt. Die beschichteten Bleche
werden 10 Minuten bei Raumtemperatur abgeliftet und anschlieBend 10

Minuten bei 80°C getrocknet.

Es werden 6 verschiedene Klarlackbeschichtungszusammensetzungen
hergestellt, die jeweils als Basis einen handelsiiblichen 1K Iosemittel-
basierenden Klarlack (erhaltlich beispielsweise von der BASF Coatings AG)
sowie jeweils unterschiedliche Konzentrationen von 0/ 0,1%/ 0,3%/ 0,5%/
1% oder 2% eines Effektpigmentes auf der Basis von Borosilikat-Plattchen
(Miraval® Scenic White WR, TeilchengréRe 10-100 um, Merck KGaA,
Deutschland) enthalten. Die Viskositat des Basis-Klarlackes wird dabei

durch die geringe zugegebene Menge an Effektpigment nicht verandert.

Die im ersten Schritt mit einem blau-schwarzen Basislack vorbeschichteten
Bleche werden ebenfalls mittels eines Lab-Painter Lackierautomaten mit
jeweils einer der erhaltenen Klarlackbeschichtungszusammensetzungen
beschichtet. Die Lackierung erfolgt in 2 Spritzgdngen mittels einer 1,4 mm
Dise, bei einem Spritzdruck von 4500 mbar und einer Geschwindigkeit von
850 mm/s sowie bei einem Spritzabstand von 27 cm. Es wird eine Trocken-
schichtdicke von 40-45 pm erzielt. Die verschieden beschichteten Bleche

werden 10 Minuten bei Raumtemperatur abgeliftet und anschlieRend 25
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Minuten bei 125°C getrocknet und gehartet. Danach wird auf Umgebungs-

temperatur abkihlen gelassen.

Die beschichteten Bleche, deren Klarlackbeschichtung das Effektpigment
enthalt, zeigen bei Betréchtung unter einer Tageslichtquelle im steilen
Betrachtungswinkel ein lebhaftes helles bis stellenweise farbiges Glitzern
und Funkeln auf blau-schwarzem Grund, wobei der Eindruck glitzernder
Punkte besteht. Wird der Standort der Lichtquelle oder des Betrachters
relativ zum bes_(ihichteten ‘Blech verandert, ist eine scheinbare _',,Bewegung‘“
der Glitzerp}artikéli auf dem blau-schwarzen Grund erkennbar. Dabei ist
bereits béj geringster Konzentration des Effektpigmentes von 0,1% ein
deutlicher opfischer Effekt Wahrnehmbar, der sich bei zunehmendem Anteil
an Effektpigment verstarkt. Bei einem Effektpigmentanteil von 1% sind
bereits grol3e relative Anteile der Oberflache des Bleches scheinbar mit
VGIitzerpartikeln bedeckt, wohingegen bei einem Anteil von 2% der
Einzelpartikel-Eindruck bereits nahezu vollstandig verschwunden ist und

eine scheinbar vollstandig glitzernde Oberflache vorhanden ist.

Die Vergleichsprobe mit 0% Effektpigment im Klarlack zeigt wie erwartet
nur die blau-schwarze Farbung des Basislackes und den durch den

Klarlack verstarkten blichen gleichméaRigen Lackglanz.

Zur Bestimmung der optischen und mechanischen Eigenschaften der
beschichteten Testbleche werden Glanz (gemafd DIN 67 530) Abbil-
dungsscharfe (DOI) nach ASTM E 430-91 und Mattigkeit (Dullness, Byk
Wavescan) als optische Parameter sowie zur Beurteilung der mecha-
nischen Parameter eine Haftungsprifung nach EN ISO 2409 (Gitterschnitt)
jeweils vor und nach einem Kondenswassertest (DIN 50017, Kondens-
wasser Prifklimate, 240 Stunden, 40°C, wassergesattigte Atmosphare) bei
einer Probenahme vor der Belastung (A), unmittelbar nach Beendigung der
Belastung (0), sowie 1, 4 und 24 Stunden nach Ende der Belastung durch-

gefihrt. Die Ergebnisse sind in der nachfolgenden Tabelle 1 dargestelit.
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Tabelle 1:

Gitter- DOI (Dorigon)

schnitt Glanz

(Haftung) Dullness
Effekt-
p'gime“t Al oAl 1|24l A ] 0] 1 4 | 24
Klarlack

95 96 96 96 96

Ohne 0 0 89 | 89 | 89

91| 82 | 85 | 84 | 85

01% | 0 | 0 |89 |78 | 80 [

85 71 74 74 75

03%| 0 0 {8 | 58 | 64 .
_ 121 | 46 | 41 | 42 | 41

81 67 68 69 69

05% 1] O 0 81 | 42 | 49
28 53 51 51 50

75 *l 64 65 66
1% 0 0 77 | 20 | 33 :

40 59 57 57

69 * * *| 64
2% 0 0 65 8 | 18

50 60

*- aulerhalb des Messbereichs

Die in Tabelle 1 dargestellten Werte zeigen, dass die Haftung des erfin-
dungsgemal pigmentierten Klarlackes auf dem Basislack der Testbleche
selbst bei hohen Effektpigmentkonzentrationen im Klarlack nicht beein-
trachtigt ist. Glanz und Abbildungsscharfe verringern sich zwar bei der Zu-
gabe von niedrigen Konzentrationen an Effektpigment im Klarlack, aber mit
zunehmendem zeitlichen Abstand zur Kondenswasserbelastung erholen
sich die Werte und erzielen tolerierbare Ergebnisse. Die Verluste an Glanz
und Abbildungsscharfe sind zudem durch den starken Glitzereffekt im
pigmentierten Klarlack auch visuell kaum wahrnehmbar. Erst ab einer
Zugabe von etwa 0,5% Effektpigment im Klarlack erreichen Glanz, Abbil-

dungsscharfe und Tribung (Dullness) Werte, die eine optische Qualitats-
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beeintrachtigung des Klarlackes nicht mehr vollstandig ausgleichen und
auch durch den erzielten starken Glitzereffekt nicht mehr aufgewogen
werden kénnen. Ob die damit erzielten Ergebnisse noch tolerierbar sind,
hangt von dann vom Focus des jeweiligen Anwenders ab. Uberschreitet die
Zugabe an Effektpigment jedoch 1 Gew.% in der Beschichtungszusammen-
setzung, sind die Klarlacke insbesondere auf Grund der Werte fiir Abbil-
dungsschéarfe und Tribung fur den praktischen Einsatz nicht mehr so gut

geeignet.

Beispiel 2:

Zur Untersuchung der mechanischen Belastbarkeit von erfindungsgeman
pigmentierten Klarlacken werden diese mit verschiedenen Mengen an
Effektpigment sowie mit unterschiedlichen Mengen an Kratzfest-Additiven

versetzt und auf ihre Kratzfestigkeit hin getestet.

Die Uberpriifung der Kratzfestigkeit erfolgt beispielsweise mittels eines
motorbetriebenen AATCC Crockmeters CM-5 der Fa. Atlas unter Verwen-
dung eines 281Q WETORDRY™ Schleifpapiers (Fa. 3M) mit 9 ym
Kdérnung. Wahrend der Prifung driickt der mit dem Schleifpapier belegte
Reibfinger des Crockmeters mit einem Gewicht von 9 Newton auf die
lackierte Probeflache. Das Schleifpapier mit einer Grée von 5 x 5 cm wird
nach jeder Kratzspur erneuert. Es werden 10 Doppelhiibe mit einer Strecke
von jeweils 100 mm durchgefuhrt (siehe auch Daimler Norm PBODC 390).

Die Probebleche von 200x100 mm gemaf Beispiel 1 werden zun&chst mit
dem in Beispiel 1 beschriebenen Basislack und anschlieBend mit verschie-
denen pigmentierten und unpigmentierten Klarlacken in den unten ange-
gebenen Zusammensetzungen ebenfalls analog zu Beispiel 1 beschichtet.
Die Prufung erfolgt frihestens 72 Stunden nach der Trocknung des

Klarlackes.
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Der Glanzgrad (Betrachtungswinkel 20°) der Testbleche wird quer zur
Verkratzrichtung gemessen, beispielsweise mit einem ,Micro-haze plus*,
,Mikro-TRI-Gloss" oder ,Micro-Gloss 20° (alle Byk-Gardner) bzw.

gleichwertigen Geraten.

Es werden 6 verschiedene Effektpigmente (auf der Basis von Borosilikat-
plattchen oder Al,O3-Plattchen) in einer Konzentration von jeweils 0,3 oder
1 Vol.%, bezogen auf den Kilarlack, in den Klarlack eingebracht. Dartiber
hinaus werden jeweils 0 oder 5 Vol% eines Kratzfestadditivs (Tivida™ AS
i010,"Kerh-Séhé,le—Partikel aus nanoskaligefn Si0,, PrimarpartikelgroRe 9
nm, mit Polyacrylathiille, 50 Gew.%‘ige Dispersion in Butylacetat, Produkt
der Merck KGaA, Deutschland) in den Klarlack eingebracht. Die erhaltenen

Glanzwerte der Testbleche sind in Tabelle 2 dargestellt.
Tabelle 2.

Effektpigment Anteil Anteil Kratzfestadditiv Glanz1 Glanz 2

Vol.% Vol.% (20°) (20°%)
ohne - 0 88,5 27,7
ohne - 5 88,0 70,2
Borosilikat- 0,3 0 87,2 34,8
basis A
Borosilikat- 0,3 5 88,3 67,0
basis A
Borosilikat- 0,3 0 90.7 34,8
basis B _
Borosilikat- 0,3 5 88,5 68,0
basis B
Al,O3-Basis A 0,3 0 90,8 32,3
Al,O3-Basis A 0,3 5 88,6 69,2

Al,O3-Basis B 0,3 -0 . 90,1 33,8
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Al,0O3-Basis B 0,3 5 87,9 71,3
Al;0O3-Basis C 0,3 0 89,1 29,4
Al,O3-Basis C 0,3 5 88.8 71,2
Al,O3-Basis D 0,3 0 90,0 30,0
Al,0O3-Basis D 0,3 5 88,0 70,1
Borosilikat- 1 0 87,1 53,1
basis A

Borosilikat- 1 ) 85,9 71,7
basis A

Borosilikat- - 1 0 88,4 24,4
basis B

Borosilikat- 1 5 87,0 67,1
basis B

Al,O3-Basis A 1 0 89,4 28,7
Al;O3-Basis A 1 5 86,9 69,7
Al;03-Basis B 1 0 84,3 21,3
Al,O3-Basis B 1 5 87.1 73,0
Al,O3-Basis C 1 0 89,3 29,3
Al,O3-Basis C 1 5 88,4 36,4
Al,O3-Basis D 1 0 86,4 68,8
Al,O3-Basis D 1 5 88,0 70,1

Glanz 1: Glanzwert vor der mechanischen Belastung (20°)

Glanz 2: Glanzwert nach der mechanischen Belastung (20°)

Die Pigmente A und B auf Borosilikatbasis mit einer oder mehreren Metalloxidschichten
sind in Farbstellung und/oder Teilchengréenfraktion und/oder Oberflachennachbe-
schichtung verschiedene Pigmente der Fa. Merck KGaA, die unter dem Handelsnamen
Miraval® vertrieben werden.

Die Pigmente A bis D auf Basis von Al,O;-Plattchen mit einer oder mehreren
Metalloxidschichten sind in Farbstellung und/oder Teilchengrélenfraktion und/oder
Oberflachennachbeschichtung verschiedene Pigmente der Fa. Merck KGaA, die unter

dem Handelsnamen Xirallic® vertriecben werden.
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Aus den Ergebnissen gemaR Tabelle 2 ist klar ersichtlich, dass die Zugabe
von Kratzfestverbesserern sowohl bei pigmentierten als auch bei unpig-
mentierten Klarlacken zu einer deutlichen Verbesserung der Restglanz-
werte nach mechanischer Kratzbelastu.ng fuhrt. Das Vorhandensein eines

. Effektpigmentes, unabhéangig von der zugegebenen Menge, beeintrachtigt
die Wirkung des Kratzfestadditivs in keiner Weise nachteilig, sondern

verstarkt diese teilweise sogar.
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Patentanspriiche

. Beschichtungszusammensetzung fir einen Automobil-Klarlack,

enthaltend ein transparentes Effektpigment.

. Beschichtungszusammensetzung gemal Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, dass das transparente Effektpigment ein Pigment ist,
welches einen plattchenférmigen Trager aus einem Borosilikat, Glas,
SiO,, Al,O3, natiirlichem oder _synthetiSchem Glimmer, Ta_lk oder é_inerh

anderen Schichtsilikat, aufweist.

. Beschichtungszusammensetzung gemal Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, dass das transparente Effektpigment auf dem Trager
mindestens eine anorganische Beschichtung aufweist, bestehend aus
TiOg2, ZrO3, SnOy, Si0O,, Al;O3, Fe,03 oder Cr,03, oder Mischungen oder
Mischoxiden aus diesen, wobei die sich direkt auf dem Trager

befindliche erste anorganische Beschichtung vom Trager verschieden

ist.

. Beschichtungszusammensetzung gemaf einem oder mehreren der

Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das transparente
Effektpigment in einer Menge von 0,01 bis 1 Gew.-%, bezogen auf das

Gewicht der Beschichtungszusammensetzung, in dieser enthalten ist.

. Beschichtungszusammensetzung gemal Anspruch 4, dadurch

gekennzeichnet, dass das transparente Effektpigment in einer Menge
von héchstens 0,5 Gew.-% in der Beschichtungszusammensetzung

enthalten ist.

. Beschichtungszusammensetzung gemaf einem oder mehreren der

Anspriche 1 bis 5, zuséatzlich enthaltend mindestens ein Losemittel.
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. Beschichtungszusammensetzung gemaR einem oder mehreren der

Anspriiche 1 bis 6, zusatzlich enthaltend mindestens ein Additiv zur
Verbesserung der UV-Stabilitat und/oder zur Verbesserung der
Kratzfestigkeit.

. Beschichtungszusammensetzung gemaf Anspruch 7, dadurch

gekennzeichnet, dass das Additiv zur Verbesserung der Kratzfestigkeit
Kern-Schale-Partikel aus einem Kern aus SiO,, wobei der Kern eine

Grole von 5 bisj50 nm aufweist, und einer Polymerschale enthalt.

. Verfahren zur Beschichtung von Automobilen oder Automobilteilen mit

einem Klarlack, dadurch gekennzeichnet, dass eine Beschichtungszu-
sammensetzung gemal einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8
auf ein vorab mit mindestens einer Beschichtung aus einem Basislack
vorbeschichtetes, optional getrocknetes und/oder gehartetes, Substrat
als duRerste Lackbeschichtung aufgebracht, getrocknet und gehartet

wird.

10.Verwendung einer Beschichtungszusammensetzung gemal einem oder

mehreren der Anspriche 1 bis 8 zur Beschichtung von Automobilen

oder Automobilteilen mit einer auRersten Lackschicht.

11. Automobil-Klarlack, welcher als duf3erste Lackschicht auf einem

Automobil oder Automobilteil vorliegt und aus einer getrockneten und
geharteten Beschichtungszusammensetzung gemafR einem oder

mehreren der Anspriche 1 bis 8 besteht.
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