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DESCRICAO

DISPOSITIVO PARA A CRIAQﬁO DE VARIAS PILHAS DISPOSTA EM
PARALELO

0 refere-se a um dispositivo para a

t
pilhas dispcstas em paralelo a partir de um
trajectdria de entrada, folhas de papel ou semel
cept

dculo para as folhas de papel -

para formar um espago entra a resma pronta para transporte e as
folhas subseguentes em trajectdria de entrada - ou semelhantes -
e ainda, melos para extralr as bolsas de ar existentes nas
resmas prontas para transporte. Para além disso, o invento
refere-se a um processo para a criacdo de varias resmas em
disposicido paralela a partir de um fluxo de folhas de papel ou

semelhantes em trajectdria de entrada, processo esse que abr

a3 seguintes etapas: jungdo e empilhamento das folhas de pape

ou semelhantes - em trajectdria de entrada numa area de

sendo criadas varias resmas em gSimultdnec e

separacac das resmas prontas para transporte das

- ou semelhantes - em trajectdéria de entrada, mediante a
m

espago entre a respectiva resma pronta par

ags folhas subsequentes em trajectdria de entrada
- ou semelhantes - por meio de elementos de separacdoc e a
extracgdo de bolsas de ar das resmas prontas para transporte,

atraves de meios apropriados.

spositivos e processos semelhantes sdo normalmente utilizados
na producdo de resmas de papel, cartio ou

de serem empilhados, como por

essas resmas gdo produzidas em maguin

-

de utilizagdo miltipla. Nestas médquinas de produ

tip
mediante cortes no sentido lon

faixas de material, resmas sob a forma de camadas oun

has. Numa maguina de producido de

tram-se varias resmas dispostas de forma

uma fila de resmas.



Esta fila de resmas é colocada numa estac¢do de agrupamentc

exemplo na 4area de vrecepgdo. Através de meios ,
preferencialmente um sistema de pingas, a fila de &
puxada para cima de um dispositivo para o transporte das resmas

a
no sentido transversal a sua direcgdo de transporte.

As folhas individuals gue represgentam o fluxo em
entrada entram na area de recepcdo em gueda livre, de forma a se

encontrar ar ou bolsas de ar entre as folhas de cada
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Nos dispositivos Jja conhecidos, por exemplo da DE 3

a gaida de ar das resmas ocorre durante o procegso de

termédioc. Para tal, o dispositivo apresenta,

<

direcgdo de transporte e para além de um disposgitivo de fixac

um  dispositive de extraccdo de ar, dispositivos esses

Fiyrr e s
rurnicionam en con

Tar

L.J

nto de modo a gue a resma fixa no

1sportador intermédio mediante o dispositivo de fixagio gser

o dispcositivo de extraccdo de ar que, simultaneame

efectua pressidoc sobre a resma.

A JP 07137521 trata de um dispositivo com © guail

rolo de extracgio de ar, disposto num braco de

respectiva resma. Mediante o© movimento

volta da resma, serad extraldo © ar existente

feito das bolsags de ar, conhece-ge,

6 AZ, a extracgdo do ar das resmas.

itivos conhecidos apresentam um

se estende, no sentido transversal & direccédo

-

cbre todas as resmas paralelas de una
e

oy

smas gue se encontra na area de recepgdo. Ou s

simultaneamente em todas as resmas de uma [ila,

resmag gao movimentadas relativamente ao cil

QA

le pincas.



Porém, este processo apresenta a desvantagem de a sua Congtrucao
ser bastante complexa e, desta forma, ter custocs elevados.

onsigste no facto de gerx dificil ou

c
positivos Ja& existentes com osg dispositivos ou meios

extralr as Dbolsas de ar, dado gue © espaco

multas vezeg reduzido, ndo o permite.

E entdo, tarefa do presente invento, criar
compacto e de facil manuseamento gue, por um la
e

ar existentesgs nas resmas de folhas

semelhantes - sdao extraidas de forma fiavel e,
m ser construidos a um custo reduzido. Para

tarefa do preserte invento pPropor um processo  simples e

econdémico para extralr bolsas de ar de resmas de folhas de papel
ou semelhantes
Esta tarefa € golucionada wmediante um dispositivo do tipo

anteriormente descrito, sendo que o meilo para extralr as
de ar da resma pronta para transporte congigte

individuals em gue a cada elemento de

um elemento individual. Deste wmodo é

especialmente compacto, passivel de

rior nos dispositivos j& existentes. Devido &
do meloc por vArios componentes individuais, uma saida do ar
fiadvel em todag as resmas de uma fila de resmas, d

a g
= submetida individualmente & pressdo. Para além disso, &

possivel construir o dispositivo de accrde com o invento de

('\‘
n

forma econdmica, dado que os elementos de separacio existent

apresentam, de gqualgquer forma, todos o8 graus de liberdade
necessarios, nomeadamente eixos de rotagdo, giratdrios = de

movimentacgido, de modo a ser extremamente fdcil e econdmica uma

instalacdo posterior do dispositivo.

como  componente

volta de um eixo de
retorno de mola. Tal permite,
e m

rencas em altura das

ormam uma fila de resmas.

(2



entre em contacto com a folha superior de uma resma pronta

orig

=

inando marcas por fricgdo. Agsim, é melhorada =a

e dag regmas prontas para transporte.

do mais, a tarefa é solucionada por um processo com as

tapas anteriormente descritas, de forma a extrair

@

)

ar para cada resma em separado, mediante um meio gue

varios elementos 1nQ¢v1dua¢s, sendo atribuido a cada elemento de

separagdoc um desses elementos individuais. Devido a essa
extraccdo de ar individual de cada resma de uma fila de resmas
evita-se de uma forma especialmente eficaz a deslocacdo de
folhas individuals das resmas.

Cutras caracteristicas preferenciails e formas de execucio,

como etapas de processo vantajosas, constam das reivindicacoes

inferiores e da descrigdo. Uma forma preferencial de execucic e
o principio do processo gerdo esclarecidos com  base na
ilustracdo em anexo

A ilustracdo mostra:

Fig. 1 uma  representacdo esqguematizada do dispogitive de

acordo com © invento,

Fig. 2 uma representacdo esguematizada de partes do
dispositivo segundo a figura 1, nomeadamente
separador com elemento individual

Fig. 3 uma representacdo esquematizada de um elemento de

4 uma vista superior do separador segundo a figura 3,




Fig. &5 um recorte B segundo a figura 3 com forte ampliacéo,
Fig. 6 a - £ uma seqguéncia de etapas dc processo

bolsas de ar de uma resma de folhas

OUs dispositivos mostrados nas figuras ou o processo descrito por
esta mesmas figuras tem o objectivo de extrair as belsas de ar

de resmas formadas por folhas de papel - ou semelhantegs -

A figura 1 representa um dispositivo 10 para a formacio

varias resmas 11 dispostas em paralelo, a partir de um f£luxo 12

de folhas de papel 13 - ou semelhantes - em trajectdria de
entrada. Ag folhas de papel 13, sao

preferencialmente scbrepcostas num nivel de transporte E, = saem
de uma magquina de produgdo multiuso (ndc representada) em

direccado de transporte (seta A) para uma area de recepca 14,

onde as folhas de papel 13 sdo empilhadas numa resma 11.

alem disso, o dispositivo 10 abrange pelo menos um elemento de

separacac 15, correspondendo ¢ numero de elementos de separa

-

pelo menos ac numero de resmas 11 de uma fila formada

virias resmas dispostas em paralelo. Por outras palavras, a
resma 11 estd atribuido pelc menos um elemento de separacdo 15.
Porém, tampbém & possivel estarem atribuides dois ou mais

elementos de separacaoc 15 a cada resma 11. Para v disso, faz

al
parte do dispositivo 10 um meic 16 para extralr bols de arvr

regmas 11 prontas para transporte.

separagdo 15 encontra-ge por cima do

um elemento de suporte 17, uma alavan

separador 19. Em cada elemento de

d
da separador
lo menos um elemento

sas de a
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17 gira a volta de um eixo de rotacido 21

()

na direcgdo de transgporte como no sentido

fluxo 12, segundo a seta A. Para tal, o elemento de

a
wcontra-se fixado num veio 22, por exemplo mediant

0o de pressac, gue, por sua vez, pode ger acclonado de forma

i



[}

rotativa mediante propulsores comuns. Em alternativa, o prépric

elementc de suporte 17 pode ser accionado de forma rotativa.

Numa extremidade livre 23 do elemento de suporte 17 encontra-s

separacdo 18 gque gira a volta do eixo de

24 . A alavanca de separagdac 18 estd constituida de forma a

orno de mola. A frente do eixo de rotacio

cet
direcgdo de transporte, encontra-ge um elementc de mola

dispostc por um lado no elemento de suporte 10, ou noutra parrte

o digpositivo 10, e por outro lado na alavanca de

-

d
separacaoc 18. Mediante o elemento de mola 25 & possivel girar a
c

a de separacado 18 & volta do eixo de rotacido 24,
e

o reldgio, sendo o movimento giratdrio
poxr um batente 26. 0O batente 26 encontra-se, em direccdc de
r

ac eixo de rotagdo 24 e pode ger

movimentadoe de uma posicdc de batente para uma posicdo
libertagdc e vice-versa. Como consta nomeadamente da figura 5, a
alavanca de separagao 18 apresenta um orificio 36,
preferencialmente perto do elementc de molal2b, através do qual é
levado um meiloc de travamento f{(agui ndo representado). O meio de

vamento pode ser, por exemplo, um parafuso gue entra numa

rogca do orificio 36, de forma a que o elemento de separacio 18
se encontre disposto no elemento de suporte de forma fixa, ou
seja, sem movimentacgdoc relativamente ao elemento de suporte.

t icace  livre 27 da alavanca de geparacdo 18 encontra-
se o separador 19. O separador 19, face a alavanca de
18, estad conestituido de forma a girar a4 volta de um
rotacdo 28. Opcicnalmente, o© separador & iIgualmente
por retorno de mola, sendo fixado um elemento de mola
lLzaco, na alavanca de separacdo 29 e, por outro
separador 19, fazendo com gue o© separador 19 gire,

~

forca da mola e contra o sentido do reldgio, & volta

o movimento giratdrio pode ser limitado mediante
30, sendo possivel levar o batente 30 de uma
batente para uma posicdo de libertacdo e vice-versa.

ncialmente, formado em L. Numa vara comprida

¢ elementc individual 20. A vara curta




ivrc, tem um formato pontiagudo, guase como uma

>

1
rampa, para facilitar a entrada, ou colocacao, do

s fluxo 12 em
ectodria de entrada
Cada elemento individual 20 para extrair as bolsas de ar abrange

pelo menos um cilindro de pressdo e/ou um elemento de

rPorém, o© elemento individual pode também congistir em dois

mais elementos i1guais ou diferentes para efectuar pressio.

elementos 1ndividuais 20 podem estar at

de separacao 15 ou a cada separador

el utilizar outros elementos de presgssdo fixos ou
rotagdao. Em determinadas formas de execugao aqul
e

representadas, os elementos individuais 20 também podem ter a
a

de placas de pressao gue apresentam uma cavidad
Elementos de pressdc deste tipo podem funcionar com ar de

pressido na cavidade gque sgsal por meio de orificios

. - § . - .
virada para a resma, efectuando sobre esta Ultima uma

sem toque, para extralr as bolsas de ar existentes na resma.

Cada elemento individual 20 esgtd 1ligade de forma fixa ao
elemento de separagdo 15, mals especificamente, com o sgeparador
19. Isto significa, gque cada movimento do separador 19 em
direcgdo linear ou rotativa € executado igualmente pelo elemento

individual 20. O elemento individual 20 na &rea da

=
i

31 estad fixado nesta, preferencialmente de forma, reversivel. A
oslgdo do elemento individual 20 para com a vara comprida 21 &
escolhida de modo a gue, durante o© rebaixamento do elemento de

o 15 na resma 11 pronta para transporte, seja o elemento
individual 20 gue primeiro entra em contacto com a resma 11. Na

direcg¢do de transporte (serda 24) do fluxo 12, o elemento
u

1du necessit ncon
separacao 15 ou no separador 19, ele
posicionamento independente. Por exemplo,

20 pode girar & volta do eixoc de rotacdo

alavanca proépria (ndoc representada). Nesta

exemplo, a cada elemento de separacgic

alavanca com o elemento individual 20. Também é possivel



atribuir a cada elemento de separagac 15 vérios
individuais 20, por exemplo, gituadocs em ambos
separacac do elemento de separagac 15, por um
alavanca com o elemento individual 20, por outro

a vantagem gue, por exemplo em caso de uma pega

sua gubstituicdo e a manutencdo das restantes

facilitadas. Para além disso, & posgivel definir a forca da
pressac dos elementos individuals 20 independentemente do
zlementc de separacdc 15.

A segulr, o processo & explicado mediante a sequéncia de figur

& a - £. Ag folhas de papel 13 cortadas a partir de uma faixa de

material 3o agrupadags na area de recepcao 14, or exemplo numa
- L =

calxa coleccionadora. Depois de ser atingido o nlUmero de,
habitualmente, 500 folhas, nteriormente definido, é rebaixado

elemento de separacdo 15, de modo a gque a vara curta 22 do
r

separvador 19 togue na folha superior da resma 11 (ve

A esta altura encontra-se unm dispositivo de captura,

um sistema de pingas 33 a frente da &rea de recepcido 14.

elementos individuals 20 de cada elemento de separagdo 15
sobressaem da resma 11 pronta para transporte, na direccio de
transporte de acordo com a seta A. Na etapa seguinte, de acordo
com a Figura 6b, o sgsistema de pincas 33 prende a vresma 11
{(Cambém dencminada por pacote). Para que o sistema de pincas 33

possa prender a resma de forma segura, o elemento de geparacdo &

(

levantado, de forma a deixar de existir contactoc entre o
elementc de separagdo 15 e a resma 11. Em seguida, © sistema de
pincas 33 puxa a resma 11 para fora da &drea de recepcdo 14. As

folhas de papel 13 gue continuam a entrar simultaneamente ficam

resma 11 € retirada da drea de recepcdo 14,

&
mesme tempo e com a mesma velocildade, um ancinho

11 estiver retirada, pelo menos parci

pgao 14, o elemento de geparacdoc 15

o elemento indivicdual 20 que

Q

ontacto com a folha superior da resma 11

[a

Ry

sma 11 continua a ser retirada

[0




elemento individual 20, sendo assim extraidas as bolsasgs de ar
existentes na resma 11. Simultaneamente, o© elemento individual

20 evita que o préprio separador 19 entre em contactc com &

resma 11, de modo a evitar uma eventual fricgdo, dado gue existe
35 entre o separador 18 e a resma 11 (ver nomea
2}. Na Figura 6e, o ancinho 34 alcanc a sua
frente do sep“*ador‘ 19. Depois da resma 11 t¢

o elemento de separacdo 15 com o© separador 19 baixa

do ancinho 34.

O processo fol descrito mediante uma Unica resma 11 e um Gnico

e separacao 15. Porém, na pratica, encontram-ge
11 dispostas em paralelo, sendo atribuido a cada resma 11

um ou varios elementos de separacdo 15.

Oz dispositivos e o processo foram descritos através do exemplo
da extraccdo de bolsas de ar de resmas de folhas de papel. Porém,
&€ possivel extralr bolsas de ar com o dispositivo e o processo,
de todo o tipo de material empilhdvel, como por exemplo, resmas

de folhas de cartdo, chapa ou semelhantes.

Lisboa, 22 de Janeiro de 2007.
Pela Requerente

0O Agente Oficia

ot
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REIVINDICACOES

formacdo de varias resmas (11},

o R A o 3
c um Iiuxo (Lz) en Crajectoria e
) ou semelhantes, gue abrange uma
4 = @ £a77 J = 1 (13} oy
receber as folhas de vpapel (13 - ou

L = 3~ ey e {1 Y e o -
rem € a Iormagao <ce regmas Ll crontas

a
Os um elemento de separagdo (15) para cada

m, assim como, meiocs

resmas (11) prontas

caracterizado por o meic (16) para extrair as

N

(119 prontas para transporte consistir em  varios

'4
8
mn
=3
Q)
n

elementos individuais (20), estando a cada elemento de

1

15) atribuido um elemento individual (20).

z. Dispositivo, segundo a reivindicacdo 1, caracterizado por
estar disposto em cada elemento de separacdo (15) um elemento
individual (20) gue esté& independente face aos restantes

elementos individuais (20).

tivo, segundo a reivindicacdo 1 ou 2, caracterizado

o
o
"
4]

§S;
O
0]
H

por cada elemento de separacdo (15) estar disposto por cima do

uxo (12), consistindo,

ot

nivel de transporte E do t
essencialmente, em um elemento de suporte (17), uma alavanca de

(18) e um geparador (19).

reivindicagdo 3, caracterizado por o
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direcgdo de transporte (A) do fluxo (12) ou na
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a. Dispositivo, segundo uma das reivin

caracterizado por cada elementc individual

5

forma fixa ao separador (19) e, deste modo, cada movimento deste

pelc elemen

Dispositivo, segundo uma das reivindicacdes 1 &
caracterizado por cada elemento individual (20) para extrair
sas de ar sobressalr na vertical para com o nivel de

ransporte (E) e em direccdo desta dltima o separador (19)

rocessce para a criagdo de virias resmas

partir de um fluxo (12) de folhas

a
antes, em trajectdria de entrada, que in

- juntar e empilhar as folhas de papel (13), ou semelhantes,
em trajectdria de entrada numa 4&rea de recepcao (14), sendo

vérias resmas em simultdneo e em paralelo,

S
eparacac das resmas (11) prontas para transporte das
P

el (13, cu semelhantes, em trajec

de um espag¢c entre uma

£ HR 2. 3~ pe 7 {4 y
fclhas de papel {13,

2



Dy~ o - vradtirindAs ~qra~SA~ 1
Processo, segunde a reivindicacdo 10,

individual sobre cada resma (11) para
1z Processo, segunde a reivindicacdoc 10
por as diferencas em altura das resmas
gue se encontram numa drea de
niveladas
12. Processo, segundo uma das reivindicacdes 10 a 1z,
caracterizado por os elementos de separacao (15)

¢

levantados durante a extracgdo das bolsas de ar, de

surgir um espago entre a folha superior de uma resma (11) pronta

transporte e do elemento de separacido (15).

Lisboa, 22 de Janeiro de 2007.

Pela Reguerente

4]

O Agente Ofici

3
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FIG. 4
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FIG. 6a
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FIG. 6b
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FIG. 6d
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