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Re5{ se problém nejednotnd opracova- =
ného povrchu plechl a z toho vyplyvajici- N
ho zkresleni vysledkl pfi hodnoceni vliast- ©
nosti nanaSenych povlaki. Uprava se prova-
di pfli pPimodarém vratném pohybu plechu 3

Zpisob mechanické dpravy povrchu zkuSebnich plechi
a zafizeni k provadéni tohoto zpilisobu

ocelovymi kartddi rotujieimi obvodovou ry- —or

neZ rychlogst pohybu plecht. K tomu slouzi
zatizeni, jehoZ podstatu tvori vozik s @
podkladovou deskou vratné pojiZd&jici po
Pimé dréze pod rotujicimi kartdli a uve-
geny do pohybu specifikovanou soustavou
mechanickjch a elektrickych prvki.

chlosti, kterd je 4,7 a% 70 nésobnd vyssi 3 ﬁ"f
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Vyndlez se tykd poloautomatické mechanické dpravy
povrchu zku3ebnich plechl pouZivanych pro hodnoceni riz=
nych vlastnosti prysky¥ic a zejména z nich p¥ipravenych
pojiv a ndtérovych hmot,

Vlastnosti takovych pojiv, ndté&rovych hmot a daldich
technickych produktd obsahujicich syntetické pryskyfice
se mimo Jjiné hodnot{ také riznymi zkouSkami jejich ndno-
st na povrchu plechu. K posouzeni a vzdjemnému porovndni
vysledkd zkouSek jednotlivych vzorkd je v8ek tieba, aby
hodnocené produkty byly nand3eny na zkuSebni plechy s jed=
notné& opracovanym povrchem, a to nejen v rdmci jedné zku-
Sebny. Jinak miZe snadno dojit ke zkresleni zkouSek, k
nejednotnym vysledkim a ke znadénému rozdilu v namé&Fenych
hodnotdch i p¥i dodrZen{i ostatnich parametrd nandSenf{ zkou=-
Senych hmot., Vlastni zkouSky se pak provddéji na celé ra=
dé pPristrojh a zafizen{, pro kterd jejich vyrobei pie=
depisuji pot¥ebné rozméry zkuSebnich plechi, jeZ se v zd~-
vislosti na typu zaifzeni velmi &asto 1li3{. Tuto rozdil-
nost rozmé&rd pak znalné& zt&Zuje postup povrchové dpravy
plechi. Podle soudasnych poZadavkd i moZnosti je k &iZté-
ni a dpravé plechd nejvhodn&js1 ocelovy rotalni kartdé,
ktery se ru¥né& pFitladuje na odmadtény plech upnuty v
drZdku, pripadné se timto plechem v drZdku prejiZd{i po ro=
tujicim kartddi, a to rdznymi sméry. PFitom &¢d4st povrchu
plechu krytd nutnym uchycenim v drZdku zlstdvd4 neopraco=~
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vdna a mus{ se po otoleni plechu upravit dodatedn&. Kro-
m& toho ruéni opracovavidni je prdce zna&né namshavd, md-
lo produktivni a pro zachovéni pot¥ebné bezpefnosti vy-
Zaduje plného soustfedéni prisludného pracovnika, pridem% -
i v pripadé pe€livé dodrZovaného postupu &isténi a rutin-
ni prdce obsluhy se ziskd povrch plechd s naprosto nejed-
notnou dpravou.

Uvedené nedostatky odstranuje predlofeny vyndlez,
jeho% predmé&tem je jednak zpisob mechanické dpravy povr-
chu zkuSebnich plechd pro hodnoceni vlastnosti pryskyfic
a pojiv nebo ndtérovych hmot na jejich bdzi opracovédnim
povrchu ocelovymi kartddi a jednak za¥izeni k provddéni
tohoto zplsobu. Podstata navrhoveného zpisobu spodivd
v tom, Ze opracovdni plechd se provadi p¥i Jejich pii-
mocarém vratném pohybu rotadnimi ocelovymi kartddi, ro=
tujicimi kolmo k roviné& plechd obvodovou rychlosti 4,7
aZ 70 ndsobné vy38{ neZ je rychlost pohybu plechi a ve
vzddlenosti kartd&d od povrchu plechld o 0,5 aZ 6 mm men-
81, neZ Jje vzddlenost dotykovd. Podstata zarfzeni spoli-
vd v tom, Ze toto zarizeni sestdvd z linedrni drdhy s kon-
covymi pfepinali, na ni% Jje uloZen vozik pojizdny po drée-
ze pomoci vodfcich kladek a opatfené na spodu ozubem, za-
padajicim do undSede neseného dvojici nekonednych reté&zd
vratné pohyblivych mezi dvéma dvojicemi Yetézovych kla-
dek, z nichZ jedna je napojena pres prevodové uUstroji’
na pohonnou jednotku. Ne voziku je za p¥ipadného pouZi-
t{ distan&nich podloZek upevné&na magnetizovatelnd podkla=
dovéd deska pro zkuSebni plechy a vykryvaci plechy, kterd
m4 na okrajich vrchni plochy alespon dva protilehlé dora-
zy preénivajici tuto plochu, a nad ni je umisténa sousta=
va rotadnich ocelovych kartdéi s osou rotace rovnobé&Znou
s rovinou podkladové desky a s vyhodou kolmou ke sméru
dréhy.
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Zpﬁsobggafizeni podle vyndlezu umoZnujf doséhnout
vysoké, stejnom&rné a zejména jednotné kvality povrchu zku-—
Sebnich plechi. Technologicky postup opracovdni Jje piitom
vysoce produktivni a pro obsluhu znamend odstrenéni namd-
havosti a zaji&t&ni bezpe&nosti prdce.

Zdkledni souldsti zalfizeni podle vyndlezu je podkla-
dovd magnetizovatelnd deska s postrannimi ohranilujicimi
dorazy, na jejiZ vrchni plochu mezi dorazy se magneticky
upnou zkuSebni plechy. Vzhledem k jejich rdznym velikos-
tem a tvarim se zpravidla jimi nepokryje celd vrchni plo-
chs, a proto se volné Cdsti zakryvaji vykryvacimi plechy,
aby rddo8lo k po8kozeni povrchu desky rotujicimi kartali.
Podkladovd deska je upevnéna na voziku s moZnosti vy3kové-
ho nastaveni podle tlousfky plech® a vzddlenosti kartd-
g4 pomoci rizné& tlustych distendnich podloZek, které lze
vloZit mezi desku a vozik. Ten Jje na spodni &4sti opatfen
ozubem, ktery zapadd do unéZele neseného dvojici nekoneé-
nych und$ecich Fet&zl napnutych mezi dvéma dvojicemi Peté&-
zovych kladek. Jedna dvojice Yeté&zovych kladek je spojena
pFes pfevodové Ustroji s reversnim motorem. Vozik je po-
jizdny pomoci kladek po pFimé drédze, kterd md v obou kraj-
nich polohdch voziku jim ovladatelné koncové piepinale.

Po spudténi motoru se uvede v pohyb pohdnénd dvojice Feté-
zovych kladek, s n{ soulasné dvojice undSecich Peté&zi s
undSefem, ktery posunuje vozik po drédze. Na konci dréhy

se pohybam voziku p¥epne koncovy pfepinal, &imZ se zm&ni
smysl oté&eni motoru a celd soustava tvorend dvojicemi Fe-
t&zovych kladek, dvojici und3ecich Fret&zl, undSelem a vo-
zikem pak kond opalny pohyb aZ% do druhé koncové polohy vo-
ziku na drdze, kde dojde k prepnutf{ druhého koncového pie-
pinale a tim K op&tné zméné smyslu otdleni motoru a sméru
pohybu voziku, p¥{padn& k jeho zastaveni po skonleni dpra-
vy. Tim je zaji¥t&n stdly revesni pohyb podkladové desky
se zkusebnini a vyrovndvacimi plechy. V p¥ipadé& poruchy
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n&kterého z koncovych prepinadl a p¥*i posunu voziku za
koncovou polohu se undSed soudasné s undSecimi Fetézy oto-
¢i pres piislusnou dvojici reté&zovych kladek do protismé&r-
ného pohybu, tim se vysune ozub na spodu voziku ze zdbé&ru
v und8edi, vozik se zastavi a vylouli se poSkozeni celého
zafizeni. Nad drdhou, po niZ pojiZdi vozik, se nachdzi
soustava rotaénich ocelovych kartddd upevndnych na h¥ide-
1li, jejiZ osa rotace je rovnobéZind s povrchem podkladové
desky, s vyhodou v3ak kolmd ke sméru pohybu voziku po dré-
ze. Sifka soustavy kartddd je p¥itom vE&t3d, neZ je 3ifka
pokryt1 podkladové desky zkuSebnimi a vykryvacimi plechy,

" jeji vzddlenost od povrchu uprsovanych plechd musi byt

o 0,5 a% 6 mm mendi neZ je vzddlenost, pii které se ocelo-
vé kartdle svym obvodem dotykaji povrchu plechi. Tato vzdéd-
lenost se $1di nejdast&ji tloudtkou distandnich podloZek

vloZenych mezi vozik a podkladovou desku, mife se vSak mé-

nit i vertikdlnim nastavenim celé soustavy kartd&d. K vlast-

nimu opracovavdni povrchu plechd dochdzi po uvedeni zaii-
zeni do chodu p¥i reversujicim prijezdu voziku s podkla-
dovou deskou a na ni magneticky uchycenymi plechy pocd sous-
tavou kartddd rotujicich obvodovou rychlosti 4,7 aZ 70 nd-
sobn& v&t3i, ne? je rychlost pohybu plechi. Po dosaZeni
po¥adované kvality povrchu plechl se &innost celého zali-
zeni zastavi (s vyhodou samolinné& po dosaZeni predem zvo-
leného podtu reverznich pohybd voziku), takZe vozik zlsta-
ne v poloze mimo dosah soustavy kartddd, magnetizace pod-
kladové desky se zruSi, opracované plechy se sejmou a ce-
iy postup se miZe s pouZitim novych plechl opakovat.

Jedno z moZnych konkrétnich provedeni za¥fzeni podle
vynélezu je v bo¥nim pohledu zndzorné&no na priloZeném
vykresu.

Zatizeni tvori linedrni drdha }, na niZ je ulocZen

vozik 2, pojizdny po drdze 1 pomoci vodfcich kladek 2i.
Vozik 2 je na spodu opatfen ozubem 22, ktery zapadd do
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undfele 3] neseného dvojici nekoneénych Fet&zi 3 napnu-
tych a vratné& pohyblivych mezi dvéma dvojicemi Fet¥zovych
kladek 32, prilemZ jedna dvojice je napojena pfes pTevo-
dové Ustrojf 5 na pohonnou Jjednotku 6. Na voziku | Jje
upevnéna s pouZitim distendnich podloZek 42 magnetizova-
telnd podkladovd deska 4, jeji? vrchni plocha je pokryta
zkuSebnimi plechy 8 a vykryvacimi plechy 9, zaji3ténymi
proti posunu povrch podkladové desky 4 pPetnivajicimi do=-
razy 41. Nad touto podkladovou deskou 4 je umisté&na sous-
tava rotadnich ocelovych kartddd 7. V krajnich polohdch
voziku 2 na drdze ]| se nalézaji vozikem 2 ovladatelné kon-
cové prepinale 11.




PREDMET VYINALEGZU
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1. Zplsob mechanické udpravy povrchu zkuSebnich plechd pro
hodnoceni{ vlastnosti prysky¥ic a pojiv nebo ndtdrovych
hmot na jejich bdzi opracovdnim povrchu ocelovymi kar-
ta8i, vyznalujic{ se tim, %e opracovdnf se provad{ pi i
pFimolarém vratném pohybu plechl rotadnimi ocelovymi
kartd®j rotujifcimi kolmo k rovin& plechd obvodovou ryn-
lostl 4,7 aZ 70 ndsobné vy38{ neZ je rychlost pohybu
plechd, a ve vzddlenosti kartd&l od povrchu plechd o
0,5 aZ 6 mm men3{ neZ je wddlenost dotykovd.

2. Zarizeni k provéddéni zpisobu podle bodu {1, vyznalujici

se tim, Ze sestdvd z linedrni drdhy (1) s koncovymi pre-

pinadi (11), na ni%Z je uloZen vozik (2) pojizdny po dré-
ze (1) pomoci vodicich kladek (21) a opatfeny na spodu
ozubem (22) zapadajicim do undfede (31) neseného dvoji-
ci nekonelnych Fet&zd (3) vratn® pohyblivych mezi dvéma
dvojicemi Peté&zovych kladek (32), z nichZ jedna Jje na-
pojena pres prevodové idstroji (5) na pohonnou Jjednotku

(6), pridemZ na voziku (2) je za pPipadného pouZiti dis-
tanénich podloZek (42) upevnéna magnetizovatelnd podkla-

dové deska (4) pro zkudebni plechy (8) a vykryvaci ple-
chy (9), kterd mé na okrajich vrchni plochy slespon dva
protiléhlé dorazy (41) preénivajici tuto plochu, a nad
ni je umist&na soustava rotadnich ocelovych kartddd (7)
s osou rotace rovnobéZnou s rovinou podkladové desky
(4) a s vfhodou kolmou ke sméru dréhy (1).

1 vykres
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