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Znane s3 sposoby nitowania drazonych
nitéw przez przecigganie przez nie trzonu
z rozszerzong glowicy.

Znane sa réwniez nity drazone rézne-
go rodzaju. i

Takie nity, wydrazone lub zlacza 33
doskonale, lecz do§é drogie, poniewaz po-
siadaja jeden lub kilka kolnierzy we-
wnetrznych pierScieniowych, ktére wyma-
gajg rozwiercenia nitu na rézne Srednice
wewnetrzne co jest czynnoScia kosztowng
i trudna. Nity te wymagaja réwniez do-
brego dopasowania.

Nity i zlacza wedlug wynalazku majg
na, celu ulatwienie i zmniejszenie kosztéw
wyrobu, uproszczenie ich dopasowania i

usuniecie réznych brakéw, jakie wykazu-
ja nity wydrazone lub zlacza, uzywane do-
tychczas.

Nity wydrazone i zlacza wedlug wyna-
lazku sg rozpierane i osadzone przez prze-
puszezenie trzonu z rozszerzong glowica,
ktéry jest przeciggany poprzez zakladany
nit za pomoca specjalnej nitownicy.

OczywiScie, mozna réwniez osadzaé te
narzady, wtlaczajac trzon stozkowaty w
nit wydrazony, ale w wigkszoSci przypad-
kéw czynno$é ta jest niemozliwa, gdyz nit
wydrazony nie moze byé przytrzymany i
zostalby pociggniety przez trzon.

Trzon przeciggany przez nit Wydrazo—
ny, posiada réwniez te przewage nad trzo-



nem wtlaczanym, ze wygniata metal na
plyty i zapewnia bardziej szczelne lacze-
nie. _

Wynalazek dotyczy réznych odmian ni-
tow i zlaczy.

W pierwszej grupie tych odmian kol-
nierze rozszerzalne, ktére w znanych ni-
tach znajduja sie wewnatrz, sa umiesz-
czone z zewnatrz nitu wydrazonego lub
zlacza, Z chwilg przepuszczenia trzonu
przez nit, lub zlacze trzon rozszerza szyj-
ke cylindryczng nitu i jednocze$nie kolnie-
rze, ktére przylegaja do bokéw otwordw,
zachodza na nie i tworza szczelne polacze-
nie. - .

Umieszczenie kolnierzy rozszerzalnych
7 zewnatrz upraszcza znacznie wyréb ni-
tow, gdyz materiatem wyjSciowym jest na-
rzad, wywiercony w pewnych miejscach do
tej samej Srednicy, a ksztalt zewnetrzny
mozna dokladnie obrobié, za pomoca ka-
librowego narzedzia.

Boki zewnetrzne nitéw sa wiec zawsze
- jednakowe bez dodatkowej obrébki, gdyz
odpowiadajg ksztaltowi narzedzia, nato-
miast w przypadku nitéw, posiadajgcych
kolnierze wewnetrzne, Srednice i gleboko-
Sci sg zalezne od ostrzy i zderzakow regu-
lacyjnych.

Poniewaz kolnierze rozszerzalne sa
umieszczone .z zewnatrz, mozna otrzymagé
po zalozeniu nitu otwér wewnetrzpy zu-
pelnie gladki i kalibrowany bez zadnych
wystepdw. Ten szczegél ulatwia zamyka-
nie nitéw czopami i polepsza znacznie prze-
plyw cieczy, gdy chodzi o zlacza, rurowe
albo rury skraplaczy, wymiennikéw lub
kotléw, umocowywane w plytach podsta-
wowych za pomoca nitéw.

W drugiej grupie tych odmian kolnie-
rze rozszerzalne, umieszczone z zewnatrz,
s3 zupelnie pominiete a tylko rurka cylin-
dryezna, ktérej Scianki sa wéwezas nieco
grubsze, stuzy jako nit laczacy.

Odmiana ta ulatwia wyréb nitéw badz
przez ciecie badZ przez tloczenie, jak réw-
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niez pozwala na samoczynne sprawdzanie
nitéw z gbéry w matrycach.

Fig. 1 — 4, przedstawiajg nity pierw-
szej grupy z zewnetrznymi kolnierzami
rozszerzalnymi, fig. 5 przedstawia zlacze
z nitem wedlug pierwszej grupy z ze-
wnetrznymi kolnierzami, fig. 6 — odmien-
ne zlacze z zewnetrznym kolnjerzem roz-
szerzalnym, fig. 7 — 10 przedstawiaja rur-
ki, umocowane w plytach, za pomoca nitu
wedlug pierwszej odmiany ‘z zewnetrznymi
kolnierzami rozszerzalnymi, fig. 11 — 14
— nity drugiej grupy bez kolnierzy roz-
szerzalnych, fig. 15 — zlacze z nitem bez
kolnierza rozszerzalnego, fig. 16 — od-
mienne zlacze bez kolnierza rozszerzalnega
i fig. 17 — 19 — rurki, umocowane w
plytach za pomoca nitéw wedlug drugiej
odmiany bez kolnierzy rozszerzalnych.

Jedna z postaci nitow o zewnetrznym
kolierzu rozszerzalnym jest przedstawio-
na na fig. 1. Cyfry 1 i 2 oznaczaja plytki,
na ktérych umocowuje sie nit, cyfra 8 —
otwér w ktérym jest umieszczony nit,
cyfra 4 — stozkowa cze$é trzonu, ciaggnio-
nego w kierunku strzatki, cyfra 5 — ko-
niec tego trzonu, uchwycony w. szczekach
nitownicy, i cyfra 6 — tuleje oporowsa
nitownicy, ktéra opiera si¢ na lbie nitu
i na plytkach.

Nit 7 posiada leb 8, szyjke cylindrycz-
ng 7 i kolnierz rozszerzalny i zaciskaja-
cy 9.

Srednica glowicy trzonu jest posSrednia
pomiedzy $rednicg zewnetrzng i Srednicg
wewnetrzng nitu i jest obliczona tak, ze
nit po rozszerzeniu wypelnia  catko-
wiecie otwoér 3, wywiercony w plytkach
112

Gdy trzon jest przeciggany przez nit,
to rozszerza najpierw kotnierz 9, ktéry cal-
kowicie zachodzi na brzegi otworu 3 pod
plytka 2, nastepnie trzon rozszerza cala
szyjke nitu, ktéra wypelnia odstep pomie-
dzy Sciankami otworu 3 i ocbwodem ze-
wnetrznym szyjki nitu.



- Po przejéciu trzonu nit jest juz osadzo-
ny, mocno laczac plytki.

Leb nitu moze byé plaski, wystajacy
jak przedstawiono na fig. 1, lub moze byé
wpuszezany do wnetrza plytki laczonej.

Fig. 2 przedstawia odmiane nitu, po-
siadajgcego zamiast tba 8, wedlug fig. 1,
kolierz rozszerzalny 9°. Taki symetrycz-
ny ksztalt nitu ulatwia wyréb i umozliwia
samoczynne nakladanie nitu na trzony ni-
townicy, gdyz kierunek nakladania jest
obojetny. Trzon, przechodzac przez ten mit,
rozszerza najpierw komierz dolny 9, kté-
ry zachodzi na plytke 2, nastepnie szyjke
7, ktéra zamyka otwoér 3, i wreszcie roz-
szerza kolierz gérny 9‘, ktéry zachodzi
na plytke 1.

Fig. 3 przedstawia nit podobny, lacza-
cy plyty, z ktérych pierwsza 1 posiada
pier§cieniowe zaglebienie 10, w ktérym
moze zmieSci¢ sie gérny kolnierz po zani-
towaniu. W tej odmianie zadna cze$§é nitu
nie wystaje z plyty 1. Gdy chodzi o to,
aby nie wystawal réwniez z drugiej stro-
ny plyty 2, nalezy wykonaé zaglebienie 10°
w dolnej ‘plycie 2.

Wszystkie opisane wyzej nity stuzg do
nitowania przedmiotéw, ktérych tylko je-
dna strona jest dostepna, natomiast po-
dobnie, jak znane nity, nie pozwalaja one
na przyci$niecie dolnej plyty 2 do gérnej,
gdy odstanie ona przypadkowo od plyty
goérnej 1 wskutek braku podtrzymywania
lub nieréwnosci (fig. 4).

Nit symetryczny o dwéch zewnetrznych
kolnierzach, przedstawiony na fig. 3, umoz-
liwia dociskanie plyt przez -dociagniecie
plyty dolnej do gérnej 1 przed zalozeniem
nitu.

W tym celu nalezy stosowaé nitownice
specjalng o podwdjnym ruchu, ktérej
uklad czeSci przedstawiono na fig. 4. Nit
jest umieszczony na trzonie maszyny, po-
siadajgcej dwie tuleje oporowe, z ktérych
pierwsza tuleja wewnetrzna 11 wystaje
poza tuleje zewnetrzng 6 na wysoko§é

wiekszg od luzu, jaki moze istnieé . pomie-
dzy nitowanymi plytami.

Kolnierz gérny 9 nitu przez oparcie
sie na tulei wewnetrznej 11 podsuwa dol-
ny kolnierz rozszerzalny 9 pod dolna ply-
te 2. S

Gdy trzon jest ciggniony przez maszy-
ne i jego glowica 4 przesuwa sie, to naste-
puje rozszerzenie - kolnierza dolnego 9,
ktérego Srednica powieksza si¢ i staje sie
wieksza od §rednicy otworu 3, wywier-
conego w plytach. '

W tym czasie tuleja wewnetrzna 11
zostaje zwolniona i wsuwa sie do tulei ze-
wnetrznej 6, ktéra zbliza sie do plyty 1,
trzon za$, przesuwajac sie w dalszym cia-
gu, pocigga jednocze$nie nit 7, ale ponie-
waz kolnierz dolny jest rozszerzony, wiec
nie moze przej$é przez otwér 3 w plycie 2,
a wiec dociagga plyte do plyty 1. Jednocze-
$nie tuleja zewnetrzna 6 opiera si¢ na, ply-
cie 1. .

Gdy obydwie plyty zostang dociSniete
do siebie, tuleja 6 maszyny jest oparta na
plycie 1, to trzon przeciaga sie przez nit.
Trzon rozszerza szyjke 7, podobnie jak w
nicie poprzednim, a nastepnie gérny  kol-
nierz 9°, ktéry zachodzi na plyte. gérng 1.

W razie potrzeby mozna otrzymaé ni-
towanie zupelnie gladkie, wykonywujac
wglebienia 10 jak na fig. 3, w ktére zosta-
ja wpuszczone kolnierze rozszerzalne.

Te same zewnetrzne kolnierze rozsze-
rzalne pozwalaja na wykonanie zlacz ru-
rowych szczelnych, trwalych i pozwalajg-
cych na dogodne przej$cie plynéw.

Fig. 5 przedstawia przyklad wykona-
nia zlacza tego typu.

Zlacze 12 moze byé dowolnego ksztaltu
i posiada cze$é, wychodzaca poza rure 13,
do ktérej jest wsunigta, oraz czes§é cylin-
dryczng, wpuszczong w rure.

Cze$¢ cylindryczna moze posiadaé jeden
lub kilka kolnierzy rozszerzalnych.

Zlacze wedlug fig. 5 posiada dwa. kol-
nierze 9 i 9‘ oraz pier§cieniowy skos 92.



Rura 138 jest umieszczona w pierscie-

niu wzmacniajgeym 14, ktéry posiada
~wglebienia pierScieniowe 15, 151 i 152,

Glowica trzonu 4, ktérego Srednica jest
poSrednia pomiedzy Srednicg zewnetrzng i
§rednicag wewnetrzng cylindrycznej szyjki
nitu, jprzechodzac poprzez ten nit, rozszerza
najpierw kolnierz 9, ktéry wichodzi do row-
ka 15, nastepnie rozszerza szyjke cylindry-
czng, potem drugi kolierz 91, ktéry wcho-
.dzk do rowka 151, nastgpnie rozszerza dru-
g3 szyjke cylindryezna i wreszcie trojkatny
skos 92, ktéry wtlacza rurke 13 do wgle-
bienia 152, wykonanego w pierScieniu 14.

Ksztalt i liczba kolnierzy rozszerzal-
-nych jest dowolna, jak réwniez liczba i
ksztalt wglebien pierScieniowych, wyko-
nanych w pierScieniu 14. Zlacze to moze
byé zalozone réwniez bez pierScienia ze-

- wnetrznego.

Fig. 6 przedstawia zlacze wydrazone
16, ktore posiada zewnetrzny kolnierz roz-
szerzalny 9, zalozony na plytce 1.

ZYacze ‘16 jest utrzymywane na plytce
1 przez tuleje 6 nitownicy. Trzon 4, prze-
-chodzac przez zlacze 16, rozszerza naj-
. pierw kotnierz 9, ktéry zaciska si¢ na ply-
cie 1, a potem szyjke cylindryczng tego ni-
tu.

Gdy trzon przejdzie na wylot, to zlacze
16 jest zamocowane w sposéb zupelnie
szczelny na plycie 1.

Wykonanie nitéw o zewnetrznych kol-
nierzach rozszerzalnych umozliwia zamo-
cowanie rur na plytach podstawowych
przy pomocy nitow.

Fig. 7 przedstawia postaé¢ wykonania
umocowania tego rodzaju, przy czym licz-
ba 13 oznacza rure, przeznaczong do umo-
cowania w plycie podstawowej 1. We-
wnatrz rury jest umieszczony nit 7 z ze-
wnetrznym kolnierzem rozszerzalnym 9.

Eeb nitu jest przyparty do plyty pod-
stawowe]j 1 przez tuleje 6 nitownicy.
Trzon, ktérego glowica posiada Srednice
poSrednig pomiedzy Srednica zewnetrzng

i Srednicg wewnetrzng szyjki nitu, prze-
chodzac przez nit, rozszerza kolnierz 9,
ktory odksztalea rure i zaciska ja pod ply-
tg 1.

Trzon, przesuwajac sie¢ w dalszym cig-
gu, rozszerza szyjke cylindryczng nitu I,
powodujac oparcie zewnetrznej powierzch-
ni rury na bokach otworu plyty 1.

Fig. 8 przedstawia odmiane nitu, po-
siadajacego kolierz rozszerzalny 9, umie-
szezony w otworze plytki podstawowej 1.
Otwoér, do ktérego. jest wprowadzana rura
13, podlegajaca umocowaniu, posiada wy-
zlobienie pierScieniowe 15 na wysokosci
komhierza 9 nitu, tak iz trzon, przechodzac
poprzez nit, rozszerza caly nit, ktérego kol-
nierz 9 wypelia wyzlobienie 15. Rura 13
jest lepiej umocowana niz w pierwszym
przykladzie.

Fig. 9 przedstawia odmiane nitu we-
dlug fig. 5, posiadajacego dwa kolnierze
9 1 91 oraz trojkatny skos 92.

Trzon, przechodzac przez nit, rozsze-
rza pierwszy kolnierz 9, ktéry powoduje
specznienie rurki 18 pod plyts 1, nastepnie
rozszerza szyjke cylindryczng, a potem
drugi kolnierz 91, ktéry wtlacza rure do
wyzlobienia pier§cieniowego 15, wykena-
nego w otworze plyty 1. W swym dalszym
ruchu trzon rozszerza szyjke cylindrycz-
ng, nastepnie skos tréjkatny 92, ktéry
wtlacza rure do wyzlobienia 15!, wykona-
nego w goérnej stronie plyty. Rura jest
wiec dwa razy speczniona i ponadto roz-
szerzona, jak gdyby zostala zaopatrzona
w kielich. Oczywiscie, rozmieszczenie,
ksztalt albo liczba pierScieni i wglebien
mogsg zmieniaé sie.

Fig. 10 przedstawia odmiane nitu .7,
uzytego do umocowania rury 13, posiada-
jacego dwa symetryczne kolnierze rozsze-
rzalne, przy czym latwo zrozumieé na pod-
stawie poprzednich przykladéw w jaki
sposéb ten nit moze umocowaé rure, gdy
rozszerzy go trzon.

Aby polepszyé wytrzymalo$é i szczel-



. noéé, mozna pomiedzy dwoma kolnierzami
rozszerzalnymi 9 i 9! umie§cié trzeci kol-
nierz, ktéry wtlaczalby rure do wyzlobie-
nia pierScieniowego, znajdujacego sie po
$rodku grubos$ci plytki podstawowej 1. W
ten sposéb jak w przykladzie poprzednim
mozna wykonaé zaglebienie pierscieniowe
15, w ktére moze wejsé rozszerzony kol-
nierz gérny 91.

Wszystkie nity o kolnierzach rozsze-
rzalnych przedstawiajg te niedogodnosé,
7e powinny odpowiadaé dokladnie grubos-
ciom plyt, podlegajacych Sciskaniu.

Wynalazek niniejszy w drugiej odmia-
nie dotyczy réwniez nitéw, ktoére pozwala-
ja zacisnaé plyty o grubosci réznej.

Kolnierz lub kolnierze rozszerzalne,
-znajdujgce sie na nitach, sa wladciwie tyl
ko czeScig lub czeSciami, wystajacymi =z
cylindrycznej szyjki nitu. Kolnierze te
-mozna usunaé, zastepujac je zewnetrzng
$ciankg nitu.

Fig. 11 przedstawia odmiane nitu 7
cylindrycznego, wydrazonego o Srednicy
Scigle dopasowanej. Nit ten posiada leb 8,
ktéry moze wystawaé jak wskazuje rysu-
nek, albo wchodzi¢ do odpowiedniego za-
glebienia plytki 1.

Scianki nitu 7 powinny byé grubsze,
niz $cianki, jakie wystarczalyby ze wzgle-
du na wymagang wytrzymalo§¢. Takie do-
datkowe zgrubienie odpowiada tej iloSci
materialu, ktéra powinna specznieé¢, two-
rzac gléwke nitu pod plytkami.

Z drugiej strony $rednica glowicy trzo-
nu jest ré6wna, Srednicy wewnetrznej nitu,
jaka ma by¢é otrzymana po zalozeniu nitu.
Srednica glowicy trzonu powinna mieé §re-
dnice Srednia pomiedzy Srednicg wewnetrz~
ng i Srednica zewnetrznag szyjki nitu.

Tuleja 6 nitownicy przytrzymuje sil-
nie leb nitu na plycie 1. Trzon, przesuwa-
jac sie przez nit, rozszerza latwo cala cze$é
nitu, znajdujgca si¢ pod plyta dolng 1
(fig. 12). Rozszerzenie to wytwarza obrze-
-ze zaciskajace 17 i 17. Gdy .trzon przesu-
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wa sie w dalszym ciagu, to sttacza wnetrze
nitu i zmniejsza grubo§é Scianek oraz wy-
tlacza metal. Leb nitu posiada cze§é wyzlo.
biong 18 (fig. 11), ktéra pozwala na prze-
niesienie sie metalu, a tuleja 6 maszyny
posiada wyzlobienie pierScieniowe 19, w
ktérym réwniez moze zbieraé si¢ metal.

Latwo zrozumieé, ze nit tej budowy mo-
ze laczy¢é plyty réznej grubosci, przy czym
tylko obrzeza zaciskajgce 17 beda mniej
lub wiecej wysokie w zalezno$ci od grubo-
Sci plyt laczonych.

Nit ten posiada réwniez zalete nadzwy-
czajnej latwoS$ei wyrobu przez rozcinanie
lub wytlaczanie, jak réwniez zalete znacz-
nie ulatwionego sprawdzania.

Fig. 13 przedstawia inna odmiane ni-
tu o postaci zwyklej rurki. W nitach we-
dhug fig. 2 i 3 usunieto ze wzgledu na sy-
metrie i oszczednosé, by, jak réwniez usu-
nieto leb w nicie poprzednim, i ostatecz-
nie mozna stosowaé zwykla rurke, ktéra
jest najprostsza i najbardziej ekonomlcz-
ng postaciag nitu rurkowego.

Aby zalozyé ten nit do nitowania plyt,
trzeba podobnie jak w przykladzie wedlug
fig. 4, zastosowaé¢ maszyne o podwdjnej
tulei wspétSrodkowej 11.

Gdy nit ten jest zakladany jako nit
zwykly, to wystarcza zwykla, maszyna do
zalozenia go.

Nit 7 umieszcza si¢ na trzonie 4, a we-
wnetrzna tuleja nitownicy opiera sie na
gbérnej powierzchni nitu i wtlacza ten nit
do wnetrza plyty 1. Dolna cze§é nitu wy-
staje ponad plyte 2. Gdy trzon przechodzi
przez nit, to rozszerza jego cze§é, znajdu-
jaca sie pod plyta 2. Gdy ta cze§é zostala
rozszerzona na wysokoSci 1 — 2 mm, to
tuleja wewnetrzna 11 zostaje zwolniona
i wechodzi calkowicie lub w czeSei 8/10 do
tulei zewnetrznej 6. Gdy trzon podnosi sie
w dalszym ciagu to podciaga nit 7 i plyte 2,
ktéra opiera sie o plyte 1. Gdy obydwie
plyty stykaja sie ze soba a tuleja 6 i 11
opieraja sie na plycie gérnej 1 i na nicle,



to trzon przechodzi przez nit 7 i rozszerza
go, dzieki czemu nit zostaje zanitowa-
ny. -

Fig. 14 przedstawia odmiane lgczenia
tym nitem plyt, z ktérych goérna plyta 1
posiada rozszerzenie pierScieniowe 10, w
ktorym mieSci sie gérna cze$§é rozszerzo-
nego nitu. Przy pomocy tego urzadzenia
otrzymuje sie rodzaj nitu o ibie plaskim,
nie wystajacym ponad plyte 1.

Ten sam sposéb pozwala na wykona-
nie zlgcz rurowych zupelnie szczelnych,
trwalych i zapewniajgcych doskonaly prze-
plyw cieczy.

Fig. 15 przedstawia przyklad wykona-
nia zlacza tego typu. Zlacze 12 wprowa-
dza sie do rury, ktéra jest otoczona piers-
cieniem wzmacniajgcym 14, posiadajacym
wydrazenie pier§cieniowe 15, 151, 152.

Glowica trzonu (ktérego Srednica jest
poSrednia pomiedzy Srednica wewnetrzng
i zewnetrzna zlacza), przechodzac przez
cylindryczng szyjke zlacza 12, rozszerza
te szyjke, dociska rure do pierscienia
wzmacniajgcego 14 i wtlacza metal rury
pnod pierScien 14 i do wydrazen pierscie-
niowych 15, 15! i 152, wykonanych w tym
pier§cieniu 14.-Gdy nit jest rozszerzalny
i posiada szyjke cylindryczng, to metal
wytloczony odpowiada zawsze objetoSci
wyzlobien pierScienia.

Liczba i ksztalt wyzlobiefi pierScienio-
wych jest dowolna. Wewnetrzna cze§é ni-
tu tak zalozonego jest bardzo gladka.

Fig. 16 przedstawia zlacze wydrazone
16, umocowane na plycie 1. Podobnie jak
w zlgczu poprzednia Srednica glowicy trzo-
nu jest posSrednia pomiedzy Srednicg we-
wnetrzng i Srednicg zewnetrzng czesci, za-
mocowanej w plytce 1.

Zlacze 16 jest przytrzymywane na ply-
cie 1 za pomoca tulei 6 maszyny. Trzon 4,
przechodzac przez zlacze 16, rozszerza
szyjke cylindryczng, ktéra pecznieje, a jej
tworzywo- - podchodzi pod dolng powierz-
chnie plyty 1. Trzon rozszerza mnastepnie

cze$é, zawartg w otworze plyty, i dociska
$ciSle szyjke nitu do plyty.

Wyréb nitéw wydrazonych tej grupy
jest bardziej szybki i bardziej ekonomicz-
ny, niz wyréb nitéw z kolnierzem rozsze-
rzalnym wedtug fig. 6. Z drugiej strony ni-
ty wydrazone, zalozone wedlug tego spo-
sobu, mogg byé umocowywane na plytach
o réznych grubosSciach.

Nity cylindryczne, rozszerzane za po-
mocg trzonu, ktorego Srednica glowicy jest
posrednia pomiedzy S$rednicag wewnetrzna
i zewnetrzng nitu, moga umocowywaé lby
W sposbb szcezelny na plycie podstawowe].

Fig. 17 i 18 przedstawiajg umocowanie
tego rodzaju przy pomocy nitu cylindrycz-
nego 7 z tbem.

Nit 7 jest wprowadzony do rury 13,
ktora jest umieszczona w otworze plyty
podstawowej 1. W postaci wykonania we-
dtug fig. 17 otwér, wykonany w plycie pod-
stawowej, jest gladki. W postaci wykona-
nia wedlug fig. 18 otwor taki posiada je-
den lub kilka wyzlobieh pierScieniowych,
w ktérych zaglebia sie rura pod wplywem
parcia metalu nitu wypieranego przez
trzpien. '

Y.eb nitu posiada, wydrazenie wewnetrz-
ne 18, w ktorym moze zmieSci¢ sie metal
wytloczony przez leb trzonu podczas roz-
szerzania nitu.

Trzon 4, przechodzac przez nit 7, roz-
szerza go, a nit rozszerza rure, ktéra za-
kleszcza sie na plycie 1.

W dalszym ruchu trzon dociska rure
do Sciany otworu, wykonanego w plycie
podstawowej. W przypadku fig. 18 tworzy-
wo rury zostaje ponadto wgniecione do
wydrazen pier§cieniowych, wykonanych
wewnatrz otworu plytki.

Fig. 19 przedstawia odmiane, w ktorej
nit nie ma lba i posiada ksztalt cylindrycz-
ny. Ten nit odznacza si¢ wszystkimi zale-
tami nitéw do laczenia plyt wedlug fig.
131 14. :

Mozna zrozumieé na podstawie przy-



kladéw poprzednich, w jaki spos6b nit mo-
ze umocowaé rure 13 w plycie podstawo-
wej 1, gdy trzon rozszerzy nit.

Po rozszerzeniu nitu rura jest zamo-
cowana na plycie podstawowej za pomoca
speeznienia, jakie tworzy sie pod plyta
podstawowa za pomocg zgrubienia, miesz-
czacego sie w wyzlobieniu 15, i za pomocag
rozszerzania, ktére miesci sie w wydraze-
niu tréjkatnym 151,

OczywiScie, liczba i ksztalty wyztobien,
wykonanych w otworach plyty podstawo-
wej, sa dowolne, przy czym nit moze byé
zalozony w plycie podstawowej o gladkim
otworze.

Zastrzezenia patentowe.

1. Nit drazony z ltbem wystajacym lub
krytym, wzglednie zlacze nitowe drazone,
ktéry wzglednie ktére osadza, sie przez
rozszerzenie wydrazenia za pomoca prze-
ciagania przez nie trzoru ze zgrubiong glo-
wica, znamienny tym, ze jego szyjka po-
siada zewnatrz jeden lub kilka koilierzy
rozszerzalnych.

2. Odmiana nitu wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze zamiast tba posiada kol-
nierz rozszerzalny oraz takiz kolnierz na
koncu szyjki, ktéra, moze byé zaopatrzona
réwniez w poSrednie zewnetrzne kolnierze
rozszerzalne.

3. Odmiana nitu wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienna tym, ze zamiast tba posiada we-
wnetrzny kolnierz rozszerzalny oraz takiz
kolnierz ‘na koficu szyjki.

4. Nit drazony z tbem wedlug zastrz.
1, znamienny tym, ze leb ten posia-
da wydrazenie pierScieniowe, umozliwia-
jace pomieszczenie metalu, wytloczonego
podczas zakladania nitu.

5. Zlacze nitowe drgzone wedlug
zastrz. 1, zastosowane do blach, znamien-
ne tym, ze gérna blacha posiada piersScie-
niowe zaglebienie, w celu pomieszczenia
rozszerzonego kolnierza gérnego, ktéry

wobec tego, tworzac leb, nie wystaje ponad
powierzchnie blachy.

6. Nit drazony zakladany przez roz-
szerzenie, zhamienny tym, ze posiada leb
wystajacy lub frezowany i gladki kadhib
rozszerzany za pomoca trzonu, ktérego Sre-
dnica glowicy jest poSrednia pomiedzy Sre-
dnicg wewnetrzng i zewnetrzna gladkiego
kadluba nitu, przy czym metal gladkiego
kadluba po rozszerzeniu sie zakleszcza sig
pod blacha dolna.

7. Nit drazony zakladany przez roz-
szerzanie, znamienny tym, Ze nie posiada
ba i gladkiego kadluba lecz jest sprowa-
dzany do elementu rurkowego, rozszerzo-
nego za pomocy klina, ktérego Srednica tba
jest poSrednia pomiedzy Srednica we-
wnetrzng i §rednicg zewnetrzng kadluba
nitu, metal za$§ kadluba gladkiego rozsze-
rza sie i zakleszcza sie najpierw pod bla-
chg dolng a nastepnie na blasze gérnej.

8. Nit drazony bez lba wedlug zastrz.
7, znamienny tym, ze posiada nieznaczne
wycigcie wewnetrzne otworu kadluba nitu
na powierzchni goérnej i dolnej nitu, ula-
twiajace u dolu przeciaganie trzonu, a u
géry umozliwiajgce umieszczenie metalu
wzniesionego przez trzon przy rozszerza-
niu cylindrycznego kadluba nitu i przecia-
ganiu trzonu przez niego.

9. Odmiana zlacza nitowego drazone-
go wedlug zastrz. 1, zastosowana do szczel-
nego umocowania rury w plycie, znamien-
na tym, ze posiada pod plyta zgrubienia
pierScieniowe, wytloczone ze Scianki rury
lub kolnierza na szyjce zlacza podczas
przeciggania trzonu ze zgrubiona glowics,
wzglednie wskazane zgrubienie moze mies-
cié sie w wyzlobieniu pierScieniowym, wy-
konanym w otworze plyty.

10. Zlacze wedlug zastrz. 5, znamien-
ne tym, ze posiada kilka zgrubien pierscie-
niowych, wtloczonych w kilka wyzlobien
pierScieniowych o ksztaleie prostokgtnym,
tréjkatnym lub innym, podczas przecigga-
nia trzonu ze zgrubiong glowica, przy



czym zgrubienia gérne znajduje sie na po-
ziomie plyty, tworzac kielichowaty wylot
rury. '

11. Zigcze nitowe drazone wedlug
zastrz. 1, zastosowane do umocowania kon-
céwki w rurze, znamienne tym, ze posiada
zewnatrz rury pierScien wzmacniajacy,
ktory wewnatrz moze byé gladki lub posia-
daé jedno . albo kilka wyzlobiei pierscie-

niowych, w ktére wtloczone sa pierscienie -

rozszerzalne podczas osadzania zlgcza.

12. Odmiana zlacza wedlug zastrz. 11,
znamienna tym, ze w wyzlobienia pierscie-
niowe pierScienia wzmacniajgcego jest
wttoczony metal rury podeczas ‘osadzania
zlgcza.

13. Zlgcze nitowe drazone wedlug
zastrz. 1, zastosowane do umocowania
krééca na plycie, znamienne tym, ze posia-
da pod plyta zgrubienie pierS§cieniowe, wy-
konane przez wytloczenie koficowego pier-
Scienia, rozszerzalnego podczas osadzania
ztgcza, w wyzlobieniu za$§ pierScieniowym,
znajdujacym sie w otworze plyty, miesci
sie Srodkowy piersciefi rozszerzalny, wtlo-
czony réwniez podczas osadzania zlgcza.

14. Odmiana zlgcza wedtug zastrz. 13,
znamienna tym, ze jego cze$é cylindrycz-
na, wchodzaca do plyty jest gladka, pod
plyta za$§ znajduje sie zgrubienie pierscie-
niowe, wykonane przez wytloczenie glad-
kiego konca krééca podezas osadzania, zta-

cza. (]
15. Maszyna do osadzania nitéw i zig-
czy wedlug zastrz. 1 — 4 przy laczeniu

blach, znamienna tym, ze posiada dwie tu-
leje oporowe, umieszczone jedna w dru-
giej, przy czym tuleja wewnetrzna jest

przesuwna poza zewnetrzng tuleja stalg,
aby umozliwié wprowadzenie nitu do otwo-
ru blach. _

16. Maszyna wedlug zastrz. 15, zna-
mienna tym, ze jej trzon do przeciggania
przez wydrazenia nitéw posiada zgrubio-
na glowice, o dwéch czeSciach o réznej
§rednicy i zbieznoSci, w celu ulatwienia
pierwszego rozszerzenia konca nitu, przy
czym wskazane $§rednice sg poSrednie po-
miedzy Srednicg zewnetrzng i §rednicg we-
wnetrzng szyjki nitu.

17. Odmiana maszyny wedlug zastrz.
15, znamienna tym, ze posiada stala ze-
wnetrzng tuleje oporowa, za wewnetrzng
za$ dolna tuleje wysuwalna stuzy nawle-
czony na trzon szereg nitéw, ktéry na po-
czatku ich osadzania przechodzi poza tule-
je stala, przy czym S$rednica lba trzonu
jest poSrednia pomiedzy Srednicg ze-
wnetrzng i §rednicag wewnetrzng szyjki
nitu.

18. Spos6éb osadzania nitow w otwo-
rach blach przy jednoczesnym dociskaniu
tych blach wzgledem siebie za pomocg ma-
szyny wedlug zastrz. 15, znamienny tym,
ze nit umieszcza sie¢ goérnym koficem w
otworze gérnej blachy, dolny za$§ jego ko-
niec wystaje wéwezas pod druga blachg i
najpierw zostaje rozszerzony za pomocg
trzonu, ktéry nastepnie dociska blache dol-
ng do blachy goérnej, po czym rozszerza
szyjke nitu i jego koniec gbrny.

Jacques Francois Gabriel
Chobert.
Zastepca: inz. B. Miiller,

rzecznik patentowy.
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