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Jest rzecza znana, ze mozna odweglaé
przedmioty zeliwne nawet w temperatu-
rach lezacych ponizej temperatury top-
nienia Zzeliwa, jezeli sie je ogrzewa odpo-
wiednio dlugo z materialami odweglajacy-
mi. Jednakze sposoby te nie nadaja sig do
S§wiezenia suréwki przy przerabianiu jej
na stal, poniewaz wymagaja bardzo dtu-
giego czasu, jak np. przy wyrobie przed-
miotéow lano-kutych, oraz moga byé prze-
prowadzane tylko okresowo.

Wynalazek. niniejszy dotyczy sposobu
przeprowadzania takiego wlasnie odwe-
glania suré6wki w stanie stalym z taka
szybkoscia, ze sposéb ten moze byé z ko-
rzyscig stosowany przemystowo do $wie-
zenia surowki przy nowoczesnych proce-

sach produkciji stali. Uzyskuje sig¢ przy tym
tak znaczne obnizenie zawartosci wegla
w przerabianej suréwce, jakie przy stoso-
wanych dotychczas sposobach swiezenia
byto prawie nieosiggalne wzglednie pola-
czone bylo z wielkimi trudno$ciami.
Jako material wyjsciowy stosuje sig su-
réwke silnie rozdrobniona, ktéra rozdra-
bia sie badz przez zmielenie suréwki sta-
tej, badz tez — jeszcze lepiej — przez ziar-
nowanie suréwki roztopionej. Okazalo sig
korzystnym stosowanie suréowki o wiel-
kosci ziarn nie wiekszej niz okolo 2 mm.
Przy stosowaniu suréwki o wielkosci ziarn
okolo 1 mm mozna np..usunaé 80% zawar-
tego w niej wegla w ciaggu 30 min z pra-
wie taka samg szybkoscia jak przy proce-



sie Bessemera, podczas gdy przy $wieze-
niu suréwki o wielkosci ziarn 4 mm po-
trzebny czas wynosi w tych samych wa-

runkach okolo 6 godz. Gdy chodzi specjal--
nie o znaczne odweglanie surowki korzyst-
nie jest stosowaé suré6wke o drobnych ziar--

nach. Ze wzgledu na zaleznosé, zachodza-
ca miedzy wielkoscia z'arn a czasem $wie-
Zenia, moze si¢ okazaé celowym sortowa-
nie ziarnowanej suréwki na ziarna o r6z-
nej wielkosci i poddawanie jej $wiezeniu
oddzielnie, Spocjalnie korzystne jest prze-
prowadzanie zabiegu ziarnowania suréw-
ki w ten sposéb, aby powstawaly dzieki
wywiazywaniu -si¢ gazéw podczas ochta-
dzania ziarna wydrazone lub . cienko-
§cienne,.

Odweglanie suréwki nalezy przepro-
wadzaé w ten spos6b, aby zawarty w niej
wegiel ulegl spaleniu bez znaczniejszego
réwnoczesnego utlenienia zelaza. Mozna to
uzyskaé wéwczas, gdy suréwke odwegla
si¢ za pomocy tlenkéw zelaza, np. w po-
staci opluczek rudy zelaznej, ktére wsku-
tek reakcji z weglem ulegajg calkowicie
lub czesciowo redukcji do zelaza metalicz-
nego. Jezeli jednak przerabiana suréwka
w czasie $wiezenia jest przesuwana w ce-
lu przyspieszenia procesu odweglania,
wéwczas wprowadzanie do wsadu wiekszej
_ilosci tlenku Zelaza moze okazaé sie nie-
celowym, albowiem w temperaturze okoto
1000°C, niezbednej do szybkiego odwegla-
nia, tlenek zelaza wykazuje sina skton-
nos¢ do zlepiania sie, wskutek czego wsad
latwo zbija si¢ w grudy lub przywiera do
$cian pieca. W tym zatem przypadku na-

lezaloby przeprowadzaé utlenianie wegla-

bez stosowania znaczniejszych ilosci tlen-
kow. Mozna to uzyskaé przeprowadzajac
odweglanie w atmosferze gazéw redukcyj-
nych o odpowiednim sktadzie chemicznym.

"W celu spalenia. wegla,” zawartego w
przerabianej suréwce, bez réwnoczésnego
utleniania Zelaza w temperaturze odwegla-
nia, np. w temperaturze 1000°C, jest rze-

cza konieczna ze wzgledu na réwnowage

odnosnej reakcji, aby stosunek zawarto-
sci CO, do (CO + CO,) w gazie reakcyj-
nym nie przekraczat okoto 0,25. W mniz-
szej temperaturze odweglania dopuszczal-
ny jest nieco wigkszy stosunek, podczas
gdy w temperaturze wyzszej konieczne jest
obnizenie zawartosci CO, w stosunku do
zawarwoéci CO.. W celu przyspieszenia re-

rakcji zawartos¢ CO, w gazach redukcyj-

nych winna lezeé¢ w poblizu wymienionej
wartosci granicznej. Zawartosé CO i CO,
w gazach reguluje sie najlepiej przez. do-
prowadzanie wolnego tlenu, ktéry utlenia
pewna ilos¢ CO, wytworzonego wedtug
rownania CO, + C = 2 CO, dzieki czemu
uzyskuje sie gazy o zadanym skladzie che-
micznym. W tych warunkach proces odwe-
glania siaje . si¢ egzotermiczny w przeci-

‘wienistwie do §wiezenia za pomoca tlenkow

zelaza, co jest w praktyce korzystne przy
przeprowadzaniu procesu,

Jak juz wspomniano, sposéb $wiezenia
suré6wki wedlug wynalazku niniejszego po-
zwala na znacznie lepsze odweglanie jej
niz wedlug ktoregokolwiek ze znanych spo-
sobéw $wiezenia, i to bez znaczniejszego
utleniania 'Zelaza lub innych skladnikéw.
S.osujac w piecu atmosfere, sktadajaca sie
tylko z CO i CO, o stosunku wyzej poda-
nym, mozna przy cisnieniu atmosferycz-
nym i w temperaturze 1200°C obnizyé¢ za-
wartos§¢ wegla w $wiezonej suréwce do
0,01%, co Izosta‘fo stwierdzone za pomoca
licznych - do§wiadczeri. Przez rozciericzenie
s.osowanej atmosfery gazowej innymi ga-
zami lub przez.obnizenie w piecu ciénienia
(wytwarzanie prozni) zawarto$é¢ wegla w
suréwce mozna w tej temperaturze jeszcze
bardziej obnizy¢, na przyklad zawartosé¢
0,01% wegla uzyskuje sie juz w tempera-
turze 1000°C, o ile cisnienie w piecu obmi-
zy si¢ do 0,3 aim. .

Jako gazéw rozciericzajacych mozna
uzyé azotu i (albo) mieszaniny azotu i pa-
ry wodnej. Poza tym obecnosé wodoru



w atmosferze gazowej jest korzystna, po-
n'ewaz zwigksza szybko$é reakcji. Jako
przyklad mozliwosci uzyskania daleko po-
sunigtego odweglenia suré6wki mozna przy-
teozyé, ze przy przerébee surdwki & wiel-
kosci ziarn 1,7—1,2 mm, ogrzanej do tem-
peratury 1000°C w atmosferze gazowej, za-
wierajacej 10,5% CO,, 27,5% .CO (reszte
stanowi azot), w ciagu okoto 3 godz. za-
wartosé wegla w suré6wce mozna zmniej-

szyé do 0,01%, bez réwnoczesnego utle-

nienia zelaza. Mimo to, jezeli chodzi o uzy-
skanie .zelaza o malej zawartosci wegla,
moze by¢ korzystnym z punkiu widzenia

gospodarczego przeprowadzanie $wiezenia

w ten sposéb, aby na powierzchni ziarn na-
stapilo slabe utlenienie zelaza. Przy na-
stepnym procesie przetapiania suréwki
utlen‘ony naskoérek ziarn reaguje z weglem
pozosialym w ziarnach, dzieki czemu.za-

wartosé wegla w suréwce obniza sie réow-

niez i podczas przetapiania jej tak, ze nie
musi si¢ przeprowadzaé¢ przed przetapia-

niem surowki odweglania jej az do.osta-
tecznych granic. Sposoéb ten-posiada row- -

niez i te zalete, ze tlenek zelaza jest roz-
dzielony we wsadzie lepiej i réwnomier-
niej, niz przy stosowaniu dodatkow utle-

niajacych, oczywiscie w tym przypadku.

mozna réwniez stosowaé dodatkowo mate-
rialy utleniajgce. '
Zalety sposobu wedlug wynalazku ni-
niejszego, w poréwnariiu ze znanymi sposo-
bami §wiezenia suréwki podczas przerabia-
nia jej na stal o malej zawartosci wegla,
wystepuja juz wyraZnie przy obnizaniu za-
wartosci wegla w suréwce ponizej 0,1%,
oczywiécie jeszcze bardziej przy obniza-
niu tej zawartosci do 0,05%. Obnizenie za-
‘wartosci wegla w suréwce ponizej 0,03%
jes: trudne do osiagnigcia przy zastosowa-
niu znanych sposobéw $wiezenia,
Sprawnosé cieplna sposobu odweglania
wedlug wynalazku niniejszego jest zalezna
od mozliwosci wyzyskania wartosci opalto-
wej oraz wlasciwosci chemicznych i fizy-

cznych uchodzacych z pieca gazéw. Jezeli
gaz reakcyjny, uchodzacy z pieca, spala sig
catkowicie, tak ze caly CO przechodzi w
CO,, proces staje sie¢ tak dalece egzoter-
miczny, Ze moze przebiegaé bez doprowa-
dzania znaczniejszych ilosci ciepla z ze-
wnaltrz, réwnoczesnie jednak powstaje tak-
‘Ze mniebezpieczeristwo pewnego ttlenienia
zelaza.

Okazalo si¢ jednak, ze przy szybkim
mieszaniu wsadu podczas $wieZenia gaz
spala sig, praktycznie biorac, catkowicie,

"a jego cieplo meze byé w duzej mierze

wyzyskane do przeprowadzania procesu
bez trwalego utlenienia zelaza. Gaz nale-
zy wprowadzaé w przeciwpradzie do kie-
runku ruchu wsadu, spalanie za§ winno na-
stgpowaé stopniowo, aby stosunek CO,:CO

w gazach zmniejszal si¢ stopniowo w mia-

re zmniejszania si¢ zawartosci wegla we
wsadizie. Specjalnie wazne jest, aby stosu-
nek zawartosci CO,:CO w gazach nie
przekraczal zbytnio wartosci warunkujacej

Téwnowage chemicznag w sirefie ostatecz-

nego odweglania, zwlaszcza przy bardzo
daleko. posuwanym odweglaniu suréwiki.
Przy mniejszym stopniu odwgglania dopu-
szczalna jest wieksza zawartosé CO, w at-
mosferze gazowej, poniewaz wywiazujacy
si¢ ze wsadu gaz reakcyjny, bogaty w CO,
przeciwdziata utlenieniu zelaza. Okazalo
sie ‘bardzo waznym takie ograniczenie do-
plywu tlenu, aby wewnatrz pieca, a zwla-
szcza przy jego $cianach, nie mégl pow-
staé nadmiar wolnego tlenu, poniewaz w
przeciwnym przypadku drobny material,
ktory moze przylegaé¢ do $ciany pieca mna
spoinach itd., przy duzym wzroscie t::n-
peratury ulega latwo utlenieniu, wskutek
czego przypala sie do goracej $ciany, po-
wodujac tatwo dalsze przywieranie §wieze-
go materiatu, co jest bardzo niekorzystne.
Poniewaz doplyw powietrza do strefy osta-
tecznego odweglania nie powinien byé ob--
fity, wiec uzyskanie w tej strefie odpowied-
nio wysokiej temperatury moze okazaé sig’



rzeczg, trudng. Mozna jednak poradzi¢ so-
bie w ten sposéb, ze wsad, wykazujacy je-
szcze stosunkowo duza zawarlosé wegla,
podgrzewa sie do temperatury wyzszej niz
_potrzebna do odweglenia, dzieki .czemu
ostateczne odweglenie nastapi bez trudno-
éci w spadajacej, ale zawsze jeszcze do-
statecznie wysokiej temperaliurze.

O ile doprowadzenie ciepla z zewnatrz
okaze sie “konieczne, mozna to uskutecz-
ni¢ za pomocg odpowiedniego paliwa albo

za pomoca pradu elektrycznego. Odpo-

wiednim paliwem moga byé np. gazy wiel-
kopiecowe lub gazy z innych piecow do wy-
robu suréwki, wykazujace czesto stosunek
CO, : CO odpowiedni do ostatecznego od-
weglania suréwki. Przy stosowaniu paliwa
gazowego korzysthie jest wprowadzaé go
do pieca w stanie ogrzanym, aby i na tej
drodze dostarczyé ciepla dla calego proce-
su, a zwlaszcza do strefy ostatecznego od-
weglania.

Gaz ten najlepiej jest wprowadzaé do
pieca przez otwér spustowy. Mozna réw-

niez wprowadzaé do pieca wegiel lub in-:

ne paliwo w postaci stalej lub innej, ewen-
tualnie razem ze wsadem. Wegiel, wskutek
swego matego cigzaru gatunkowego, pod-
‘czas ruchu wsadu ulozy sie w jego gérnych
warstwach i moze sie tam spala¢ w stosun-
kowo silnie utleniajacej. atmosferze, bez
niebezpieczefistwa réwnoczesnego utlenia-
nia sie leZzacego ponizej ziarnis.ego zelaza.
Doprowadzanie ciektego pdliwa okazato sie
réwniez korzystne, poniewaz przyczynia
si¢ ono do zwigkszenia plomienia.
Nastepnie ustalono, ze podczas odwe-
glania suré6wki mozna réwniez usunaé za-
warta w niej siarke, o ile doda sie do wsa-

du nieco wapna. Wapno mozna przy tym

calkowicie lub czesciowo zastapi¢ innymi
zwiazkami zasadowymri, jak tlenkiem baru
lub magnezu. Podczas ziarnowania suréw-
ki moze réwniez nastapié¢ do pewnego sto-
pnia odsiarkowanie jej.

Do przeprowadzania sposobu wedtug
wynalazku mozZna uzyé piecow o rdinej
konstrukcji, jednakze piece obrotowe oka-
zaly si¢ w tym przypadku szczegélnie od-
powiednie. Ustalono, ze w takim piecu mo-
zna odweglaé¢ sur6wke w temperaturze
okolo 1200°C, bez przywierania wsadu do
scian pieca, o ile $wiezenie przeprowadza

~ sig za pomoca mieszaniny gazowej, ktorej
sklad chemiczny, jak wspomniano po-
przednio, jest regulowany tak, aby nie za-
chodzito znaczniejsze utlenianie sie zela-
za. Nastepnie okazalo sig, ze réwniez mo-
zliwe jest ogrzewanie wsadu za pomoca
pradu elektrycznego przy przepuszczaniu
tego pradu przez wsad za pomocg odpo-
“wiednich elektrod. Opér elektryczny wsa-
du, zlozonego z bardzo drobnych ziarn, jest
dostatecznie duzy, aby przy takim bezpo-
§rednim ogrzewaniu wytworzyé odpowied-
ni stosunek miedzy natezeniem pradu a na-
pieciem; ewentualnie mozna ten opor wsa-,
du zwigkszyé przez dodanie do wsadu ma-
terialéw slabo przewodzacych lub wecale
nieprzewodzacych elektrycznosci, np. pia-
sku kwarcowego. -

Przy przeprowadzaniu procesu w pie-
‘cu obrotowym jest rzecza wazna, aby gri- .
bosé¢ warstwy wsadu byla odpowiednia,
a szybko$é obrotu pieca dostatecznie du-
za. W przeciwnym przypadku nie mozna
uzyskaé jednostajnego szybkiego odwegle-*
nia suré6wki bez utlenienia zelaza, a co
gorsza — poza utlenianiem si¢ zelaza —
latwego i szkodliwego przywierania ma-
terialow wsadowych do scian pieca.

Sciany pieca, ktére winny byé zaopa-
‘trzone w dobra izolacje cieplng, mozna
rowniez od wewngtrz pieca wylozyé bla-

-chg z metalu trudno topliwego. Proby wy-
kazaly, ze stopieri napelnienia pieca wi-
nien wymnosi¢ 25%, a nawet okolo 35%,
zwlaszcza w najgoretszej strefie pieca, w
celu uzyskania szybkiego ruchu wsadu.
Szybkosé¢ obrotu pieca winna byé tak du-
za, aby caly wsad wchodzil szybko w

4 -



stycznosé z gazem odweglajacym wzgled-
nie odweglajaca mieszaning gazéw. Ko-
rzystna okazala si¢ szybkos¢ obwodowa
na wewnetrznej $cianie pieca réwna co

najmniej 5 m/min, a nawet ponad 10

m/min, Zwlaszcza przy bardzo daleko po-
suwanym odweglaniu celowe moze byé
podnoszenie wsadu w piecu za pomoca to-
patek o odpowiednim ksztalcie, aby na-
stepnie przy dalszym obrocie pieca pozwo-
l:¢ mu opadaé przez goracy gaz odwegla-
jacy. Poniewaz grubsze ziarna przerabia-
nej suréwki zwykle odweglaja si¢ wolniej
niz drobniejsze, przeto mozna material
gruboziarnisty po odwegleniu przesorto-
material o wiekszych ziarnach
wprowadzi¢ powtérnie do pieca w celu
dalszego odweglenia go, przy czym mozna
go wprowadzi¢ do pieca razem z materia-
tem o grubszych ziarnach juz czesciowo
odweglonym lub tez razem z jeszcze nie
odweglonym materiatem o drobnych ziar-
nach.

waé i

Gorace gazy, uchodzace z pieca przez
olwoér zasypowy, mozna wyzyskaé do
wstepnego podgrzewania suréwki, np.
przepuszczajac je przez piec rurowy w
przeciwpradzie do kierunku przesuwania
sig suréwki ku dolowi w obracajacej sie
rurze nieco pochylej i zaopatrzonej w izo-
lacje cieplng. Takie wstepne podgrzewanie
surowki,-do ktérego mozna zastosowaé row-
niez i inne paliwa, umozliwia zmniejszenie
dlugosci obrotowego pieca do odweglania,
.co jest specjalnie pozadane przy piecach
o znacznej sprawnos$ci, np. przy odwegla-
niu 2—3 ton suréwki na godzine.

Na rysunku fig. 1 przedstawia przekroj
podiuzny pieca obrotowego o ksztalcie ru-
ry, nadajacego sie do odweglania wedlug
wynalazku niniejszego, fig. 2 — przekroj
poprzeczny pieca wzdluz linii A—A na
fig. 3, fig. 3— przekroj pieca wzdluz linii
B—B na fig. 1.

Piec 1.jest zaopatrzony w wykladzing
ogniotrwala 2 i posiada na jednym koricu

otwér wsypowy 3, przez ktéry wprowadza-
na jest przerabiana suré6wka 4. Suréwke
wprowadza si¢ do pieca w takiej ilosci, aby-
ona mogla by¢ usuwana z nieco pochytle-
go pieca I przez otwoér srodkowy 5 na
przeciwleglym koficu pieca po powolnym
przesunieciu sie suréwki przez piec wsku-
tek jego ruchu obrotowego i pochylego
ustawienia. Przez czesé¢ gorng otworu
wsypowego 3 do pieca wstawiona jest ru-
ra 6. Rura ta jest zaopatrzona w pewna
liczbe dysz 7, przez ktére wprowadza sie
do pieca gazy utleniajace, np. powietrze
lub pare wodna. Dysze te sg rozmieszczo-
ne pod odpowiednim katem do pochylej
powierzchni wsadu. ‘

Wewnatrz rury 6 umieszczona jest dru-
ga rura 8 stuzaca do doprowadzania do
strefy ostatecznego odweglania gazu reak-
cyjnego, zawierajacego CO, i CO w odpo-
wiednim stosunku, jak to wskazuje strzal-
ka na konicu rury 8, np. gazu wielkopieco-
wego.

Do doprowadzania do pieca takze i in-
nych gazéw lub paliwa piec jest zaopatrzo-
ny w rure 9, umieszczona w otworze 5.
Suréwke po odwegleniu przeprowadza sig
przez znane urzadzenie do ochladzania 10
0 ksztalcie blaszanego walca podzielone-
go na kilka oddzielnych komér za pomo-
ca $cianek 11 zaopatrzonych na obwodzie
w otwory 12, przez ktére moga powoli
przesuwaé sie¢ ziarna przerab'amej suréw-
ki, Walec ten jest zanurzony w zbiorniku

" 13 wypelnionym woda. Przerabiany mate-

rial 4 opuszczajac piec jest juz tak dalece
ochtodzony, ze nie utlenia si¢ przy zetknie-
ciu si¢ z powietrzem otoczenia. '
Jak wida¢ z fig. 2, powierzchnia wsa-
du wskutek ruchu obrotowego pieca jest
pochylona wzgledem plaszczyzny poziome;j
nie tylko w -kierunku dlugosci pieca, ale
takze w kierunku poprzecznym. Ziarna
S§wiezonej suréwki staczaja si¢ z gornej
krawedzi pochytej powierzchni ku jej kra-
wedzi dolnej, jak to wskazuje strzalka,



i podczas tego ruchu znajduja sie pod dzia-
taniem atmosfery odweglajacej ponad
wsadem. Jest rzecza wazna, aby dysze 7
byly osadzone na rurze 6 tak, zeby tlen
doprowadzanego powietrza zostal calko-
wicie wyzyskany do spalenia CO na CO,,
a wolny tlen nie mégt gromadzi¢ si¢ w po-
blizu goracych $cian pieca ponad wsadem
* wzglednie znajdowal sie w ilosci nieszko-
dliwe;.
Przy zastosowaniu piecéw o znacznej
dlugosci, np. o sprawnosci dziennej 50 ton
lub wigkszej, moze okazaé sie¢ celowym

przeprowadzenie rury 6 az do przeciw-

leglej sclany pieca, zaopatrzonej w otwér

5, oraz podparcie jej tam za pomoca od--

powiedniego urzadzenia. W tym celu ru-
ra 6 moze by¢ osadzona nieruchomo
i uszczelniona wzgledem $ciany pieca oraz
zaopatrzona w mimosrodowe lozysko. Ta-
kie tirzadzenie nie zostalo uwzglednione na
rysunku.

~ Wynalazek niniejszy nie ogranicza sie
do odweglania tylko suréwki, lecz mozpa
go stosowaé do odweglania réwniez wszel-
kiego rodzaju odpadkéw stalowych, jak
otoczki itd., oraz zelaza gabczastego, za-
wierajacego wegiel. Nadaje si¢ on row-
niez do odweglania stopéw zelaznych, za-
wierajacych wegiel, ktére winny byé pod-
dane opisanemu procesowi edweglania.

Zastrzezenia.patentowe.

1. Sposéb swiezenia suréwki lub sto-
péw zelaznych, zawierajacych wegiel, zna-
mienny tym, ze drobno rozdrobniona su-
rowke lub stop ogrzewa sie w piecu obro-
towym ¢ ksztalcie rury, osadzonym nieco
pochylo do poziomu, az do temperatury od-
weglania nie przekraczajacej temperatury
tcpnienia suréwki lub stopu, i zawieraja-
cym atmosfere gazowa, sktadajaca sie gto-
wnie z CO i CO, i utworzona wskutek nie-
zupelnego spalania uchodzacego ze wsadu
CO za pomoca doprowadzenego do pieca

wolnego tlenu, przy czym gaz, zawierajacy
tlen, wdmuchuje si¢ do pieca z géry w kie-
runku pochylej powierzchni wsadu, niezu-
pelne zas utlenianie CO na CO, uzyskuje
si¢ w bezposrednim sasiedziwie powierzch-
ni wsadu, cieplo zas potrzebne do wytwo-
rzenia zadanej temperatury odweglania

“uzyskuje si¢ zasadniczo przéz spalanie we-

gla, zawartego w przerabianym materiale.
2. Sposéb wedlug zasirz. 1, znamienny

tym, ze w celu spalenia tlenku wegla, po-

wsitajacego wskutek utleniania wegla, za-
wartego w przerabianej suréwce lub stopie,
do pieca doprowadza si¢ powietrze w prze-
ciwpradzie do kierunku ruchu wsadu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tym, ze powietrze doprowadza sie w takiej
ilosci, aby wystarczyto tylko do spalania
wywiazujacego sie ze wsadu CO na CO,
bez gromadzenia si¢ w bezposrednim sa-
siedztwie goracej $ciany pieca ponad wsa-
dem wolnego tlenu w znaczniejszej ilosci.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamien-
ny tym, ze odweglong suréwke lub stop
usuwa sie z pieca i $wieZy material wpro-
wadza si¢ do niego okresowo i w tej sa-
mej ilosci.

5. Sposob wedtug zastrz. 1—4, znamien-
ny tym, ze czeSciowo odweglona suréwke
lub stop ogrzewa si¢ do temperatury wyz-
szej niz potrzebna do odweglania, ostatecz-
nemu za$§ odweglaniu poddaje sie w niz-
szej temperaturze w strefie znajdujacej sie -
po stronie otworu do oprézniania pieca.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1—5, znamien-
ny tym, Ze ziarna suréwki poddaje: sie cze-
$ciowemu odweglaniu przy réwnoczesnym
powierzchniowym utlenieniu ich, ostatecz-
ne za$ odweglanie. suréwki przeprowadza
si¢ podczas przetapiania wsadu.

7. Spos6b wedlug zastrz. 1—6, znamien-
ny tym; ze do pieca doprowadza si¢ do-
datkowo gaz palny lub inne paliwo.

8. Sposéb wedtug zastrz. 1—7, znamien-
ny tym, Ze odweglona suréwke podczas



usuwanla jej z pieca ochladza si¢ przed

jej zetknieciem sig¢ z powietrzem otocze-
nia.

9. Sposob wedlug zastrz. 1—S8, znamien-
ny tym, ze obrabiana suréwke przed od-
weglaniem sortuje si¢ wedlug wielkosci
z'arn, ‘

10. Sposéb wedlug zastrz. 1—9, zna-
mienny tym, ze suréwke sortuje si¢ po od-
wegleniu jej, przy czym suréwke o z'ar-
nach wiekszych, czesciowo tylko odwe-
glonych, wprowadza sie z powrotem dn
pieca w celu zupelnego odweglenia ich
przy ewentualnym dodaniu do nich jeszcze
nie odweglonej suréwki o drobnych ziar-
nach lub czesciowo odweglonej o duzych
z'arnach.

11. Sposéb wedtug zastrz, 1—10, zna-
mienny tym, ze do wsadu dodaje sig¢ tlen-
kéw metali ulegajacych tatwo redukciji, np.
tlenkow zelaza, ktére redukuje sie do ze-
laza metalicznego przez odpowiednie re-
gulowanie skladu chemicznego atmosfery
gazowej i temperatury w piecu.

12. Piec obrotowy do wykonywania
sposobu wedlug zastrz. 1—11, znamienny
‘tym, Ze posiada ksztalt rury, zaopatrzo-
nej w otwoér wsypowy {3) na jednym kon-
cu i otwér wypustowy (5) na przeciwle-
glym koricu pieca oraz rurg (6) do dopro-
wadzania powielrza, umieszrzona w piecu
ponad wsadem.
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13. Piec obrotowy wedtug zastrz, 12,
znamenny tym, ze rura (6) jest zaopatrzo-
na w szereg skierowanych ku dotowi dysz
(7) dajacych si¢ odpowiednio regulowaé.

14, Piec obrotowy wedlug zastrz, 12,
znamienny tym, Ze jest zaopatrzony w ru-
re (8), stuzaca do doprowadzania do pie-
ca gazu redukcyjnego, umieszczong we-
wnatrz rury (6) i siedajaca przez otwoér
wsypowy w glab pieca.

15. Odmiana pieca obrotowego -wedlug
zastrz, 12—14, znamienna tym, zZe rura (6)
do doprowadzania powf‘etrza jest przedlu-
zona do przeciwleglej $ciany pieca, w kto-
rej jest osadzona nieruchomo za pomoca
tozyska m’mosrodowego.

16. Piec obrotowy wedlug zastrz. 12—-
15, znamienny tym, ze w otworze wypu-
stowym (5) umieszczona jest rura (9) do
doprowadzania dodatkowego paliwa.

17. Piec obrotowy wedlug zastrz. 12—
16, znamienny tym, ze jest zaopatrzony po
stronie otworu wypustowego w urzadze-
nie do ochtadzania (10).-

Bo Michael Sture Kalling
Ivar Rennerfelt
Zastepca: inz. St. Glowacki
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