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Erfindungsanspruch:

1. Makroemulsionen, gekennzeichnet dadurch, daB sie
— 0,0001 bis 30 Gew.-% an mindestens einem festen Pyrethroid,
0,0005 bis 50 Gew.-% an einem aromatischen Verdiinnungsmittel,
0,0001 bis 15 Gew.-% Polyvinylalkohol mit einem mittleren Molekulargewicht zwischen 5000 und 60000 und einem
Acetatgruppen-Gehalt zwischen 2 und 30 Mol-%, gegebenenfalls im Gemisch mit Polyvinylalkohol mit einem mittleren
Molekulargewicht zwischen 70000 und 150000 und einem Acetatgruppen-Gehalt zwischen 2 und 30 Mol-%,
sowie Wasser und Siure sowie gegebenenfalls weitere Zusatzstoffe enthalten,
sowie dadurch, daRR . ‘
— die Olphase in Form von Trépfchen mit einem mittleren Teilchendurchmesser zwischen 0,1 und 3,0 in der wéf3rigen
Phase verteilt ist. . ' E ' ) T
2. Makroemulsionen gemaR Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB als feste Pyrethroide 2,2-Dimethyl-3-(8,8-dichlorvinyl)-cis/
trans-cyclopropancarbansaure-a-cyano-3'-phenoxy-4'-fluor-benzylester und/oder 2,3,4,5,6-Pentafluorbenzyl-3-(2,2-
dichlorvinyl)-2,2-dimethyl-cyclopropancarboxylat enthalten sind. - '
3. Makroemulsionen gemaR Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf als aromatische Verdiinnungsmittel Toluol, Ethyibenzol,
Chlorbenzol, Xylole, alkylierte Benzole mit durchschnittlich 9 Kohlenstoffatomen und/oder gegebenenfalls durch Alky! mit 1
. bis 3 Kohlenstoffatomen substituiertes Naphthalin enthalten sind.
4. Makroemulsionen gémaR Punkt 1, gekennzeichnet durch einen Gehalt an Polyvinylalkohol mit einem mittleren
Molekulargewicht zwischen 20000 und 50000 und einem Acetatgruppen-Gehalt von 2 bis 30 Mol-% sowie gegebenenfalls an
Polyvinylalkohol mit einem mittleren Molekulargewicht zwischen 75000 und 125000 und einem Acetatgruppen-Gehalt von 2
bis 30Mol-%.
5. Makroemulsionen gemaR Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf als Sduren Phosphorsaure, Zitronenséaure und/oder
Benzoesiure enthalten sind. : )
8. Makroemulsionen gemaR Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf3 Farbstoffe, Konservierungsmittel, Entschaumer,
Frostschutzmittel, Kristallisationshemmer und/oder Geruchsverbesserungsmittel als Zusatzstoffe enthalten sind.
7. Makroemuisionen gemaR Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dai? die Olphase in Form von Trépfchen mit einem mittleren
Teilchendurchmesser zwischen 0,4 und 2,5 in der wéRrigen Phase verteilt ist.
8. Verfahren zur Herstellung von Makroemulsionen, gekennzeichnet dadurch, da3 man
— eine Lésung aus mindestens einem festen Pyrethroid in einem aromatischen Verdiinnungsmittel bei Temperaturen
zwischen 10 und 30°C mit einer waRrigen Losung versetzt, die zwischen 1 und 25 Gew.-% an Polyvinylalkohol mit einem
mittieren Molekulargewicht zwischen 5000 und 60000 und einem Acetatgru ppen-Gehalt zwischen 2 und 30 Mol-% enthalt,
sowie gegebenenfalls mit einer wélrigen Losung versetzt, die zwischen 1 -und 15 Gew.-% an Polyvinylalkohol mit einem
mittleren Molekulargewicht zwischen 70000 und 150000 und einem Acetatgruppen-Gehalt zwischen 2 und 30 Mol-%
“enthalt, ' ’

— dann die resultierende Emulsion, gegebenenfalls nach vorherigem Versetzen mit Zusatzstoffen, bei Temperaturen
zwischen 10 und 70°C mit einer geeigneten Vorrichtung homogenisiert und

— anschlieBend mit Saure sowie gegebenenfalls mit weiteren Zusatzstoffen versetzt und mit Wasser auf die gewlinschte
Konzentration aufflillt. '

9. Verwendung von Makroemulsionen gemaR Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daRl man sie zur Bekampfung von Schédlingen
einsetzt. .

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die vorliegende Erfindung betrifft neue Makroemulsionen, ein Verfahren zu deren Herstellung und deren Verwendung zur
Bekampfung von Schadlingen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es sind bereits zahlreiche wiRrige Emulsionen von agrochemischen Wirkstoffen bekannt geworden. Derartige Zubereitungen
lassen sich zum Beispiel dadurch herstellen, daR man die in Wasser meist uniéslichen Wirkstoffe in einer solchen Menge an
organischen Solvenzien |8st und mit einer solchen Menge am Emulgatoren versetzt, daf sich beim Verdinnen dieser
Formulierungen mit Wasser auf die Anwendungskonzentrationen ausreichend sta bile Emulsionen bilden. Durch die enthaltenen
Lésungsmittel ergeben sich fiir die Konzentrate jedoch héufig Nachteile in bezug auf die Brennbarkeit, die toxikologischen
Eigenschaften, die Pflanzenvertraglichkeit und den Geruch.

Bei agrochemischen Wirkstoffen, die bei Einstellung eines bestimmten pH-Wertes durch Wasser nicht hydrolysiert werden, oder
die von sich aus gegentiber einer Hydrolyse nicht empfindlich sind, lassen sich die organischen Losungsmittel oder auch
Gemische organischer Solventien bei der Herstellung von Pflanzenschutz-Formulierungen ganz oder zumindest teilweise durch
Wasser ersetzen. Bei Zugabe geeigneter Emulgatoren erhalt man dabei Mikroemulsionen, also Ol-in-Wasser-Emulsionen, in
denen die Olphase in Form von Trépfchen mit einem Durchmesser von unter 0,1 in der wéRrigen Phase verteilt sind {vgl.
EP-OS 0062181, EP-OS 0107009 und EP-OS 0107023). Nachteilig an diesen Mikroemulsionenist, daB die enthaltenen Wirkstoffe
im allgemeinen sehr schnell freigesetzt werden, wodurch die Toxizitat der Praparate nicht glinstiger, sondern oft sogar
unglnstiger ist als bei den Konzentraten, in denen gréBere Mengen an organischen Lésungsmitteln enthalten sind. Ferner sind
derartige Mikroemulsionskonzentrate oft nur in einem engen Temperaturbereich gegen Phasentrennung stabil.

Weiterhin sind auch Makroemulsionen von agrochemischen Wirkstoffen bekannt, also Ol-in-Wasser-Emulsionen, in denen die
Olphase in Form von Trépfchen mit einemy mittleren Durchmesser von 1 bis 200 in der wéRrigen Phase verteilt ist. In den
bekannten Makroemulsionen sind zur Stabilisierung Zusatze von Verdickungsmitteln vorhanden (vgl. US-PS 4303 640). Wegen
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Dosierung der Praparate erschwert wird, und daB in den entleerten Behaltern erhebliche Restmengen an Pflanzenschutzmitteln
verbleiben kdnnen.

SchlieBlich sind auch Ol-in-Wasser-Emulsionen von bestimmten agrochemlschen Wirkstoffen bekannt, die Polyvinylalkohol als
Stabilisierungsmittel neben herkdmmlichen Emulgatoren enthalten {vgl. EP-OS 0111580). Die toxikologischen Eigenschaften
derartiger Emulsionen, deren mittlere TropfchengroRe < 1 ist, sind jedoch ungiinstiger als diejenigen von entsprechenden
Emulsionen, in denen nur Polyvinylalkokol als Stabilisierungsmittel vorhanden ist. Insbesondere tritt in manchen Fallen beim
Ausbringen der auf die Anwendungskonzentration verdiinnter Spritzbriihen eine unerw(inschte haut- und schieimhautreizende
Wirkung auf.

Ziel der Erfindung

Die erfindungsgemafen Makroemulsionen zeichnen sich durch eine Reihe von Vorteilen aus. So lassen sie sich in einfacher
Weise unter Verwendung von géngigen Hilfsmitteln herstellen. Die Zugabe von Verdickungsmitteln und Emulgatoren ist nicht
erforderlich. Ferner besitzen die erfindungsgemaRen Makroemuisionen eine niedrige Viskositat, so da eine volumetrische
Dosierung ohne Schwierigkeiten vérgenommen werden kann. Hervorzuheben sind dariiber hinaus auch die glnstigen
toxikologischen Eigenschaften, die leichte Dispergierbarkeit in Wasser und die sowohl bei niedrigen als auch bei hohen
Temperaturen vorhandene gute physikalische Stabilitat der erfindungsgemaRe Emuisionen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, neue Makroemulsionen zur Verfiigung zu stellen, die sich zur Bekampfung von

Schéadlingen eignen.

Es wurden nun neue Makroemulsionen gefunden,

— die
0,0001 bis 30 Gew.-% an mindestens einem festen Pyrethroid,
0,0005 bis 50 Gew.-% an einem aromatischen Verdiinnungsmittel,
0,0001 bis 15 Gew.-% Polyvinylalkohol mit einem mittleren Molekulargewicht zwischen 5000 und 60000 und einem
Acetatgruppen-Gehalt zwischen 2 und 30 Mol-%, gegebenenfalls im Gemisch mit Polyvinylalkoho! mit einem mittleren
Molekulargewicht zwischen 70000 und 150000 und einem Acetatgruppen-Gehalt zwischen 2 und 30 Mol-%, sowie Wasser
und S&ure sowie gegebenenfalls weitere Zusatzstoffe enthalten

und

— in denen die Olphase in Form von Trdpfchen mit einem mittleren Teilchendurchmesser von 0,1 bis 3,01 in der waRrigen
Phase verteilt ist.

Weiterhin wurde gefunden, daf sich die erfindungsgemé&Ren Makroemulsionen dadurch herstellen lassen, daR man ‘
— eineldsung aus mindestens einem festen Pyrethroid in einem aromatischen Verdiinnungsmittel bei Temperaturen zwischen
10 und 30°C mit einer waRrigen Losung versetzt, die zwischen 1 und 25Gew.-% an Polyvinylalkohol mit einem mittleren
Molekulargewicht zwischen 5000 und 60000 und einem Acetatgruppen-Gehalt zwischen 2 und 30Mol-% enthélt, sowie

gegebenenfalls mit einer warigen Ldsung versetzt, die zwischen 1 und 15 Gew.-% an Polyvinylalkohol mit einem miittleren
Molekulargewicht zwischen 70000 und 150000 und einem Acetatgruppen-Gehalt zwischen 2 und 30 Mol-% enthalt,
— dann die resultierende Emulsion, gegebenenfalls nach vorherigem Versetzen mit Zusatzstoffen, bei Temperaturen zwischen
10 und 70°C mit einer-geeigneten Vorrichtung homogenisiert und
— anschlieBend mit Saure sowie gegebenenfalls mit weiteren Zusatzstoffen versetzt und mit Wasser auf die gewlinschte
Konzentration aufflilit.
SchlieBlich wurde gefunden, daf die erfindungsgemé&Ben Makroemulsionen sehr gut zur Bekdmpfung von Schadlingen
eingesetzt werden kénnen. _
Es ist als duBerst iberraschend zu bezeichnen, daB die erfindungsgemaBen Makroemulsionen weniger haut- und
schieimhautreizend sind als entsprechende vorbekannte Emulsionen, die organische Solvenzien und herkémmliche
Emulgatoren enthalten. Unerwartet ist auch, daf die erfmdungsgemafSen Formulierungen (iber einen relativ gro3en
Temperaturbereich hinweg in bezug auf Wirkstoffabbau, Wirkstoffkristallisation und Entmischung stabil sind.
Als aktive Komponenten sind in den erfindungsgeméaRen Makroemulsionen einer oder mehrere bei Raumtemperatur feste,
insektizid und/oder akarizid wirksame Stoffe aus der Klasse der Pyrethroide enthalten. Unter festen Wirkstoffen sind in diesem
Zusammenhang auch solche Komponenten zu verstehen, die bei Raumtemperatur semikristallin sind. Beispielhaft genannt
seien 2,2-Dimethyl-3-(8,8-dichlorvinyl)-cis/trans-cyclopropancarbonsiure-a-cyano-3'- phenoxy-4'-fluor-benzylester und
2,3,4,5,6-Pentafluorbenzyl-3-(2,2-dichlorvinyi)-2,2-dimethyl-cyclopropancarboxylat.
In den erfindungsgemé&Ren Makroemulsionen kdnnen alle Gblichen aromatischen Solventien oder Solventien-Gemische
vorhanden sein, die zwischen 100°C und 290°C sieden. Bevorzugt in Frage kommen Toluol, Ethylbenzol, Chlorbenzol, Xyloie,
alkylierte Benzole mit durchschnittlich 9 Kohlenstoffatomen, wie die unter der Bezeichnung Solvesso® bekannten Lésungsmittel-
Typen, ferner gegebenenfalls durch Alkyl mit 1 bis 3 Kohlenstoffatomen substituierten Naphthalin.
Die erfindungsgemafien Makroemulsionen enthalten Polyvinylalkohol mit einem mittleren Molekulargewicht zwischen 5000
und 60000, vorzugsweise zwischen 20000 und 50000, und einem Acetatgruppen-Gehalt zwischen 2 und 30 Mol-%, sowie
gegebenenfalls Polyvinylalkohol mit einem mittleren Molekulargewicht zwischen 70000 und 150000, vorzugsweise zwischen
75000 und 125000, und einem Acetatgruppen-Gehalt zwischen 2 und 30 Mol %.
Als Beispiele flir derartige Polyvinylalkohole seien genannt:
Polyvinylalkohol mit einem mittleren Molekulargewicht von 47000 und einem Acetatgruppen-Gehalt von 12 Mol-%,
Polyvinylalkohol mit einem mittleren Molekulargewicht von 99000 und einem Acetatgruppen-Gehalt von 12 Mol-%,
Polyvinylalkohol mit einem mittleren Molekulargewicht von 81000 und einem Acetatgruppen-Gehalt von 12 Mol-%,
Polyvinylalkohol mit einem mittleren Molekulargewicht von 25000 und einem Acetatgruppen-Gehalt von 12Mol-%,
Polyvinylalkohol mit einem mittleren Molekulargewicht von 82000 und einem Acetatgruppen-Gehalt von 17 Mol-%,
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Polyvinylalkohol mit einem mittieren Molekulargewicht von 27000 und einem Acetatgruppen-Gehalt von 29 Mol-%,

Polyvinylalkohol mit einem mittleren Molekulargewicht von 75000 und einem Acetatgruppen-Gehalt von 4Mol-%,

Der Acetatgruppen-Gehalt stellt jeweils ein MaR fir den Versen‘ungsgrad des aus Polyvinylacetat hergesteliten Polyvinylalkohols

dar.

Als Sauren, die in den erfindungsgemaRen Makroemulsionen enthalten sind, kommen anorganische und organische Séuren in

Betracht. Beispielhaft genannten seien Phosphorséure, Zitronenséaure und Benzoeséure.

Als Zusatzstoffe, die in den erfindungsgeméRen Makroemulsionen enthalten sein kénnen, kommen Farbstoffe,

Konservierungsmittel, Entschaumer, Frostschutzmittel, Kristallisationshemmer und Geruchsverbesserungsmittel in Betracht.

Als Farbstoffe seien in diesem Zusammensetzung Anthrachinon-, Azo- und Phthalocyanin-Farbstoffe beispielhaft genannt.

Als Beispiele fir Konservierungsmittel seien 2-Hydroxybipheny!, Sorbinséure, p-Hydroxybenzaldehyd, p-

Hydroxybenzoesaduremethylester, Benzaldehyd, Benzoesaure, p-Hydroxybenzoeséurepropylester, p-Nitrophenol und das unter

der Beziehung Preventol® auf dem Markt befindliche Konservierungsmittel genannt.

Als Entschaumer kommen Silicondle in Frage.

Als Beispiele fiir Frostschutzmittel seien Glycerin, Glykol, Harnstoff, Zucker und Polyethylenglykol genannt

Beispiele fiir Kristallisationshemmer sind Alkylphenole, die pro Mol mit 1 bis 8 Mol Ethylenoxid kondensiert sind. Speziell

genannt sei in diesem Zusammenhand Nonylphenol, das pro Mal mit 2 Mol Ethylenoxid kondensiert ist.

Als Geruchsverbesserungsmittel kdnnen Parflimoéle eingesetzt werden.

Die erfindungsgeméaRen Makroemulsionen enthalten Wasser als kontinuierliche Phase. Handelt es sich um Konzentrate, so ist

die Menge an Wasser relativ gering. Im Falle stark verdiinnter Emulsionen sind erhebliche Mengen an Wasser enthalten.

In den erfindungsgeméBen Makroemulsionen ist die Olphase (= disperse Phase) in Form von Trépfchen in der wéBrigen Phase

verteilt. Die GroBe der Oltrdpfchen kann dabei innerhalb eines bestimmten Bereiches variiert werden. Im allgemeinen liegt der

mittlere Teilchendurchmesser zwischen 0,1 und 3,0 u, vorzugsweise zwischen 0,4 und 2,5 u.

In den erfindungsgemaRen Makroemulsionen kdnnen die prozentualen Anteile der enthaltenen Komponenten innerhalb

gréf.’serér Bereiche variiert werden. Der Anteil an Pyrethroid liegt im allgemeinen zwischen 0,0001 und 30 Gew.-%, vorzugsweise

zwischen 0,001 und 20 Gew.-%. Der Anteil an aromatischem Verdinnungsmittel betrdgt im aligemeinen zwischen 0,0005 und

50 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 0,005 und 40 Gew.-%, und der Anteil an Polyvinylalkohol liegt im allgemeinen zwischen

0,0001 und 15Gew.-%, vorzugsweise zwischen 0,001 und 10 Gew.-%. S&uren sind im allgemeinen in Anteilen von 0,0001 bis

0,5 Gew.-%, vorzugsweise von 0,001 bis 0,1 Gew.-% enthalten. Zusatzstoffe sind gegebenenfalls in Anteilen zwischen 0,01 und

15Gew.-%, vorzugsweise zwischen 0,1 und 10 Gew.-% enthalten. Der prozentuale Anteil an Wasser in den erfindungsgeméafen

Makroemulsionen errechnet sich jeweils als Differenz aus 100 Gew.-% und der Summe der prozentualen Anteile der Ubrigen

Komponenten.

Bei der Herstellung der erfindungsgemafien Makroemulsionen kdnnen vorzugsweise alle diejenigen Komponenten verwendet

werden, die bereits im Zusammenhang mit der Beschreibung der erfindungsgemafen Makroemuisionen vorzugsweise oder

beispielhaft genannt wurden. ,

Polyvinylalkohol wird bei der Durchfiihrung des erfindungsgemafRen Verfahrens im allgemeinenin Form von waRrigen

Ldsungen eingesetzt. Die Konzentrationen dieser Losungen kénnen innerhalb eines bestimmten Bereiches variiert werden. Im

allgemeinen verwendet man wéaRrige Losungen, die zwischen 0,1 und 30 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 1 und 25 Gew.-%, an

Polyvinylatkohol enthalten. ’

Sowohl in der ersten als auch in der zweiten Stufe des erfindungsgemafen Verfahrens kénnen die Reaktionstemperaturen

innerhalb eines bestimmten Bereiches variiert werden. Bei der Durchfihrung der ersten Stufe arbeitet man im allgemeinen bei

Temperaturen zwischen 10 und 30°C, vorzugsweise zwischen 15 und 25°C. Bei der Durchfiihrung der zweiten Stufe arbeitet man

im allgemeinen bei Temperaturen zwischen 10 und 70°C, vorzugsweise zwischen 15 und.65°C.

Die Homogenisierung erfolgt in der zweiten Stufe des erfindungsgemaRen Verfahrens vorzugsweise mit

Hochdruckhomogenisatoren oder Strahidispergatoren. Vorzugsweise arbeitet man mit mehrstufigen Strahldispergatoren, in

denen der Druckabfall pro Strahldispergierdiise zwischen 10 und 50 bar liegt. Derartige Strahldispergatoren sind bereits bekannt

(vgl. EP-OS 0101007). '

Bei der Durchfiihrung des erfindungsgeméafRen Verfahrens geht man im allgemeinen so vor, da man

— in der ersten Stufe eine L&suing von mindestens einem festen Pyrethroid in einem aromatischen Verdiinnungsmittel bei
Temperaturen zwischen 10°C und 30°C unter Rithren mit einer oder mehreren wélrigen Polyvinylalkohol-Lésungen sowie
gegebenenfalls mit Zusatzstoffen versetat, ’

— dann in einer zweiten Stufe die resultierende Voremulsion bei Temperaturen zwischen 10°C und 70°C mit Hilfe einer
geeigneten Vorrichtung homogenisiert und

— anschlieBend mit S&ure sowie gegebenenfalls weiteren Zusatzstoffen versetzt und mit Wasser auf die gewlinschte.
Konzentration auffillt.

Die Mengen der Komponenten werden dabei so gewahlt, dal? Makroemulsionen entstehen, in denen die Konzentrationen der

einzelnen Bestandteile in den oben angegebenen Bereichen liegen.

Die erfindungsgemaRen Makroemulsionen weisen sehr gute insektizide und akarizide E|genschaften auf. Sie kdnnen deshalb zur

Bekdampfung von Insekten und Spinnentieren in der Landwirtschaft, im Gartenbau, im Haushalts und Hygienebereich sowie im

veterindrmedizinischen Bereich eingesetzt werden.

Die erfindungsgemaRen Makroemulsionen kénnen entweder in der zubereiteten Form oder nach vorheriger Verdiinnung

appliziertwerden. Die Aufwandmenge richtet sich dabei nach der Konzentration der Wirkstoffe in der Formulierung und nach der

jeweiligen Indikation.

Die Anwendung der erfindungsgeméafen Makroemulsionen erfolgt, gegebenenfalls nach vorheriger Verdlinnung, nach den

{iblichen Methoden, also zum Beispiel durch Spritzen, Sprithen oder GielRen.

Ausfiithrungsbeispiele °

Die Herstellung der erfindungsgemafRen Makroemulsionen geht aus den folgenden Beispielen hervor.
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Herstellungsbeispiele -

Beispiel 1 '
5 Gewichtsteile 2, 2- -Dimethyl-3- (B.B-dichlorvinyl)-cis/trans-cyclopropancarbonsaure-a-cyano-3'-phenoxy-4'-fluorbenzylester
werden in 9 Gewichtsteilen eines unter der Bezeichnung Solvesso 100® bekannten aromatischen Losungsmittels gel@st. Hierzu
gibt man bei Raumtemperatur und unter Riihren 32 Gewichtsteile einer 10 Gew.-%igen wéRrigen Lisung eines Polyvinylalkohols
mit einem mittleren Molekulargewicht von 47000 und einem Acetatgruppen-Gehalt von 12Mol.-% sowie 8 Gewichtsteile einer
10 gewichtsprozentigen wairigen Losung eines Polyvinylalkohols mit einem mittleren Molekulargewicht von 99000 und einem
Acetatgruppen-Gehalt von 12Mol.-%. Die resultierende Voremulsion wird bei Raumtemperatur mit einem zweistufigen
Strahidispergator, bei dem der Druckabfall pro Strahldispergierdiise 40bar betrégt, homogenisiert. AnschlieRend filit man mit
* entmineralisiertem Wasser und 40 gewichtsprozentiger waRriger Zitronenséure so auf 100 Gewichtsteile auf, daR der pH-Wert
der Emulsion bei 3,5 liegt. Man erhalt auf diese Weise eine Makroemulsion, in der die Oiphase in Form von Tropfchen mit einem
mittleren Teilchendurchmesser von 1,34 in der waRrigen Phase verteilt ist.
Die erhaltene Makroemulsion blieb auch nach achtwéchiger Lagerung im Temperaturwechselschrank bei Temperaturen
. zwischen —15°C und +30°C sowie bei +50°C stabil. .

Be|sp1el 2

Die im Beispiel 1 beschriebene Makroemuls:on wnrd durch weitere Zugabe von Wasser und 40 gewichtsprozentiger walriger
Zitronensaure so verdiinnt, daf} eine Makroemulsion entsteht, in welcher der pH-Wert 3,5 betragt und 0,015 Gewichtsteile an
2,2-Dimethyl-3-(8,8-dichlorvinyl)-cis/trans-cyclopropancarbonsaure-a-cyano-3'-phenoxy-4'-fluor-benzylester enthalten sind.
Die so erhaltene Makroemulsion blieb auch nach achtwéchiger Lagerung im Temperaturwechselschrank bei Temperaturen
ZW|schen —15°C und +30°C sowie bei +50°C stabil.

Beispiel 3

1,66 Gewichtsteile 2,2- D|methyl -3-(8,8- dnchlorvmyl) -cis/trans-cyclopropancarbonséure-a-cyano-3’-phenoxy-4'-
fluorbenzylester und 3,33 Gewichtsteile 2,3,4,5,6-Pentafluorbenzyl-3-(2,2-dichlorvinyl}-2,2-dimethylcyclopropancarboxylat
werdenin 11 Gewichtsteilen eines unter der Bezeichnung Solvesso 100® bekannten aromatischen Lésungsmittels geldst. Hierzu
gibt man bei Raumtemperatur und unter Rithren 77,2 Gewichtsteile einer 10 gewichtsprozentigen wairigen Losung eines
Polyvinylalkohols mit einem mittleren Molekulargewicht von 47000 und einem Acetatgruppen-Gehalt von 12Mol.-%. Die
resuitierende Voremulsion wird auf 50°C aufgeheizt und mit einem zweistufigen Strahldispergator, bei dem der Druckabfall pro
Strahldispergierdlse 40bar betrdgt, homogenisiert.

AnschlieRend flillt man mit entmineralisiertem Wasser und 40 gewichtsprozentiger waRriger Zitronensiure so auf

100 Gewichtsteile auf, da3 der pH-Wert der Emulsion bei 3,5 liegt. Man erhélt auf diese Weise eine Makroemulsion, in der die
Olphase in Form von Trépfchen mit einem mittleren Teilchendurchmesser von 1,1 in der wéBrigen Phase verteilt ist.

Die erhaltene Makroemulsion blieb auch nach achtwdchiger Lagerung im Temperaturwechselschrank bei Temperaturen
zwischen —~15°C und +30°C sowie bei +50°C stabil. '
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