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Sposéb wytwarzania Srodka powierzchniowo czynnego
nadajacego si¢ do stosowania w przemys$le wlékien sztucznych
i wlékienniczym

Patent trwa od dnia 12 lipca 1962 r.

Przedmiotem wymalazku jest sposéb wytwa-
rzania §rodka powierzchniowo czynnego =z ra-
finowanego oleju talowego, nadajacego sie do
stosowania w przemysle wildkien sztucziyych
i widkienniczym.

Surowy olej talowy otrzymywany jako pro-
dukt uboczny przy produkcji celulozy metods
siarczanowa, zawiera kwasy 2ywiczne oraz
kwasy ttuszczowe, z ktorych te ostatnie sg uzy-
wane do wytwarzania réznych §rodkéw po-
wierzchniowo czynnych.

*) Wiadciciel patentu eSwiadezyl, ze wispol-
twércami wynalazku sg mgr Irena Boja-
nowska, inz. Boryslaw Giezek, inz. Stani-
staw Koch, inz. J6zef Maciejewski, mgr Wie-
staw Podolak, mgr inz. Jadwiga Szpak, inz.
Lucyna  Urpanowska i mgr inz Alojzy
Urbanowski. -

Sklad chemiczny surowego oleju talowego po-
chodzenia krajowego rézni sie znaczmie od ole-
ju szwedzkiego i kanadyjskiego i jest uzalez-
niony od gatunku uzytego suréwca (drewna).
W krajowym oleju talowym stwierdzono zawar-
tos¢ kwasé6w tluszczowych w ilo§ei 25-559%,
kwaséw zywicznych 35-60%, a substancji nie-
zmydlajgcych sie 6-129/,

Nalezyte wykorzystanie surowego oleju ta--
lowego od dawna bylo problemem w przemys$le
celulozowym, ’

Ze wzgledu na to, ze procemtowa 2zawarto§é
kwaséw  tluszczowych i Zywicznych w
oleju talowym waha siew szerokich granicach,
bezposrednie wykorzystanie go do wytwarzania
okre§lonych produktéw jest bardzo utrudnio-
ne. Z tego tez wzgledu zwykle rozdziela sie
olej talowy na jego sktadniki, a przede wszyst-
kim na kwasy ttuszczowe i Zywiczne.



" Proponewano szereg metod majacych na ce-
lu odd21elame kwasow zyWu,cznych od kwasow
ﬁtzez dés@tylahe, termody-
tuzje J,ubj}pr emiane!na drodze chemlczneJ
Najczeéciej stosowang metoda jest destylacja
frakc’jonovWana"z przegrzana parg.wodng. Pod-
czas destylacji w wysokiej temperaturze wiek-
szo$f zwigzkéw chemicznych zawartych w su-
rowym..oleju talowym ulega zesmoleniu i poii-
meryzalji. Poza tym siraty sa bardzo duze
i podczas jednorazowej destylacji ilo§¢ wytwio-
rzonych substancji smolistych wynosi okoto
25%,. -
Przeprowadzanie matomiast des: ylacn surowe-
go oleju talowego w wyvsakleJ ‘prézni, ktora
umozliwia rozdziat oleju na sktadniki w znacz-
nie nizszej terrperaturze, jest ucigzliwe i ko-
sztowne w skali technicznej. S
Lepszg metcdg oddzielania kwasow hu|.,zczo-
wych od zZywicznych jest rozdziat na drodze
termodyfuzji. Przy stcsowaniu tej metcdy nie
Jma . koniecznoéci stosowania prézmi oraz wyso-
kich temperatur, jednakze ze wzgledu na niskg

wydajno§¢ urzgdzen termodyfuzyjnych metoda -

ta nie znalazla zastosowania w skali technicz-
nej. '

Przy stosowaniu za$ metod chemicznych pole-
gajagcych na ekstrakeji surowego oleju rozpusz-
czalnikami onganicznymi osigga sie tylko usu-
niecie substancji‘-barwigcych i o przykrym za-
pachu. Na drodze ekstrakeji usuwa sie co praw-
da pewng ilo§¢ substancji smolistych, lecz nie
prowadzi to do oddzielenia cennych kwaséw
tluszczowych od matowarto$ciowych kwaséw
zywicznych.

Znzny jest réwniez spos6b oczyszczamia su-
rowego oleju talowego za pomocg nizszych al-
koholi jednowodorotlenowych, np. za pomoca
metanolu, ktére stanowia rozpuszczalnik selek-
tywny. Przez rozpuszczenie surowego oleju ta-
lowego w selektywnym rozpuszczalniku, po od-
staniu roztworu krystalizujg z niego kwasy zy-
‘wiczne, ktére nastepnie oddzielaja sie, a z roz-
tworu macierzystego po oddestylowarniu alko-
holu otrzymuje sie rafinowany juz olej talowy.

Jednakze w zalezno$ci od ilosci alkoholu
wzxetego do rafinowamia mozna otrzymywaé w
ten spcnsélb szereg produ'ktéw charak‘feryzu]a-
cych sie r6img zawartcscia kwaséw tlunszczo-
wycn i zywicznych.

Zrany jest poza  tym sposéb ‘wytwarzania
§rodké6w powierzéhniowo czynnych tak z suro-
‘wego, jak iz raﬁnowanego oleju talowego
przez sulfonowanie kwasem 51arkowym Przy

-krotng dekantacje z wodg

stosowaniu surowego oleju talowego, w zalez-
nosci od czasu dzialamia, stezenia i ilo&ci uzy-
tego kwasu siarkowego, po oddzieleniu pro-
duktéw reakcji od kwaséw zywicznych, otrzy-
muje si¢ Srodek powierzchniowo czynny, zawie-
rajgcy oprécz sulfonowanych kwaséw ttuszczo-
wych réwniez stosunkowo duzg ilu§é proauk-
tow polimeryzacji i innych pobocznych produk-
tow reakecji.

Wiskutek duzych iloSciowych wahan skladni-
kéw w surowym oleju talowym, ctrzymywanie
procukitéw sulfonowania o - z géry ustalonym
skladzie wymaga wykonywania calkowitej ana-
lizy kazdej partii surowego oleju talowego, co
jest rzecza kiopotliwg przy produkcji na skale
techniczng, wymaga duzo czasu oraz okreso-
wych zmian parameiréw procesu technologicz-

- nego.

Przy stosowaniu za$ rafinowanego oleju talo-

wego nie udaje sie unikngé zywicowania i ze-
smolenia czeSci oleju talowego, a tworzgce sie
przy tym uboczne produkty sg trudne do wy-
dzielenia i wplywajg na obnizenie cennych
wlasciwosel  otrzymywanych Srodkéw  po-
wierzchniowo czynnych.
- Wyzej v'vymienilone trudnoéei sprawiaja, ze
praktycznie nie produkuje sie dolychczas $rod-
kéw powierzchniowo czynnych opartych na
bazie cleju talowego.

Stwierdzono, ze mozma otrzymaé w sposéb
prosty 1 nieskomplikowany technologicznie
srodek powierzchniowo czynny nadajacy sie do
stosowania w przemyS$le wibkienniczym i wio-
kien sztucznych, jezeli do alkohclowego roz-
tworu rafinowanego oieju talowego otrzymjywa-
nego przez wydzielenie z surowego oleju talo-
wego kwaséw zywicznych za pomocg alkoholu

‘jednowodorotlenowego, np. metanolu lub eta-

nolu, doda sie benzenu lub jego wyzszych ho-
meologb , a nastepnie traktuje w temperaturze
5 —10°C stezonym kwasem s1arkowym w ciggu
5-8 godzin. Do rafinowanego oleju talowego
dodaje si¢ benzenu lub jego wyzszych homolo-
g6w, wzigtych w iloéci od 1:2/3 do 1:2 w sto-
sunku do wagi oleju. Wytworzony siarczan
kwaséw tluszczowych uwalnia sie od nieprze-
reagewanego kwasu siarkowego przez kilka-
lub wodnym roz-
tworem- siamzanu sodowego. - - - :
W sposoble Wedlug wynalazku stosu]e sie
alkoholowy roztwér raﬁmorwanego oleju talo-
wego, wziety w stosunku wagowym do alkoho-
lu od 1:3 do 1:8. -~
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Przy zastosowaniu ’d‘uiej ilosci rozpuszczalni-
ka zdekantowany produkt reakecji siarczanowa-
nia oddziela sie i z niego oddestylowuje sie mro-
dukty wrzace w temperaiurze ponizej 85°C, a
nastepnie zobojetnia do warto$ci pH = 8,0—8,5
stezonym lugiem sodowym.

W przypadku stccowesnia malej
puszezaln'’ka zdekantcwany produkdt
bezposrednio zobojetnia sie lugiem sodowym o
tym samym stezeniu, przy czym otrzymuje sie
gotowy juz $rodek powierzchniowo czynny.

ilo§ci roz-

Przyktad I. Do 200 kg alkoholowego roz-
tworu rafinowanego oleju talowego, otrzymywa-
nego z surowego oleju talowego przez jego rafi-
nowanie za pomocg metanolu, dodaje si¢ 50 kg
benzenu, a nastepnie w ciggu 6 godzin 200 kg
stezonego kwasu siarkowego utrzymujac tem-
perature masy reakcyjnej 8—10°C. Wytworzony
produkt reakcji przemywa sie 600 litrami wody
w rciggu 1 godziny przy ciaglym mieszaniu w
temperaturze 10°C, po czym pozostawia w spo-
koju do czasu rozdzielenia sie roztworu ma dwie
warstwy. Po oddzieleniu warstwy wodnej pro-
dukt reakcji zobojetnia si¢ 35%,-owym Iugiem
sodowym do wartosci pH = 8. Po zobojetnieniu
otrzymuje sie 270 kg gotowego juz Srodka po-
wierzchniowo czynnego.

Przyklad II. Do 200 kg alkoholowego roz-
tworu rafinowanego metanolem oleju talowego,
dodaje sie 300 kg benzenu, a mastepnie w ciggu
6 godzin 200 kg stezonego kwasu siarkowego
utrzymujac temperature masy reakcyjnej 8 do
10°C. Wytworzony vrodukt reakcji dekantuje
sie najpierw 400 litrami 10-owego roztworu
wodnego siarczanu sodowego w ciggu 1 godzi-
ny utrzymujac temperature 10°C. Po odstaniu
sie w ciggu 3 godzin oddziela dolng warstwe
wodng, a gémg warstwe dekantuje si¢ w ciagu
2 godzin 400 litrami wody w tejze temperatu-
. rze. Po oddzieleniu popluczyn oddestylowuje
si¢ produkty wrzace w temperaturze ponizej
85°C, a pozostalo$é ochladza sie do temperatu-
ry 10°C i zobojetnia 35%-owym lugiem sodo-
wym do wartoéci pH = 8,2. “

~
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Otrzymuje si¢ 270 kg gotowego Srodka po-
wierzchniowo czynrego, ktory ulaiwia przebieg
proceséw technolcgicznych w przemysle wlokien
sztucznych i widkienniczym.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania srodka powiechninwo
czynnego z oleju taiowego nadajgcego sie do
stosowania w priemysle widkien sztucznych
i witkienniczym przez traktowanie stezonym
kwasem siarkowym oleju talowego, uwolnio-
nego uprzednio od kwaséw zZywicznych za
pomocy alkoholu jednowodorotlenowego,
znamienny tym, zZe do alkoholowego roatwo-
mu rafinowanego oleju talowego dodaje sie
benzenu lub jego wyzszych homologéw, a na-
stepnie traktuje w temperaturze 5—10°C ste-
zonym kwasem siarkowym, po czym wytwo-
rzony siarczan kwaséw tluszczowych dekan-
tuje si¢ woda lub wodnym roztworem siar-
czanu sodowego i wreszcie po oddzieleniu
warstwy wodnej zobojetnia stezonym lugiem
sodowym.

2, Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako produkt wyjsciowy stosuje sie alkoho-
lowy roztwér rafinowanego oleju talowego,
wzigtego w stosunku wagowym do alkoho-
lu jednowodorotlenowege od 1:3 do 1:8.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze do alkoholowego roztworu rafinowanego
oleju talowego dndaje sie benzenu lub jego
wyzszych homologéw wzietych w iloéei od
1:2/3 do 1:2 w stosunku do wagi oleju.

4. Spos6b wediug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze produkt reakcji siarczanowania zobojet-

" mia sie stezonym lugiem sodowym do war-
tosci pH = 8,0—8,5.

Jeleniog6rskie Zaklady Celulozy
i Wtékien Sztucznych
im. Klementa Gottwalda

Zastegpca: mgr inz. Aleksander Samujito
rzecznik patentowy
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